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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Textiltapeten oder textildhnlichen Tapeten.

@ Die Erfindung betrifft einVerhahrenund eineV orrichtung
zur Herstellung von Textiltapeten, wobei SchuR- {11} und/o-
der Kettfdden (13) in Form von Endlosfaden auf einen Hilfs-
tréger (7) aufgebracht und nachfolgend von dem Hilfstrager
kontinuierlich auf den Trager (18) Ubertragen werden. Wah-
rend oder nach der Uberiragung der Schu3faden (11) auf den
Trager (18) erfolgt eine Vereinigung mit den Langs- bzw. Kett-
faden (13) durch Uber- und/oder Unterlagerung. Unterhalb
und/oder seitlich der Fadenauftragsvorrichtung ist der Hilfs-
trager (7) zur Aufnahme der Faden angeordnet, der aus einem
oder mehreren Bandern, Riemen, Walzen, Ketten, Hohlzylin-
dern besteht. Der Hilfstrager (7) selbst oder mindestens ein
Teil des Hilfstragers ist bewegbar ausgebildet und steht mit
einer Antriebsvorrichtung mittelbar oder unmittetbar in Ver-
bindung. Die Schul3faden (11} werden diagonal oder sen-
krecht zur Bewegungsrichtung des bewegten Hilfstragers
und-oder der bewegten Nadelkette von mindestens einem
Wagen oder Greifer (10,20) wihrend einer standigen Hin- und
Rulckbewegung desselben abgegeben.
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Textil-

tapeten oder textilidhnlichen Tavpeten.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her-
stellung von Textiltapeten oder textilihnlichen Tapeten
unter Verwendung eines Trégers und Schuf~ und/oder Lings-
bzw. Kettfiden in Form von Endlosféden, die vor dem Auf-
tragen auf den Triger auf einen Hilfstriger aufgebracht
und nachfolgend von dem Hilfstriger kontinuierlich auf
den Trédger Ubertragen bzw. aufgebracht werden, wobei vor,
wihrend oder nach der Ubertragung bzw. Aufbringung der
Schuffiden auf den Triger eine Vereinigung mit den Lings-
bzw. Kettfdden durch Uber- und/oder Unterlagerung erfolgt.
Die Erfindung beéieht sich weiterﬁin auf eine Vorrichtung
zur Herstellung von Textiltapeten oder textilidhnlichen
Tapeten, bestehend aus einer Transporteinrichtung zum
Transport der Trédgerbahn, vorzugsweise einer Papiefbahn,

einer Beschichtungseinrichtung zum Aufbringen von Be-
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schichtungsmaterial, insbesondere von Klebstoff, mindestens
einer Fadenauftragseinrichtung zum Aufbringen der textilen
Fiden, mindestens einer Flhrungseinrichtung zur Fadenfilh-
rung, sowie einem Hilfstréger'(i) zur Aufnahme der Fiden,
der aus einem oder mehreren Rindern, Rieﬁen, Walzen, Ketten,
Hohlzylindern und/oder #hnlichen Stitzflichen (4, 5) be-

steht.

Aus der DE-AS 27 11 334 ist bereits ein Verfahren zur Her-
stellung einer Textiltapete auf einer Trégerbahn bekannt,
bei-der Endlosfiden der Trigerbahn mit einer Geschwindig-
keit zugefiihrt werden, die héhér ist als die Abzugsgeschwin-
digkeit der Trigerbahn. Durch dieses Verfahren ergeben sich
willkiirliche Musterungseffekte, die geschlossene und offene,
rechtsdrehende und liﬂksdrehende Schlaufen enthalten. Die
Art, wie diese Schlaufen fallen, wird weitgehend dem Zu-

-

fall iiberlassen.

Dieses Verfahren weist somit den Nachteil auf, daf weitge-
hend dem Zufall {iberlassene Musterungseffekte bewirkt wer-
den. Schlieflich ist es nicht mdglich, vorher die Faden-
struktur, die Fadeniiberlagerung und somit den Musterungs-
effekt weitgehend zu bestimmen. SchlieBlich kdnnen nach
diesem Verfahren keine gewebedhnlichen Strukturen, bei-
spielsweise durch Uberlagerung und/oder Unterlagerung von

Schuf- und/oder Kettfiden bzw. Lingsfdden hergestellt werden.
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Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher,
ein Verfahren und eine Vorrichtung éu finden, die es
ermdglicht, aus Endlosfédden unter weitgehender Regelungs-
méglichkeit der Verteilung der Fidden, der Fadenanordnung
und dgl. gewebe&hnliche Strukturen bzw. Fadengebilde zu
erhalten, die lose zusammengefiigt bzw. iliber- und/oder
unterlagert sind und die nachfolgend odgr durch gleich-
zeitige oder spitere Uberlagerung durch Schuf- und/oder
Kettfiden auf einen Triger gelangeh. Das Verfahren und
die Vorrichtung sollen gestatten, daR vorher die Schuf-
und/oder LiZngs- bzw. Kettfdden in ihrer Fadenanordnung
betrachtet und ggf. korrigiert bzw. verdndert werden
kdnnen. Eine Aufbewahrung mehrerer unterschiedlicher
dicker Gewebe mit unterschiedlicher Musterung, die nach-
folgend auf dem Triger aufgeklebt werden, sollte ent-

fallenrkénnen. ’

Erfindungsgemdf wurde festgestellt, daB diese Aufgabe
innerhalb eines Verfahrens zur Herstellung von Textil-
tapeten oder textil8hnlichen Tapeten unter Verwendung
eines Trigers und Schuf~ und/oder Langs- bzw. Kettfiden
in Form von Endlosfidden geldst werden kdnnen, wenn vor
dem Auftragen auf den Triger die SchuB- und/oder Lings-
bzw. Kettfiden auf einen Hilfstriger aufgebracht und nach-

folgend von dem Hilfstriger kontinuierlich auf den Triger
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{ibertragen bzw. aufgebracht werden, wobei vor, wdhrend
oder nach der Ubertragung bzw. Aufbringung der Schuf-
f&den auf den Trdger eine Vereinigung mit den L&ngs-

bzw. Kettfdden durch Uber- und/oder Untérlagerung erfolgt.
Die Schuf- und/oder Lings—- bzw. Kettfdden kdnnen durch
dieses Verfahren in ihrer Fadenanordnung, ihrer Struk-
tur und dgl. auf diesem Hilfstriger betrachtet und durch
Neueinstellung, beispielsweise in der Struktur, korri-

giert bzw. verindert werden.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform ﬁerden
die SchuB~ und/oder Lings- bzw. Kettfdden unter Mitver-
wendung einer oder mehrerer Nadelketten und/oder Fithrun-
gen in ihrer Lage weitgehend fixiert bzw. festgehalten
und/oder in einem bestimmten Abstand gefiihrt. Die Mitver-
wendung einer éder mehrerer Nadelketten und/oder Filhrun-
gen erleichtert die Einhaltung bestimmter Fadenabstédnde

und/oder die Flhrung der Fiden.

Nach einer anderen vorteilhaften Ausfihrungsform werden
die Schuffédden vor dem Auftragen auf den Triger ansaugend
bzw. unter Mitverwendung eines Unterdruckes auf den Hilfs-

triger aufgebracht und/oder unter Mitverwendung einer

oder mehrerer Nadelketten in ihrer Lage auf dem Hilfstri-

ger weitgehend fixiert bzw. festgehalten oder in einem
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bestimmten Abstand gefithrt und nachfolgend unter weit-
gghender Beibehaltung der Fadenanordnung auf den Triger
iibertragen bzw. aufgebracht, wobei vor, wihrend oder
nach der Ubertragung bzw. Aufbringung der SchuRffiden
auf den Triger eine Vereinigung mit den Lings- bzw.

Kettfdden durch Uber- und/oder Unterlagerung erfolgt.

Durch diese Verfahrensmaﬁnahmen,'die einzeln oder in
Kombination durchgefilhrt werden kdnnen, gelingt es,
die aﬁfgetragenen Endlosfdden in ilhrer Lage weitgehend
zu fixieren und/oder in einem bestimmten Abstaﬁd zZu

transportieren.

Bevorzugt werden die Schuffdden (11) diagonal oder vertikal
zur Bewegungsrichtung eines bewegten Hilfstrégers und/oder
mindestens einer bewegteh Nadelkette von mindestens einem
Wagen (10) w&hrend einer st&ndigen Hin- und Riickbewegung
des bzw. der Wagen (10), der bzw. die sich diagonal oder
vertikal zu der Bewegungsrichtung des Hilfstrigers und/
oder mindesténs einer Nadelkette bewegt bzw. bewegen, ab-
gegeben und in Form von mehreren Fadenlinien auf den Hilfs-
trédger ansaugend bzw. unter Mitverwerdung eilnes Unterdruk—r
kes aufgebracht und/oder unter Mitverwendung einer oder
mehrerer bewegter Nadelketten in ihrer Lage weitgehend

fixiert bzw. festgehalten und in einem bestimmten Abstand
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gefiihrt oder transportiert und nachfolgend unter weitge-
hender Beibehaltung der Fadenanordnung auf den Triger
libertragen bzw. aufgebracht, wobei vor, wZhrend oder
nach der Ubertragung bzw. Aufbringung der Schuffiden

auf den Triger eine Vereinigung mit den LZngs- bzw.

Kettfidden durch {Uber- und/oder Uﬁterlagerung erfolgt.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird ermdéglicht,
daB die Schu®- und/oder Lings- bzw. Kettfiden durch
Flihrungsvorrichtungen in einen bestimmten Abstand ge-
bracht werden und daf durch den eingestellten Fadenab-
stand, durch die Geschwindigkeit des bewegten Hilfs-
trigers oder der bewegten Nadelketten und durch die Ge-
schwindigkeit der~aufzhtragenden Schuffiden soﬁie gef.
durch die Géschwindigkeit des:vorbeigefﬁhrten Trigers
die Mustereinstellung bzw. Fadenverteilung erfolgt. Auf
diese Welse gelingt es, beliebige Fadengébilde bzw. ge-
webe&hnliche Strukturen lose herzustellen und diese nach-

folgend auf den Triger zu ilibertragen.

Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung
werden die Scﬁuﬁféden (11) auf dem Hilfstriger unter Mit-
verwendung mindestens einer, in Bewegungsrichtung des .
Hilfstrigers bewegten oder mit dem Hilfstriger mitlaufen-
den, an der Lingsselte des Hilfstrigers getrennt ange-

brachten cder seitlich auf dem Hilfstriger befestigten
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Nadelkette in ihrer Lage weitgehend fixiert bzw. weitge-
hend festgehalten und im bestimmten Abstand transpoertiert
bzw. gefithrt und nachfolgend unter weitgehendgr Beibe-
haltung der Fadenanordnung auf den Triger {ibertragen bzw.
aufgebracht, wobei vor, wihrend oder nach der Ubertragung
bzw. Aufbringung der Schuffdden auf den Triger eine Ver-

einigung mit den L&ngs- bzw. Kettfdden durch Uber- und/cder

Unterlagerung erfolgt.

Innerhalb des Verfahrens wird bzw. werden der Triger, ins-
besondere auf der das textile bzw. textilZhnliche Flichen-
gebilde aufnehmenden Seite, und/oder das textile bzw. tex-
tilZhnliche Flichengebilde bzw. die SchuB- und/cder die
Kettfdden mit einem klebfZhigen bzw. haftenden Mittel oder
einer klebfZhigen Masse vor und/oder wihrend und/oder nach
der Vereinigung des Trigers mit dem textilen bzw. textil-
Zhnlichen Fl&chengebilde bzw. mit den Schuf- und/oder
Kettfdden vorbehandelt oder beschichtet, so daB bei oder
nach dem Aufbringen des textilen bzw. textilidhnlichen

Flichengebildes eine Haftung auf dem Triger erfolgt.

Nach einer Ausfiihrungsform wird bzw. werden das textile
oder textilihnliche Flichengebilde bzw. die SchuB- und
Kettfdden lose auf den Triger aufgebracht und durch ein
klebfihiges bzw. haftendes Mittel, das vorher und/oder

nachfolgend auf den Triger und/oder auf das textile
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oder textil&hnliche Flidchengebilde aufgetragen, vorzugs-
weise aufgespritzt, aufgewalzt oder aufgespriiht wird,

nachfolgend befestigt.

Nach einer anderen Ausfihrungsform werden das textile oder
textildhnliche Flichengebilde bzw. die SchuR- und/oder
Kettfiden und/oder der Triger vor der Vereinigung auf

der aufnehmenden Seite mit einem klebfZhigen bzw. haften-
den Mittel oder einer klebféhigen Masse vorbehandelt

oder beschichtet.

Das auf dem Tr&Zger unter Verwendung eines kiebféhigen
Mittels aufgebrachte textile oder textil&hnliche Flichen-
gebilde wird zweckm#Rig zum Zeiltpunkt des Aufbringens
oder nachfolgend an den Triger angedrlickt.

Nach einer bevorzugtén Ausfiihrungsform werden die auf

dem Hilfstréger angeordneten Schuffidden und/oder die

auf dem Hilfstriger angeordneten oder getrennt vom
Hilfstriger zugefilhrten Lings- oder Kettfiden pneuha—
tisch und/oder mechanisch und/oder elektrostatiéch auf
den Triger Ubertragen bzw. aufgebracht. Das erfolgt so,
da® nach einer Ausfilihrungsform in, an, unter, liber oder
seitlich von dem fadenabgebenden Teil eine Saug- und/oder
Blasvorrichtung angebracht ist, durch die das Fadengebil-

de leicht von dem Hilfstriger abgehoben wird. Das Abheben
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des Fadengebildes kann auch unter Verwendung einesr Platte,

eines Bleches oder einer Zhnlichen fléchenhaften oder
gebogenen Vorrichtung erfolgen, so daB das Fadengebilde
von dem ‘Hilfstridger auf die Platte, auf das Blech oder
auf die flichenhafte und/oder gebogene Vorrichtung wei-
terrutscht, festgehalten oder transportiert oder umge-
lenkt wird und nachfolgend aﬁf den Triger gelangt.

Auch eine elektrostatische Abhebung bzw. ltertragung

des Fadengebildes ist mdglich.

Im Rahmen der Erfindung wird die Ubertragung des Faden-
gebildes bzw. der Schuffiden von dem Hilfstriger auf
den Triger unter weitgehender Beibehaltung der Faden-
anordnung bevorzugt durchgefihrt. Es ist jedoch auch
mdglich, beil der Ubertragung des Fadengebildes eine

Enderung der Fadenanordnung herbeizufiihren.

Die Lings- bzw. Kettfdden kbnnen auf den Triger so
aufgebracht werden, daB sie von den Schuffiden (als.
oberste Fadenschicht) liberlagert werden. In diesem
Fall konnen die Lings- bzw. Kettfidden entweder auf

den Tr&ger oder aﬁf den Hilfstrdger aufgebracht oder
seitlich zugefihrt werden. Bevorzugt werden jedoch die
auf den Hilfstriger aufgebrachten und auf den Triger

Ubertragenen Schuffidden von den Lings- bzw. Kettfiden

A i
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(als oberste Fadenschicht) Uberlagert. In diesem Fall
werden die Lings- bzw. Kettfiden als Endlosfidden seit-
lich bzw. von oben zugefiihrt oder auf den Hilfstriger
aufgebracht oder nach bzw. bel dem Aufbriﬁgen def Schuf-

fiden auf den Triger Uber die Schuffiden liberlagert.

Nach einer Ausfﬁhrungsfdrm des Verfahrens werden die
Fﬁhrungsvorrichtungen fir die Schu?®- und/oder Lings-
zw. Kettfiden so eingestellt, dahk die SchuBfiden in
einer Dichte von 1/3 bis 12 Fidden/cm, vorzugswelse 1/2
bis 4 Fiden/cm und die Li#ngs- bzw. Kettfiden in einer
Dichte von 1/8 bis 8 Fidden/cm, vorzugsweise 1/4 bis

3 F&den/cm, aufgetragen werden.

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur
Herstellung von Textiltapeten oder textilihnlichen Ta-
peten, bestehend aus einer Transporteinrichtung zum Trans-
port der Tr&gerbahn, vorzugsweise einer Papierbahn, einer
Beschichtungseinrichtung zum Aufbringen von Beschichtungs-
material, insbesondere von Klebstoff, einer Fadenauftrags-
einrichtung zum Aufbringen der textilen F&den, einer
Fihrungseinrichtung zur Fadenfilihrung sowie einem Hilfs-
triger zur Aufnahme der Fiden. Unterhalb und/oder seitlich
der Faderauftragsvorrichtung ist. der Hilfstridger (1) =zur

Aufnahme der Fiden angeordnet, der aus einem oder mehreren
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B&ndern, Riemen, Walzen, Ketten, Hohlzylindern und/oder
Zhnlichen Stiitzflichen (3, 4, 5) besteht, wobei der
Hilfstriger selbst und/oder mindestens ein Band, eiﬁ
Riemen,reine Walze, eine Kette, ein Hohlzylinder oder
dhnliche StiltzflZche bewegbar ausgebildet ist und mit
einer Antriebsvorrichtung (6) mittelbar oder unmittel-

bar in Verbindung steht und daR der das Fadengebilde

oder die Fiden abgebende Teil (2) des Hilfstridgers (1)

in einem geringen Abstand von dem, durch mindestens

eine Transportvorrichtung (15) und/oder mindestens eine
Fllhrungsvorrichtung (14) vorbeigefiihrten Triger -ange-
bracht bzw. angeordnet ist oder mit dem TrZger {ber eine
Vorrichtung (26) zur Ubertragung des Fadengebildes in Ver-
bindung steht. Die Endlosfiden werden auf die Béinder,
Riemen, Walzen, Ketten, Hohlzylinder und/oder Zhnliche
Stiitzflichen aufgebéacht; dabei ist der Hilfstriger selbst
und/oder mindestens ein Band, ein Riemen, eine Walze, eine
Kette, ein_Hohlzylinder oder &hnliche Stiitzfliche bewegbar
ausgebildet und steht mit einer Antriebsvorrichtung (6)
mittelbar oder unmittelbar in Verbindung, so daB die auf-
gebrachten F&den zum fadenabgebenden Tell des Hilfstrigers
transportiert und von dort mittelbar oder unmittelbar auf

den Triger Ubertragen werden k&nnen.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind_auf dem beweg-

bar angeordnetem Hilfstriger (1) selbst und/oder auf min-
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destens einem beﬁegbar angeordnetem Band, einem Riemen,
einer Walze, einer Kette, einem Hohlzylinder oder auf
einer &hnlichen bewegbaf angeordneten Stﬁtzfléche (4, 5)
tifte, Nadeln oder Zhnliche Vorrichtungen (16) zum Fest-
halten und/oder zum Transport der Endlosf&@den angebracht.
Durch diese Stifte, Nadeln oder &#hnliche Vorrichtungen ge-
lingt es, dile Fiden in einem bestimmten Abstand festzuhal-
ten und/oder zu transportieren. Je nach Ausfithrungsforn
der Vorrichtung kann dabei der eingestellte Fadenabstand
bzw. das Bild des Fadengebildes weitgehend auch bei dem

Transport erhalten bleiben.

Nach einer bevorzugtep Adsfﬁhrungsform sind die Stifte,
Nadeln oder ihnlichen Vorrichtungen (16) zum Festhalten
der Schuéféden seitlich auf dem bewegbar-angeordneten
Hilfstréger.(1),befestigt und/oder auf mindestens einem
bewegbar angeordnétem Band, einem Riemen, einer Walze,
einer Kette, einem Hohlzylinder und/oder einer éﬁnlich
bewegbar angeordneten Stiitzfliche (4, 5) seitlich von denm
bewegbar angeordneten oder fest installierten Hilfstriger
(1) angebracht, wobei der bzw. die mit den Stiften, Nadeln
oder #Zhnlichen Vorrichtungen versehenen, bewegbar angeord-
nete Hilfstriger (1) und/oder bewegbar angeordneten Binder,

Riemen, Walzen, Ketten, Hohlzylinder und/oder #&hnlich be-

wegbar angeordnete Stiltzflichen (U,'S)'mit einer Antriebs-
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vorrichtung (6) mittelbar oder unmittelbar in Verbindung
steht bzw. stehen. Die Antriebsvorrichtung (€) wird im
allgemeinen so eingestellt, daB die bewegbar angecrdne-
ten Stiitzflidchen (4, 5), Riemen, Walzen, Ketten, Binder
und dgl. etwa die gleiche Geschwindigkeit haben wie der
vorbeigefiihrte Triger, so daf das Fadengebilde annihernd
mit der gleichen Geschwindigkéit ibertragen werden kann.
Nach einer anderen Ausflihrungsform sind jedoch auch unter-
schiedliche Geschwindigkeiten flir Hilfstriger und Triger

méglich.

Nach einer anderen vorzugsweisen Ausfithrungsform ist unter-
halbt und/oder seitlich der Fadenauftragsverrichtung der
Hilfstriger (1) zur Aufnahme der Fiden angeordnet, der
aus einem oder ﬁehreren B&ndern, Riemen, Walzen, Ketten,
Hohlzylindern und/oder #hnlichen Stiitzflichen (3, 4 und/
oder 5) besteht, wobel der Hilfstriger selbst und/oder
mindestens ein Band, ein Riemen, eine Walze, eine Kette,
ein Hohlzylinder oder #hnliche StiitzflZche (4, 5) beweg-
bar ausgebildet und mit einer Saugvorrichtung (8) ver-
sehen ist, die unterhalb und/oder zwischen der bzw. den
die Endlosfiden aufnehmenden Fl&che bzw. Flichen des
Hilfstrigers (1) angeordnet ist und die die abgegebenen
Schu®- und/oder Lingsfiden bzw. Kettfiden auf mindestens
einen Teil der Hilfstrigerfliche in ihrér Lage weitgehend

fixiert bzw. festhidlt. Durch die Saugvorrichtung (8)
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gelingt es, die EndlosfiZden auf dem Hilfstriger festzu-
halten, so da® die Fadenanordnung auch bei dem Transoport

weitgehend erhalten bleiben kann.

Die Fadenauftragsvorrichtung ist seitlich (vor), oberhalb
oder unterhalb des Hilfstrigers (1) angebracht und besteht
aus einem beweglich angeordnetem Wagen (10) oder einem
Greifer (20), der 8sen-, ring-, haken-, schlitzfdrmige
oder andere Flihrungen (19) odér Fadenabgabevorrichtungen
flir die Schufféden trigt, wobei der Wagen (10) an einer
Flilhrungsstange oder Schiene (9) beweglich angeordnet ist
und durch eine Antriebsvorrichtung (22) miftelbar oder
unmittelbar betrieven wird oder der Greifer (20) an einer
schwenk- bzw. drehbaren Stange oder einer anderen dreh-
bzw. schwenkbaren Vorrichtung (21) angebracht ist, die

mittelbar oder-unmittelbar durch eine Antriebsvorrichtung

(23) bewegt, gedreht bzw. geschwenkt wird.

Der zur Aufnahme des textilen Fadengebildes verwendete
HilfstrZger (1) besteht nach einer Ausfithrungsform aus
einem Hohlzylinder bzw. einer Walze, die vorzugsweise
um die Lénésachse beweglich.ist. Dabeil trigt der Hohl-
zylinder bzw. die Walze Stifte (16),.Nadeln oder stift-

dhnliche Halte- und Fihrungsvorrichtungen, die vorzugs-

weise seitlich angebfacht sind, flr die Schu?fiden bzw.
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die Schlaufen der SchuBfiden, oder er besteht aus einer
bzw. einem mittig angeordneten Walze oder Hchlzylinder,

die bzw. der fest angeordnet (3) oder bewegbar (4) ist

und von zwel seitlich angebrachten bewegbar angeordneten
Walzen, Zylinderscheiben bzw. Hohlzylindern (5) umgeben
wird, die mit einer Antriebsvorrichtung (6) mittelbar

oder unmittelbar in Verbindung stehen. Die seitlich an-
gebrachten, béwegbar angeordneten und betriebenen Walzen,
Zylinderscheiben, Hohlzylinder (5) und dgl. sind nach

einer Ausfithrungsform mit Stiften (16), Nadeln oder
stiftZhnlichen Halte- und Flhrungsvorrichtungen fir

die Schuffifdden bzw. Schlaufen der Schulfdden versehen.

Nach einer anderen Ausfihrungsform, die auch in Kombi-
nation mit der vorgenannten  Ausfiihrungsform verwendet
werden kann, besteht der HilfstrZger aus einem Hohlzylinder
oder aus einem mittig -angeordneten Hohlzylinder; der seit-
lich von je einer beweglich angeordneten und mittelbar oder
unmittelbar angetriebenen Walze bzw. einem beweglich ange-
ordneten und mittelbar oder unmittelbar angetriebenen Hohl-
zylinder (4 oder 5) umgeben ist, wobei der mittig angeord-
nete Hohlzylinder fest oder beweglich angebracht ist bzw.
angetrieben werden kann und annihernd gleichmféBig verteilte
Perforierungen oder luftdurchlissige Poren aufweist. In dem
als Hilfstridger dienenden Hohlzylinder ist eine Saugvor-
richtung (8) angebracht, die die Endlosfiden énsaugt, fest-

hdlt und ermdglicht, da® selbst bei einem Transport die Fiden
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ihre Lage -falls erwlinscht- weitgehend beibehalten kdnnen.
Nach einer Ausfihrungsform ist in'dem als Hilfsﬁréger (1)
dienenden Hohlzylinder zusitzlich im Fadengebilde abgeben-
den bzw. Ubertragenden Teil (2) des ﬁilfétrégers eine
Blas~ oder Luftdruckvorrichtung (24) zum pneumatischen Ab-
heben des Fadengebildés angebracht. Dabeil sindrdie orf-
nung bzw. Offnungen der Saugvorrichtung (8) und die Off-
nung bzw. Offnungen der Blas- bzw. Luftdruckvorrichtung
(25) entgegengesetzt oder in ginem Winkel zueinander an-

geordnet.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht der Hilfs-
triger (1) aus einem Band oder mehreren Bindern. Besonders

zweckmiBig ist der Einsatz von Endlosbidndern (7).

Das Endlosband ist zwischen den Walzen, Zylindern oder
Hohlzylindern (17) des Hilfstrigers, von denen vorzugs-
weise mindestens einer mittelbgr oder unmittelbar mit
einer Antriebsvorrichtung in Verbindung steht und von

diesen angetrieben wird, gespannt bzw. angeordnet.

Nach elner Ausflhrungsform trigt das Endlosband Stifte
(16), Nadeln oder stiftdhnliche Halte- und Filhrungsvor-

richtungen, die vorzugsweise seitlich angebracht sind,
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fliir die SchufRfidden bzw. Schlzufen der Schulfiden. Nach

einer anderen Ausfiihrungsform ist das Endlosband fest
angeordnet (3) oder bewegbar (d.h. angetrieben bzw. mit-
laufend) und wird von zwei seitlich angebrachten beweg-
bar angeordneten Riemen, Ketten oder Bindern (5) umngeben,
die mit einer Antriebsvorrichtung (6) mittelbar oder
unmittelbar in Verbindung stehen. Die seitlich ange-
brachten, bewegbar angeordneten und betriebenen Riemen,
Ketten, Binder (5) und dgl. sind nach einer Ausfihrungs-
form mit Stiften (16), Nadeln oder stiftZhnlichen Halte-
und Fihrungsvorrichtungen flir die SchuBfiden bzw. Schlau-
fen der SchuBfiden versehen. Nach einer anderen Ausfiih-
rungsform, die auch in Kombination mit der vorgenannten
Ausfﬁhrungsform-verWendet_werden kann, weist das Endlos-
band gleichm#Rig verteilte Perforieruﬁgen oder luftdurch-

li4ssige Poren auf.

In dem oder unter dem als Hilfstriger dienenden Endlosband
ist eine Saugvorrichtung (8) angebracht, die die Endlos-
faden ansaugt, fésthélt und ermbélicht, da® selbst bei
einem Transport der Fiden ihre Lage -falls erwlinscht-
weltgehend beibehalten kdnnen. Nach einer Ausfiihrungsform
ist in dem als Hilfstriger (i) dienenden Hohlzylinder zu-
sdtzlich im Fadengebilde abgebenden bzw. ﬁbértragenden

Teil (2) des Hilfstrigers eine Blas- oder Luftdruckvor-
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richtung (24) zum pneumatischen Abheben des Fadengebil-
des angebracht. Das'Endlosbénd ist vorzugswelse luft-
durchlissig oder perforiert ausgebildet oder weist eine
schaumihnliche oder schwammihnliche, etwas aufgerauhte

Oberfliche auf.

Als Triger fir die Aufnahme des textilen Fadengebildes
k6nnen die an sich bekannten kuﬁststoffbeschichteten
und/oder verstirkten Papiertriger, Kunststoffolien-oder
mit, Papierschichten versehene Kunststofftriger und an;
dere an sich bekannte, zur Tapetenherstellung verwen-
dete Trigermaterialien Verwendung finden. Nach einer
Ausfihrungsform wird ein Papiertriger eingesetzt, der
aus zwei oder mehreren Papierschichten von unter-
schiedlicher Dichte und/oder unterschiedlicher Ober-
fl&chenbeschaffenheit besteht. Nach einer anderen Aus-
fiihrungsform enthidlt der Papiertriger oder eine Schicht
des Papiertrigers 5 bis 90 Gew. %, vorzugsweise 10 bis
80 Gew. %, Polyolefinfasern mit einer Faserlinge von

1 bis 10 mm, einer spezifischen Oberfliche von 5 bis

70 mz/g und/oder Faserfestigkeit von 5 bis 30 kg/mmz.

Das Flichengewicht des Tridgers sollte dem Gewicht des

aufzutragenden Fadengebildes angepaBt sein. Bel der Ver-
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wendung eines Papiertrigers oder mit Kunststoffasern ver-
arbelteten Papiertrigers betrigt nach einer Ausfiihrungs-
form das Gewicht des Tridgers ca. 50 bis ca. 900 g/am,

vorzugsweise B0 bis 200 g/am.

Als Endlosfdden kénnen die an sich fiir die Textiltapeten
verwendeten nattirlichen oder kilinstlichen EndlosfZiden, u.a.
JutefZden, Wollfiden, Baumwollfdden, synthetische Fiden

und dgl. eingesetzt werden.

Anstelle des Klebmittels oder als zusitzliche FKomponente

kann ein Plastisol, vorzugsweise PVC-Plastisol, Verwen-

dung finden.

Nach einer Ausfihrungsform wird ein treibmittelhaltiges
Plastisol eingesetzt, so daR neben der Fadenstruktur bei
dem AusschZumen des Plastisols noch rdumliche Struktur-

effekte oder Farbeffekte erzielt werden kdnnen.

Nach dem erfindungsgemiRen Verfahren werden vorzugsweise
zuerst die SchuBf&den auf den Hilfstriger aufgebracht und

erst nachfolgend die Lings- bzw. Kettfiden Uber die Schuk-

fiden gelagert, wobel das Aufbringen der Lings- bzw. Kett-
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fdden {iber die Schufifidden auf dem Hilfstriger oder erst
zu einem spidteren Zeitpunkt, beispielsweise erst auf

dem Triger, erfolgt.

Mach einer anderen Ausfiihrungsform sind zuerst die Lé&ngs-
bzw. Kettfiden auf dem Hilfstridger angeordnet und werden
dort fortlaufend zu dem Triger transportiert, wiZhrend die
Schulfiden lUber die auf den Hilfstriger angeordneten Lings-
bzw. Kettfidden iliberlagert werden. Bei der Ubertragung des
Fadengebildes kann das Fadengebilde in gleicher Weise auf
den Triger gelangen, wie es vorher auf dem Hilfstriger

var (Positivform) oder es kann auch eine Umlagerung er-
folgen, so daB die iliberlagerten F&den als unterste Schicht
auf den Triger gelagert werden.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform wira ein Teil der
L&ngs- bzw. Kettfiden (13) bereits vorher auf den Triger
aufgebracht, so da® die nachfolgend von dem Hilfstriger
abgegebenen Schuffiden diese Lings- bzw. Kettfiden iiber-
lagern und an einer anderen Stelle werden die ibrigen
Lé&ngs~ bzw. KettfiZden {ber die SchuBfiden gelagert. Auf
diese Welse erh&lt man eine gewebeifhnliche Struktur,

Jeder zweite, dritte oder ...n-te Lings- bzw. Xettfaden

ist unterlagert, jeder erste, zweite oder ...n-te Lings-
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bzw. Kettfaden Uberlagert die SchuRfidden. Bei einer Tex-
tiltapete wurde die Fadenziffer so eingestellt, dah je-

wells der zweite LEngs- bzw. Kettfaden von den Schub- ?
fiden iiberlagert wurde und jeweils der erste bzw.

folgende Lidngs- bzw. Kettfaden seinerseits die Schuf-

fZden Uberlagert.

Nach einer Ausflhrungsform kann das klebfihige Mittel

1 e U B . ainss’ i "

auch dadurch ersetzt werden, daR ein thermoplastischer
Trédger qder thermoplastische FiZden, vorzugsweise Poly-
olefinfasern (insofern Polyithylen- oder Polypropylenfa-
sern) enthaltendes Papier als Triger verwendet wird, der
auf eine bestimmte Temperatur erhitzt, beispielsweise auf
ca. 130 bis 160 °C, die Endlosfiden auf seiner klebrigen '
OberflZiche ohne Mitverwendung von Klebstoff aufnimmt.

Nach einer zweckmifiigen Ausflhrungsform werden evtl. seit-

lich von dem Trédger {Uberstehende Schlaufen bzw. Fiden, ins-
besondere Schlaufen von Schuffidden, bei der Xonfektionie-

rung abgeschnitten.

Aus den beigefiigten Zeichnungen sind einige schematische
Darstellungen des erfindungsgemifen Verfahrens und der

Vorrichtung ersichtlich.

| S U DR Y 8y
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In Fig. 1 ist ein Schnitt durch den Hilfstr&ger, dem zuge-
Pthrten Triger und einer Transportvorrichtung fiir den Tri-
ger schematisch dargestellt. Der Hilfstrdger (1) besteht
aus den Zylindern bzw. Walzen (17), dem Endlosband (7)
sowie mindestens einer in dem Zwischenraum des Endlos-
bandes und/oder in dem Zylinder (17), der auch die faden-
abgebende Fliche (2) aufweist, angebrachten Saugvorrich-
tung (8). Die SchuBfiden (11) werden in Form der Endlos-
fiden von dem Wagen (10) mit mindestens einer fadenab-
gebenden Vorrichtung (19) abgegeben. Der Wagen (10) be-
wégt sich auf der Filhrungsstange oder Filhrungsschiene (9),
die vorzugsweise lber dem Hilfstriger (1) éngebracht ist,
hin und her, gibt dabei die EndlosfiZden ab und bringt so-
mit die Endlosfiden auf die Oberfliche des sich bewegenden
Endlosbandes. Anstelle des Wagens (10) kann ein Greifer,
der mit mindestens einer fadenabgebendeﬁ Vorrichtung (19)
versehen ist und durch eine dreh- bzw. schwenkbare Vorrich-
tung Uber ein Flidchenteil des Endlosbandes Hin- und Rickbe-
wegungen ausfliihrt, als fadenabgebende Vorrichtung, vorzugs-
welse filr die SchuBfiden, dienen. Die Lings- bzw. XKett-
fdden (13) werden durch mindestens eine Fiihrungsvorrich-
tung (12) oder Fadenabstands- und Fadenhaltevorrichtung
nach der in Fig. 1 schematisch hergestellten Ausfiihrungs-
form zu dem Hilfstriger (1) gefiihrt. Die Fiihrung kann dabei

so erfolgen, daB die Lings- bzw. Kettfdden (13) in einem
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spitzen Winkel auf das Endlosband aufgebracht werden, so
daR sich -bereits auf der oberen Fliche des Endlosbandes
eine Uber- oder Unterlagerung der Kettfiden mit den
Schuffiden ergibt. Nach einer Ausfihrungsform werden

die LZngs- bzw. Kettfdden (13) im Winkel von O bis 180 ©
zur oberen Fliche des Endlosbandes (7) gefiihrt und trans-
portiert. Nach einer anderen Ausfiihrungsform werden die
Lings~ bzw. Kettfiden (13) getrennt von dem Hilfstriger
zugefihrt, so daR® die Uber- bzw. Unterlagerung mit den
Schuffiden auferhalb des Hilfstrigers, vorzugsweise erst
auf dem Triger erfolgt. Der Triger (18) wird {iber - Trans-
portvorrichtungen, Transportrollen (14, 15) gefiihrt. Von

der fadenabgebenden Fliche (2) des Hilfstrigers gelangen

die SchuBfdden und/oder Lings- bzw. KettfiZden (das Faden-

gebilde) ggf. unter Verwendung der Blasvorrichtung (24)

und/oder einer fadeniibertragenden mechanischen Vorrich-

tung (26) auf den Triger (18).

In Figur 2 ist ebenfalls ein Schnitt durch den Hilfstriger
(1), dem zugefihrten Triger (18) und den Transportvor-
richtungen fUr den Tréger schematisch dargestellt. Nach
dieser Ausfihrungsform besteht der Hilfstriger (1) nur

aus einem oder mehreren Hohlzylindern (5 bzﬁ. 3, 4, 5).

In dem Hohlzylinder ist nach einer Ausfihrungsform die

Saugvorrichtung (8) angebracht. Die SchuBfiden (11)werden
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auch nach dieser Ausfihrung in Form der Endlosf&den von
dem Wagen (16) mit mindestens einer fadenabgebenden Vor-
richtung (19) abgegeben. Der Vagen (10) bewegt sich auf
der Flihrungsstange oder Filhrungsschiene (9), die vorzugs-
weise iber dem Hilfstridger (1) angebracht ist, hin und her,
gibt dabei die Endlosfdden ab und bringt somit die Endlos-
fdden auf die Oberflécherdes sich bewegenden Endlosbandes.
Anstelle des Wagens (10) kann ein Greifer, der mit min-
destens einer fadenabgebenden Vorrichtung (19) versehen
ist und durch eine dreh- bzw. schwenkbare Vorridhéung
icer ein Flichenteil des Endlosbandes Hin- und Riickbe-
wegungen ausfilhrt, als fadenabgebende Vorrichtung, vor-
zugsweise filr die SchuRfiden, dienen. Die Li&ngs- bzw.
Kettfdden (13) werden durch mindestens eine Flhrungs-
vorrichtung (12) oder Fadenabstands~ und Fadenhaltevor-
richtung nach der in Fig. 2 schematisch dargestellten
Ausfiihrungsform unter Zwischenschaltung der Rolle (25)

zu dem Triger (18) gefilihrt und Uberlagern dort die Schul-
fdden, die von der fadenabgebenden Fldche (2), vorzugs-

»

weise unter Mitverwendung einer Blasvorrichtung, zuvor

T

auf den Triger aufgetragen wurden.

Damit ein sicherer Transport der auf dem Hilfstriger (1)
aufgebrachten Schul®fiden erfolgen kann, wird nach einer
bevorzugten Ausf{lhrungsform anstelle der Saugvorrichtung

(8) ein Zylinder mit Stiften, Nadeln oder ihnlichen
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Vorrichtungen (16) zum Festhalten und/oder zum Transport

der Endlosféden eingesetzt. Nach einer anderen bevorzugten
Ausfihrungsform werden die Saugvorrichtungen und die mit
Stiften, Nadeln oder &hnlichen Vorrichtungen'(16) versehenen
Valzen, Ketten bzw. Hohlzylinder in Kombination einge-

setzt.

In Figur 3 ist perspektivisch der Hilfstriger, der zuge-
fithrte Triger und die Transportvorrichtung fir den Triger
schematisch dargestellt. Das Aufbringen der SchuRfidden
(11) in Form von Endlosfdden auf den Hilfstriger, der

aus den Zylindern bzw. Walzen und dem Endlosband besteht,
ist aus dieser Zeichnung ersichtlich, ebenso die Faden-
fiihrung der Lings- bzw. Kettfdden (13) unter Mitverwen-
dung einer Filhrungsvorrichtung (12) flr die Lings- bzw.
Kettfdden. An dem Hilfstridger sind die Saugvorrichtung

bzw. Saugvorrichtungen (8) und/oder Stifte (16) zum

Festhalten und/oder Transport der Schuifidden angebracht.

In

"IJ

igur U ist eine Aufsicht auf den Hilfstriger (1)
schematisch dargestellt. Das Endlosband (3) ist als
feste oder beweébare bzw. bewegté Stlitzfliche ausge-
bildet. Die Ketten, Binder oder Riemen (%, 5) sind

vorzugswelise beweglich angeordnet und mittelbar oder

unmittelbar angetrieben. Die Stifte (16) kinnen ver-
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setzt angeordnet sein, sind jedoch vorzugsweise in regel-

méBigen Abstidnden angebracht.

In Figur 5 ist ein Schnitt durch den Hilfstriger (1) sche-

matisch dargestellt. Die Scheiben (27), liber die die
Riemen (4, 5) bewegt werden, die die Stifte bzw. Nadeln

(2) tragen, haben an der fadenabgebenden Stelle bzw.

Flidche (2) einen geringen Durchmesser oder sind an dieser

Stelle etwas gegeniiber dem Zylinder (17) (nach hinten)
versetzt angeordnet, so dak die Stifte leichter aus den
Schlaufen der SchuBRfiden herausgezogen werden bzw. aus-

haken konnen.

In Figur 6 ist ein Schnitt durch den Hilfstriger (1)
schematisch dargestellt. Die Anordnung entspricht im
wesentlichen der wvon Figur 1, jedoch werdeg nach dieser
Ausfiihrungsform die Léﬁgs— bzw. Kettfiden (13) getrennt
zugefiihrt und gelangen {iber die Walzen (25) unter.Zwi-
schenschaltung einer Flihrungsvorrichtung bzw. kammihn-

lichen Vorrichtung (12) fiir die Li&ngs- oder Kettfiden,

durch die gleichzeitig die Abst3nde der Lings- bzw. Kett-

fidden eingehaiten werden kénneﬁ, bei der Umlenkrolle (14)

auf den die Schuffiden auf der Oberfliche tragenden Triger

und iiberlagern die Schulfiden.
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Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform, die ebenfalls
in Figur 6 dargestellt ist, wird ein Teil der Lings-
bzw. Kettfdden (13) (z.B. jeder zweite, dritte oder
..n-te Kettfaden) auf den Tridger in der NZhe der
Transportrolle (15) aufgebracht und vorzugsweise mit
Klebstoff auf dem Triger befestigt. Die nachfolgend
von dem Hilfstriger angegebenen Schuffiden Uberlagern
diese Lings- bzw. Kettfidden. Die Ubrigen Lings- bzw.
Kettfidden werden in der NZhe der Umlenkrolle (14) auf-
gebrach£ und lberlagern dile Schuffiden. Auf diese Weise

wird eine gewebeihnliche Struktur erhalten.

A WA LAt A B, B,
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Erklidrung der Bezugsziffern

in den Zeichnungen

(1)
(2)

(3)

(&)

(6)

(7)
(8)

(9)

Hilfstriger

fadenabgebende Fl&che des Hilfstrigers

Stiitzfliche, die vorzugsweise fest und aus einem oder
mehreren Bi&ndern, Riemen, Walzen, Ketten, Hohlzylindern
und dgl. besteht

und (5) Stlitzflichen, die bewegbar sind und vorzugsweise
aus einem oder mehreren B&Zndern, Riemen, Walzen, Ketten,

Hohlzylindern und dgl. bestehen

Antriebsvorrichtung fiir den Hilfstriger bzw. einem oder

mehreren bewegbaren Teilen des Hilfstrigers

Endlosband
Saugvorrichtung

Filhrungsstange oder -schiene fiir den Wagen

(10) Wagen mit fadenabgebenden oder fadenverteilenden Vor-

richtungen
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(13) Lings- oder ¥ettfiZden

{24) + (15) Transportvorrichtungen, Transportrollen, ggf.

mit Antriebsvorrichtungen versehen, zum Trans-

-3

port des Trigers
(16) Stifte, Nadeln oder stiftdhnliche Vorrichtungen
(17) eine oder mehrere, vorzugsweise bewegbar angeordnete
Walzen, Zylinder oder Hohlzylinder des Hillstrigers
(17)

(18) Triger

(19) Osen, Ringe und andere fadenabgebende Vorrichtungen des

-

Wagens (10) oder des Greifers (20)
(20) Greifer
(21) dreh~ oder schwenkbare Vorrichtung
(22) Antrieb fiir mindestens einen Wagen

(23) Antrieb flr eine Schwenkvorrichtung
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(24) Blas- oder Luftdruckvorrichtung

(25) Valze, Zylinder oder Hohlzylinder zum Transport

| oder zur Fithrung der Lings~ bzw. Kettfiden

i (26) Vorrichtung zur Abhebung oder Ubertragung des Faden-

gebildes vom Hilfstriger zum Triger

(27) Zylinder bzw. Scheibe flir eine seitlich bewegte Stiitz-

10 . fl&che, vorzugsweise Riemen, Kette oder Band.




Schutzanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung von Textiltapeten cder tex-

tilZhnlichen Tapeten unter Verwendung eines Trigers

5 und Schuf- und L&ngs- bzw. Ketpféden in Form von
Endlosfédeﬁ, dadurch gekennzeichnet, dal die Schuf-
und/oder L&ngs- bzw. XettfZden vor dem Auftragen
auf den Triger auf einen Hilfstriger aufgebracht und
nachfolgend von dem HilfstriZger kontinuierlich zuf

10 den Triger Ubertragen bzw. aufgebracht werden, wobei
vor, widhrend oder nach der Uberfragung bzw. Aulbrin-

gung der SchulfZden auf den Triger eine Vereini

ung

a9

mit den Lings~- bzw. Kettfiden durch Uber- und/o

(O

er

Unterlagerung erfolgt.

.15
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafR
die Schu8- und/oder Lings- bzw. KettfiZden unter Mitver-
wendung einer oder mehrerer MNadelketten und/oder
Filhrungen in ihrer Lage weltgehend fixiert bzw. fest-
20 gehalten und/oder in einem bestimmten Abstand gefiihrt

werden.

3. Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzelch-

net, daB die SchuBfiden vor dem Auftragen auf den Triger
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auf einen Hilfstrdger ansaugend bzw. unter Mitver-

wendung eines Unterdruckes auf den Hilfstriger auf-
gebracht und/oder unter Mitverwendung einer oder
mehrerer Nadelketten in ihrer Lage weitgehend fixiert
bzw. festgehalten oder in einem bestimmten Abstand
gefihrt und nachfolgend unter-weitgehender Beibehal-
tung der Fadenanordnung auf den Tréger iibertragen
bzw. aufgebracht werden, wobéi vor, wéhrend oder nach
der Ubertragung bzw. Aufbringung der SchufBfiden auf
den Triger eine Vereinigung mit den L&ngs- bzw. Kett-

fiden durch {iber- und/oder Unterlagerung erfolgt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die SchuBfiden (11) diagonal oder senkrecht

zur Bewegungsrichtung eines bewegten Hiifstrégers und/
oder mindestens einer bewegten Nadelkette von mindestens
einem Wagen (10) oder Greifer (20) wihrend einer stéin-
digen Hin- und Riickbewegung des bzw. der Wagen (10)

oder Greifer (20), der bzw. die sich diagonal oder
senkrecht zur Bewegungsrichtung des Hilfstrigers
und/cder mindestens einer Nadelkette bewegt bzw. be-
wegen, abgegeben und in Form von mehreren Fadenlinien

auf den Hilfstriger ansaugend bzw. unter Mitverwendung



10

15

20

"1 6358

eines Unterdruckes aufgebracht und/oder unter Mit-

verwendung einer oder mehrerer bewegten Nadelketten
in ihrer Lage weitgehend fixiert bzw. festgehalten

und in einem bestimmten Abstand gefﬁhrt.oder trans-

Ko

ortiert und nachfolgend unter weitgehender Reibe-
haltung der Fadenanordnung aﬁf den Triger {ibertra-
gen bzw. aufgebracht Werden, wobeil vor, wZhrend

oder nach der Ubertragung bzg. Aufbringung der Schub-
fiden auf den Triger eine Vereinigung mit den Lings-
bzw. Kettfiden durch Uber- und/oder Unterlagerung

erfolgt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 4, dadurech gekenn-

zeichnet, daR die Schuf- und/oder Lings- bzw. Xett-
fiden durch Filhrungsvorrichtungen in einen bestimmten
Abstand gebracht werden und da® durch den eingestell-
ten Fadenabstand, durch die Geschwindigkeit des be-
wegten Hilfstrigers oder der bewegten Nadelkétten

und durch die Geschwindigkeit der aufzutragenden
Schuffiden sowie ggf. durch die Geschwindigkelt des
vorbeigefiihrten Trigers die Mustereinstellung bzw.

Fadenvertellung erfolgt.
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6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

-gekennzeichnet, daR die SchuBfidden (11) auf dem Hilfs-

triger unter Mitverwendung mindestens einer, in Be-
wegungsrichtung des Hilfstrigers bewegtén oder mit
dem Hilfstriger mitlaufenden, an der Lingsseite des
Hilfstrigers getrennt angebrachten oder seitlich auf
dem Hilfstriger befestigten Nadelkette in ihrer Lage
weltgehend fixiert bzw. weitgehend festgehalten und
ih bestimmten Abstand transpoftiert bzw. gefiihrt
wgrden und nachfolgend unter weitgehender Beibehal-
tung der Fadenanordnung auf den Triger ilibertragen
bzw. aufgebracht werden, wobeli vor, w&Zhrend oder nach
der Ubertragung bzw. Aufbringung der Schuffiden auf
den Triger eine Vereinigung mit den Lings- bzw. Kett-

fidden durch Uber- und/oder Unterlagerung erfolgt.

-

7. Verfahren nach Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeich-

net, daR der Tridger, insbesondere auf der das textile
bzw. textil&Zhnliche Flidchengebilde aufnehmenden Seite,
und/oder das textile bzw. textilihnliche Flichengebil-
de bzw. die SchuB- und/oder Kettfiden mit einem kleb-
fihigen bzw: haftenden Mittél cder einer klebfZhigen

Masse vor und/oder wihrend und/oder nach der Vereini-
gung des Trdgers mit dem textilen bzw,. textil&hnlichen

Fl&chengebilde bzw. mit den SchuB- und/oder Xettfliden
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vorbehandelt oder beschichtet wird bzw. werden
und daf bei oder nach dem Aufbringen des textilen
bzw. textilihnlichen Fl&chengebildes eine Haftung

auf dem Triger erfolgt.

8. Verfahren nach Ansprichen 1 bis 7, dadurch gekenn-

(D

zeichnet, daf die auf dem Hilfstriger anceordnsten
Schuﬁfédeﬁ.und/odér dié auf'dem-Hilfstréger ange-
ordneten oder getrennt vom HilfstriZger zugefiihrten
Lings- oder Kettfiden pneumatisch und/oder mecha-

nisch und/oder elektrostatisch auf den Triger {ber-

tragen bzw. aufgebracht werden.

Vorrichtung zur Herstellung von Textiltapeten oder
textiléhnlich§n Tapeten, bestehend aus einer Trans-
porteinrichtung zum Transport der Trigerbahn, vorzugs-
weise einer Papierbahn, einer Beschichtungseinrich-
tung zum Aufbringen von Beschichtungsmaterial, ins-
besondere.von Klebstoff, einer Fadenauftragsein-
richtung zum Aufbringen der textilen Fiden sowie
einer Flhrungseinrichtung zur Fadenflihrung, dadurch
sekennzeichnet, daf unterhalb und/oder selitlich der
Fadenauftragsvorrichtung ein Hilfstriger (1) zur
Aufnahme der Fiden angeordnet ist, der aus einem

oder mehreren Bindern, Riemen, Walzen, Ketten, Hohl-
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zylindern und/oder Zhnlichen Stitzflichen (3, 4, 5)
besteht, wobei der Hilfstriger selbst und/oder min-
destens ein Band, ein Riemen, eing Walze, eine Kette,
ein Hohlzylinder oder #hnliche Stiitzfliche bewegbar
(4, 5) ausgebildet ist und mit einer Antriebsvor-
richtung (6) mittelbar oder unmittelbar in Verbin-
dung steht und daf der das Fadengebilde oder die

Fiden abgebende Teil (2) des Hilfstrigers (1) in

einem geringen Abstand von dem durch mindestens

eine Transportvorrichtung (15) und/oder mindestens
eine Fihrungsvorrichtung (14) vorbeigefiihrten Triger

angebracht bzw. angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
da® auf dem bewegbar angeordneten Hilfstriger (1)
selbst und/odey auf mindestens einem bewegbar ange-
ordneten Band, einem Riemen, einer Walzé, einer
Kette, einem Hohlzylinder oder auf einer #Zhnlichen
bewegbar angeordneten Stiitzfliche (4, 5) Stifte,
Nadeln oder Zhnliche Vorrichtungen (16) zum Fest-
halten und/oder zum Transport der Endlosfiden ange-

bracht sind.

Vorrichtung nach Anspriichen 9 und 10, dadurch gekenn-

zeichnet, daR die Stifte, Nadeln oder #hnliche Vor-

N
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richtungen (16) zum Festhalten der Schuffiden seit-
lich auf dem bewegbar angeordneten Hilfstriger (1)
befestigt sind und/oder auf mindestens einem beweg-
bar angeordneten Band, einem Riemen, einer Walze,
einer Kette, einem Hohlzylinder und/oder einer
ihnlich bewegbar angeordneten Stiitzfliche (4, 5)
seitlich von dem bewegbar angeordneten oder fest
installierten Hilfstriger (1) angebracht sind, wo-
bei der bzw. die mit den Stiften, Nadeln oder Hhn-
lichen Vorrichtungen versehenen bewegbar angeord-
neten Hilfstriger (1) und/oder bewegbar angeord-
neten Binder, Riemen, Walzen, Ketten, Hohlzylinder
und/oder dhnliche bewegbar angeordnete Stilitz{lZchen
(4, 5) mit einer Antriebsvorrichtung (6) mittelbar
oder unmittelbar in Verbindung steht bzw._stehen.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, da® unterhalb, oberhalb und/
oder seitlich der Fadenauftragsvorrichtung ein
Hilfstriger (1) zur Aufnahme der FZden angeordnet ist,
der aus einem oder mehreren Bindern, Riemen, Walzen,
Ketten, Hobléylindern und/odef Zhnlichen Stiitzflichen

(3, 4 und/oder 5) besteht, wobei der'Hilfstréger selbst
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und/oder mindestens ein Band, ein Riemen, eine Walze,

-eine Kette, ein Hohlzylinder oder 3hnliche Stitz-

fliche (4, 5) bewegbar ausgebildet und mit einer
Saugvorrichtung (8) versehen ist, dié unterhalb
und/oder zwischen der bzw. den die Endlosfiden auf-
nehmenden Fliche bzw. Flichen des Hilfstridgers (1)
angeordnet ist und die die abgebenden Schuf- und/
oder Lingsfédden bzw. Kettfdden auf mindestens einen

Teil der HilfstrZgerfliche in ihrer Lage weitgehend

- fixiert bzw. festhilt.

13. Vorrichtung nach Anspriichen 9 bis 12, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die Fadenauftragsvorrichtung oberhalb
des Hilfstrigers kl) angebracht ist und aus einem
beweglich angeordneten Wagen (10) oder einem Greifer
(20) beSteh%, der &sen-, ring-, haken-, schlitzfdrmi-
ge oder andere Filihrungen (19) oder Fadenabgabevor-
richtungen fiilr die SchuBfiden trigt, wobei der

Wagen (10) an einer Fiihrungsstange, Kette und/oder
Schiene (9) beweglich angeordnet ist und durch eine
Antrieb;vorrichtung (22).mittelbar oder unmittelbar
betrieben wird oder der Greifer (20) an einer schwenk-
bzw. drehbaren Stange oder einer anderen dreh- bzw.
schwenkbaren Vorrichtung (21) angebracht ist, die

mittelbar oder unmittelbar durch eine Antriebsvor-
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richtung (21) bewegt, gedreht bzw. geschwenkt wird.

Vorrichtung nach Anspriichen 9 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dalk seitlich von dem und/oder oberhalb des
Hilfstrigers bzw. der Hilfstriger (1) kammartige und/
oder andere Flhrungs- bzw. Fadenverteilungsvorrichtun-
gen (12) fir die Lings- bzw. Kettfiden (13) angebracht
sind und daB in der N&he des bzw. unterhalb und/oder
seitlich von dem fadenabgebenden Teil (2) des Hilfs-
trigers (1) eine Vorrichtung (4) zum pneumatischen
und/oder mechanischen und/oder elektrostatischen Ab-

heben oder Ubertragen des Fadengebildes von dem Hilfs-

tridger auf den Triger angebracht ist.
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