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@ Aus zweiin der Bewegungsrichtung des zu richtenden Gutes hintereinan
umlaufend antreibbaren Rahmen bestehende Richtmaschine fiir diinn

@ Durch diese Richtmaschine mit in den Rahmen (3; 10)
radial und gegeniiber der Gutachse (8) schrag einstellbar ein-
stelibaren Rollen (9; 13} werden die Rohre (1) gegen Verdre-
hen gesichert hindurchgefihrt, wobei die Umlaufgeschwin-
digkeiten der mit entgegengesetzter Drehrichtung antreibba-
ren Rahmen (3; 10) bzw. die Schragstellungen der Rollen {9;
13} der Einzelmaschinen von einander abweichen kénnen.

Um dinnwandige Rohre (1) einwandfrei gerade zu rich-
ten und deren Kreisquerschnitt zu erhalten, liegen die
Schwenkachsen (7; 15) der in den beiden antreibbaren Rah-
men {3; 10} angeordneten Rollenhalter (6; 14) je in einer quer
zur Drehachse (8) der Rahmen (3; 10) liegenden Ebene, istin
jedem der Rahmen (3; 10) mindestens eine eine ballige Man-
telflache aufweisende Rolle (9; 13) tagernder Rollenhalter
{6;14) angeordnet und die Umiaufdrehzahlen der Rahmen (3;
10) derart bemessen, daR die wirksame Polierbreite groer
als der Vorschub des zu richtenden Gutes {1} pro Umdrehung
ist.

Dabei wird die umlaufende Querschnittsverformung zum
Richten benutzt.

der angeordneten Einzelmaschinen mitje einem
wandige Rohre.
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Aus zweil in der Bewegungsrichtung zu richtenden Gutes
hintereinander angeordneten Einzelmaschinen mit je einem

umlaufend antreibbaren Rahmen bestehende Richtﬁaschine fir
diinnwandige Rohre

Die Erfindung bezieht sich auf eine aus zwei in der Bewe-
gungsrichtung zu richtenden Gutes hintereinander ange-
ordneten Einzelmaschinen mit je éinem umlaufend antreibba-
ren Rahmen bestehende Richtmaschine flir dlinnwandige Rohre,
durch die das zu richtende Gut gegen Verdréhen gesichert
hindurchfiihrbar ist, mit quer zum Richtgut einstellbaren.
und zur Richtgutachse schré@g stellbaren Rollen, wobei die
Umlaufgeschwindigkeiten der mit entgegengesetzter Drehrich-
tung antreibbaren Rahmen bzw. die Schrdgstellungen der Rol-~
len der Einzelmaschinen voneinander abweichen ( k&nnen ).

Richtmaschinen dieser Art sind bekannt. (DE-PS 1 032 066).

Bekannt sind auch Richtmaschinen, deren Rahmen aus jeweils
einer Gruppe von Richtrollen zugeordneten Teilrahmen be-
steht, wobei der Drehantrieb benachbarter Gruppen von
Richtrollen jeweils in entgegengesetzten Richtungen erfolgt
(DE-AS 18 00 292). In zwei duBeren Teilrahmen sind Stiitz-
rollen frei drehbar in Rollenhaltern gelagert, widhrend in
einem zwischen diesen duBeren Teilrahmen angeordneten Teil-
rahmen ein Innenring in radialer Richtung verstellbar vor-
gesehen ist, in dem Richtrollen lagernde Rollenhalter,
ebenfalls ein geschlossenes Kaliber bildend, angeordnet
sind. Zu richtende, dlinnwandige Rohre werden durch ausge-
libte Biegekrdfte gerichtet. Der mit dem Innenring umlaufen-
de Teilrahmen dieser Richtmaschine lduft in zur Drehrich-
tung der beiden &uBeren Teilrahmen entgegengesetzter Rich-

tung um. Der Aufbau dieser Richtmaschine ist verhdltnismid-
8ig kompliziert.
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Die Erfindung ge:. t von der Uberlegung aus, daB stangenfdr-
miges Gut, um einwandfrei gerichtet werden zu k&nnen, plas-
tisch verformt werden mufl, was durch Zug, Druck, Biegung,

Verdrehung oder durch eine Kombination dieser Beeinflussun-

gen erfolgen kann.

Das verbreiteste Verfahren beim Richten stangenfdrmigen Gu-
tes besteht darin, die plastische Verformung durch Biegung
zu bewirken. In diesem Fall muB jedoch die Biegebeanspru-

chung ﬁmlaufend wirken. Dies kann dadurch erfolgen, da8 das

zu richtende Material oder das Richtsystem uml&uft.

Zusdtzlich ist dafiir zu sorgen, daB die Verformung langsam
genug bis zur plastischen Verformung anschwillt und auch
langsam genug wieder abschwillt. Der maximale Vorschub pro
Umdrehung ist also begrenzt. -

Bei den bekannten Rohrrichtmaschinen mit umlaufend wirken-
der Biegebeanspruchung wird neben der plastischen Verfor-
mung durch Biegung auch eine plastische Verformung des

Rohrquerschnitts bewirkt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diinnwandige Roh-

re einwandfrei gerade zu richten, den Kreisquefschnitt des

zu richtenden Gutés zu erhalten bzw. die Abweichung von der
Kreisringform zu verringern und gegebenenfalls dariiberhin-

aus die Mantelfl&che diinnwandiger Rohre ganzfldchig mit

einer blanken Oberfldche zu versehen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB geldst durch die Hinzu-
fiigung der im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebenen

Merkmale zu denen des Oberbegriffs.

Wdhrend man bisher Wert darauf legte, den Kreisquerschnitt
der zu richtenden, diinnwandigen Rohre wenig zu verformen,

wird durch die gegebene Anweisung eine solche Verformung
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bewuBt erwirkt. Es wird abweichend von den bekannten Rohr-
richtmaschinen nur die umlaufende Querschnittsverformung
zum Richten benutzt. Durch die entsprechend hoch gewidhlte
Umlaufdrehzahl der Rahmen wird bei stumpfer Rohroberfliche
erreicht, daB keine blanken Laufspuren zu sehen sind, weil
sich die Laufspuren liberdecken. Die in den Rahmen angeord-
neten Rollen sind dabei gegeniiber der Rahmendrehachse so
angestellt, daB sie den Vorschub des zu richtenden Rohres
selbst erzeugen kdnnen und auf der Rohroberfldche abrollen,
also nicht auf dieser Oberfl&che gleiten. Dariiberhinaus '
sollte die Drehzahl des zweiten Rahmens geringfiigig gr&Ber
sein, als die Drehzahl des ersten Rahmens, man kann aber
auch den Anstellwinkel der Rollen, die im zweiten Rahmen
angeordnet sind, geringfiigig grodBer wdhlen, als den An-
stellwinkel der im ersten Rahmen angéordnetep Rollen, da-

mit das zu richtende Rohr zwischen beiden Rahmen unter
leichtem Zug steht.

Wenngleich es an sich ausreicht, in jedem Rahmen nur eine
Rolle mit balliger Mantelfl&dche anzuordnen, empfiehlt es
sich, in jedem umlaufend antreibbaren Rahmen zwei je eine
Rolle lagernde Rollenhalter so gegeniiberliegend anzuord-

nen, daB deren Schwenkachsen auf einer die Drehachse des

‘entsprechenden Rahmens schneidenden Geraden liegen, und

die Rollen mit gléichem Abstand von der Drehachse des ent-
sprechenden Rahmens schrdg gestellt eingestellt sind. Man
kann aber auch in jedem umlaufend antreibbaren Rahmen mehr
als zwei je eine Rolle lagernde Rollenhalter vorsehen und

ihre Schrédgstellungen im wesentlichen gleich bemessen.

ZweckmdBig ist es dariiberhinaus, die ballige Mantelfldche
jeder Rolle aus mehreren Abschnitten verschiedener Krim-
mung zu bilden, von denen mindestens ein Abschnitt einen

Krimmungsradius zwischen 500 mm und unendlich hat.

Um bei verhdltnismd&B8ig hohen Richtgeschwindigkeiten keine
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Problerme an den Anfdngen und an den Enden auftreten zu
lassen, empfiehlt es sich, die Rollenhalter in an sich be-
kannter Weise wdhrend des Einflihrens und Auslaufens des
zu‘richtenden Gutes bei umlaufenden Rahmen gesteuert in

Richtung auf die Rahmendrehachse hin bewegbar auszubilden.

Damit die die Polierrollen lagernden Rollenhalter, die
Polierrollen auf Durchmesser, die Winkelanstellung usw.
auBerhalb der Richtmaschine vorbereitet werden k&nnen,

um den Austausch zu beschleunigen, empfiehlt es sich da-
riilberhinaus dafiir zu sorgen, daB8 der Abstand zwischen den
Einzelmaschinen &nderbar ist, so daB jede fiir sich gut

zugdnglich ist.

Obgleich die an den schnellumlaufenden Rahmen angeordneten
Rollen das zu richtehde Gut in der Richtmaschine zentrie-~
ren, ist es vorteilhaft, insbesondere dann, wenn je Rahmen
nur eine oder zwei Rollen vorgesehen sind, das zu richten-
de Gut im Bereich der Rahmentrdger in den dort hohlzylin-
derfdrmig ausgebildeten Rahmen in Flihrungsmitteln zu fih-

ren.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung schema-

‘tisch dargestellten Ausfiihrungsbeispieles nachstehend né&a-

her erldutert.

Ein dinnwandiges Rohr 1 wird durch Einzugswalzenpaare 2
einem umlaufend antreibbaren Rahmen 3 zugefiihrt, der durch
ein Lager 4 gelagert iiber eine Riemenscheibe od. dgl. 5

in einer Drehrichtung antreibbar ist. In dem Rahmen 3 ist
mindestens ein Rollenhalter 6 um eine Schwenkachse 7 schrig
einstellbar angeordnet, diese Schwenkachse 7 liegt in einer
quer zur Rahmendrehachse 8 quer liegenden Ebene und schnei-
det die Rahmendrehachse. Die im Rollenhalter 6 frei drehbar
gelagerte Polierrolle 9 weist eine ballige Mantelfldche
auf, die aus mehreren Abschnitten verschiedener Krimmung
gebildet ist.
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ZweckmdBiger ist es jedoch, im Rahmen 6 zwei je eine
Richtrolle 9 lagernde Rollenhalter 6 so gegeniiberliegend
anzuordnen, dalBl deren Schwenkachsen 7 in einer die Dreh-
achse 8 schneidenden Geraden liegen, wobei die Rollen 9
mit gleichem Abstand von dieser Drehachse 8 eingestellt
sind. Es k&nnen auch mehr als zwei Polierrollen 6 in der
guerliegenden Ebene angeordnet sein. Der zweite Rahmen 10

ist durch ein Lager 11 um die gleiche Drehachse 8 wie der

Rahmen 3 lber eine Riemenscheibe od. dgl. 12 antreibbar,
jedoch in entgegengesetzter Richtung zur Drehrichtung des
Rahmens 3. Auch er weist mindestens einen eine Polierrolle
13 frei drehbar lagernden Rollenhalter 14 auf, der um eine
Schwenkachse 15 schr8g einstellbar im Rahmen 10 angeordnet
ist. ZweckmdfBiger ist es, auch im Rahmen 10 zwei Rollen-
halter 14 vorzusehen, die um die gleiéhe Schwenkachse 15

entsprechend schrdg einstellbar sind.

Wadhrend die Mittel zum Schrégstellen der Polierrollen

bzw. der Rollenhalter nicht dargestellt sind, sind die

zum radialen Verstellen der Rollenhalter vorgesehenen Mit-
tel durch axial zur Rahmendrehachse 8 verschiebbare, mit
Konusfldchen 16 versehene Ringkdrper nur angedeutet, da
solche Verstellorgane beispiélsweise zum radialen Verstel-

len der Messer von Schdlmaschinen an sich bekannt sind.

Hinter dem zweiten Rahmen 10 sind in an sich bekannter Wei-
se Auszugsrollen 18 angeordnet, die wie die Einzugsrollen-

paare 2 das Verdrehen eines zu richtenden Rohres 1 verhin-
dern.

Wie durch den Doppelpfeil 19 angedeutet, ist der antreib-
bare Rahmen 10 in Richtung der Rahmendrehachse 8 auf den
Rahmen 3 zu und von diesem weg verschiebbar angeordnet, um
aie Rollenhalter 6 und 14 verhdltnismdBig schnell auswech-
seln zu kodnnen, wenngleich die Zuordnung dieser Rahmenhal-
ter zu den Rahmen in der Zeichnung so dargestellt ist,

als lieflen sich die Rollenhalter nicht ausbauen. In Be-
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triebsstellung sind die beiden Rahmen 3 und 10 entgegen

der Darstellung in der Zeichnung aufeinanderzu bewegt.

Im Bereich der Lager 4 und 11 der Rahmen 3 und 10, in dem

letztere hohlzylinderfSrmig ausgebildet sind, sind Fiih-
rungsmittel 20 und 21 fiir das zu richtende Gut 1 angeord-
net. Diese bestehen hier aus einer hohlzylinderfdrmigen
Buchse, deren Innendurchmesser etwa dem AuBendurchmesser
der zu richtenden Rohre entspricht. Die Buchse kann dabei
aus Teflon oder einem anderen, gegeniliber dem Material des
Gutes einen niedrigen Reibungskoeffizienten aufweisendem

Material bestehen.

»3
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.Aus zwei in der Bewegungsrichtung zu richtenden Gutes hin-

tereinander angeordneten Einzelmaschinen mit je einem um-
laufend antreibbaren Rahmen bestehende Richtmaschine fiir
dinnwandige Rohre, durch die das zu richtende Gut gegen
Verdrehen gesichert durchfliihrbar ist, mit quer zum Richt-
gut einstellbaren und zur Richtgutachse schrdg stellbaren
Rollen, wobei die Umlaufgeschwindigkeiten der mit entge-
gengesetzter Drehrichtung antreibbaren Rahmen bzw. die
Schridgstellungen der Rollen der Einzelmaschihen voneinan-
der abweichen (kdnnen), d a d ur c h gekenn -
zeilichnet, daB die Schwenkachse (7; 15) der in den
beiden antreibbaren Rahmen (3; 10) angeordneten Rollenhal-
ter (6; 14) je in einer guer zur Drehachse (8) der Rahmen
(3; 10) liegenden Ebene angeordnet sind, in jedem der Rah-
men mindestens ein eine Rolle (9; 13) lagernder Rollenhal-
ter (6; 14) angeordnet ist,-jede der Rollen (9; 13) eine
ballige Mantelfldche aufweist, und daB die Umlaufdrehzah-
len der Rahmen (3; 10) derart bemessen ist, daB die wirk-
same Polierbreite grdBer als der Vorschub des zu richten-

den Gutes-pro Umdrehung ist.

.Richtmaschine nach Anspruch 1, d a d u r ¢ h g e-

kennzedichnet, daB in jedem umlaufend antreib-
baren Rahmen (3; 10) zwei je eine Rolle (9; 13) lagernde
Rollenhalter (6; 14) so gegenilberliegend angeordnet sind,
daBl deren Schwenkachsen (7; 15) auf einer die Drehachse
(8) der Rahmen schneidenden Geraden liegen, und die Rol-
len (9; 13) mit gleichem Abstand von der Rahmen-Drehachse
(8) eingestellt sind.
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3.Richtmaschine nach Anspruch 1, d aduxr ch g e-
kennzeichnet, daB in jedem umlaufend antreib-
baren Rahmen (3; 10) mehr als zwei je eine Rolle (9; 13)
lagernde Rollenhalter (6; 14) vorgesehen sind, und daB
die Abstédnde ihrer Rollen von der Rahmendrehachse (8) und

ihre Schrdgstellungen je im wesentlichen gleich sind.

4.Richtmaschine nach einem oder nach mehreren der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeilichnet, daB

die ballige Mantelfldche jeder Rolle (9; 13) aus mehreren

Abschnitten verschiedener Krimmung gebildet ist, von denen

mindestens ein Abschnitt einen Kriimmungsradius zwischen
500 mm und unendlich hat.

5.Richtmaschine nach einem oder nach mehreren der Anspiirche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB

die Rollenhalter (6; 14) wdhrend des Einfilihrens und Aus-

laufens des zu richtenden Gutes (1) bei umlaufenden Rahmen

{(3; 10) (in an sich bekannter Weise} gesteuert in Richtung

auf die Rahmendrehachse {8) hin bewegbar ausgebildet sind.

6.Richtmaschine nach einem oder nach mehreren der Anspriiche
1 bis 5, daduxch gekennzeichnet, daB
der Abstand zwischen den Rahmen (3; 10) &nderbar ist.

7.Richtmaschine nach einem oder nach mehreren der Anspriiche
1T bhis 6, dadurch gekennzedichnet, daB
im Bereich der Rahmenlager (4;11) in dem dort hohlzylin-
derftrmig ausgebildeten Rahmen (3; 10} jeweils Fihrungs-
mittel (20; 21) angeordnet sind.

yey
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