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@ Gebiudewand aus Beton mit darin eingegossenen Befestigungselementen und Verfahren zur Herstellung einer solchen

Gebaudewand.

@ Gebaudewand aus Beton mit darin eingegossenen Befe-
stigungselementen und Verfahren zur Herstellung einer sol-
chen Geb3audewand.

Bei einer derartigen Gebdudewand (1) sollen die Befesti-
gungselemente (2} derart angeordnet sein, daB eine Befesti-
gungsmaoglichkeit der Rohrleitungen und Anlagenteile ohne
genaue Vorplanungsarbeiten beziiglich deren Lage gegeben
ist. Hierzu sind die aus Gewindemuffen {3} bestehenden Befe-
stigungselemente Gber eine Gewindestange (4) untereinan-
derverbunden und in einem bestimmten Rastermal imBeton
der Gebdudewand eingegossen. Durch Drehen der Gewin-
demuffen (3) kann vor dem Betonieren der Gebdudewand (1)
das AbstandsmaR der Schalung justiert werden. Auflerdem
dienen die Gerwindemuffen zum Befestigen der Schalung. An
den Befestigungselementen (2) werden die Anlagenteile
direkt oder unterZwischenschaltung von Ringschrauben {15),
Profiten (10,11} oder Konsolen (14) befestigt.
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Gebdudewand aus Beton mit darin eingegossenen

Befestigungselementen und Verfahren zur Herstellung
einer solchen Gebaudewand.

Die Erfindung betrifft eine Gebdudewand aus Beton mit
darin eingegossenen Befestigungselementen zum An-
bringen von Gegensténden.

Bisher werden an Winden oder Decken von Gebiuden fir
technische Anlagen wie z.B. Kernkraftwerken Anker-
platten in den Beton eingegossen um Rohrleitungen und
andere Anlagenteile anzubringen bzw. widhrend der

Montage zu halten. In der Praxis hat sich gezeigt, das
vor Erstellung des Bauwerkes selten bereits alle

Systeme und Anlagenteile in ihrer endgiiltigen Lage
bekannt sind. Aber selbst wenn die Lage im Planungs-
stadium bekannt ist, treten erfahrungsgeméﬂrwéhrend

der Detailplanung Anderungen auf, so daB die bereits
eingegossenen Ankerplatten oftmals an der falschen
Stelle sitzen. Die Folge ist, daBl an der Baustelle
zahlreiche Stemm- und Diibelarbeiten wegen nachtrédglicher
Anderungen notwendig sind.
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Es stellte sich daher die Aufgabe, eine Gebzudewand mit
im Beton angedrdnetén Befestigungseleméhtén énZugebén,
wobei'eine genaue Vorplanung beZﬁgligh der Lage voh
Rohrleitungen und Anlagenteilen entfillt.

Gelsst wird die Aufgabe erfindungsgemif dadurch, daB

in Abhanglgkelt von der statischen Belastung der Gebdude-
wand die einzelnen Befestlgungselemente in ‘einem Raster-
feld Uber die Flichen der Gebiudewand vertellt slnd, daB
ein Befestigungselement aus beidenrseiten'einer Gébéude—
wand zugeordneten und mit einer Gewindestange unter-
einandér verbundenen Gew1ndemuffen besteht, wobei 7
wen1gs+ens die halbe Gewindeldnge der Gew1ndemuffen zur
Aufnahme von Schrauben vorgesehen ist.

Die Befestigungselémente sind dann so dicht angeordnet
dafl die Rohrleltungen und Anlagentelle an dem Jeweils
nachstllegenden Befestlgungselement angeschraubt werden
konnen.

Uber die Gewinderillen der Gewindesténge érfolgt eine
Verankerung der Befestlgungselemente im Beton. Vor dem
VergieBen in Beton ist ein einfaches und genaues Ein-
stellen auf die Wanddicke durch Drehen der Gew1ndemuffen
mdglich. | | |

Gem&B eingr,Bevorzugten Ausgestaltung §ind diérBefestigungs-
elemente in die statische Bewehrung einbezogen.

Mit der Kombination der nachfolgend aufgéfﬁhrfen Merkmale
wird ein Verfahren zur Herstellung einer Gebdudewand
angegeben, ' ' '

a. die Gewindemuffen werden durch Verdfehen relativ
zur Gewxndestange auf dle Dicke der Gebaudewand
eingestellt, '
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b. Mittels Schrauben wird die Schalung an den Gewinde-
muffen befestigt, ’

c. Die Hohlrdume zwischen den Schalungen werden auége-
gossen. 7

d. Nach dem Aushd@rten des Betons und dem LOsen der

Schrauben wird die Schalung entfernt.

Eine weitere Ausbildung des Verfahrens sieht vor, daB die
Schalung mit Bohrungen zum Durchfithren der Schrauben ver-
sehen wird, wobel die Bohrungen den Abstand des geplanten
Rasterfeldes fiir die Befestigungselemente aufweisen.

Das Befestigungselement dient somit neben seinem eigent-

lichen Zweck weiterhin noch als Abstandshalter und
Halter fiir die Schalung.

Die erfindungsgem@Be Gebiudewand mit Befestigungselementen

sowie das Verfahren zur Herstellung einer solchen Gebidude-
wand wird anhand der Figuren 1 bis 6 beschrieben.

In Fig. 1 ist eine aus Beton bestehende Gebiudewand 1
eines nicht dargestellten Reaktorgebiudes zu ersehen.
Abhé&ngig von der vorgegebenen statischen Belastung der
Gebdudewand 1 sind Befestigungselemente 2 in den Beton
eingegossen. Die Gewindemuffen der,Beféstigungselemente
sind dabei so iiber die Wandfliche verteilt, daB ein
Rasterfeld mit einer groBen Anzahl von Befestigungs-
mdéglichkeiten entsteht. Gem&B Fig. 2 bis 6 besteht ein
Befestigungselement 2 aus zwel Gewindemuffen 3 die mit
einer Gewindestange 4 untereinander verbunden sind. Die
Befestigungselemente sind also beiden Seiten 5,6 einer
Gebidudewand zugeordnet. Durch Drehen 'der Gewindemuffen
relativ zur Gewindestange wird das gewlinschte MaB der
Gebaudewanddicke, gemessen liber die Stirnseiten der nach
auBlen gerichteten Enden der Gewindemuffen, eingestellt.
Mittels Schrauben 7 werden die Schalungsteile 8 mit den
Gewindemuffen 3 verspannt. Die Befestigungselemente 2
halten also die Schalungsteile zusammen und garantieren
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'glelch281tlg den gewunschten Abstand zuelnander. Dle 'f
'Bohrungen 19 zum Durchfuhren der Schrauben 7 durch - dlei'
fSchalung 8 weisen berelts den Abstand des geplanten o
Rasterfeldes fiir die. Befestlgungselemente 2 auf, Welter—i_r

hin bilden die Befestlgungselemente elnen Tell der sta-
tischen Bewehrung der Gebaudewand 1 Nach dem Ausgloﬁen

', der Schalung mit Beton und pach dessen Aushartung w1rd

dle Schalung entferntv Unm elne Beschadlgung oder

7 Verschmutzung der Gew1ndegange vor. der elgentllchen

Benutzung der Befestlgungselemente 2Zu verhlndern, werden
Verschluﬁstopfen 9 aus Kunststoff 1n dle Gew1ndemuffen '
3 eingedriickt (Flg. ) Aus den Flg. 4 bis 6 51nd ver-

,schledene Gegenstande zu erkennen, dle an die Gew1nde-
"muffen mittels. Schrauben,angebracht werden konnen. So :
- kbnnen z. B. VWinkel- oder U-Proflle 10, a1 und Gegen—— '
fplatten 12 mit Schrauben 7 dle durch,dle Bohrungen 17 -
Jgefuhrt sind in den Gew1ndemuffen befestlgt werden. Welter-

hin ist es mogllch elne Verblndungsplatte 13, an der

- eine Konsole 14 angeschwelBt 1st mittels Schrauben 7 an
’wenlgstens zwel Gew1ndemuffen 3 zu befestlgen. Auch elne

Ringschraube 15 kann 1n eine Gew1ndemuffe 3 elngedreht

- werden um daran eine Rohrleltung oder ein Anlagentell

zu befestlgen. B

'Mlt der. erflndungsgemaﬁen Gebaudewand 1st elne problem-a: 7
lose Befestigung von. Gegenstanden mdglich. Dle Gebaudewandl'

mit den Befestlgungselementen ist einfach herzustellen,
wobei die Befestlgungselemente mehreren Verwendungs— .

,zwecken dienen konnen. o
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Anspriche

1. Gebaudewand aus Beton mit darin eingegossenen
Befestigungselementen zum Anbringen von Gegénsténden,
dadurch gekennzeichnet, daB in Abhdngigkeit von der

statischen Belastung der Gebiudewand (1) die einzelnen
Befestigungselemente in einem Rasterfeld Uber die Fl&chen
der Gebdudewand verteilt sind, daB ein Befestigungselement
(2) aus beiden Seiten (5,6) einer Gebiudewand (1) zuge-
ordneten und mit einer Gewindestange (4) untereinander
verbundenen Gewindemuffen besteht, wobei wenigstens die
halbe Gewindelinge der Gewindemuffen zur Aufnahme von
Schrauben (7) vorgesehen ist.

2. Gebdudewand nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Befestigungselemente in die

statische Bewehrung einbezogen sind.

3. Verfahren zur Herstellung einer Gebdudewand mit
Befestigungselementen nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch die Kombination der nachfolgend aufgefiihrten
Merkmale, ) 7

a. die Cewindemuffen (3) werden durch Verdrehen relativ

zur Gewindestange (4) auf die Dicke der Gebiudewand
eingestellt,

b. Mittels Schrauben (7) wird die Schalung (8) an

' den Gewindemuffen (3) befestigt.
c. Die Hohlrdume zw1schen den Schalungen (8) werden

ausgegossen, ,
d. Nach dem Aushdrten des Betons und dem Losen der
Schrauben (7) wird die Schalung entfernt.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekehnzeichnet,
daB die Schalung mit Bohrungen (16) zum Durchfithren der
Schrauben versehen wird, wobel die Bohrungen den Abstand
des geplanten Rasterfeldes fiir die Befestigungselemente
(2) aufwelsen.
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