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Dispositif pour 1l'ouverture automatique de boites et

boite destinée &a-&tre-utilisée avec ce dispositif.

La présente invention a pour objet un
dispositif pour transférer une a une des boites, qui,
en position repliée, sont du type dont le fond qua-
drangulaire se rabat entre les parois latérales lors-
gue celles-ci sont rapprochées deux & deux par rapport
& un plan perpendiculaire au fond et passant par une
diagonale de ce dernier, d'un magasin ol elles sont
stockées, en position repliée, vers un poste ol ces
boites sont ouvertes tout en assurant, pendant leur
transfert, leur ouverture automatique.

L'invention a pour but de procurer un dis-
positif simple, slr et peu onéreux pour assurer 1'ou-
verture automatigque de boites qui jusqu'a présent
étaient ouvertes manuellement, ce dispositif pouvant
avantageusement &tre associé & un systéme de remplis-
sage automatique des boites.

A cet effet, suivant l'invention, ledit
dispositif comprend, dans le magasin, des moyens
agencés pour maintenir les boites alignées, en une
pile et en position repliée, de maniére a ce gu'elles
s'appuient les unes sur les autres par leurs parois
latérales, des moyens agencés pour exercer, sur la
pile de boites, une pression dirigée vers une des
extrémités de cette pile et des moyens agencés a cette
extrémité de la pile pour autoriser le déplacement
d'une boite, en position repliée, transversalement &
la pile, ledit dispositif comprenant, d'une part, des
moyens de transfert d'une boite du magasin vers le

poste susdit agencés pour prendre appui sur les faces
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latérales de la boite située 3 l'extrémité susdite

de la pile et pour entrainer cette boite transversa-
lement & la pile sur une distance au moins égale a la
longueur de la boite en position repliée et, d‘'autre
part, au poste ol les boites sont ouvertes, des moyens
agencés pour s'opposer au déplacement de la boite
transversalement & la pile, afin d'assurer son ouverture
automatique, ces derniers moyens étant situés & une
distance, prise parallélement au déplacement de la
boite et a partir du magasin, tout au plus légére-
ment supérieure & la longueur d'une diagonale du fond
de la boite.

L'invention a également pour objet une boite
a fond gquadrangulaire, en particulier boite destinée &
étre utilisée avec le dispositif précité, dont le flan
est découpé pour que la boite puisse &tre repliée de
maniére a3 ce que les éléments constituant le fond
puissent se rabattre sur les parois latérales, a 1l'inté-
rieur de ces derniéres, lorsgue les parois latérales
sont rapprochées deux & deux par rapport & un plan per-
pendiculaire au fond et péssant par une diagonale de
ce dernier.

Suivant l'invention, les éléments consti-
tuant le fond sont découpés de telle sorte que, lors-
gue la boite est en position pliée, deux parois laté-
rales se joignant suivant une aré&te contenue dans le
plan passant par la diagonale précitée puissent &tre
directement en contact au voisinage de ladite aréte.

D'autres détails et particularités de
l'invention ressortiront de la description des des-
sins annexés au présent mémoire et qui représentent,

a titre d'exemples non limitatifs, une forme de réa-

lisation particuliére du dispositif et de la boite
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La flgure 1 est une vue en plan du dlspo-
51t1f suivant 1'invention.
. La figure 2 est une vue, avec brisures
partiélles, suivant la ligne II - II de la figure 1.
‘ ) La figure 3 est une vue en plan du flan de
la boite suivant l'invention.
La figure 4 est une vue en plan de la boi-
te en position'partiellement repliée.
La figure 5 est wune vue en plan de la boi-
te en position ouverte. .
Dans les différentes figures, les mémes no-
tations de référence désignent des éléments identiques.
Le dispositif suivant l'invention et re-
présenté aux figures 1 et 2 est destiné & transférer
une 3 une des boites 1, telles gu'illustrées aux fi-
gures 3 & 5, d'un magasin 2 ol elles sont stockées,
en position repliée, vers un poste 3 ol ces boites
sont ouvertes, l'ouverture automatique de ces der-
niéres étant assurée pendant leur transfert, Ce dis-
positif comprend, dans le magasin 2, des moyens 4 agen-
cés pour maintenir les boites 1 alignées, en une pile
et en position repliée, de maniére a ce qu'elles s'ap-
puient les unes sur les autres par leurs parois latéra-
les, des moyens 5 agencés pour exercer, sur la pile
de Dboites 1, une pression dirigée vers l'extrémité
6 de cette pile et des moyens 7 agencés a cette extré-
mité 6 de la pile pour autoriser le déplacement d'une
boite, en position repliée, transversalement a la
pile, ledit dispositif comprenant en outre, d'une part,
des moyens de transfert 8 d'une boite 1, du magasin
2 vers le poste 3, qui sont agencés pour prendre appui

sur les faces latérales 9 de la boite située a 1l'extré-
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mité 6 de la pile et pour entrainer cette boite trans-
versalement & la pile sur une distance au moins égale
& la longueur L de la boite en position repliée et,
d'autre part, au poste 3 ol les boites sont ouvertes,
des moyens 10 agencés pour s'opposer au déplacement de
la boite transversalement a la pile, afin d'assurer son
ow erture automatique, ces moyens 10 étant situés a
une distance, prise parallélement au déplacement de la
boite et & partir du magasin, tout au plus légérement
supérieure a la longueur d'une diagonale du fond de 1la
boite, Suivant une forme de réalisation avantageuse-
de l'invention, le magasin 2 comprend un support 11
pour les boites 1, les moyens 4 précités étant consti-
tués par une butée fixe 12 s'étendant perpendiculaire-
ment au support 11 et contre la face 13 de laquelle
s'appuie l'extrémité 6 de la pile de boites, par un
élément mobile 14 s'étendant parallélement & la butée

12 et prenant appui sur l'extrémité 15 de la pile de

boites et par un guide fixe 16, perpendiculaire au sup
port 11, s'étendant transversalement a la butée 12 et
contre la face 17 duquel s'appuient les Dboites pour
gue leur alignement soit maintenu. Les moyens 5 exer-
cant la pression précitée sont constitués par un contre-
poids 18 associé a 1'élément 14, en 19, et agencé pour
rappeler cet élément, parallélement a lui-méme, vers

la butée fixe 12, Les moyens 7 autorisant le déplace-
ment d'une boite transversalement & la pile sont cons-
titués par l'extrémité 20 du guide 16 la plus proche

de la butée 12, cette extrémité 20 étant située entre
ladite butée 12 et 1'élément mobile 14 dans un plan
sensiblement paralléle au plan passaﬁt par ‘la face 13

de la butée 12 contre lagquelle s'appuient les boites

et & une distance de ce plan au moins égale a l'épais-
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"seur e d'une boite en position repliée. Les moyens de
transfert 8 précités sont constitués par la surface
latérale d'un corps cylindrique'droit 21 pouvant tour-
ner autour d'un arbre 22 d'axe perpendiculaire au sup-
port 11, ce corpé étant agencé pour gu'il prenne appui,
au voisinage d'une de ses génératrices et sensiblement
en regard de l'extrémité 20 du guide 16, sur la poite
située a l'extrémité 6 de la pile et sur la face de
cette boite qui est en contact avec la face 13 de la
butée 12, un moteur 23, £fixé au support 11, étant pré-
vu pour entrainer le corps cylindrique 21 en rotation
autour de son axe pendant le temps nécessaire pour
faire transférer une boite du magasin 2 au poste 3,

le sens de rotation du corps cylindrique, indiqué a

la figure 1 par la fléche 24, étant tel qgue la boite
se déplace de la butée 12 vers le guide 16. Suivant
l'invention, le périmétre du corps cylindrique 21
est, avantageusement et comme montré aux figures 1

et 2, au moins égal & la longueur L de la boite en
position repliée, de telle sorte gu'une rotation de

ce corps cylindrique autour de son axe fasse passer
une boite du magasin 2 au poste 3, le circuit du mo-
teur 23 étant agencé pour gue son alimentation soit
coupée lorsque le corps cylindrique a effectué une
rotation compléte autour de son axe. En outre, le -
corps cylindrique 21 présente, sur une partie de

son pourtour, une couche de matiére antidérapante

25 en saillie et dont le développement est sensible-
ment &gal a la longueur L susdite d'une boite. On
remarquera, & la figure 1, que le circuit du moteur

23 est agencé pour que le corps cylindrique s'arréte
de telle sorte que la partie dudit corps dépourvue

de matidre antidérapante soit en regard de 1l'extrémi-
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té 20 du guide 16. On obtient ainsi, pour une rota-
tion compléte du corps 21, le transfert d'une boite
du magasin 2 au poste 3 et une extraction partielle
de la boite suivante du magasin 2 pour gue l'extrémi-
té 26 de cette dernidre boite soit introduite entre
l'extrémité 20 du guide 16 et la partie 27 du corps
21 dépourvue de matiére antidérapante, ladite boite
restant, en attente, dans cette position jusqu'au
moment ot le corps 21 sera a nouveau entrainé en ro-
tation pour transférer cette derniére boite. Le
poste 3 comprend un support 28 pour les boites qui
est situé dans le proloﬁgement du support 11 du maga-
sin 2 et qui s'étend du cdté du guide 16 opposé au
magasin, les moyens 10, agencés pour s'opposer au
déplacement de la boite transversalement & la pile et
assurer son ouverture automatique, étant constitués
par une premiére butée fixe 29 s'étendant paralléle-
ment au guide 16 et a une distance de celui-ci sensi-
blement égale a la largeur 1 du fond de la boite en
position ouverte et une seconde butée 30 perpendicu-
laire & la butée 29 et s'étendant entre cette derniére
et le guide 16, cette butée 30 étant située en regard
de la zone du corps cylindrique 21 entraﬁt en contact

~

avec les boites et a une distance de cette zone corres-
pondant sensiblement & la longueur L' du fond de la boi-
te en position ouverte. Pour assurer une bonne ouver-
ture des boites, le guide 16 et la butée 29 forment

avec la face 13 de la butée 12 un angle a gui dépend

des dimensions des boites et qui est égal ou supérieur

a 90 degrés et inférieur & 180 degrés . La butée 30

est avantageusement mobile pour permettre le dégage-
ment de la boite du poste précité 3, des moyens, non

représentés, étant prévus pour escamoter cette butée
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dans le support 28 lorsque l'on désire évacuer la
boite formée dudit poste manuellement ou mécanique-
ment. Au poste 3 peuvent &tre associés des moyens de
remplissage automatique d'une boite, les moyens pré-
vus pour escamoter la butée 30 étant alors commandés
avantageusement a partir desdits moyens de remplis-
sage de telle sorte que la butée 30 s'escamote dans
le support 28 lorsque la boite est remplie.

La boite suivant l'invention et représen-
tée aux figures 3 & 5 est une boite a fond rectan-
gulaire dont le flan 31 est dJdécoupé pour que la boi-
te puisse &tre repliée de maniére & ce que les élé-
ments 32, 32', 32" et 32"' constituant le fond puis-
sent se rabattre sur les parois latérales 33, 33°',
33" et 33"' 3 1l'intérieur de ces derniéres lorsque
les parois latérales sont rapprochées deux a deux,
c'est-a-dire les parois 33 - 33' et 33" - 33"', par
rapport & un plan perpendiculaire au fond et passant
par une diagonale 34 (figure 5) de ce dernier. Les
éléments constituant le fond sont découpés de telle
sorte que, lorsque la boite est en position pliée,
les deux parois latérales 33" et 33%' se joignant
suivant une ar&te 35 contenue dans le plan passant

par la diagonale précitée puissent &tre directement
en contact dans leurs zones 36' et 36" au voisinage
de ladite aréte 35. Le flan 31 qui constitue 1la
boite comprend une bande rectangulaire 37, de lar-
geur constante, destinée & former les parois laté-
rales de la boite et composée par cing gquadrilatéres
33 & 33"' et 38 délimités par les extrémités 39 et
40 de la bande et par guatre lignes de pliage 41 a
41"', paralléles a ces extrémités 39 et 40, délimi-

tant successivement les quatre parois latérales de la
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boite, le guadrilatére 38, situé a l'extrémité 39 de-la

~

bande, étant destiné & &tre rabattu et collé sur le
gquadrilatére 33 situé & l'autre extrémité 40 de 1la
bande. Le flan comprend également les quatre é&lé-
ments 32 & 32"', destinés a constituer le fond de la
boite et découpés d'une maniére connue en soi, qui
sont réparties le long du bord 42 de la bande, avec
lignes de pliages 43 suivant ce bord, de manieére a
&tre disposéschacun en regard d'un des quatre qua-
drilatéres destinés a former les parois latérales de
la boite, les éléments 32" et 32"' contigus, situés
de part et d‘'autre de la ligne de pliage 41" gui
formera lfar&te 35, présentant une découpe 44 déli-
mitée, dans chacun de ces éléments 32" et 32"' et &
partir de la ligne de pliage 41", par le bord 42 de
la bande et par un segment 45 de ligne oblique s'é-
tendant, en s'écartant de la bande, vers le prolon-
gement de la ligne de pliage 41" et s'arr&tant 3 une
distance telle de cette derniére que les é&léments de
fond 32" et 32"' ne soient pas pincés entre les pa-
rois latérales 33" et 33"' repliées au voisinage de
la ligne de pliage 41" correspondant a l'aré@&te 35
susdite. ‘Cette découpe 44 est destinée a rendre le
fond de la boite libre de se déployer pendant 1'in-
troduction de la boite au poste 3-du dispositif sui-
vant l'invention alors que la boite est encore pincée,
au voisinage de son ar&te 35, entre l'extrémité 20 du
guide 16 et le corps cylindrique 21.

Il doit étre entendu gue l'invention n'est
nullement limitée aux formes de réalisation décrites et

gue bien des modifications peuvent étre apportées &

ces derniéres sans sortir du cadre du présent brevet.



REVENDICATIONS .~

1. Dispositif pour transférer une & une
des boites, qui, en position repliée, sont du type dont
le fond quadrangulaire se rabat éntre les parois laté-
rales lorsque celles-ci sont rapprochées deux & deux
par rapport & un plan perpendiculaire au fond et pas-

sant par une diagonale de ce dernier , d'un magasin ou

elles sont stockées, en position repliée, vers un poste

ol ces boites sont ouvertes tout en assurant, pendant
leur transfert, leur ouverture automatique, ledit dis-
positif étant caractérisé en ce qu'il comprend, dans
le magasin, des moyens agencés pour mainenir les boi-
tes alignées, en une pile et en position repliée, de
maniére a ce qu'elles s'appuient les unes sur les
autres par leurs parois latérales, des moyens agencés
pour exercer, sur la pile de boites, une pression di-
rigée vers une des extrémités de cette pile et des mo-
yens agencés a cette extrémité de la pile pour auto-
riser le déplacement d'une boite, en position repliée,
transversalement & la pile, ledit dispositif compre-
nant, d'une part, des moyens de transfert d'une boite
du magasin vers le poste susdit agencés pour prendre
appul sur les faces latérales de la boite située a
l'extrémité susdite de la pile et pour entrainer cette-
boite transversalement & la pile sur une distance au
moins égale a la longueur de la boite en position re-
pliée et, d'autre part, au poste ol les boites sont
ouvertes, des moyens agencés pour s'opposer au dépla-
cement de la boite transversalement a la pile, afin
dt'assurer son ouverture auvtomatique, ces derniers mo-
yens étant situés a une distance, prise parallélement
au déplacement de la boite et & partir du magasin,

tout au plus légérement supérieure & la longueur d‘'une
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diagonale du fond de la boite.

2. Dispositif suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que le magasin susdit comprend un
support pour les boites, les moyens susdits pour-
maintenir celles-ci en pile étant conditués par une
butée fixe s'étendant perpendiculairement au support
et contre laquelle s'appuie l'extrémité susdite de la
pile de boites, par un élément mobile s'étendant pa-
rallélement & la butée fixe et prenant appui sur l'autre
extrémité de la pile de boiteset par un guide fixe,
perpendiculaire au support susdit, s'étendant trans-
versalement a la butée fixe et contre leqguel s'ap-
puient les boites pour que leur alignement soit main-
tenu, les moyens pour exercer la pression précitée
étant constitués par au moins un contrepoids associé
3 1'élément .mobile et agencé pour rappeler ce dernier,
parallélement 3 lui-mé€me, vers la butée fixe, les mo-
yens susdits agencés pour autoriser le déplacement
d'une boite transversalement a la pile étant consti-
tués par l'extrémité du guide précité la plus proche
de la butée fixe, cette extrémité étant située entre
la butée et 1'élément mobile, dans un plan sensible-
ment paralléle au plan passant par la face de la
butée fixe contre laquelle s'appuient les boites et a
une distance de ce plan au moins égale a 1l'épaisseur
d'une boite en position repliée.

3. Dispositif suivant la revendication 2,
caractérisé en ce que les moyens de transfert susdits
sont constitués par la surface latérale d'un corps
cylindrique droit pouvant towner autour d'un arbre
d'axe perpendiculaire au support susdit, ce corps
étant agencé pour qu' il prenne appui, au voisinage

d'une de ses génératrices et sensiblement ‘en regard

£
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de l'extrémitéprécitée du guide, sur la boite située
& l'extrémité de la pile et sur la face de cette
boite qui est en contact avec la butée fixe, un mo-
teur étant prévu pour entrainer 1le corps cylindrique
'susdit en rotation autour de son axe pendant le temps
nécessaire pour transférer une boite du magasin au
poste précité, le sens de rotation du corps cylindri-
que étant tel que la bolte se déplace de la butée
fixe vers le guide précité.

4. Dispositif suivant la revendication 3,
caractérisé en ce que le périmétre du corps cylindri-
gue est au moins égal'é la longueur de la boite en
position repliée de telle sorte gu'une rotation de ce
corps cylindrique autour de son axe fasse passer une
boite du magasin au poste susdit, le circuit du mo-
teur susdit étant agencé pour gue son alimentation
soit coupée lorsque le corps cylindrique a effectué
une rotation compléte autour de son axe.

5. Dispositif suivant B revendication 4,
caractérisé en ce que le corps cylindrique présente,
sur une partie de son pourtour, une couche de matiére
antidérapante, cette couche de matiére, disposée en
saillie sur ledit corps, ayant un développement sensi-
blement égal a la longueur d'une boite en positim
repliée.

6. Dispositif suivant 1'une guelcongue
des revendications 3 & 5, caractérisé en ce gue le
poste ou les boites sont ouvertes comprend un support
pour ces derniéres situé dans le prolongement du
support du magasin et s'étendant du cdté du guide
fixe précité opposé au magasin, les moyens précités,

agencés pour s'opposer au déplacement de la boite
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fransvefsaleﬁent a la pile et assurer son ouverture
automatique, étant constitués par une premiére butée
s'étendant parallélement au guide fixe précité et i.
une distance de celui-ci sensiblement égale & une des
dimensions du fond de la bolte et une seconde butée
perpendiculaire a la premiére et s'étendant entre
cette premiére butée et le guide précité, cette se-
conde Dbutée étant située en regard de la zone du
corps cylindrique susdit entrant en contact avec les
boites et & une distance de cette zone correspondant
sensiblement a 1l'autre dimension du fund de la boite.

7. Dispositif suivant la revendication 6,
caractérisé en ce qu' au moins une de ces premiére
et seconde butées susdites est mobile pour permettre
le dégagement de la boite du poste précité, des moyens
étant prévus.pour escamoter la butée mobile lorsque
l'on désire évacuer la boite formée dudit poste.

8. Dispositif suivant la revendication 7,
caractérisé en ce qu'il comprend des moyens de rem-
plissage d'une boite associé au poste précité, les
moyens prévus pour escamoter la butée mobile préci-
tée étant commandés & partir desdits moyens du rem-
plissage de telle sorte que la butée s'escamote lors-
que la boite est remplie.

9. Bofte & fond quadrangulaire, en par-
ticulier boite destinée a &tre utilisée avec le dis-
positif suivant 1'une quelconque des revendications
1 2 8, dont le flan est découpé pour que la boite
puisse &tre repliée de maniére & ce gque les éléments
constituant le fond puissent se rabattre sur les pa-

rois latérales, & l'intérieur de ces derniéres, lors-

i)
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gue les parois latérales sont rapprochées deux & deux
par rapport a un plan perpendiculaire au fond et pas-
sant par une diagonale de ce dernier, ladite boite
étant caractérisée en ce gque les éléments constituant
le fond sont découpés de telle sorte gque, lorsque la
boite est en position pliée, deux parois latérales se
joignant suivant une ar&te contenue dans le plan pas-
sant par la diagonale précitée puissent &tre directe-
ment en contact au voisinage de ladite aréte.
10. Boite suivant la revendication 9 ,
caractérisée en ce que le flan qui la constitue com-
prend une bande rectangulaire, de largeur constante,
destinée & former les parois latérales de la boite et
composée par cing quadrilatéres délimités par les
extrémités de la bande et par quatre lignes de plia-
ge, paralléles a ces extrémités, délimitant succes-
sivement les gquatre parois latérales de la boite, 1le
cinquiéme quadrilatére, situé & une des extrémités
de la bande, étant destiné a &tre rabattu et collé
sur le quadrilatére situé a l'autre extrémité de la
bande, le flan comprenant également quatre éléments,
destinés a constituer le fond de la boite et découpés
d'une maniére connue en soi, qui sont réparties le
long d'un des bords de la bande, avec lignes de plia-
ge suivant ce bord, de manieére & &tre disposés chacun
en regard d'un des guatre guadrilatéres destinés a
former les parois latérales de la boite, deux des-
dits éléments contigus, situés de part et d'autre
d'une des deux lignes de pliage qui formeront les
extrémités de la bcite en position repliée par rap-
prochement deux & deux des parois latérales par rapport

au plan susdit passant par la diagonale précitée,
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présentant une découpe délimitée dans chacun des
éléments, a partir de la ligne de pliage, par le
bord de la bande précitée et par un segment de ligne
oblique s'étendant, en s'écartant de la bande, vers
le prolongement de la ligne de pliage et s'arrétant
4 distance dudit prolongement afin que ces éléments
de fond ne soient pas pincés entre les parois laté-
rales de la boite repliée au voisinage de la'ligne
de pliage précitée formant une des extrémités de la

boite.
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