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@ Appareil pour mettre automatiquement en hoite des objets cylindriques et boite, notamment pour un tel appareil.

@ Appareil pour mettre automatiquement en boite des
objets cylindriques de dimensions égales, en particulier des
cartouches de monnaie, et destiné 3 étre alimenté par au
moins une machine 1, cet appareil comprenant des moyens 2
et 5 permettant d'aligner les objets et de les dépiacer par
gravité jusqu’a un poste de remplissage ainsi que des moyens
10 pour évacuer les boites remplies et boite pour un tel appa-
reil.
La figure a considérer est ia figure 4.
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"Appareil pour mettre autométiqﬁement en boite des ob-
jets cylindrigues et boite, notamment pour un tel
appareil". 7

La présente invention a poﬁr objet un ap-
pareil pour mettre automatiquement en boite des objets
cylindrigues, en particulier des cartouches de monnaie,
et destiné a étre alimenté par au moins une machine
produisant ces objets cylindriques. dont les dimensions
sont égales.

Beaucoup d'objets sont fabrigués de maniére
gutomatiQue alors gue leur conditionnement s'effectue
encore manuellement. L'invention a pour but de remé-
dier a cet inconvénient et de procurer un appareil de
construction simple et peu onéreuse permettant 4'au-
tomatiser la mise en boite d'objets cylindriques, en
particulier des cartouches de monnaie.

A cet effet, suivant l'invention, cet ap-
pareil comprend des moyens pour aligner les objets
suivant leur axe et pour les déplacer, en position ali-
gnée, parallelement & celui-ci, des moyens pour modi-
fier la direction de déplacement des objets et agencés
pour les aligner, par gravité, afin gue leurs axes
soient paralléles et pour gu'ils se déplacent perpen-
diculairement a ces derniers, des moyens pour disposer
une & une des boites vides préfabriquées sur le trajet
des objets lorsgu'ils se déplacent par gravité, perpen-
diculairement & leurs axes, des moyens pour immobiliser
temporairement une boite pendant son remplissage et des
moyens, commandés par un dispositif de comptage action-
né par le passage des objets, agencés pour libérer, par

gravité, une boite remplie et pour actionner les moyens

précités pour la remplacer par une boite vide et des
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moyens pour évacuer la boité remplie.

L'invention a également pour objet une boite
4 fond guadrangulaire, en particulier une boite desti-
née & &tre utilisée dans l'appareil susdit, dont.le
flan est découpé pour gue la hoite puisse &tre repliée
de maniére & ce gue les élémen ts constituant le fond
puissent se rabattre sur les parois latérales, a 1l'in-
térieur de ces derniéres lorsgue les parois latérales
sont rapprochées deux & deux par rapport & un plan per-
pendiculaire au fond et passant par une diagonale de-
ce dernier.

Suivant l'invention, les-&léments constituant
le fond sont découpés de telle sorte gue, lorsque la
boite est en position pliée, deux parois latérales se
joignant suivant une aré&te contenue dans le plan pas-
sant par la diagonale précitée puissent &tre directe-
ment en contact au voisinage de ladite aréte,

D'autres détails et particularités de 1l'in-

vention ressortiront de la description des dessins an-

nexés au présent mémoire et gui représentent, & titre
d'exemples non limitatifs, deux formes de réalisation
particuliéres de l'appareil et une forme de réalisation
particuliére de la boite suivant 1'invention.

La figure 1 est une vue en perspective, avec
brisures partielles, d'un appareil suivant 1'invention.

La figure 2 est une vue en coupe suivant la
ligne II ~ II de la figure 1.

La figure 3 est une vue suivant la ligne III-
III de'la figure 2, avec brisures partielles et & plus
grande échelle gue celle de cette figure 2, d'un dé-
tail de l'appareil montré aux figures 1 et 2.- -

La figure 4 est une vue schématique, avec

brisure partielle et suivant IV - IV de la figure 5,
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3.

d'une varianfe de l'appareil montré aux figures 1 & 3.

La figure 5 est une vue, avec brisures par-
tielles, suivant V = V de la figure 4.

La figure 6 est une vue en plan montrant un
détail de l'appareil représenté aux figures 4 et 5.

La figure 7 est une vue en plan du flan de
la boite suivant l'invention.

La figure 8 est une vue en plan de la boite
en position partiellement repliée.
7 La figure 9 est une vue en plan de la boite
en position ouverte.

Dans les différentes figures, les mémes notations e ré-~
férence désignent des éléments identiques ou analogues.

L'appareil suivant l'invention et représenté
aux figures 1 & 3 permet de mettre automatiguement en
boite des objets cylindrigques, en particulier des car-
touches de monnaie, dont les dimensions sont égales.
Sur cet appareil, pour mettre en boite des cartouches
de longueur et de diamétre différents, il est néces-
saire de prévoir des ensembles disposés en paralléle
traitant chacun des cartouches dont les dimensions sont
égales, chacun de ces ensembles étant alimenté par une
machine débitant des cartouches de dimensions corres-
pondantes a celles pouvant &tre traitées par l'ensemble.

Pour la mise en boite automatique de cartou-
ches de monnaie de mémes dimensions, chague ensemble
de cet appareil comprend des moyens 2 pour aligner les
cartouches 3 suivant leur axe 4 et pour les déplacer,
en position alignée, parallélement a cet axe, des moy-
ens 5 pour modifier la direction de déplacement des
cartouches 3 et agencés pour les aligner, par gravité,
afin gue leurs axes 4 soient pardlléles et pour gue les

cartouches 3 se déplacent perpendiculairement auxdits
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axes, des moyens 6 pour disposer une a une des boites
vides 7 préfabriquées sur le trajet des cartouches lors-
gu'elles se déplacent, par gravité, perpendiculairement
a leurs axes, des moyens 8 pour immobiliser tempprai;
rement une Eoite 7 pendant son remplissage et des moy-
ens 9, commandés par un dispositif de comptage, non
représenté, actionné par le passage des cartouches &
travers les moyens 5, pour libérer, par gravité, une
boite remplie d'un nombre prédéterminé de cartouches 3
et la remplacer par une boite vide et enfin, des moyens
10 pour évacuer la boite remplie,

Les moyens 2 pour aligner les cartouches 3
suivant leur axe 4 et pour les déplacer, en position
alignée et paralléleﬁent a celui-ci, sont constitués
par un tapis sans fin 11, animé d'un mouvement continu
par un moteur 12, sur le brin Supérieur 13 duguel les
cartouches 3 sont déversées une a une par la sortie 1
de la machine précitée. L'axe longitudinal du brin 13
est situé dans un plan horieontal et le brin 13 est
incliné par rapport a ce plan, un guide 14 s'étendant
parallélement & l'axe longitudinal susdit et & proxi-
mité du bord 15 du brin 13 étant prévu de part et
d'autre de l'endroit de déversement 16 des cartouches
3 de sorte que ces derniéres roulent sur le brin 13
pour venir prendre appui sur le guide 14 et pour &tre
entrainées par le tapis sans fin, suivant la fléche 17
et avec leurs axes alignés parallélement a 1'axe ldngi—
tudinal du brin 13, jusgu'aux moyens 5. Ces moyens 5,
gui permettent de modifier la direction de déplacement
des cartouches 3 pour gu'elles se déplacent perpendicu-
lairement & l'axe longitudinal du brin 13, comprennent
une trémie 18 s'étendant perpendiculairement au tapis

~

sans fin 11, du méme cdté que le guide 14 et a
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proximité du bord 15 du brin 13. Le fond 19 de la tré-
mie, gui sert de chemin de roulement aux cartouches 3,
gui s'y déplacent par gravité, est situé sensiblement
dans le méme plan que celui gui passe par la face su-
péfieure du brin 13. L'entréde 20 de la trémie est lo-
calisée a l'extrémité 21 du guide 14 de maniére & ce
gue les cartouches entrainées par le tapis 11 s'intro-~
duisent dans la trémie, par gravité, das gqu'elles ne
sont plus supportées par ledit guide 14. Pour forcer
les cartouches 3 a entrer dans la trémie 18, on prévoit,
a l'entrée de cette derniére, un guide 20' s'étendant
obliguement par rapport & l'axe longitudinal du brin 13
susdit et situé sur le trajet des cartouches 3 entrai-
nées par le tapis sans fin 11, 1l'inclinaison de ce
guide par rapport audit axe longitudinal étant fonction
de la longueur des cartouches afin que celles-ci puis~-
sent prendre appul simultanément sur le guide 20' et
sur l'extrémité 21 du guide 14 pour s'introduire cor-
rectement dans la trémie. La sortie de la trémie est
constituée par une ouverture 22 réalisée dans le fond
19, les dimensions de l'entrée 20, du fond 19 et de
l'ocuverture 22 de la trémie, prises parallélement 3
l'axe longitudinal du brin 13, sont sensiblement é&gales
et légérement supérieures a la dimension des cartouches
prise parallélement a leur axe. La dimension de 1'ouver-
ture 22 prise perpendiculairement audit axe longitudinal
est légérement supérieure au diametre des cartouches

de sorte que celles-ci dévalant la trémie puissent
s'échapper, par gravité, de cette derniére i travers
l'ouverture 22. La descente correcte des cartouches
dans la trémie est obtenue gréce a des guides 23 fai-
sant saillie perpendiculairement au fond 19, la chute

des cartouches une & une & travers l'ouverture 22 étant
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assurée gréce a un guide 24 s'étendant trénsversale-
ment aux guides 23 et 23'. Enfin, un positionnement
correct des cartouches dans la trémie, dés l'entrée 20
de cette derniéere, est obtenu gridce a une butée mobile
25 agencée pour occuper deux positions extrémes,'une
premiére position, représentée aux figures 1 a 3, dans
laguelle elle fait saillie, par rapport au fond 19 de
la trémie, pour arré&ter chaque cartouche s'introdui-
sant dans cette derniére et la disposer de telle sorte
gue son axe soit paralléle a l'axe longitudinal du
brin 13 pour gu'elle puisse rouler en bonne position,
pour s'échapper par l'ouverture 22, entre les guides
23 et une seconde position dans laguelle elle s'éclip-
se sous le fond 19 pour libérer la cartouche. Cette
butée 25 s'étend, parallélement au brin 13, d'une part,
& une distance de l'entrée 20 de la trémie qui est 1lé-
gérement suéérieure au diamétre des cartouches et,
d'autre part, sur une partie importante de la trémie 2a
partir du guide 23' de cette derniére. Des moyens 26
sont prévus pour déplacer, suivant une direction per-
pendiculaire au fond 19, cette butée 25 entre ses deux
positions extrémes. Ces moyens 26 sont, comme montré a
la figure 2, constitués par un électro-aimant 27 fixé
en dessous de la trémie et dont le noyau 28 est fixé a
la butée 25 et par un interrupteur 29 dont la commande
30 fait saillie par rapport au fond 19. Cet interrup-
teur 29 est agencé entre l'entrée 20 de la trémie et
la butée 25, a proximité du guide 23, a une distance
gui est sensiblement égale 3 la moitié de la distance
séparant lesdites entrée 20 et butée 15. Le circuit de
1'interrupteur 29 et de l'électro-aimant 27 est agencé
pour gue celui-ci soit mis soustension pour rétracter

la butée 25 sous le fond 19 a chague fois gu'une
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cartouche, introduite dans la trémie, est en contact
par une de ses génératrices avec la butée 25 et, dans
cette position, s'appuie sur la commande 30 de 1'in-~
terrupteur susdit. Dés l'effacement de la butée, la
cartouche prenant appui sur cette derniére dévale, par
gravité, le long du fond 19 vers l'ouverture 22 et li-
bére la commande 30 précitée gui interrompt l'alimenta-
tion de l1l'électro-aimant 27, la butée é&tant alors ra-
menée dans sa premieére position, par les ressorts 31,
pour intercepter et positionner correctement la car-
touche suivante.

Les moyens 6 pour disposer une a une les
boites 7 vides préfabriquées sur le trajet des cartou-
ches 3 s'échappant de 1l'ouverture 22 de la trémie 18
comprennent une enceinte 32, dont les dimensions cor-
respondent & celles de la boite en position ouverte,
délimitée par un plan incliné 33 paralléle au fond 19
de la trémie 18, par deux guides fixes 34 et 34' perxr-
pendiculaires au plan incliné 33 et paralléles a la
direction de déplacement des cartouches dans la trémie
18 et par une butée escamotable 35 disposée entre les
guides 34 et 34' pour faire, dans une de ses positions,
saillie par rapport au plan incliné 33, perpendiculai-
rement & ce dernier et aux guides 34 et 34'. Le plan
incliné 33 est situé a un niveau inférieur a celui du
fond de la trémie 18 et a une distance de ce dernier
qui est légérement supérieure a la hauteur de la boite
7, les guides 34 et la butée 35, dans sa position en
saillie par rapport au plan incliné, ayant également
une hauteur sensiblement égale & celle de la boite.

La butée 35 est située i une distance telle de 1l'ou-
verture 22 qu'une boite 7 ouverte aans l'enceinte,

c'est-a-dire une boite ayant son fond reposant sur le
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8.

plan incliné 33 et trois de ses parois latérales s'ap-
puyant sur les guides 34 et 34' et la butée 35, a son
ouverture disposée enlregard de l'ouverture 22 de la
trémie 18 pour gue les cartouches passant & travers ces
dernieres tombent, par gravité, dans ia boite et se ran-
gent automatiquement dans cette derniére en rangées su-
perposées. Un magasin 36 de boites préfabriguées est
prévu et agencé a l'extérieur de l'enceinte 32 et com-
munique avec celle-ci. Ce magasin 36 est disposé & pro-
Ximité du guide 34' et les boites 7 y sont stockées en
position repliée et perpendiculairement au plan incliné
33 et comprend des moyens pour faire passer les boites
une a une du magasin dans l'enceinte tout en assurant
leur ouverture pendant ce transfert, des moyens étant
en outre prévus pour actionner la bﬁtée 35 afin de
l'éclipser sous le plan incliné 33 pour autoriser 1'é-
vacuation, dé l'enceinte et par gravité, d'une boite
remplie d'un nombre prédéterminé de cartouches 3. Com-
me montré aux figures 1 & 3, le magasin 36 est consti-
tué par un support 37 pour les boites s'étendant dans
le prolongement du plan incliné 33, par une butée fixe
38 s'étendant perpendiculairement audit plan et par un
guide mobile 39, s'étendant parallélement & la butée
38, guidé dans la rainure 40 pratiquée dans le support
37 et rappelé par un contrepoids 41 vers la butée 38
pour gue les boites 7 soient comprimées dans le magasin
entre cette butée 38 et le guide 39. Les moyens prévus
pour faire passer les boites 7 une 3 une du magasin 36
dans l'enceinte 32 comprennent un espace 42 délimité,
au voisinage de l'angle 43 de l'enceinte, par l'extré-
mité 44 du guide 34' et par la surface latérale d‘gn
corps cylindrique droit 45, partiellement logé sous le

fond 19°de la trémie, agencé pour tourner autour d'un
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arbre 46 d'axe perpendiculaire au plan incliné 33, la
distance séparant cette extrémité 44 de la surface du
corps 45 étant sensiblement égale & 1l'épaisseur d'une
boite 7 en position repliée. La face 46 de la butée |
38 g'étend tangentiellement & la surface latérale du

corps 45 tandis que le périmétre de ce dernier est

légérement supérieur a la longueur d'une boite en po-

‘sition repliée pour que, loxrs d'une rotation dudit

corps autour de son axe, celui-ci fasse passer une
b

boite du magasin 36 dans l'enceinte 32 et assure son

ouverture automatigque pendant le transfert, cet ouver
ture s'effectuant gr&ce au mouvement donné & la boite
éar le corps 45, au guidage de la boite dans 1l'espace
42 ainsi qu'a la position de ce dernier, a 1l'angle

d'environ 130 degrés formé par la butée 38 et les gui-

des 34 et 34' et gr&ce a l'appui gue la boite prend sur

‘ces guides et sur la butée 35 pendant son transfert.

Le corps cylindrigue est entrainé par un moteur 47,
fixé au plan incliné 33, dont le circuit est agencé
pour gue son alimentation soit coupée lorsque le corps
45 a effectué une rotation compléte, la mise sous ten-
sion du moteur 47 étant commandée a partir du disposi-
tif de comptage susdit, actionné par 1l'interrupteur 29,
réglé pour déclencher cette mise sous tension lorsgue
le nombre prédéterminé de cartouches contenues dans une
boite est atteint, une temporisation étant prévue dans
le circuit et réglée pour permettre a la derniére car-
touche actionnant la commande 30 de 1l'interrupteur 29
de parcourir la trémie et de tomber dans la boite a
travers 1l'ouverture 22. Les moyens précités prévus pour
éclipser la butée 35 sous le niveau du plan incliné 33,
pour permettre l'évacuation d'une boite remplie de car-

touches; sont constitués par un électro-aimant 48,
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lo.

fixé sous le plan incliné 33, dont le noyau est asso-
cié 3 la butée. Le circuit de 1l'électro-aimant 48 est
agencé pour gue celui-ci soit mis sous tension, tout
comme le moteur 47, & partir du dispositif de comptage
commandé par l'interrupteur 29, pour éclipser la butée
35, la temporisation susdite, prévﬁe dans le circuit
du moteur 47, étant telle gque le moteur ne sera ali-
menté gu'au moment ol la butée 35 se sera éclipsée
sous le plan incliné et éue la boite gui vient d'étre
remplie de cartouches aura déja amorcé son mouvement
de descente, par gravité, sur le plan incliné 33. Le
corps cylindrigque 45 présente, sur une partie de son
pourtour, une couche de matiére antidérapante 49 en
saillie et dont le développement est sensiblement é-
gal a la longueur d'une boite 7 en position repliée.
On remarque, & la figure 3, qgue cette couche de ma-
tiére est aéencée sur le corps 45 pour gue, lors d'une
rotation compléte de ce dernier, une boite en position
repliée est disposée dans l'enceinte 32 et la boite
suivante est déja partieliement extraite du magasin 37
afin gue son extrémité 50 soit introduite dans 1'inter-
valle 42 subsistant entre l'extrémité 44 du guide 34°'
et la partie 51 du corps cylindrigue 45 dépourvue de
matieére antidérapante, cette boite suivante restant
ainsi en attente jusqu'a une nouvelle rotation du .
corps 45 pour introduire la boite dans l'enceinte 32.

Les moyens 10 pour évacuer les boites rem-
plies une 3 une sont constitués par un prolongement
52 du plan incliné 33 et des guides 34 et 34' et paxr
un second tapis sans fin 53, commandé en continu par
un moteur 53', dont le brin supérieur 54 est horizon-
tal et disposé a la base du plan incliné 52,

- Bien gu'aux figures 1 a 3, on n'a représenté

b 3
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11.

gu'un seul ensemble, 1'apparéil suivant 1'invention '
peut comprendre, disposés en paralléle, plusieurs en-~
sembles de trémie 18, enceinte 32, magasin 36 avec les
moyens gul y sont associés; chacun de ces ensembles
traitant des cartouches de dimensions égales ou dif-
férentes, lesdits ensembles étant situés entre les ta-
pis sans fin 11 et 53 et autant de machines débitant
des cartouches gqu'il y a d'ensembles étant prévues
pour débiter les cartouches sur le tapis 1l en amont
de la trémie 18 de l'ensemble correspondant. Un tel
appareil comprendra alors des moyens prévus, sur le
plan incliné 52, dans chacun des ensembles situés en
aval du premier ensemble en considérant le sens de dé-
placement du tapis 53 défini par la fleche 68, pour
retenir une boite pleine sur le plan incliné au cas
ol sa progression vers le tapis 53 génerait le défile-
ment d'une autre boite circulant sur le tapis 53. Ces
moyens sont constitués, comme montré aux figures 1 2
3, par une butée escamotable 69 logée entre les guides
34 et 34', cette butée étant commandée, comme les bu-
tées 28 et 35, par un électro-aimant 70 pour faire
saillie par rapport au plan incliné 52 afin d'arréter
une boite dévalant sur ce dernier. Cet électro-aimant
est commandé, pour gue la butée 69 fasse saillie par
rapport au plan incliné 52, soit par des cellules
photo-électrigues non représentées, agencées & proxi-
mité du tapis 53 pour détecter la présence d'une boite
pleine dans la portion du tapis 53 correspondant a la
zone de transfert des boites du plan incliné 52 sur le
tapis 53, soit en agencgant les circuits de l'appareil
pour que l'électro-aimant 70 d'un ensemble soit mis
sous tension pour gue la butée 69 fasse saillie par

rapport au plan incliné 52 lorsque, dans un délai
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12.

prédéterminé, les électro-aimants 48 des ensembles si-
tués en amont de l'élément considéré, en tenant compte
du sens de déplacement du tapis sang fin 53, ont &té
mis sous tension pour escamoter les butées 35.

On pourait encore prévoir, suivant 1l'inven-
tion, des moyens de contrdle de passage des cartouches
dans la trémie 18 et des moyens de contrdle de remplis-
sage de la boite disposés a proximité de l'enceinte 32.

Comme certaines machines formant les cartou-
ches sont agencées pour réaliser des cartouches de
dimensions différentes en interchangeant certaines de
leurs piéces, l'invention a également pour but de pro-
curer un appareil, pour mettre les cartouches automa-
tiguement en boite, comprenant un seul ensemble dont
la position de certains éléments peut facilement et
simplement &tre modifée pour &tre adaptée au type de
cartouche produit par la machine. Cet appareil est par-
ticuliérement intéressant pour les utilisateurs dis-
posant d'une seule machine formant des cartouches de
dimensions différentes.

L‘appareil suivant l'invention et représenté
aux figures 4 3 6 est destiné a étre alimenté par une
machine connue formant des cartouches de piéces de
monnaie et dont la sortie 1 est schématisée en traits
interrompus aux figures 4 et 5. Pour la mise en boite
automatique des cartouches de monnaie de méme dimen-
sions, l'appareil comprend des moyens 2 pour aligner
les cartouches 3 suivant leur axe 4 et pour les dépla-
cer, en position alignée, parallélement a cet axe, des
moyens 5 pour modifier la direction de déplacement des
cartouches 3 et agencés pour les aligner, par gravité,

afin que leurs axes 4 soient paralldles et pour gue

les cartouches 3 se déplacent perpendiculairement
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auxdits axes, des moy;ns © pour disposer une & une des
boites vides 7 préfabriquées sur le trajet des cartou-
ches lorsqu'elles se déplacent, par gravité, perpendi=-
culairement a leurs axes, des moyens 8 pour immobiliser
temporairement une boite 7 pendant son remplissage et
des moyens 9, commandés par un dispositif de comptage,
non représenté actionné par le passage des cartouches

3 & travers les moyens 5, pour libérer, par gravité,
une boite remplie d'un nombre prédéterminé de cartou-
ches 3 et la remplacer par une boite vide et des moyens
10 pour évacuer la boite remplie.

Les moyens 2 pour aligner les cartouches 3
suivant leurs axes 4 et pour les déplacer, en position
alignée et parallélement auxdits axes 4, sont consti-
tués par un tapis sans fin 11 animé d'un mouvement con-~-
tinu par un moteur 12, sur le brin supérieur 13 duguel
les cartouches 3 sont déversées une & une par la sor-
tie 1 de la machine précitée. L'axe lohgitudinal du
brin 13 est situé dans un plan horizontal et le brin
13 est situé dans un plan horizontal et le brin 13
est incliné par rapport & ce plan, un guide 14, garni
d'un chemin de roulement & aiguilles diminuant le
frottement des cartouches 3, s'étendant parallélement
4 1l'axe longitudinal susdit et a proximité du bord 15
du brin 13 et étant prévu de part et d'autre de l'en-
droit de déversement 16 des cartouches 3 de sorte que
celles-ci roulent sur le brin 13 pour venir prendre
apppui sur le chemin de roulement du guide 14 et pour
étre entrainées par le tapis sans fin, suivant la
fleche 17 et avec leurs axes alignés parallélement a
l'axe longitudinal du brin 13, jusqu'auxX moyens 5. Ces
moyens 5, qui permettent de modifier la direction de

déplacement des cartouches 3 pour qu'elles se déplacent
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perpendiculairement & l'axe longitudinal du brin 13,
comprennent une trémie 18 s'étendant perpendiculaire-
ment au tapis sans fin 11, du méme cdté que le guide

14 et & proximité du bord 15 du brin 13. Le fond 19 de
la trémie, qui sert de chemin de roulement aux cartou-
ches 3 qui s'y déplacent par gravité, est situé sensi-
blement dans le méme plan que celui gui passe par la
face supérieure du brin 13. L'entrée 20 de la trémie
est localisée 3 l'extrémité 21 du guide 14 de maniére

a ce gue les cartouches entrainées par le tapis 11 s'
introduisent dans la trémie, par gravité, gquand elles
ne sont plus supportées par le guide 14. La sortie de
la trémie est constituée par une ouverture 22 réalisée
dans le fond 19, & un niveau inférieur a celui de 1°
entrée 20, de maniére 3 ce gue son axe longitudinal
soit paralléle a la direction de déplacement du brin
13. La trémie est bordée, le long des cdtés de son fond
19 s'étendant perpendiculairement au brin 13 et le long
du bord de l'ouverture 22 paralléle au brin 13 et situé
au niveau le plﬁs bas, par tois guides 101, 102 et 103
s'étendant perpendiculairement au fond 19 au-dessus du
niveau de celui-ci. Le guide 101, perpendiculaire au
brin 13, est fixe et s'étend depuis l'extrémité 21 du
guide 14 jusgu'au bord de 1l'ouverture 22 située au ni-
veau le plus bas. Le guide 102, paralléle au guide 101,
est mobile et peut &tre déplacé parallélement a lui-
méme pour adapter la distance séparant les guides 101
et 102 en fonction de la dimension d des cartouches

~

prises parallélement a leur axe 4. Cette distance est

supérieure & la dimension d des cartouches et inférieure

a une diagonale d' de la projection d'une cartouche sur
un plan parallgle a son axe 4 de maniére a ce que 1'

axe des- cartouches se déplagant sur le fond de la
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trémie reste sensiblement parailéle au brin 13 afin
d'éviter tout coincement des cartouches dans ladite
trémie. L'extrémité 104 du guide 102 est, comme défini
ci-aprés, situé a distance du bord 15 du brin 13 et
s'étend jusgqu'au bord de l'ouverture 22 situé au ni-
veau le plus bas. Le guide 103 est mobile paralléle-
ment au brin 13 pour délimiter le bord précité de
l'ouverture 22 situé au niveau le plus bas en fonction
du diameétre des cartouches 3, la distance séparant la
face du guide 103 tournée vers l'intérieur de la tré-
mie du bord du l'ouverture 22 qui lui est paralléle
étant supérieure au diamétre des cartouches de sorte
due celles-ci dévalant la trémie peuvent s'échapper,
par gravité, de cette derniére a travers 1l'ouverture
22. La descente correcte des cartouches dans la trémie
est assurée grdce a la distance séparant les guides 101
et 102 et le positionnement correct des cartouches dans
la trémie, dés l'entrée 20 de celle-ci, est obtenu
grdce & une butée mobile 25 agencée pour occuper deux
positions extré@mes, une premiére position, représentée
a la figure 5, dans laguelle elle fait saillie, par
rapport au fond 19 de la trémie, pour arré&ter chaque
cartouche s'introduisant dans cette derniéere et la
disposer de telle sorte gue son axe soit paralleéle a
l'axe longitudinal du brin 13 pour qu'elle puisse rou-
ler en bonne position entre les guides 101 et 102 et
une seconde position dans laquelle elle s'éclipse sous
le fond 19 pour libérer la cartouche., Cette butée 25
s'étend, parallélement au brin 13, d'une part, a une
distance de l'entrée 20 de la trémie qui est légére-
ment supérieure au diamétre maximum des cartouches 3
pou&ant &tre emballées par l'appareil et, d'autre-part,

sur une partie importante de la trémie & partir du
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guide mobile 1l02. Des moyens 26 sont prévus pour dé-
placer, suivant une direction perpendiculaire au fond
19, cette butée 25 entre ses deux positions extrémes.
Ces moyens 26 sont, comme montré a la figure 5, cons-
titués par un électro-aimant 27 £ixé en dessous‘de la
trémie et dont le noyau 28 est fixé a la butée 25 et
par un interrupteur 29 dont la commande 30 fait sail-
lie par rapport au fond 19. Cette commande 30 est agen-
cée entre l'entrée 20 de la trémie et la butée 25, &
proximité du guide fixe 101 et & une distance de 1la
butée telle gu'une cartouche, dont le diamétre est
compris entre les diamétres minimum et maximum des
cartouches pouvant &tre mises en boite par 1l'appareil,
s'appuyant sur la butée 25 repose sur la commande 30.
Le circuit de l'interrupteur 29 et de 1l'électro-aimant
27 est agencé pouf que_éeidi—ci soit mis sous tension
pour éclipser la butée 25 sous le fond 19 chague fois
gu'une cartouche, introduite dan la trémie, est en
contact par une de ses génératrices avec la butée 25
et, dans cette position, s'appuie sur la commande 30
de l'interrupteur 29, Dés l'effacement de la butée,

la cartouche prenant appui sur cette derniére dévale
dans la trémie, par gravité, et libére la commande 30
de l'interrupteur 29 qui coupe l'alimentation de 1°
électro-aimant 27, la butée 25 étant alors ramenée
dans sa premieére position extré@me, par le ressort 31,
pour intercepter et positionner correctement la car-
touche suivante.

Pour permettre aux cartouches de pénétrer
dans la trémie, guand elles prennent une position
oblique par rapport au brin 13 lorsgu'elles ne sont
plus supportées entiérement par le guide 14, 1l'extré-

mité 104 du guide 102 est située a une distance de la
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butée 25 inférieure au plus petit rayon des cartouches
pouvant &tre mises en boite par l'appareil de sorte que
la base de la cartouche peut prendre appui sur 1l'extré-
mité 104 du guide et pivoter autour de cette derniére
pour venir s'appuyer sur la butée 25.

Une seconde butée mobile 105 analogue & la
butée 25 est disposée dans la trémie parallélement 3
cette butée 25 et & un niveau inférieur & celui de
cette derniére. La distance qui sépare la butée 25 de
la butée 105 correspond & un multiple du diamétre ma-
ximum des cartouches pouvant &tre mises en boite par
l'appareil, ce multiple étant inférieur ou égal au
nombre de cartouches a caser par boite. Cette butée
105 est, comme la butée 25, commandée par un électro-
aimant 106 dont le circuit est agencé pour gque 1l'élec-
tro-aimant soit mis sous tension, pour éclipser la bu-
tée 105 sous le fond de la trémie, par l'intermédiaire
d'un dispositif de comptage non représenté&, pour un
nombre prédéterminé d'objets, recevant ses impulsions
de 1l'interrupteur 29 précité. Comme la butée 25, la
butée 105 s'étend a partir du guide 102 sur une partie
importante de la trémie, des ouvertures 107 et 108
étant prévues dans ledit guide 102 pour livrer passage
aux butées 25 et 105 pour gu'elles puissent s'étendre
de part et d'autre du guide mobile 102 afin gue, lors-
gue celui-ci est écarté au maximum du guide fixe 101,
les butées 25 et 105 obturent les ouvertures 107 et 108.
Le but de la butée 105 est double. Tout d'abord, elle
permet de réceptionner et de maintenir dans la trémie

des cartouches 3 pendant 1l'évacuation d'une boite

pleine et le positionnement d'une nouvelle boite vide;

et ensuite d'assurer un meilleur positionnement des

cartouches dans la boite, en effet, celles-ci se
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disposent mieux dans la boite quand au moins une par-
tie des cartouches constituant la premiére rangée de
cartoudhés de la boite sont déversées, en tapis, dans
cette derniére, a travers l'ouverture 22 de la trémie.
Les moyens 6 pour disposer une a une les
boites vides préfabriquées sur le trajet des cartou-
ches 3 s'échappant de l'ouverture 22 de la trémie 18
comprennent une enceinte 32, dont les dimensions cor-
respondent a celles de la boite ouverte prévue pour
recevoir au moins une rangée de cartouches disposées
parallélement a 1'axe longitudinal du brin 13 susdit,
délimitée par un plan incliné 33 paralléle au fond 19
de la trémie 18 et situé a un niveau inférieur 3 celui
de ce fond 19 et 3 une distance de ce dernier au moins
légérément supérieure a la hauteur de la boite, par un
guide fixe 34 perpendiculaire au plan incliné 33 et
paralléle a la direction de déplacement des objets dans
la trémie, par un guide mobile 109, de position régla-
ble en fonction de la dimension d des cartouches et de
la dimension correspondante des boites, paralléle au
guide fixe 34 et pér une butée escamotable 35 agencée
entre les guides 34 et 109 et faisant saillie par rap-
port au plan incliné 33, perpendiculairement a ces
derniers et aux guides. La position de la butée 35 est
réglable, ladite butée étant agencée de manidre a pou-
voir &tre déplacée parallélement 2 elle-méme en fonc-
tion de la dimension des boites prise parallélement a
la direction de déplacement des cartouches 3 dans la
trémie 18 et de maniére a ce gue cette butée vienne en
contact avec le guide mobile 109, guelle gue soit la
position de ce dernier, pour coopérer avec les moyens
assurant l'ouverture automatique des boites 7. Des

moyens 126 sont prévus pour déplacer la butée 35 afin
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Ge régler sa position pour qu'elle soit située & une
distance telle de l'ouverture 22 de la trémie qu'une
boite formée, dispoéée dans l'enceinte 32, dont le
fond repose sur le plan incliné 33 et dont trois pa-
rois latérales prennent appui sur les guides 34 et 109
et sur la butée 35, a son ouverture, dans la zone de
la boite située au niveau le plus haut, disposée en
regard de 1l'ouverture 22 de la trémie pour gue les
cartouches passant & travers cette derniére tombent
dans la boite et se rangent dans celle-ci par gravité.
Les moyens 6 comprennent éussi un magasin 36 de boites
7 préfabriquées agencé a l'extérieur de l'enceinte 32
et communiguant avec cette derniére. Ce magasin 36 est
disposé & proximité du guide fixe 34 et réalisé pour
gue les boites 7 soient stockées en position repliée
et de telle sorte que les parties constituant les pa-
rois latérales des boites soient disposées perpendicu-
lairement au plan incliné 33, des moyens 110 étant pré-
vus pour faire passer les boites une & une du magasin
36 dans l'enceinte 32 tout en assurant leur ouverture
pendant leur transfert ainsi que des moyens 111 pour
actionner la butée escamotable 35 afin de 1l'éclipser
sous le plan incliné 33 pour autoriser une boite rem-
plie & quitter l'enceinte 32 par gravité. Le magasin
36 est constitué par un support 37 pour les boites
s'étendant dans le prolongement du plan incliné 33,
par une butée fixe 38 s'étendant perpendiculairement
a ce plan et contre laguelle s'appuient les boites 7,
par un guide fixe 112 s'étendant perpendiculairement
a la butée 38 et contre lequel les boites 7 sont ali-
gnées et par un guide mobile 39 s'étendant paralléle-
ment & la butée 38, celle-ci et les guides 39 et 112

étant situés au-dessus du support 37. Le guide mobile
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39 est guidé dans des rainures paralléles 40 pratiguées
dans le support 37 et rappelé vers la butée 38 par un
contrepoids pour que les boites 7 soient comprimées
dans le magasin entre cette butée 38 et le guide 39.
Les moyens 110 prévus pour faire passer les
boites 7 une & une du magasin 36 dans l'enceinte 32
comprennent un espace 42 délimité, au voisinage de
l'angle 43 de l'enceinte, par l'extrémité 113 du gui-
de fixe 112 du magasin et par la surface ldtérale d'un
corps cylindrique droitr45, partiellement logé sous le
fond 19 de la trémie, agencé pour tourner autour d'un
érbre 46 d'axe perpendiculaire au plan incliné 33, 1la
distance séparant les extrémités 44 et 113 des guides
34 et 112 de ladite surface latérale étant légérement
supérieure a l'épaisseur d'une boite 7 en position
repliée. La face 46 de la butée fixe 38 s'étend sen-
siblement tangentiellement & la surface latérale du
corps 45 et le plan passant par cette face 46 coupe le
guide mobile 109 de l'enceinte 32 a un niveau légére-
ment supérieur a l'intersection de ce guide mobile 109
et de la butée escamotable 35 lorsque cette derniére
occupe sa position la plus proche de 1l'ouverture 22 de
la trémie. Le corps cylindrique 45 est entrainé en ro-
tation par un moteur 47, £ixé au plan incliné 33, aont
le circuit est agencé pour que sa mise sous tension et
hors tension soit commandée par un interrupteur 114
dont la commande 114' est située & 1'intérieur de 1'
enceinte 32 et fixée sur le guide mobile 109 en des-
sous de l'ouverture 22 de la trémie de maniére a ce
gu'il soit actionné par la paroi latérale correspon-
dante de la boite introduite dans l'enceinte au moment
ol cette boite est formée, la présence d'une boite cou-

pant 1" alimentation du moteur, tandis que l'absence

'16502
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de boite autorise la mise sous tension de ce dernier.

Le guide fixe 112 du magasin est avantageusement réa-

-1isé en deux piéces, une piece 112' fixe et une piéce

112" dont la position est réglable par rapport & la
piéce 112', de maniére a pouvoir régler avec précision
la distance séparant l'extrémité de la piéce 112" 1la
plus proche du corps cylindrique 45 de la surface la-
térale de ce dernier en fonction de 1l'épaisseur des
boites 7 en position repliée et ce, afin gu'une seule
boite puisse s'engager dans l'espace compris entre la-
dite extrémité de la piéce 112" et la surface latérale
du corps cylindrique.

. Les moyens 111 pour éclipser la butée 35 sous
le plan incliné 33, pour autoriser 1l'évacuation d'une
boite remplie de l'enceinte, sont constitués par un
électro-aimant 48, fixé a un dispositif 115 gqui sera
décrit ci-apres, dont le noyau est associé a la butée.
Le circuit de l'électro-aimant est agencé pour gque ce
dernier soit mis sous tension & partir du dispositif
de comptage précité pour éclipser la butée. Une tempo-
risation est prévue dans le circuit de 1'électro-aimant
commandant la butée 35 et réglée pour permettre a la
derniére cartouche actionnant la commande 30 de 1l'in-
terrupteur 29 de parcourir la trémie et de tomber dans
la boite.

Pour pouvoir régler simultanément la position
des guides 102 et 109 en fonction de la dimension d des
cartouches, ces guides, gui sont situés dans le prolon-
gement l'un de l'autre, sont avantageusement réalisés
en une seule piéce. Cette piéce présente, a 1l'opposé
de l'enceinte 32,une aile 116 prenant appui sur un
prolongement du plan incliné 33, ladite aile présentant

deux rangées paralléeles d'ouverture 117, 118 et 119 et
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117", 118*' et 119' alignées parallélement 3 l'axe lon-
gitudinal du brin 13. Chacune de ces rangées d'ouver-
tures coopére avec un ergot 120 ou 120° fixé/au plan
incliné 33. Les distances qui séparent les ouvertures
correspondantes des rangées de la piece formant les
guides 102 et 109 étant égales et étant fonction de
trois dimensions d particuliéres des cartouches & met-
tre en boite. L'aile 116 est immobilisée en position
choisie par des écrous 121' coopérant avec des vis fi-
xées au plan incliné.

Le guide 103 agencé dans la trémie est cons-
titué par une éguerre amovible 121 montée sur deux
blochets 122 fixés aux guides 10Ol et 102, la dimension
de 1l'éguerre utilisée, prise parallélement a ces gui-
des, est fonction du diamétre des cartouches et est
telle que la distance gul sépare sa face 123 du bord
124 de l'ouverture 22 est lé&gérement supérieure au
diamétre des cartouches. IL'éguerre est fixée aux blo~
chets 122 par des vis 125.

Pour permettre aux cartouches d'avoir une
certaine liberté dé placement dans la boite suivant
la direction de déplacement des cartouches dans la
trémie, le fond de cette derniere surplombe avanta-
geusement l'enceinte 32 sur une distance, prise paral-

-~

lélement & ladite direction, qui est inférieure au

rayon maximum des cartouches a mettre en boite.

Les moyens 126 prévus pour déplacer paral-
lélement & elle-méme la butée escamotable 35 sont cons-
titués, comme montré en particulier a la figure 6, par
deux arbres fixes 127 et 128, paralléles entre eux et
a la butée 35 et paralléle au plan incliné 33, agencés
en dessous de ce plan de part et d'autre de la butée

35, par deux arbres 129 et 130 paralldles,
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perpendiculaires aux arbres 127 et 128, situés de part
et d'autre de la butée 35 et portant chacun, a leurs
deux extrémités, des paliers garnis de roulements rec-
tilignes 129, 130 et 129', 130' pouvant coulisser sur.
les arbres 127 et 128 suivant une direction. paralléle
a ces derniers. Le dispositif 115 précité comprend une
plague de support 131 de 1l'électro-aimant 48 gui s'é-~
tend entre les deux arbres 127 et 128 et présente, a
ses extrémités, des paliers 132 et 133 garnis de rou-~
lements rectilignes coopérant avec ces arbres 129 et
130 pour que la plagque 131 puisse coulisser suivant
une direction paralléle auxdits arbres. Un levier de
éommande 134 est monté sur le palier 133, le fond 33
de l'enceinte 32 présentant des ouvertures paralléles
135, représentées en traits interrompus a la figure g,
pour livrer passage a la butée 35, dont le nombre cor-
respond au nombre d'ouvertures prévu dans chague rangée
d'ouverture de l'aile précitée et dont l'emplacement
correspond a la dimension des boites, prise perpendi-
culairement au brin 13, pouvant contenir des cartouches
d'une longueur et d'un diamétre déterminés respective-
ment par la position de la piéce formée par les guides
mobiles de la trémie et de l'enceinte et par la dimen-
sion de l'ouverture 22 de la trémie prise paralléle-
ment & la direction de déplacement des cartouches dans
cette derniére. Des encoches 136 sont réalisées dans
le plan incliné pour placer le levier 134 dans des
positions prédéterminées et dont le nombre correspond
au nombre d'ouvertures 135, chague position correspon-
dant & une longueur et un diametre déterminés des car-
touches, un interrupteur non représenté étant prévu
pour mettre et maintenir 1'électro-aimant commandant

la butée 35 sous tension afin d'éclipser la butée sous

16502
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le plan incliné 33 pendant gue l'on modifie la posi-
tion de cette butée 35. -

La boite suivant l'invention et représentée
aux figures 7 & 9 est une boite a fond rectangulaire
dont le flan 55 est découpé pour que la boite puisse
étre repliée de maniére a ce que les éléments 56, 56',
56" et 56"' constituant le fond puissent se rabattre
sur les parois latérales 57, 57', 57" et 57™ & 1l'in-
térieur de ces dernieres lorsque les parois latérales
sont rapprochées deux & deux, c'est-a-dire les parois
57 - 57' et 57" - 57"', par rapport & un plan perpen-
diculaire au fond et passant par une diagonale 58 de
ce dernier. Les éléments constituant le fond sont dé-
coupés de telle sorte qde; lorsque la boite est en
position pliée, les deux parois latérales 57" et 57"
se joignant.suivant une aréte 59 contenue dans le plan
passant par la diagonale précitée puissent &tre direc-
tement en contact dans leurs zones 59' et 59" au voi-
sinage de ladite aré&te 59.

Le flan 55 gui constitue la boite comprend
une bande rectangulaire 60, de largeur constante, des-
tinée a former les parois latérales de la boite et com-~
posée par cing quédrilatéres 57 a 57" et 60' délimités
par les extrémités 61 et 62 de la bande et par guatre
lignes de pliaée 63 a 63" , paralléles a ces extrémités
6l et 62, délimitant successivement les gquatres parois
latérales de la boite, le guadrilatére 60', situé a
1l'extrémité 61 de la bande, étant destiné a &tre rabat-
tu et collé sur le quadrilatére 57 situé a l'autre ex-
trémité 62 de la bande. Le flan comprend également les
guatre éléments 56 & 56" , destinés a constituer le
fond de la boite et découpés d'une maniére connue en

soi, qui sont répartis le long du bord 64 de la bande,
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avec lignes de pliage 65 suivant ce bord, de manidre 3

étre disposés chacun en regard d'un des guatre quadri-

- lateéres destinés a former les parois latérales de la

boite, les éléments 56" et 56"' contigus, situés de
part et d'autre de la ligne de pliage 63" qui formera
l'aréte 59, présentant une découpe 66 délimitée, dans
chacun de ces éléments 56" et 56" et & partir de la
ligne de pliage 63", par le bord 64 de la bande et par
un segment 67 de ligne oblique s'étendant, en s'écar-
tant de la bande, vers le prolongement de la ligne de
pliage 63" et s'arrétant a une distance telle de cette
derniére- que les éléments de fond 56" et 56" ne soient
pas pincés entre les parois latérales 57" et 57"' re-
pliées au voisinage de la ligne de pliage 63" corres-
pondant & l'aré&te 59 susdite. Cette découpe 66 est des-
tinée a rendre le fond de la boite libre de se déployer
pendant 1l'introduction de la boite dans l'enceinte 32
de l'appareil suivant l'invention alors gue la boite

est encore pincée, au voisinage de son aré&te 59, entre
soit 1l'extrémité 44 du guide 34', soit l'extrémitéd 113

du guide 112, et le corps cylindrigque 45.

Il doit é&tre entendu que l'invention n'est
nullement limitée aux'formes de réalisation décrites
et que bien des modifications peuvent é&tre apportées

a ces derniéres sans sortir du cadre du présent brevet.
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REVENDICATIONS

1. Appareil pour mettre automatiquement en
boite des objets cylindriques, en particulier des car-
touches de monnaie, et destiné a &tre alimenté par au
moins une madhingrproduisant ces objets cylindriques
et dont les dimensions sont égales, ledit appareil é-
tant caractérisé en ce gqu'il comprend des moyens pour
aligner les objets suivant leur axe et pour les dépla-
cer, en position alignée, parallélement & celui-ci, des
moyens pour modifier la direction de déplacement des
objets et agencés pour les aligner, par gravité, afin
gue leurs axes soient paralléles et pour qu'ils se dé-
placent perpendiculairement a ces derniers, des moyens
pour disposer une a une des boites vides préfabriquées
sur le trajet des objets lorsqu'ils se déplacent par
gravité, perpendiculairement & leurs axes, des moyens
pour immobiliser temporairement une boite pendant son
remplissage et des moyens, commandés par un dispositif
de comptage actionné par le passage des objets, agencés
pour libérer, par gravité, une boite remplie et pour
actionner les moyeﬁs précités pour la remplacer par une
boite vide et des moyens pour évacuer la boite remplie.

2. Appareil suivant la revendication 1, ca-
ractérisé en ce gue les moyens pour aligner les objets
suivant leur axe et pour les déplacer, en position ali-
gnée, parallélement a celui-ci sont constitués par un
tapis sans fin, animé d'un mouvement continu, sur le
brin supérieur duguel les objets sont, en provenance
de la machine précitée, déversés un 3 un, l'axe longitu-~-
dinal du brin susdit étant situé dans un plan horizon-
tal et le brin étant incliné par rapport a ce dernier
et par un guide s'étendant parallélement & l'axe lon-

gitudinal du brin et agencé a proximité du bord du brin
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situé en ‘dessous”du plan horizontal précité, ce guide
faisant saillie, sur une distance au moins égale au
rayon des objets susdits, par rapport au brin et s'é-
tendant de part et d'autre de l'endroit ol les objets
sont déversés. " '

3. Appareil suivant la revendication 2, ca-
ractérisé en ce gue les moyens susdits pour modifier la
direction de déplacement des objets comprennent une
trémie s'étendant perpendiculairement au brin supérieur
précité du tapis sans fin, du méme cdté que le guide
susdit, et a proximité dudit brin, le fond de la trémie,
gul sert de chemin de roulement aux objets qui s'y dé-
placent par gravité, étant situé sensiblement dans le
méme plan que celui passant par la face supérieure du-
dit brin, l'entrée de la trémie é&tant localisée i 1'
extrémité du guide située, en considérant le sens de
déplacement du brin susdit, en aval de l'endroit ol sont
déversés les objets sur le brin précité du tapis sans
fin, la sortie de la trémie, située & un niveau infé-
rieur a celui de l'entrée de cette derniéere, étant cons-
tituée par une ouverture réalisée dans le fdnd de la
trémie, l'axe longitudinal de cette ouverture étant pa-
ralléle a la direction de déplacement du brin susdit,
les dimensions de l'entrée de la trémie, du fond de
cette derniére et de 1l'ouverture, prises parallélement
a cette derniére direction, étant légérement supérieures
3 la dimension des objets prise parallélement & leur
axe, la dimension de l'ouverture, prise perpendiculai-
rement & la direction de déplacement du brin, étant 1é-
gérement supérieure au diamétre desdits objets, la tré-
mie étant bordée, le long des cdtés de son fond s'éten-
dant perpendiculairement au brin susdit et le long du

bord de -1'ouverture paralléle audit brin et situé au
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niveau le plus bas, par des guides s'étendant perpen;}
diculairement au fond de la trémie, au-dessus du niveau
de ce dernier, un guide, gqui s'étend transversalement
au brin supérieur précité afin d'étre situé sur le tra-
jet des objets entrainés par ce brin, étant en outre
prévu pour forcer lesdits objets a pénétrer dans la
trémie,

4. Appareil suivant la revendication 3, ca-
ractérisé en ce gu'il comprend une butée mobile agencée
dans la trémie pour occuper deux positions extrémes,
une premiére position ot elle fait saillie par rapport
au fond de la trémie de maniére a arré&ter un objet se
déplacant par gravité dans cette derniére et une se-
conde position dans lagquelle elle s'éclipse & un niveau
inférieur & celui dudit fond, pour libérer l'objet,
cette butée s'étendant parallélement au brin précité,

3 une distance de 1l'entrée de la trémie qui est lége~
rement supérieure au diamétre des objets, et des moyens
pour déplacer, suivant une direction sensiblement per-
pendiculaire au fond de la trémie, la butée entre ses
deux positions extrémes précitées.

5. Appareil suivanf la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que la butée mobile s'étend, transver-
salement & la direction de déplacement au mouvement des
objets, s e partie importante de la trémie depuis le
guide de la trémie perpendiculaire au brin susdit et
guli est le plus éloigné de l'endroit ol sont déversés
les objets sur le tapis sans £fin,

6. Appareil suivant l'une ou l'autre des re-
vendications 4 et 5, caractérisé en ce gue les moyens
pour déplacer la butée mobile sont constitués par un
électro-aimant fixé en dessous de la trémie et dont le

noyau est associé a la butée et par un interrupteur
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dont la commande fait saillie par rapport au fond de la
trémie, cet interrupteur étant agencé entre l'entrée de
la trémie et la butée mobile, a proximité du guide de
la trémie perpendiculaire au brin susdit et qui est le
plus proche de l'endroit ol sont déversés les objets

sur le tapis sans fin, & une distance qui est

‘sensiblement égale & la moitié de la distance séparant

l'entrée de la trémie de la butée mobile, le circuit

de l'interrupteur et de l'électro-aimant étant en outre
agencé pour gue ce dernier soit mis sous tension pour
amener la butée dans la seconde position susdite lors-
gu'un objet introduit dans la trémie est en contact par
une de ses génératrices avec la butée mobile et s'ap-
puie sur la commande de 1l'interrupteur susdit.

7. Appareil suivant l'une ou l'autre des
revendications 1 et 2, caractérisé en ce gue les moyens
pour modifier la direction de déplacement des objets
et pour les aligner par gravité afin gue leurs axes
soient paralléles sont réglables en fonction de la di-
mension des objets prise paralleélement a leur axe, les
moyens pour immobiliser temporairement une boite étant
également réglables pour recevoir une a une des boites
dont les dimensions varient en fonction de la dimension
susdite des objets et du diamétre de ces derniers.

8. Appareil suivant la revendication 7, ca-
ractérisé en ce que les moyens susdits pour modifier la
direction de déplacement des objets comprennent une tré-
mie s'étendant perpendiculairement au brin supérieur
précité du tapis sans fin, du méme cdté que le guide
susdit et 2 proximité dudit brin, le fond de la trémie,
gui sert de chemin de roulement aux objets qui s'y dé-
placent par gravité, étant situé sensiblement dans le

méme plan gue celui passant par la face supérieure
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dudit brin, l'entrée de la trémie étant localisée‘é
l'extrémité du guide située, en considérant le sens de
déplacement du brin susdit, en aval de l'endroit oi
sont déversés les objets sur le brin précitérdu tapis
sans fin, la sortie de la trémie, située é un niveau
inférieur a celui de l'entrée de cette derniére, étant
constituée par une ouverture réalisée dans le fond de
la trémie et dont l'axe longitudinal est paralléle a
la direction de déplacement du brin susdit, la trémie
étant bordée, le long des cdtés de son fond s'étendant
perpendiculairement au brin susdit et le long du bord
de l'ouverture paralléle audit brin et situé au niveau
le plus bas, par trois guides s'étendant perpendicu-
lairement au fond de la trémie au-dessus du niveau de
ce dernier, un premier gquide fixe perpendiculaire au-
dit brin et s'étendant depuis l'extrémité précitée du
guide coopérént avec ledit brin jusgu'au moins au bord
de l'ouverture située au niveau le plus bas, un deux-
ieme guide mobile, paralléle au premier guide, agencé
pour pouvoir &tre déplacé parallélement & lui-méme pour
adapter la distance séparant les premier et deuxiéme
guides en fonction de la dimension des objets prise
parallélement a leur axe, cette distance étant supéri-
eure & la dimension susdite des objets et inférieure a
une diagonale de la projection de l'objet sur un plan
paralldle & son axe, ce deuxiéme guide ayant son extré-
mité la plus proche de brin susdit situé a distance du
bord du brin qui est en dessous du plan horizontal pré-~
cité et s'étendant au moins jusqu'au bord de 1'ouverture
situé au niveau le plus bas et un troisiéme guide s'é-
tendant entre les premier et deuxiéme guides, ce troi-
sieme guide étant mobile parallélement au brin susdit

pour délimiter le bord précité de l'ouverture situé au
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hiveau le plus bas en fonctioéon du diamétre des objets,
la distance séparant ce troisiéme guide du bord de
l'ouverture gui lui est parallele étant supérieure au
diamétre des objets. -

9. Appareil suivant la revendication 8, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend deux butées mobiles pa~
ralléles agencées dansla trémie pour occuper chacune
deux positions extré&mes, une premiére position ol elles
font saillie par rapport au fond de la trémie de ma-
niére a arréter les objets se déplagant par gravité
dans cette derniére et une seconde position dans la-
guelle elles s'éclipsent & un niveau inférieur 3 celui
dudit fond pour libérer les objets, ces deux butées
s'étendant parallélement au brin précité entre 1l'en-
trée de la trémie et 1'ouverture de cette derniére,
la distance séparant la premiére butée la plus proche
de l'entrée de la trémie de cette entrée étant l&gérement
supérieure au diamétre maximum des objets pouvant &tre
mis en boite par l'appareil tandis que la seconde bu-
tée est située a une distance de la premiere butée
correspondant & un multiple du diamétre maximum susdit,
ce multiple étant inférieur ou égal au nombre d'objets
a caser par boite, des moyens étant prévus pour dépla-
cer, suivant une direction sensiblement perpendiculaire
au fond de la trémie et indépendamment l'une de l'autre,
les butées entre leurs deux positions extrémes.

10. Appareil suivant la rewvendication 9, ca-
ractérisé en ce que les butées mobiles s'étendent sur
une partie importante de la trémie depuis le guide mo-
bile de la trémie perpendiculaire au brin susdit, ce
guide présentant des ouvertures livrant passage aux
butées pour qu'elles puissent s'étendre de part et

d'autre dudit guide de sorte que, lorsque ce dernier
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est écarté au maximum du éuide fixe, les butées obtu-
rent lesdites ouvertures,

11. Appareil suivant l1l'une ou l'autre des re-
vendications 9 et 10, caractérisé en ce que l'extrémité
du deuxiéme guide susdit la plué proche du brin est
située entre ce dernier et la butée mobile de la trémie
la plus proche dudit brin, la distance séparant cette ex
trémité de la butée étant inférieure au plus petit ray-
on des objets pouvant &tre mis en boite par l'appareil.

12. Appareil suivant l'une gquelconque des re-
vendications 9 a 11, caractérisé en ce que les moyens
pour déplacer chacune des deux butées mobiles susdites
sont constitués par un électro-aimant f£ixé en dessousl
de la trémie et dont le noyau est associé a la butée
correspondante et par un interrupteur dont la commande
fait saillie par rapport au fond de la trémie, cette
commande étant agencéde, entre l'entrée de la tréﬁie et
la butée mobile la plus proche de cette derniére, 3a
proximité du guide fixe de la trémie et & une distance
de la butée telle gu'un objet s'appuyant sur la butée
repose sur la commande de l'interrupteur, le circuit
de l'interrupteur et de 1l'électro-aimant de la premi-
&re butée la plus proche de l'entrée de la trémie étant
agencé pour que l'électro-aimant soit mis sous tension
pour amener la butée dans la seconde position susdite
lorsqu'un bbjet introduit dans la trémie est en con-
tact par une de ses génératrices avec la butée et
s'appuie sur la commande de 1l'interrupteur précité,
tandis que le circuit de l'électro-aimant de la secon-
de butée est agencé pour gque l'électro-aimant soit mis
sous tension pour amener la butée dans la seconde po-
sition susdite,par l'intermédiaire d'un dispositif de

comptage, pour un nombre prédéterminé d'objets,
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recevant ses impulsions de 1l'interrupteur précité.

13. Appareil suivant l'une gquelcongue des re-
vendications 3 & 6, caractérisé en ce gue les moyens
pour disposer une a une des bolites vides préfabriquées
sur le trajet des objets lorsqu'ils se déplacent, par
gravité, perpendiculairement a leurs axes, comprennent
une enceinte, dont les dimensions correspondent a cel-
les de la boite, délimitée par un plan incliné parallée-
le au fond de la trémie, par deux guidgs fixes perpen-
diculaires au plan incliné et paralléles a la direction
de déplacement des objets dans la trémie et par une
butée escamotable agencée entre les deux guides et fai-
éant saillie par rapport au plan incliné, perpendicu-
lairemenﬁ a celui-ci et auxdits guides, le plan incliné
étant situé a un niveau inférieur a celui du fond de
la trémie et a une distance de ce dernier au moins 1lé-
gérement supérieure a la hauteur de la boite, la hau-
teur des guides et de la butée excamotable étant éga-
lement sensiblement égale a celle de la boite, ladite
butée escamotable étant située a une distance telle de
l'ouverture réalisée dans la trémie gqu'une boite formée,
disposée dans l'enceinte précitée, dont le fond repose
sur le plan incliné et dont trois des parois latérales
prennent appui sur les guides susdits et sur la butée
escamotable, a son ouverture, dans la zone de la boite
située au niveau le plus haut, disposée en regard de
l'ouverture de la trémie de sorte que les objets pas-
sant & travers cette dernidre ouverture tombent dans la
boite par gravité, les moyens susdits comprenant en
outre un magasin de boites préfabriquées agencé a 1l'ex-
térieur de l'enceinte susdite et communiguant avec cette
derniére, ce magasin étant disposé & proximité d'un des

guides précités et réalisé pour gue les boites soient
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stockées en position repliée ef de telle sorte qﬁe les
parties constituant les parois latérales des boites
soient disposées sensiblement perpendiculairement au
plan incliné précité, des moyens étant prévus pour fai-
re passer les boites une & une du magasin & 1'intérieur
de l'enceinte et agencés pour assurer leur formétion
pendant leur transfert ainsi qgue des moyens pour ac-
tionner la butée escamotable afin de 1l'éclipser sous

le plan incliné pour autoriser 1'évacuation, par gra-
vité, d'une boite remplie.

l4. Appareil suivant la revendication 13, ca-
ractérisé en ce gue le magasin susdit est constitué par
un support pour les boites dont la face sur laguelle
reposent ces derniéres est située dans le méme plan
que la face supérieure du plan incliné susdit, par un
des guides fixes de l'enceinte, par une butée fixe s’
étendant perbendiculairement audit plan et par un guide
mobile s'étendant parallélement a la butée fike, ces
guides et butée étant situés au-dessus du plan susdit et
s'étendant transversallement par rapport au guide de
l'enceinte précitée, des moyens étant prévus pour rap-
peler le guide mobile vers la butée fixe.

15. Appareil suivant l'une gquelcongue des re-
vendications 8 a 12, caractérisé en ce gue les moyens
pour disposer une a une des boites vides préfabriguées
sur le trajet des objets lorsgu'ils se déplacent par
gravité, perpendiculairement & leurs axes, comprennent
une enceinte, dont les dimensions correspondent a cel-
les de la boite ouverte prévue pour recevoir au moins
une rangée d'objets disposés parallélement a l'axe lon-
gitudinal du brin susdit, délimitée par un plan incliné
paralléle au fond de la trémie et située a un niveau

inférieur a celui dudit fond et & une distance de ce

[T
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dernier au moins légérement supérieure & la hautew de

la boite, par un premier guide fixe perpendiculaire au

plan incliné et paralléle a la direction de déplace-
ment des objets dans la trémie, par un second guide
mobile, de position réglable en fonction de la dimen-
sion des objets prise parallelement a leur axe et de
la dimension correspondante des boites, paralléle au
premier guide fixe et par une butée escamotable agen-
cée entre les deux guides et faisant saillie par rap-
port au plan incliné, perpendiculairement a celui-ci
et auxdits guides, la position de la butée escamotable
étant réglable, celle~ci étant.agencée de maniére 3
pouvoir &tre déplacée paralldlement & elle-mé@me en
fonction de la dimension des boites prise paralléle-
ment a la direction de déplacement des cbjets dans la
trémie et de maniére a ce gue cette butée vienne en
contact avec le guide mobile quelle gue soit la posi-
tion de ce dernier, des moyens étant prévus pour dé-
placer cette butée escamotable afin de régler sa posi-
tion pour gu'elle soit située a une distance telle de
l'ouverture réalisée dans la trémie gu'une boite for-
mée, disposée dans l'enceinte précitée, dont le fond
repose sur le plan incliné et dont trois des prois la-
térales prennent appui sur les guides fixe et mobile
susdits et sur la butée escamotable, a son ouverture,
dans la zone de la boite située au niveau le plus haut
disposée en regard de l'ouverture de la trémie de sor-
te que les objets passant a travers cette derniére ou-
verture tombent dans la boite par gravité, les moyens
susdits comprenamt en outre un magasin de boites pré-
fabrigquées agencé & l'extérieur de l'enceinte susdite
et communiguant avec cette derniére, ce magasin étant

disposé- & proximité du guide fixe précité et réalisé
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pour que les boites soient stockées en positidn repliée ™~
et de telle sorte gue les parties constituant les pa-
rois latérales des boites soient disposées sensible-
ment perpendiculairement au plan incliné précité, des
moyens étant prévus pour faire passer les boites une
a une du magasin a l'intérieur de l'enceinte et agen-
cés pour assurer leur formation pendant leur transfert
ainsi que des moyens pour actionner la butée escamo-
table afin de l'éclipser sous le plan incliné pour au-
toriser 1l'évacuation, par gravité, d'une boite remplie.
l6. Appareil suivant la revendication 15, ca-
ractérisé en ce que le magasin susdit est constitué par
un support pour les boites dont la face sur laquelle
reposent ces derniéres est située dans le méme plan
gue la face supérieure du plan incliné susdit, par une
butée fixe s'étendant perpendiculairement audit plan
contre laquelle s'appuient les boites, et par un gui-
de fixe perpendiculaire & la butée fixe et destiné a
maintenir les boites alignées et par un guide mobile
s'étendant parallélement a la butée fixe, la butée et
les guides étant situés au-dessus du plan susdit et des
moyens étant prévus pour rappeler le guide mobile vers
la butée fixe.

17. Appareil suivant la revendication 13, ca-
ractérisé en ce gue les moyens prévué pour faire pas-
ser les boites une & une du magasin dans 1'enceinte
susdite comprennent un espace délimité, au voisinage
d'un des angles de l'enceinte, par l'extrémité du gui-
de de l'enceinte constituant un élément du magasin et
situé au niveau le plus haut et par la surface laté-
rale d'un corps cylindrique droit pouvant tourner au-
tour d'un arbre d'axe perpendiculaire au plan incliné

précité, la distance séparant ladite extrémité de
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ladite surface latérale étant sensiblement é&gale 3

l'épaisseur d'une boite en position repliée, la face

de la butée fixe précitée du magasin s'étendant sensi-

blement tangentiellement & ladite surface latérale, 1le
périmétre du corps cylindrigue étant au moins éggl a
la longueur de la boite en position repliée de telle
sorte gu'une rotation de ce corps cylindrique autour
de son axe fasse passer une boite du magasin dans 1°'
enceinte, l'angle formé par la face de la butée fixe
sur laguelle les boites prennent appui et la face du
guide de l'enceinte tournée vers le magasin étant, en
fonction- des dimensions des boites, supérieur & 90
degrés et inférieur a 180 degrés.

18. Appareil suivant la revendication 17, ca-

ractérisé en ce gu'il comprend un moteur pour entrai-

ner en rotation le corps cylindrique susdit, le circuit
de ce moteur étant agencé pour gue son alimentation
soit coupée lorsgue le corps cylindrique a effectué

une rotation compléte autour de son axe, la mise sous
tension du moteur étant commandée a partir du disposi-
tif de comptage précité actionné par l'interrupteur
précité et réglé pour déclencher ladite mise sous ten-
sion lorsque le nombre prédéterminé d'objets contenu
dans une boite a dévalé la trémie précitée.

19. Appareil suivant la revendication 18, ca-
ractérisé en ce gue les moyens prévus pour éclipser la
butée escamotable de l'enceinte afin d'autoriser 1'é-
vacuation d'une boite remplie sont constitués par un
électro-aimant fixé en dessous du plan incliné susdit
et dont le noyau est associé & la butée, le circuit de
1'électro-aimant étant agencé pour gue ce dernier soit
mis sous tension, tout comme le moteur susdit, a partir

du dispositif de comptage précité afin d'éclipser la
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butée, le circuit du moteur entrainant le corps cylin-

drigue précité comprenant une temporisation telle que

"le moteur ne sera alimenté gu'au moment ol la butée

sera éclipsée et gue la boite aura amorcé son mouvement
de descente sur le plan incliné. .

20. Appareil suivant l'une guelconque des re-
vendications 17 & 19, caractérisé en ce gue le corps
cylindrigue susdit présente, sur une partie de son pour-
tour, une couche de matiére antidérapante, cette cou-
che de matiére, disposée en saillie sur ledit corps,
ayant un développement sensiblement égal a la longueur
d'une boite en position repliée.

' 21. Appareil suivant la revendication 16, ca-
ractérisé en ce gue les moyens prévus pour faire pas-
ser les boites une a une du magasin dans l'enceinte
susdite comprennent un espace délimité, au voisinage
d'un des angies de l'enceinte, par l'extrémité du gui-
de fixe de l'enceinte situé au niveau le plus haut, par
l'extrémité du guide fixe du magasin agencé a proximité
de l'extrémité susdite du guide de l'enceinte et par la
surface latérale d'un corps cylindrique droit pouvant
tourner autour d'un arbre d'axe perpendiculaire au plan
incliné précité, la distance séparant les extrémités

du guide fixe de l'enceinte et du guide fixe du maga—
sin de ladite surface latérale étant légérement supé-
rieure & l'épaisseur d'une boite en position repliée,
la face de la butée fixe du magasin s'étendant sensi-
blement tangentiellement & la surface latérale préci-
tée et le plan passant par cette face coupant le guide
mobile de l'enceinte & un niveau légérement supérieur

3 l'intersection de ce guide mobile et de la butée

mobile escamotable lorsque cette derniére occupe sa

positioh la plus proche de l'ouverture de la trémie.

L0 14502
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22. Appareil suivant la revendication 21, ca-
ractérisé en ce gu'il comprend un moteur réducteur pour
entrainer en rotation le corps cylindrique susdit au-
tour de son axe, le circuit de ce moteur étant agencé
pour gue sa mise sous tension soit commandée par un
dispositif de comptage actionné par l'interrupteur
dont la commande est située & l'entrée de la trémie
et réglé pour déclencher ladite mise sous tension lors-
gue le nombre prédéterminé d'objets contenus dans une
boite a dévalé la trémie, le circuit dudit moteur é&-
tant coupé par un interrupteur dont la commande est
située a l'intérieur de l'enceinte précitée et fixéde
sur le guide mobile en dessous de 1l'ouverture de la
trémie pour &tre actionnée par la paroi latérale cor-
respondante de la boite lorsque cette derniére est
formée.

23. Appareil suivant la revendication 22, ca-
ractérisé en ce gue les moyens prévus pour éclipser la
butée escamotable de l'enceinte pour autoriser 1l'éva-
cuation d'une boite remplie sont constitués par un é-
lectro-aimant fixé a un dispositif agencé en dessous
du plan incliné susdit et dont le noyau est associé a
la butée, le circuit de l1l'électro-aimant étant agencé
pour que ce dernier soit mis sous tension a partir du
dispositif de comptage précité pour éclipser la butée
sous le plan incliné, le circuit du moteur entrainant
le corps cylindrigue comprenant une temporisation tel-
le gque le moteur ne sera alimenté gu'au moment ou la
butée aura repris sa position en saillie par rapport
au plan incliné aprés s'étre éclipsée pour permettre
a une boite pleine de gquitter l'enceinte,

24, Appareil suivant l'une guelcongque des re-

vendications 15, 16 et 21 & 23, caractérisé en ce gue
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le guide mobile de la trémie et le guide mobile de 1°
enceinte sont situés dans le prolongement l'un de 1'au-
tre et réalisés en une seule piéce, cette derniére
présentant, a l'opposé de l'enceinte, une aile prenant
appui sur le plan incliné susdit, cette aile présentant
au moins deux rangées paralléles d'ouvertures alignées
parallélement & l'axe longitudinal au brin précité et
coopérant chacune avec un ergot fixé au plan incliné,
les distances séparant les ouvertures corespondantes
des rangées du guide étant égales et étant fonction des
dimensions des objets, & mettre en boite, prises paral-
lélement-a leur axe, des moyens étant prévus pour im-
mobiliser l'aile susdite, en position choisie, par rap-
port au plan incliné.

25. Appareil suivant la revendication 24, ca-
ractérisé en ce gue le troisiéme guide mobile susdit
agencé dans la trémie est constitué par une équerre
amovible montée sur deux blochets fixés aux guides fi-
xe et mobile paralleéles de ladite trémie, la dimension
de l'égquerre utilisée, prise parallélement a ces gui-
des fixe et mobile, étant fonction du diamétre des ob-
jets & mettre en boite et étant telle que la distance
qgui sépare sa face perpendiculaire au fond de la tré-
mie la plus proche du brin susdit et le bord de 1l'ou-
verture précitée paralléle a ce dernier est légérement
supérieure au diametre desdits objets.

26. Appareil suivant l'une quelconque des re-
vendications 15, 16 et 21 & 25, caractérisé en ce que
le fond de la trémie surplombe l'enceinte susdite sur
une distance, prise parallélement & la direction de
déplacement des objets dans la trémie, inférieure au
rayon maximum des objets a mettre en boite.

- 27. Appareil suivant l'une gquelcongue des
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revendications 24 & 26, caractérisé en ce gue les
moyens précités prévus pour déplacer paralléle-
ment & elle-méme la butée escamotable de l'enceinte
sont constitués par deux arbres fixes, paralléles en-
tre eux et a la butée escamotable et paralléles au'plan
incliné susdit, agencés en dessous dudit plan incliné
de part et d'autre de la butée, par deux arbres paral-
leéles, perpendiculaires aux arbres fixes, situés de
part et d'autre de la butée et portant chacun, & leurs
deux extrémités, des paliers pouvant coulisser sur les
arbres fixes suivant une direction paralléle 3 ces der-
niers, le dispositif susdit comprenant une plague de
support de l'électro-aimant de la butée escamotable qui
s'étend entre les deux derniers arbres et présentant,

3 ses extrémités, des paliers coopérant avec ces arbres
pour que la plague puisse coulisser suivant une direc-
tion parallele auxdits arbres, et un levier de commande
monté sur la plague de support, le fond de l'enceinte
présentant des ouvertures paralléles pour livrer pas-
sage & la butée dont le nombre correspond au nombre
d'ouvertures prévu dans chague rangée d'ouvertures de
l'aile précitée du guide mobile et dont 1l'emplacement
correspond a la dimension des hoites, prise perpendicu-
lairement au brin susdit, pouvant contenir des objets
d'une longueur et d'un diamétre déterminés respective-
ment par la position du guide mobile de la trémie et de
l'enceinte et par la dimension de l'ouverture de la
trémie prise parallélement & la direction de déplace-
ment des objets dans cette derniére, des encoches étant
réalisées dans le plan incliné précité pour placer le
levier de commande dans des positions prédéterminées et
dont le nombre correspond au nombre d'ouvertures pré-

-~

cité, chagque position correspondant a une longueur et
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un diamétre déterminés des objets & mettre en boite,

des moyens étant égalemerit prévus pour mettre et main-

- tenir 1'électro-aimant sous tension afin d'éclipser la

butée sous le plan incliné pendant que 1'on modifie la
position de ladite butée escamotable.

28. Appareil suivant l'une gquelconque des re-
vendications 13, 14 et 17 & 20, caractérisé en ce que
les moyens pour évacuer les boites remplies sont cons-
titués par un prolongement du plan incliné et des
guides constituant l'enceinte susdits et s'éten-~
dant & l'opposé de la trémie et par un tapis
sans fin, agencé pour &tre entrainé en continu, dont
le brin supérieur est horizontal et est situé a la
base du plan incliné précité.

29. Appareil suivant la revendication 28, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend, disposés en parallile,
plusieurs ensembles de trémie, enceinte et magasin a-
vec les moyens susdits qui y sont associés, ces ensem-
bles étant situés entre les deux tapis sans fin susdits,
autant de machines gu'il y a d'ensembles étant prévues
et chague machine débitant les objets sur le tapis sans
fin supérieur en amont de la trémie de l'ensemble con-
sidéré, des moyens étant prévus, sur le plan incliné
précité et entre l'enceinte et le-tapis sans fin infé-
rieur, dans chacun des ensembles, situés en aval du
premier ensemble en considérant le sens de déplacement
du tapis sans fin inférieur, pour retenir une boite
pleine sur le plan incliné au cas ol sa progression
vers le tapis sans fin inférieur génerait le défile-
ment d'une autre boite circulént sur ce tapis,

30. Appareil suivant la revendication 29, ca-
ractérisé en ce que les moyens prévus sur le plan in-

cliné sont constitués par une butée escamotable logée

K



10

15

20

25

30

0016502

43.

entre les deux guides susdits, cette butée étant comman-
dée par un électro-aimant pour faire saillie par rap-
port au plan incliné pour arréter une boite dévalant
sur ce dernier, les circuits de l'appareil étant. agen-
cés pour gue cet électro-~aimant soit mis sous tension
pour gue la butée fasse sSaillie par rapport au plan
incliné lorsgue, dans un délail prédéterminé, les élec-
tro-aimants commandant les butées escamotables, auto-
risant l'évacuation des boites pleines des enceintes
susdites, des enéembles situés en amont de l'ensemble
considéré, en tenant compte du sens de déplacement du
tapis sans fin d'évacuation des boites pleines susdit,
ont été mis sous tension pour éclipser lesdites butées
escamotables.

31. Boite a fond gquadrangulaire, en particulier
boite destinée & &tre utilisée dans l'appareil suivant
1'une guelconque des revendications 1 & 30, dont le flan
est découpé pour gqgue la boite puisse &tre repliée de
maniére a ce que les éléments constituant le fond puis-
sent se rabattre sur les parois latérales, & l'intérieur
de ces derniéres lorsque les parois latérales sont rap-
prochées deux par deux par rapport a un plan perpendi-
culaire au fond et passant par une diagonale de ce der-
nier, ladite boite étant caractérisée en ce que les
éléments constituant le fond sont découpés de telle
sorte gue, lorsque la boite est en position repliée,
deux parois latérales se joignant suivant une aréte
contenue dans le plan passant par la diagonale précitée
puissent &tre directement en contact au voisinage de
ladite aréte.

32. Boite suivant la revgndication 31, caracté-
risée en ce gue le flan qui la canstitue comprend une

bande rectangulaire, de largeur constante, destinée 3
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' former les parois latérales de la boite et composée par

cing guadrilatéres délimités par les extrémités de 1la
bande et par gquatre- lignes de pliage, paralleéles a ces
extrémités, délimitant successivement les gquatre parois
latérales de la boite, le cinquiémé.quadrilatére;‘éitﬁé
& une des extrémités de la bande, étant destiné 3 é&tre
rabattu et collé sur le gquadrilatére situé & l'autre
extrémité de la bande, le flan comprenant également )
guatre éléments, destinés a constituer le fond de la
boite et décaupés d'une maniére connue en soi, qui sont

répartis le long d'un des bords de la bande, avec li-

gnes de pliage swivant ce bord; de maniere. a,étre.dis~ ,

posés chacun en regard d'un des quatre gquadrilatéres
destinés a former les parois latérales de la boite,
deux desdits éléments contigus, situés de part et 4
autre d'une des deux lignes de pliage gui formeront les
extrémités de la boite en position repliée par rap-
prochement deux a deux des parois latérales par rapport
au plan susdit passant par la diagonale précitée, pré-
sentant une découpe délimitée dans chacun des &léments,
a partir de la ligne de pliage, par le bord de la
bande précitée et par un segment de ligne oblique s'
étendant , en s'écartant de la bande, vers le prolon-
gement de la ligne . 2 pliage et s'arrétant a distance
dudit prolongement «fin que ces éléments de fond ne
solent pas pincés entre les parois latérales de la
boite repliée au voisinage de la ligne de pliage pré-

citée formant une des extrémités de la boite.
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