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@ Vorrichtung zum automatischen Bafiillen von Sacken am Auslaufstutzen eines Fillltrichters,

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum automati-
schen Befiillen von Sicken am Auslaufstutzen (30} eines
Fulltrichters (36), wobei die leeren Sécke in einem Sackma-
gazin (3) in horizontaler Lage gestapeit sind, mit einer
Saugeinrichtung (9) zur Einzelentnahme der Sécke aus dem
Sackmagazin {3) und zum Verschwenken des jeweils ergriffe-
nen Sackes in eine im wesentlichen vertikale Héngelage, mit
einer Spreizeinrichtung (20) zur Aufweitung des jeweiligen
Sackes (40) in seinem Milndungsbereich sowie mit einer
Halteeinrichtung (31) zum Festkiemmen der Sackmiindung
am Auslaufstutzen. Die Saugeinrichtung zur Einzelentnghme
der Sicke aus dem Sackmagazin (3) ist als eine mit
Haftmitteln (9) versehene Trommel (5) ausgebildet, die
horizontal in einem Gestell (6, 7} verschieblich, um eine
paraliel zur Obarflidche der im Sackmagazin (3) abgelsgten
Siicke (40) sowie senkrecht zu deren Liéngsachse verlaufende
Achse (8) drehbar gelagert und derart auf die Sacke absenk-
bar ist, daB durch die Haftmittsl (3) der jeweils oben liegende
Sack des Sackmagazins (3) in der Ndhe der Sackdffnung
erfalbar ist.
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Vorrichtung zum automatischen Befiillen von Sicken

- am Auslaufstutzen eines Flilltrichters.

Die Erfindung beziehi sich auf eine Vorrichtung zum
automatischen Befiillen von Sicken am Auslaufstutzen
eines Fiilltrichters, wobei die leeren Sicke in einem

Sackmagazin in horizontaler Lage gestapelt sind, mit

‘einer Saugeinrichtung zur Einzelentnahme der Sicke aus

dem Sackmagazin und zum Veréchwankenrdés jeweils er~-
griffenen Sackes in eine im wesentlichen vertikale
Hingelage, mit einer Spreizeinrichtung zur Aufweitung
des jeweiligen Sackes in seinen Mﬁnduhgsbereich sowie
mit einer Halteeinrichtung zumrPestklemmer der Sack-
miindung am Auslaufstutzen.

Vollautomatisch arbeitende Votrichtungenrzur Beflillung

" von Sicken, z. B. aus Papier, Kunststoff u.&., sind

‘seit geraumer Zeit bekannt. Bei einerrbekannten Vor-

richtung (GB-PS 1 224 317) wird mittels eines ersten
Pneumatikzylinders Uber eine Saugkappe ein leerer

Sack vom Stapellgenommen, mittels eines zweiten 2Zylinders
an der Einfilléffnung auéeinandergezogen und durch

Verschwenkung iiber eine Gelenkachse vor einer Einfiill-
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_vorrichtung plaziert Dabei mﬁssen'die beiden Sack-"

selten nahe der Sackoffnung von zwei Klemmpaaren, die
jeweils den randnahen Bereich der Detreffenden Sack-
seite zw1schen sich einklemmen;, gehalten werden Die
bekannte Vorrlchtung ist aufwendig und komp1121ert ge-
baut und fihrt eine Vielzahl elnzelner Arbeltsschrltte
durch, wobei noch zusdtzlich eine Ver?nupfung der
einzelnen Arbeltsschrltte miteinander gegeben 1st.' 
die Ausgangsstellung der Vorrlchtung kann erst nach

Ablauf aller. Elnzelschrltte w1eder elngenommen werden.

Bei éiner anderen bekannten Sackfﬁliﬁorrichtung (DE-AS
23 61 037) der elngangs genannten Art werden die zurr
Sackverelnzelung dienenden Saugelemente an Armen mit
einer gestellfest gehalterten Achse befestlgt, die
parallel zu einer der beiden Sackseiten Verlaﬁfend
angeordnet ist. Der ergrlffene Sack w1rd zuerst aus 7
seiner horlzontalen Stapellage in eine im wesentllchen'
vertikale Lage uberfuhrt sodann von Saugelemenuen, .
die-an verschwenkbaren Armen angeordnet 51nd, in seinem -
miindungsnahen Bereich erfaBt, anschlleﬁend 1n elne

um etwa 90° verschwenkte Lage (senkrechte Hangelage)
Uberfiihrt und dabei gleiéhzeitig Uber den Auslaufstutzenr
des Filltrichters ge§tﬁlpt.rHierdurch 188t sich Er-
reichen, daB der zeitliche Ablauf'des Fillvorganges
durch die Zeitdauerrdes.1angéamsten'der einzelnen .
Schritte bestimmt Wir& und;ni¢ht ﬁéhr das Erreigheh der
AusganésStellung'erst—nach Ablauf alier Einzeléchritte
mdglich ist. Allerdings ist bei dleser bekannten Vor- .
richtung noch immer der Einsatz mehrerer verschwenk-
barer Einzelelemente erforderllch wobel der aus dem
Sackstapel aufgenommene oberste Sack von der Au:nahme—
einrichtung an eine andere Verschwenkelnrlchtung uber—
geben werdenrmuB; bevor ér auf den Auslaufstutzen des
Fulltrichters gelangen kann. Diesérﬁbergabe aes aufgéf
nommenen Sackes von der,Aufnahmeeihrichtung~an eiﬁe'

weitere Einrichtung zum Uberstilpen auf den Auslauf-
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stutzen des Fiilltrichters bietet ihrerseits grund-

'sdtzlich aber wieder die MOglichkeit des Auftretens

von Betriebsstorungen.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, eine solche bekannte Vofrichtung derart zu
verbessern, daB eine weiterrgesteigerte Betriebs-
sicherheit erreicht, die Zahl verschwenkender Elemente
verringert und gleichzeitig die durch die Flhrungs-
béwegungen hervorgerufene Lageverinderung des er-
griffenen Sackes bis zum ﬁberstﬁlpen an den Auslauf- -
stutzen méglichst gering gehélten wird. ErfindungsgemdB
wird dies bei einer Vorrichtung der eingangs genannten
Art dadurch erreicht, daB die Saugeinrichtuhg zur .
Einzelentnahme der S&cke aus dem Sackmagazin éls eine

mit Haftmitteln versehene Trommel ausgebildet ist,

-die horizontal in einem Gestell wverschieblich, um

eine parallel zur—Oberfléche der im Sackmagazin-ébge—'

legten Sicke sowie senkrecht zu deren Lingsachse ver-

laufende Achse drehbar gelagert und derart auf die Sdcke

absenkbar ist, daB durch die Haftmittel der jeweil oben

liegende Sack des Sackmagazins allein in der hahe der SackSffnung

erfaBt wird. Die erflndungsgemaﬁe Vorrlchtung ermdglicht
einen besonders sicheren vollautomatischen Betrieb, in-

dem der Sack hier nur von einer Einrichtung, ndmlich

der Trommel, von seiner Lage im Sackmaga21n blS hin

zum Uberstiilpen iiber den Auslaufstutzen des Fulltrlchters
gehalten wird. Dabel wird der Sack auf sehr kurzem Wege

von seiner Lage oben im Sackmagazin bis hin zu seiner
Uberstﬁlp—Lage am Auslaufstutien des Fﬁlltrithters trans-
portiert, ohne daB es erforderlich wire, mehrere, senk-
recht zueinander verlaufende Séhwenkbéwegungen des Sackes

hintereinander einzuschalten;:Die Gesamtheit aller ab-

‘laufenden Schritte kann hier im wesentlichen iim Rahmen

einer geringen Winkelverdrehung einer Trommel (ca. Vier-

teldrehung) und kleiner horizontaler'und vertikaler
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rVerschiebebewegungen erﬁﬂgcn)cﬁme daB'defiSackrauf
seinem Wege vom Sackmaga21n zZum Auslaufstutzcn von

einer Vorrlchtung an elne oder mehrere weltere uber—

"geben werden miiBte. Der einfache Bewegungsablauf gewdhr-

leistet dabei. nlcht nur einen besonders raschen zeit-
lichen Ablauf, sondern ermogllcht auch elne bemerkens—
wert einfache Steuerungsmogllchkelt

Bevorzugt wi:d bei einet’erfinduﬁgégeméﬁen Vdrrichtuhg
die Trommel nachiiﬁrem Absenken auf die'Sécke und nach
der anschlieBenden”Aktivierung der;Haftmiftel—zur An-
hébung‘&&s6ffnungsséitigen Sackéndes des obenliegenden
Sackes verdreht. Wihrend oder aﬁch,erst'nach dieser
Verdrehbewegung, die vorzugsweise umreiheanéreich von

90° ausgefilihrt wird, wird die Trommel angehoben,um-

den obersten'Séck;aué dem Sackmagazin besonders wirkungs-

"voll'undVSChnell von den unter ihm lingénden”Séékén

zZu trennen. Als Haatnlttel an der TrommelauBenselte
werden bevorzugt pneumatlsche Saugnapfe 0.8. elngeseuzu,,
Die Funktlon der,elngesetzteanrommel ergibt sich wie
folgt: die:Tromﬁel K"Hafttrommel“)'wird auf den Sack -
derart abgeSenkt,yaéB<die an der Trommel angebrachten
Haftmittel'den jeweils oben liegenden Sack in,derrﬁéhe
der Sackéffnung'erféSSen kOnnen. Beim Absenkén wird"

die Trommel dabel lelcht auf den Sackstapel aufgedruckt

- und - sodann dle Saugnapfe aktiviert, d. h., derart unter

Unterdruck gesetzit, daB sie mit einer verhaltnlsmaB;g,
starken Saugkraft'dgn obersten Sack des Stépelsrent~'
nehmen. Dabei empfiehlt es sich, daB die Haftmittel
anrder'TrommélauBenseite iber eine der Breite der aufzu-
nehmenden SéckeréntspréchEnde Breite verteil£ éngéordnet
sind, wobei'wenigsfens,zwei bis drei Saugndpfe in Aktion
gebracht wefdthSOIIten.,Hiefnaéhrwira die Trommel mit
den an ihr angebrachten Saugnépfenrund dem erfafBten
Sack—ﬁffnungsbereich mechanisch derart,éinerrRollbewegung

unterzogen, daB dabei das'offenélsackende'einseitig
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angehoben wird. Es hat sich gezeigt, daB mit einer
solchen Rollbewegung, insbesonderevwenn iber der ganzen
Breite des Sackes Saugnidpfe angebracht sind, der

ganze ergriffene Sack an dieser Seite nach oben ge-
kriimmt wird und sich so von dem ndchstunteren 10st.
Erfolgt gleichzeitig oder anschlieBend ein leichtes
Anheben der Trommel und damit ein weiteres, leichtes
Anheben des Sackes, so kann sehr leicht Luft zwischen
die zwel obersten S&cke eintreten, wobel insbesondere
aber Klebeeffekte aufgrund von Feuchtigkeit o.a. sehr
wirkungsvoll behoben werden. Nach der Rollbewegung

bzw. unmittelbar von der Rollbewegung ilberleitend bringt
die Trommel den Sack in eine senkrechte Pbsition unter-
halb des Sackstutzens. Je nach Lénge des Sackes genligt
es dabei,z. B. nur das obere Drittel des Sackes in die

senkrechte Lage zu'bringen, Hiernach wird vorzugsweise

" eine mit der Trommel zur Aufweitung der Uffnung des

ergriffenen Sackes zusammenwirkende Klemmbacke an den
an den Saugnépfen'der Trommel hingenden Sack herange-
fiihrt und zwar derart, daB vorzugsweise Trommel und

Klemmbacke das Offnungsende des Sackes mit leichtem

- Druck zusammenpressen. An der Klemmbacke sind gleiche

oder dhnliche Haftmittel wie an der Trommel vorgesehen.
Um vollstindig stdrungs- und stoppfreie, ineinander
fibergehende Beweguhgsablaufe zZu erzielen,rhat es sich
als iiberraschend wiikuhgsvoll efwiesen, wenn die Haft-
mittel sowohl an der Trommel, wie an der Klemmbacke

an biegsamen Blattfedern befestigt sind, wobei letztere
mit mechanischen Betdtigungselementen vorzugsweise
derart verbunden werden, daB sie so inreine bauchige
Form gebracht werden k&nnen, daB dabei die von der Klemm-
backe auf einer und von der Trommel auf der anderen
Seite im Mﬁhdungsbereich des ergriffenen Sackes wirksamen
Haftmittel in eine solche Lage gebracht werden(daﬁ

dadurch der Sack an seiner 0Offnung auseinandergezogen

“und der Gffnungsbereich des'ergriffenen Sackes im
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wesentlichen in éihe oval aufgeweitete—FOfm gébraéht'
wird. Somit fiﬁdet die bffnung”des'SackésAa@roberen,

Rande durch eine Verformung déﬁ'Blattiedefnﬁsowdhl

- der Klemmbacken, wie auch der Trommel und -der an diesen

'befeStigen_Saugnépfe statt (AuSeihénderspreiiuﬁg),

Durch eine noch kurze VertikalbeWegung kann der so
gedffnete Sackrdann auf den ebenfalls meiét in'bvaler 
Form ausgefiihrten Sackstutzen'ﬁbergezogenrwerdén}rund
zwar derart, 'daB z. B. der bbere Sackrand 5 bis 10 cm

hther liegt als der untere Rand des Abfﬁllétutzens.

In vorteilhafter Ausgestaltung der erfindungsgemdfen

Vorrichtung werden dabei Trommél'uhdelemmbackernach

Aufweiten der Sackéffnungrinreine,Qbere'Anhébstellﬁng

gebracht, wobei dexr geéffnete'Sackendbereich'ﬁber den
Auslaufstutzen gefuhrt wird. Es ist von Vortell wenn
dabei die Halteelnrlchtung zum- Festklemmen der Sack-
milndung am Auslaufstutzen,erst dann.betat;gbar,lst,,
wenn Trommel und Klemmbacke ihre dbere,Ahhebsteilung
erreicht haben. . ' |

Der Gesamtablauf der Vorrichtung gibt sich als,séhr
flieBénd, d. h. ohne Auftreten groSBer Ruckbéwegungen,
was ganz beéonders deutlich,dénn'der Fall ist; wénnrdie
Trommel wie auch die Klemmbacke mit pneumatischen
Betétigungsmitteln,insbesondefe mitrPneumatikzyliﬁdern,

angetrieben werden.

. Um ein gleichméBiées Offnen eihesVSackes'wéhrénd der

bffnungsbewegung sichefzusﬁellen,rist'es von Vorteil,

“wenn zwischen den Betitigungsmitteln der Trommel und der

Klemmbacke eine,starre'Verbindﬁng bésteht, d. h. wenn
die Betdtigungsmittel fiir dié Trommel und die fur die
Klemmbacke in fester- Zuordnung zueinander (z.B. am(}%teln
befestigt 51nd Wichtig ist- dabei auch daB: dle belden

Blattfedern wahrend des—offnensrglelchgeltlgrelnen
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gleichartigen Bewegungsablauf durchfiihren.

In vorteilhafter Ausgestaltung der erfindungsgem&Ben
Vorrichtung ist ein mittels eines Motors um eine verti-
kale Achse verdrehbares Karusseli mit mehreren Auslauf-
stutzen vorgesehen, das nach Anklemmen eines Sackes

an einem in Beladestellung (Fiillstellung) befindlichen
Auslaufstﬁtzen derart verdrehbar ist, daf ein neuer Aus-—
laufstutzen in die Fiillstellung gelangt. Das Karussell
weist vorzugsweise vier, finf oder séchs Auslaufstutzen
auf und wirdvorteilhafterweise mit einem pqlumsschélt-
baren Motor in die jeweilige Belade- bzw. Fiill-
stellung gebracht. Es ist von Vorteil, wenn der Motor
des Karussells auf eine schnelle und auf eine langsame.
Drehzahl schaltbar ist, wobei er, wiederum voriugsweise,
mit einer Bremse versehen und einer'Seiner Phasen

ein Widerstand (beim Anlaufen) zuschaltbar ist.

Eine weitere Verbesserung der erfin&ungsgeméﬁen Vor-
richtung imVHinblick auf den automatischen Ablauf wird
dadurch erreicht, daB an der Hafttrommel ein optisches
Kontrollorgan (Detektor) angebracht ist, das sowohl

das Vorhandensein eines Sackes und gegebenenfalls eines
Saékkennzeichens feststellen und einer zentralen Steuer-—

und Kommandoeinheit melden kann.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung kann vorteilhafterweise
so geschaltet werden,daB sie gleichzeitig einen neuen

Sack vorbereitet. (erfaBt), wdhrend das Karussell den

~zu behdngenden Stutzen in Bereitschaftsstellung,bringt.

Die Erfindung wird naéhfolgénd anhand der Zeichnung

im Prinzip beispielshalber noch ndher erl&utert. Es
zeigen: 7

Fig. 1 eine Gesamtansicht der erfindungsgeﬁéBen Vor-

richtung;
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Fig. 2a bis 2e 7 7 7 7
eine Darstellung der Hauptbewegungsabléufe bei
der Sackaufnahme;. _ '

Fig. 3 eine Dr1n21p1ell dargestellte Drauf51cht auf
eine erflndungsgemdBe Vorrlchtung 1n einer

‘Position gemdB Fig. 2e;

7 Fig. 4 eine pr1n21plelle Darstellung der Drauf51cht

einer erflndungsgemaﬁen Vorrlchtung bel ge—
offneten Sadk'anschlieﬁendian die’Position'

gemdB Fig. 2e.

Die in der Fig. 1'dargestellte:Vorrichthng'weistfEin
Karussell 1 mit-einem Sackanhingeautomaten 2 auf. Ein

Sackstapel 3 ist auf einem (schematisch dargestellten)

Tisch 4 gelagert, wobei ilber dem Tisch eine Haft-

trommel 5 an Fuhrungssaulen 6 und 7 gehalten lSt.‘

Die Trommel 5 weist einen Drehpunkt 8 sowie Saugnapfe

9 auf und kann durch einen Pneumatlkzyllnder 10 um

ihren Drehpunkt gedreht werden. Die Horlzontalbewegung
der Trommel 5 w1rd iber einen Pneumaulkzyllnder 11 aus-
geldst, der an einer Quertraverse der Fuhrungssaulen

6 und 7 gelenklg gelagert ist. Die Trommel 5 ist iiber -
eine Zugkette 12 an dem senkrech ten MaschlnensLander '

13 befestigt, wodurch eine glelchmaBlge Abrollbewegung
bei der Aufhebung des Sackes bei den Positionén aus 7
Fig. 2c nach Fig. 2d ermdglichtwird. Weiterhih ist

eine Klemmbacke 20 vqréesehen, die horizontal ﬁbérrdemr
Pneumatikzylinder 21 an déh FﬁhrungSSéulenfG und 7 ver-
schiebbar angebracht ist, Wobéi:auch defnylinder 21 an
der Quertraverse der Fiihrungssdulen 67uﬁd 7 gelagévt ist.-
Die Klemmbacke 20 wéisf SaUgnépfe 97auf, die 1aentlsch

zu denen sind, die an der Trommel 5 angebracht 51na.'

Die gesamte Einheit der Fithrungssiulen 6 und 7 mit der -

Trommel 5 und der Klemmbacke 20 kann um einen Drehpunkt
22 durch die Pnéumatikzylinder'23 und'24rqe5enkt und
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gehoben werden. Eine Endplatte 25 beschreibt einen

Kreisbogen in einer entsprechenden Flihrung im Maschinen-
stdnder 13.

Am Karussell 1 ist ein Stutzen 30 gezeigt (Fig. 1),

an dem eine Klemmvorrichtung 31 mittels eines Pneumatik-
zylinders 32 geéffnét und geschlossen werden kann.

Die Darstellung des Karussells 1 ist in Fig. 1 nurr
schematisch und in verkleinertem MaBstab gegenﬁber,der
Darstellung des unteren Sackanhingeautomaten 2 gezeigt,

wobei die genaue Position der beiden Vorrichtungen in
die Bildebene gedreht ist.

Das Karussell 1 weist einen Antriebsmotor 33 und ein
Getriebe 34 auf, die beide direkt auf dem Karussel 1
derart befestigt sind, dalB eine Ubertriebswelle 35

des Getriebes 34 die Drehachse des Karussells bildet.
Das abzufiillende Material, z. B. Mehl, wird iiber einen
Trichter 36 in die Offnung 37 in den Auslaufstutzen

30 geleitet und von dort direkt in den angeh&ngten Sack
eingespeist. Um alle Abl&dufe am Karussell 1,

der Xlemmvorrichtung 31 sowie dem Sackanhdngeautomat

2 optimal koordinieren zu kdnnen, sind alle wichtigen
Steuerbefehle von einer zentralen Steuereinheit 38 iiber
entsprechende Zuleitungen 39 zufilhrbar.

Die Bewegungsabldufe der Trommel 5 sind in den Fig. 2a
bis 2e dargestellt, wobei in Fig. 2a die Ausgangsstellung

der Hafttrommel 5 gegeniiber dem Sackstapel 3 festge-
halten ist.

Bei der in Fig. 2b dargestellten Position hat die Haft-
trommel 5 eine Drehbewegung um 90° um den Drehpunkt -8
ausgefiithrt, wobei die Bewegung iiber dem Zylinder 10 aus-
geldst wurde. Die Trommel 5 mit den Saugndpfen 9 wird

iiber den Zylindér 23 zusammen mit der Einheit der
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Fuhrungssaulen 6 und 7 um den Drehpunkt 22 auf den SaCY-
stapel 3 abgesenkt Die Sdugnapfe 9 werden unter Unter—
druck gesetzt und saugen 1ch dann am . obersten Sack,

z. B. einem Papler— oder Kunststoffsack an.

Wie in Fig. 2d dargestellt, fiihrt anschlieBend die Haft-

trommel 5 eine Drehbewegung um: 90°,1m UhrzelgerSLnP aus,
die iiber den Zyllnder 11 ausgelost w1rd der die Haft-

trommel 5 nach rickwdrts zieht. Dabei ZW1ngt glelchzeltlg )

- die Zugkette 12, dle tber- der Hafttrommel 5. aufgerollt

anliegt, dieser einen glelchmaﬁlgen Bewegungablau; auf.

Das andere Ende des Sackes 40 w1rd bei dlesem Bewegungs—

‘ablauf nicht verschoben.

Bei der Position auf Fig. 2e ist das obaréfﬁnde}des
Sackes 40 in eine senkrechte ﬁage gebraéht 5Der Bewegungs—

ablauf ist in Fig. 2e dargestellt, wobel dle Bewegungen

- der Reihe nach wie folgt ablaufen-'"'

Zundchst wird die. hlemmbacke 20 entsprechend Pfeil 41
horlzontal nach rechts- geruckt, anschlleBend die- ganze
Einheit iiber den Zyllnder 23 (Pfeil 42) angehoben Sodann
findet ein horlzontales Zu- bzw.—Nach-Llnks Schleben der
Hafttrommel S(Pfell 43) statt. -

-Die Darstellung nach Fig' 2e zelgt dlese letztgenannae

Phase, wobei Klemmbacke 20 und Hafttrommel 5 den Sack -
einklemmen. Dle Saugnipfe 9 der- Klemmbacke 20 werden

nun ebenfalls unter Unterdruck gesetzt Dles ist die
Ausgangsp051tlon flir dle in Flg.3 in Draufslcht und et&as

vergréBertem MaBstab dargestellte Stellﬁﬁg der Vorrichtung.

Aus Fig. 3'isf'auch ersichtlich, daB:die Trdmmel 5 ﬁber,'
Supporte 50 sowie Sch;ebelager 51 an den Puhrungssaulen

6 und 7 gehalten ist. Die Klemmbacke 20 w1rd eben:alls
tiber eine Stutze 52 und ein Lager 53-an den Fuhrungs-

sdulen 6 und 7 verschlebllch gehalten.r
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In Fig. 4 ist die gleiche Vorrichtung wie in Fig. 3
gezeigt, jedoch in der nachfolgenden Bewegungs-Phase:
die Saugndpfe 9 sind sowohl bei der Trommel 5, wie bei
der Klemmbacke 20 an biegsamen Blattfedern 54 bzw. 55
befestigt. Diese Blattfedern werden Uber Druckstangen'
56, die an den jeweiligen &duBileren Enden der Blattfedern
angreifen, gehalten. Die Blattfedern 54 und 55 sind
‘evner in der Mitte an einer Lasche 57 befestigt, so daB’
jede Feder an drei Punkten gehalten ist. Der Antriebs-
mechanismus 58 weist zwei Zahnsegmente 59 und 60 auf, die
gegenseitig kdmmen und damit einen Gleichlauf beider
Blattfederenden sicherstellen. Die Zahnsegmente 59 und
60 sind etwa mittig in Drehpunkten 61 und 62 fest in der
Trommel 5 gelagert. Das gieiche gilt auch fir die Klemm-

backe 20. Die Zahnsegmente 59 und 60 werden iber einen

Pneumatikzylinder 63 bzw. 64 betdtigt. Dabei treibt

der Zylinder 63 lber Zahnsegmente 58 und 60 und eine
Hebeleinrichtung 65 die Xlemmbacke 20 um den Abstand

2a nach links (Pfeil 66). Gleichzeitig wird der Zylinder
64 unter Druck gesetzt und er schiebt die Federenden
iiber die entsprechenden Zahnsegmente nach rechts, so daB
der Sack 40 an den seitlichen Enden dauernd zwischen den
Blattfederenden eingeklemmt bleibt, die Offnung des
Sackes jedoch in der Draufsicht eine etwa ovale Form
rejJnnimunt (auf die in Fig. 4 gezeigte Cffmungsform sei im speziel-
len hier ausdriicklich verwiesen). Wahrend dieses Be-
wegungsvorganges bleibt der Zylinder 21 unter Druck,
bremst jedoch seiner geringeren Kraft wegen die Horizon-

talbewegung dexr Klemmbacke 20 in Richtung ven Pfeil 66.

Wie aus Fig. 1 entnehmbar, kann die ganze Einheit (Fih-
rungssdulen 6, 7 und 8, Trommel 5 und Klemmbacke 20 mit

gedffnetem Sack 40) um den Drehpunkt 22 mittels des

~Zylinders 24 angehoben werden, wonach sich die oberen

Sackenden zwischen Auslaufstutzen 30 und Klemmeinrichtung

31 schieben. Die Klemmeinrichtung 31 klemmt anschlieBend
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© den Sack 40 am Auslaufstutzen 301feét Hicrnachiwira an
den -‘Saugnidpfen 9 der Unterdruck weggenommen, dle ganze
'Elnhelt senkt sich unter Bet#tigung des zylinders 24
in -ihre Ausgangslage zurick, und ein neuer Bewegung“~
zyklus kann beginnen. ' _

Bei der erflndungsgemﬁﬁen Vorrlchtung kann somit die

Elnrlchtung zZux Elnzelentnahme der Sacke aus dem Sackr
‘magazin bereits (glelchzeltlg) einen- neuen Sack erfassen
bzw. zur Befullung vorbereiten, wahrend noch das Karussell
1 den zu behdngenden (neuen) Auslaufstutzen 30-in die

Belade- bzw. Bereltschafts Stellung brlngt.
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1. Vorrichtung zum automatischen Befiillen von S&cken

j2Y]
3]
g

uslaufstutzen eines Flilltrichters, wobei die leeren

Sécke in einer Sackmagazin in horizontaler Lage ge-

[}

tapelt sind, mit einer Saugeinrichtung zur Einzel-
entnahme der SZcke aus dem Sackmagazin und zum Ver-
schwenken des jeweils ergriffenen Sackes in eine im
wesentlichen vertikale H&ngelage, mit einer Spreiz-
einrichtung zur Aufweitung des jeweiligen Sackes in
seinem Mindungsbereich sowie mit einer Halteeinrichtung
zum Festklemmen der Sackmliindung am Auslaufstutzen,

, dabB

édie Saugeinrichtung zur Einzelentnahme der Sdcke aus

dadurch gekennzelchnet

dem Sackmagazin (3) als eine mit Haftmitteln (9) ver-
sehene Trommel (5) ausgebildet ist, die horizontal

in einem Gestell (6, 7) verschieblich, um eine parallel
zur Oberfldche der im Sackmagazin (3)7abgelegten Sadcke. (40)
sowie senkrecht zu deren Ldngsachse verlaufende Achse (8)
drehbar gelagert und derart auf die S&cke absenkbar ist,
daB durch die Haftmittel (9) der jeweils oben liegecnde

Sack des Sackmagazins (3) in der Nahe der SackOffnung
erfaBbar ist. ' '
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2; Vorrlchtung nach Anspruch 1, dadurch ge}enn-;ii
zeichnet, daB die Tlonmel (5) nach 1hrem Absenken auf
die Sicke und anschlleﬁender Akthlerung der Ha;t-ry;

mlttel (9) zur Anhebung des offnungsseltlgen Sack——i

_endes des obenllegencen chkesl(401 verdrehballlst.— 

3. Vorriéhtung nach?Anspruch 2f déaﬁrch7§é?enn-j"

zeichnet, daB die Trommel (5) wahrend oder nach dem'”,

Velcrehen anhebbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch éfcdet 3,T6aéd£¢h ge-

- kennzeichnet, daB dié Tro@mei fS):éinererdre@gﬁg um

. 90° ausfiihrt.

1 5. - Vbrrichtung nach einém,deifAhéprﬁchéf1;Ei5~4;

gekennzeichnetxdﬁrchréine'mit'der Tromﬁel7k5) zum

- Aufweiten der- fj?fnung c‘ieS'ergJ.l.Lfenen qackes (40) zusarr"nep—

W1rkenae Klemmbacke (20), die mlt der Trommel {5)

- zusammenfuhrbar im GesLell (6, 7) gelagert und ml;,"

Haftmitteln (9) -zum ErgrelLen des dexr: Trommel (5) abce-r

wenaeten offnungsselt;gen Sackendberelches versehen ist.

6; Vorrlchtung nach elnem der Anspruche 1 bis 5, .

, dadurch gekennzelchneu; daB als Haftmlttel Saugnidpfe -

(5) vorgesehen 51nd

7. VOrrlchtung nach Anspruch 6, dadurch gehenn—

zelchnet, daB dle Saugndpfe (5) unter Zw1sbhen—

schaltung von’ Blattfeaern (54' 35) an der- Llemmbacke

,(20) bzw. der Trommel (5) befestlgt 51nd. f—c

8. Vorrlchtung nach elnem der Anspruche 1 bls 7
dadurch gekennzelchnet daB die Haftmlttel (9) an

- der Trommel (5) wie ‘an der hlemmbacke (20) uber elne

“der Breite- der aufzunehmenden Sacke entsprechenden

Bl&lte vertellt angeordnet 51nd
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9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Blattfedern (54; 55) nach beider-
seitigem Ergreifen der fonungsséitigen Sackendbe-
reiche des Sackes {40) mittels mit ihnen verbundener
Betdtigungselemente (60 bis 65) in eine den Offnungs-
bereich des ergriffenen Sackes im wesentlichen oval
aufweitende Form bringbar sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis ¢,
dadurch gekennzeichnet, daB Trommel (5) und Klemm-
backe (20) nach Aufweiten der Sackéffnung in eine
obere Anhebstellung anhebbar und dabei den gedffneten
Sackendbereich iber den Auslaufstutzen (30} flihrbar

gelagert sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Halteeinrichtung {31) zum Fest- 7
klemmen der Sackmiindung am Auslaufstutzen (30) erst
betdtigbar ist, nachdem Trommel {5) und Klemmbacke
(20) ihre obere Anhebstellung erreicht haben.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB Trommel (5) und Klemmbacke

(20) pneumatische Betd&tigungsmittel (11; 21) aufweisen.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12,7dadurch gekenn-

zeichnet, daB als Betdtigungsmittel Pneumatikzylinder
(11; 21) vorgesehen sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Betdtigungsmittel (11) fir
die Trommel (5) und die (21) fir die Klemmbacke (20)
in fester Zuordnung zueinander am Gestell (6, 7)
befestigt sind. '

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 14,
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dadurch gekennzelchnet, daB eln mlttels clnes Motors
(33) um eine vertlkale Achse verdrehbares Karussel (1)'
mit mlndestens drel Auslaufstutzen (30) vorgesehen 1st{

das nach Anklemmen elnes SacPes(éO)zn:exmznlnlxladc~':"

stellung beflndllchen Auslaufstutzen (30) dprart ver; -

: drehbar 1st, aaB ein neuer Auslaufstutzen (30) in die

Beladestellung gelangt.,r"

16. Vorrlchtung nach Ansp*uch 15 dadurch ge?enn—
zeichnet, daB aas Karussell (1) v1er Auslaufstuuzen
(30) aufwelst und mittels elnes polumschaltbarenr

Motors (33) verdrehbar 1st.

,17. Vorrlchtung nach Anspruch 15, dadurch gekean'

zelchnet, daB aer Motor (33) ‘des Karussells (1) auf

~ eine schnelle und auf eine langsame Drehzahl scnal*

bar 1st;

- .18. Vorrichtung nach Anspruch 17 daaurcﬂhgékeﬁﬁ¥ '

~ zeichnet, daB ‘der. Motor (33} mlt elner Bremse versenen

und einer. selner Phasen eln Wlderstana zuschcl bar 1st.

19. Vdrrichtung'nach einem'&ér Ansprﬁché'1 bis'TS,'
gekennzelchnet durch einen optlschen Detektor ZU . rest—
stellen des Erfassens elnes Sackes (40)(inrn aua Trommel
{5). : ' '
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