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&) Bogentransporttrommel an Rotationsdruckmaschinen.

&) Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogentransport-
trommel an Rotationsdruckmaschinen, bei der das frisch
bedruckte Druckbild auf dem Trommelmantel zu liegen
kommt. Um ein Abschmieren der Druckfarbe zu vermeiden,
wird zwischen dem zu transportierenden Bogen (1) und
dem Trommelmantel (9) mittels Blasluft ein Luftpolster
(8) erzeugt, auf dem der Bogen (1) mit seiner ganzen Fla-
che aufliegt. Das Luftpolster (8) soll mit geringem Blas-
luftverbrauch aufgebaut werden und fir alle Papierstarken
Y™ bis zu Karton verwendbar sein. Zur Erzeugung des Luftpol-
< sters (8) dienen Blasdiisen (10), die den Luftstrom (11)
in einen Raum zwischen Trommelwand (9) und Bogen (1)
richten und durch den entstehenden Staudruck das Luft-
poister (8) aufbauen.
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Die Erfindung betrifft eine Bogentransporttrommel an Rotations-
druckmaschinen, bei der die zu transportierenden Bogen auf einem
zwischen Trommelmantel und Bogen mittels Blasluft erzeugten Luft-

polster aufliegen.

5 Beim Transportieren der frisch bedruckten Bogen auf Transport-
trommeln, bei denen das noch frische Druckbild auf dem Trommel-
mantel zu liegen kommt, besteht die Gefahr, daB bei Berlihrung zwi-
schen Farbe und Trommelmantel ein Verschmieren der noch nicht
trockenen Farbe auf dem Bogen erfolgt, so dal das Druckbild un-

10 brauchbar wird.

Bei einer bekannten Bogentransporttrommel dieser Art (DE-PS 1 561 043)
wird auf dem Trommelumfang ein diinnes Luftpolster erzeugt, auf das
sich der Bogen auflegen soll, um ein Abschmieren der Druckfarbe zu
verhindern. Die bekannte Bogentransporttrommel ist doppelwandig

15 ausgefiihrt und weist eine Abdeckung aus porésem und luftdurchlids-
sigem Material auf. Wird nun zwischen die Doppelwandung in den
Hohlraum Blasluft eingeblasen, so tritt diese durch die luftdurchlés-
sige Abdeckung aus und erzeugt das Luftpolster unter dem zu trans-

portierenden Bogen.

20 Die bekannte Bogentransporttrommel hat den Nachteil, dafl sie in der
Herstellung aufwendig ist und zur Erzeugung des Luftpolsters grofle
Mengen an Blasluft bendtigt. Neben den Kosten fiir die Einrichtung
an sich hat diese einen hohen Energiebedarf und wirkt sich ungiinstig
auf das Raumklima in der Druckerei aus. Mit der benéttigten, groflen

25 Luftmenge erfolgt auch eine uﬁerwﬁnschte Wirmezufuhr in die Ma-
schine, wodurch Papierverzug zu verzeichnen ist. Man muf} daher
zusitzliche Kiihl- und Befeuchtungseinrichtungen fiir die Blasluft vor-

sehen, was sich kostensteigernd auswirkt.

Es hat sich auch gezeigt, dafl bei einem diinnen Luftpolster die Ge-
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fahr besteht, dal beim Verarbeiten von steifem Karton stellenweise
eine Beriihrung zwischen der Bogentransporttrommel und der be-
druckten Kartonoberfldche erfolgt. Wird aber die Oberflidche der
pordsen Abdeckung mit Farbe verschmiert, ist ein Ausbauen der-
selben unumgéinglich und die Teile miissen mit einem Losungsmittel
ausgewaschen werden. Auch hierdurch entstehen neben den Stillstands-
zeiten der Maschine Unkosten, die sich in einer Verteuerung der

Di‘uckprodukte auswirkt.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Bogentransporttrommel mit
einem Luftpolster fiir die zu transportierenden Bogen zu schaffen,

die einfach und kostengiinstig herzustellen ist, einen geringen Blas-
luftverbrauch hat, alle Papierstirken bis zu Karton ohne Abschmieren

verarbeiten kann und leicht zu reinigen und zu pflegen ist.

Die Aufgabe wird gemids der Erfindung dadurch geltst, daf zur Erzeu-
gung des Luftpolsters Blasdiisen vorgesehen sind und daf das Luftpol-
ster an der Vorderkante und an den beiden Seitenkanten des Boge:ns
von auf dem Trommelmantel vorgesehenen Dichtleisten t;egrenzt-ist.
Durch die Begrenzung des Luftpolsters an der Vorderkante und‘d,enr
beiden Seitenkanten des Bogens wird unter diesem ein Stauraum ge-
schaffen, in dem iiber die Blasdiisen ein Staudruck erzeugt Wird,'

von dem der bedruckte Bogen getragen wird. Diese Losung ermdog-
licht auf einfache Weise den Aufbau eines Luftpolsters, das einen
gréfleren Abstand zwischen Bogen und Trommelmantel erméglicht

und dadurch mit Sicherheit ein Abschmieren der Bogen auf dem Trom—
melmantel verhindert. Der Luftverbrauch ist deutlich geringer gegen-

Uber einer Liésung ohne Stauraum.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist die Bogentransport-
trommel so ausgebildet, daBl der Luftstrom der Blasdiisen zunidchst

gegen die an der Vorderkante vorgesehene Dichtleiste gerichtet ist,
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wodurch in diesem Bereich ein Luftstau und bei weiterer Drehung

der Bogentransporttrommel das Luftpolster zwischen Bogen und
Trommelmantel aufgebaut wird. Hierbei kénnen die Blasdiisen aufler-
halb der Bogentransporttrommel vor deren Bogeniibernahme angeord-
net sein und in Drehrichtung der Bogentransporttrommel zwischen Bo-
gen und Trommelmantel blasen. Dabei ist keine Lufteinfiihrung in

die rotierende Trommel notwendig. Diese Ausgestaltung der Erfin-
dung zeichnet sich insbesondere durch ihren einfachen Aufbau und

durch ihre leichte Pflegemdoglichkeit aus.

In Abwandlung der Blasluftzufuhr sind an dem Trommelmantel Blas-
diisen vorgesehen, die gegen die an der Vorderkante des Bogens vor-
gesehéne Dichtleiste gerichtet sind, auf einer Teilldnge des '_I‘rommel-
mantels, beginnend am Bogenanfang, angeordnet sind, entsprechend
der fortschreitenden Trommeldrehung nacheinander jeweils im Be-
reich der Zentrale an der Bogeniibernahme mit Blasluft versorgt
werden und zwischen Bogen und Trommelmantel blasen. Mit dieser
wesentlich vereinfachten Lufteinfiihrung in die rotierende Trommel
148t sich ebenfalls mit einfachen Mitteln ein Luftpolster unter dem

zu transportierenden Bogen aufbauen. Auch diese L&sungsvariante

kommt mit dem geringstmdglichen Verbrauch an Blasluft aus.

Eine vorteilhafte Ausbildung des Erfindungsgegenstandes ist durch
die Merkmale des Anspruchs 5 gekennzeichnet, wobei jede beliebi-
ge Trommel einer Druckmaschine auf diese Weise ausgebildet wer-
den kann, um eine Beschiddigung der frisch bedruckten Seite des Bo-

gens, die zur Trommel hin gerichtet ist, zu vermeiden.

Das Merkmal von Anspruch 6 garantiert die einwandfreie Funktion
auch beim Verarbeiten von Karton, weil eine mechanische Abstiitzung
der Bogen durch die seitlichen Ringe hinzu kommt. Vorteilhafte Wei-

terbildungen des Erfindungsgegenstandes sind durch die Merkmale
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der Anspriiche 7 bis 10 gekennzeichnet.

Mit der beschriebenen Lésung und deren Ausbildungsmerkmalen las-

sen sich sowohl diinne Papiere, bei deren Verarbeitung eine mecha-

nische Stiitzung auf den seitlichen Ringen nicht unbedingt benéttigt

wird, als auch dicke Bogen verarbeiten, unabhingig von deren For-

matgréfle, ohne dafl es zu einem Kontakt zwischen Bogenoberfliche

und Trommelmantel kommt, so dafl mit Sicherheit jede Beschiddigung

des Druckbildes vermieden wird.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen schema-

tisch dargestellt. Es zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

- Fig.

Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

1

eine Seitenansicht der Bogentransporttrommel mit aulerhalb

angeordneten Blasdiisen,

einen Teilldngsschnitt durch die Bogentransporttrommel mit

auflen liegenden Blasdiisen,

einen Schnitt durch einen seitlichen Dichtring mit aufliegen-

dem Bogen,

einen Schnitt durch einen seitlichen Dichtring mit Abdichtung

an der Bogenstirnseite,

eine Seitenansicht einer Bogentransporttrommel an der Ket-

tenauslage mit aulen liegenden Blasdiisen,

eine Seitenansicht einer Bogentransporttrommel mit innen

liegenden Blasdiisen,

ein Steuerschema filir die Blasluft,

ein Steuerventil fiir die Blasluft,

einen kontaktlosen Schalter fiir die Blasluftsteuerung und

eine Einstellméglichkeit zum Ein- und Abschalten der Blas-

laft.
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Das in Figur 1 gezeigte Ausfiihrungsbeispiel bezieht sich auf eine
Bogenoffsetdruckmaschine mit der an sich bekannten Zylinderanord-
nung. Der Bogen 1 wird zwischen Gummizylinder 2 und Druckzylin-
der 3 bedruckt und von den im Druckzylinder 3 vorhandenen nicht
dargestellten Greifern der Bogentransporttrommel 4 zugefiihrt, de-
ren Greifer 5 den Bogen in der Zentrale zwischen Druckzylinder 3

und Bogentransporttrommel 4 iibernehmen. Danach wird der Bogen 1 -

von der Bogentransporttrommel 4 an die nicht dargestellten Greifer

der Uberfihrtrommel 6 tbergeben.

Der auf der Bogentransporttrommel 4 zwischen Greifer 5 und Greifer-
auflageschiene 7 gehaltene Bogen 1 liegt auf einem Luftpolster 8 auf,
das zwischen Trommelmantel 9 und Bogen 1 mittels Blasluft erzeugt
wird. Zur Erzeugung des Luftpolsters 8 sind Blasdiisen 10 vorgese;
hen, die vor der Zentrale an der Bogeniibernahme zwischen Druckzy-
linder 3 und Bogentransporttrommel 4 vorgesehen sind. Der Luft-
strom 11 der Blasdiisen 10 ist zundchst gegen die unter der Vorder-
kante des Bogens 1 vorgesehene Dichtleiste 12 gerichtet. Hierdurch
entsteht ein Luftstau, aus dem bei weiterer Drehung der Bogentrans-
porttrommel 4 das Luftpolster 8 zwischen Bogen 1 und Trommel-

mantel 9 aufgebaut wird.

Die Blasdiisen 10, die aulerhalb der Bogentransporttrommel 4 vor
deren Bogenilibernahme in der Zentrale zum Druckzylinder 3 angeord-
net sind, blasen in Drehrichtung der Bogentransporttrommel 4 zwi-
schen Bogen 1 und Trommelmantel 9. Der Trommelmantel 9 ist hier-
bei luftundurchlissig ausgebildet und tridgt auf beiden Seiten je einen
in Achsrichtung der Bogentranéporttrommel 4 verschiebbaren Dicht-
ring 13 (Fig. 2). Der Radius des Trommelmantels 9 ist um die Stir-
ke der Dichtringe 13 kleiner ausgelegt, so daBl die Auflagekante 14
fiir den Bogen 1 genau dem theroretischerrl Tronﬁmeldurchmesser ‘ent-

spricht.



AKTIENGESELLSCHAFT / A-286v. 6.4.1979

HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN 0016938

10

15

20

25

-6 -

Wie in Figur 2 dargestellt, ist die Bogentransporttrommel 4 beider-
seits tiber ihre Achsschenkel 15, 16 iiber Lager 17, 18 in den Seiten-
gestellen 19, 20 gelagert. Hierbei trigt der Achsschenkel 15 ein Stirn-

rad 21 fiir den Antrieb der Bogentransporttrommel 4.

Zwischen den Sgitengestellen 19, 20 ist ein sich tiber die Linge des
Trommelmantels 9 erstreckendes Blasrohr 22 vorgesehen, das iiber
die Halter 23 an den Seitengestellen befestigt ist. Am Blasrohr 22
wiederum sind die Blasdiisen 10 befestigt, die iiber die Bogenlinge
einen fidcherférmigen Luftstrom erzeugen. Die Blasluft wird dem

Blasrohr 22 iiber einen Schlauch 24 zugefihrt.

Figur 3 zeigt einen grdfler dargestellten Schnitt durch einen seitlichen
Dichtring 13, bei dem der Bogen 1 auf der Auflagekante 14 aufliegt.
Dies ist insbesondere bei .d‘ickem Bogenmaterial vorteilhaft. Die Aus-
fiihrung gemifB Figur 4 zeigt in Abwandlung einen Dichtring 25, Bei.
dem das Luftpolster 8 an der Stirnseite des Bogens 1 abgedichtet wird.
Auch hierbei wird das Luftpolster im vorderen Bereich de; zu trans-
portierenden Bogens 1 auf der Dichtleiste 12 abgedichtet. Diese Aus-
fihrung kann z. B. bei sehr diinnem Bogenmaterial Verwendung fin-

den.

Das in Figur 5 gezeigte Ausfﬁhrungsbeispiel zeigt eine Bogentrans-
porttrommel 4° am Ende der Druckmaschine, von der die Bogen iiber
eine Kettenfiihrung 26 der Auslage zugeleitet werden. Hierzu trigt
die Bogentransporttrommel 4 beiderseits des Trommelmantels 9 je
ein Kettenrad 27, iiber das die Ketten 26 geleitet werden. Bei die-
ser Ausfiihrung sind die Greifer 5 und die Greiferauﬂageschiené 7

an den Ketten 26 befestigt. Die Wirkungsweise der Blasluft unter-
scheidet sich nicht von der zuvor beschriebenen Ausfithrung. Zusédtz-
lich koénnen bei den gezeigten Ausfiihrungen Bogenleitbleche 28 der

Bogentransporttrommel 4, 4° zugeordnet sein, die an einer Traver-
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se 29 befestigt sind. Das Bogenleitblech 28 verhindert, dafl das Bo-

genende unkontrolliert nach unten fallen kann.

Die Ausfithrung gemifl Figur 6 unterscheidet sich gegeniiber den vor-
her beschriebenen Ausfiihrungen dadurch, daf an dem Trommelman-
tel 30 Blasdiisen 31 vorgesehen sind, die gegen die an der Vorderkan-
te des Bogens 1 vorgesehene Dichtleiste 12 gerichtet sind und auf ei-
ner Teilldnge des Trommelmantels 30, beginnend am Bogenanfang,
angeordnet sind. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind dies vier
Reihen Blrasdiisen 31. Die Blasdiisen 31 durchdringen den Trommel-
korper bis zur Bohrung einer Hohlachse 32, die sich mit der Bogen-
transporttrommel 4 auf einer Achse 33 dreht. In der Achse 33 ist ei-
ne Lingskammer 34 vorgesehen, durch die die Blasluft den Diisen 31
zugefiihrt wird. Entsprechend der fortschreitenden Trommeldrehuné
kommen jeweils nacheinander die im Bereich der Zentrale zum Druck-
zylinder 3 an der Bogeniibernahme befindlichen Blasdiisen 31 mit der
Liangskammer 34 in Verbindung, so daB sie fiir diese Zeitspanne zwi-
schen Trommelmantel 30 und Bogen 1 Blasluft einblasen und hierdurch
das Luftpolster aufbauen. Bei dieser Ausfiithrung ist es lediglich er-

forderlich, dag die in Trofnmeldrehrichtung gesehene, jeweils im

‘Bereich der Zentrale zum Gummizylinder 3 bewegte Reihe Blasdii-

sen 31 mit Blasluft versorgt wird. Das Luftpolster bleibt hierdurch
aufrechterhalten, wobei mit geringstem Blasluftverbrauch auszukom-
men ist. Die Blasluftzufuhr erfolgt in bekannter Weise axial auler-

halb der Seitengestelle.

Bei den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen ist das Luftpolster von

dem zu transportierenden Bogén 1 auf der Dichtleiste 12 unci beider-
seits von den auf das jeweils zu verarbeitende Format einstellba-
ren Dichtringen 13, 25 an den Bogenstirnseiten abgedichtet. Hierbei
wird die Blasluft taktmiBig bei der Ubernahme des Bogens 1 einge-
schaltet und jeweils zu dem Zeitpunkt abgeschaltet, wenn das Bogen-

ende den Druckspalt des vor der Bogentransporttrommel 4, 4" an-
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geordneten Druckzylinders 3 verldfit. In Figur 7 ist jeweils der Zeit-
raum der Luftzufuhr schraffiert dargestellt. Das Einschalten. der
Blasluft erfolgt bei a. Je nach der Léinge des zu verarbeitenden Bo-
gens 1 erfolgt das Abschalten gemidf b im oberen Bild oder gemiS c
im unteren Bild. Mit d wird der formatbedingte Verstellbereich fiir
das Abschalten der Blasluft dargestellt. Sowohl bei b als auch bei c
verliflit das Bogenende gerade den Druckspalt zwischen Gummizylin-

der 2 und Druckzylinder 3.

Die Zeitspanne der Einschaltung der Blasluft kann auf mechanischem
Wege durchgefiihrt werden, wie dies z.B. in Figur 2 gezeigt ist, Hier
ist auf dem Achsschenkel 15 ein Zapfen 35 befestigt, auf dem ein
Drehventil 36 gelagert ist. Zum Steuern der Blasluft sind auf dem
Zapfen 35 zwel mit Luftéfinungen 37 versehene Scheiben 38, 39 be-
festigt, deren Luftéffnungen 37 fiir die maximale Blaszeit vorgesehen
sind., Durch Verdrehen der Scheibe 38 gegeniiber der fest auf dem Zap-
fen 35 befestigten Scheibe 39 148t sich die Zeitspanne der Luftzufuhr
verkiirzen. Nachdem beide Scheiben 38, 39 mit der Trommeldrehzahl
rotieren, kann die im Schlauch 40 zugefiihrte Blasluft taktmdBig fir
bestimmte Zeitspannen gesteuert werden, so dafl iiber den Schlauch 24
den Diisen 10 fiir die Zeitspanne der Ubernahme der Bogen 1 durch die
Greifer 5 bis zu dem Zeitpunkt Blasluft zugefiihrt wird, zu dem das
Bogenende den Druckspalt zwischen dem Gummizylinder 2 und dem

Druckzylinder 3 verlidQt.

Eine andere Ausfiihrung eines Steuerventils ist in Figur 8 gezeigt,
bei dem ebenfalls die Blasluft iiber den Schlauch 40 zugefiihrt wird
und tiber das Ventil 41, das z.B. iiber einen Stellmotor 42 verdreht
werden kann, in ihrer Blaszeit steuerbar ist. Der Schlauch 24 fiihrt

nun fiir die jeweils eingestellte Blaszeit die Blasluft den Diisen 10 zu.

In Figur 9 ist ein kontaktloser Schalter 43 gezeigt, der am Seitenge-
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stell 19 befestigt ist. Auf einem mit der Drehzahl der Bogentransport-
trommel 4 umlaufenden Zapfen 44 sind zwei Steuersegmente 45, 46
befestigt, von denen das Steuersegment 45 auf dem Zapfen 44 fest an-
geordnet ist, wihrend sich das Steuersegment 46 tiber die Stellschrau-

be 47 gegeniiber dem erstgenannten einstellen 148t.

In Figur 10 ist eine Draufsicht der Steuerung gemif Figur 9 wiederge-
geben, bei der die beiden Steuersegmente 45, 46 gegeneinander ver-
dreht sind, so dafl die Blaszeit um einen auf der Skala 48 einstellbaren
Betrag verkiirzt wurde. Uber den kontaktlosen Schaltef 43 148t sich
das Ventil 41 iiber den Stellmotor 42 steuern. Wie in Figur 10 gezeigt,
lassen sich den Steuersegmenten mehrere Schalter 43 zuordnen, wo-
bei jeder Schalter das Ventil 41 fiir die Blasluftsteuerung einer Bo-
gentransporttrommel betédtigt. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind
somit vier Schalter fiir vier Bogentransporttrommeln innerhalb einer
Druckmaschine vorgesehen, Die winkelversetzte Anordnung der Schal-
ter entsteht dadurch, dafl die Bogeniibernahme an den vier Trommeln

nicht gleichzeitig erfolgt.
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TEILELISTE
1 Bogen
2 Gummizylinder
3 Druckzylinder
4 Bogentransporttrommel
4 "
5 Greifer
6 Uberfilhrtrommel
7 Greiferauflageschiene
8 Luftpolster
9 Trommelmantel
10 Blasdiisen
11 Luftstrom
12 Dichtleiste
13 Dichtring
14 Auflagekante
15 Achsschenkel
16 "
17 Lager
18 "
19 Seitengestell
20 "
21 Stirnrad
22 Blasrohr
23 Halter
24 Schlauch
25 Dichtring
26 Kette
27 Kettenrad
28 Bogenleitblech
29 Traverse

30
31
32
33
34

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46

47

48
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Trommelmantel
Blasdiisen
Hohlachse
Achse
Liangskammer
Zapfen
Drehventil | .
Luftéffnungen
Scheibe

"

Schlauch
Ventil
Stellmotor
Schalter
Zapfen
Steuersegment
n

Stellschraube
Skala



HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN
AKTIENGESELLSGHAFT / A-286 6. April 1979

Titel: "Bogentransporttrommel an Rotationsdruckmaschinen"

1.

ANSPRUCHE

Bogentransporttrommel an Rotationsdruckmaschinen,

a) bei der die zu transportierenden Bogen auf einem zwischen
Trommelmantel und Bogen mittels Blasluft erzeugten Luft-
polster aufliegen,

dadurch gekennzeichnet,

b) daB zur Erzeugung des Luftpolsters (8) Blasdiisen (10, 31) vor-
gesehen sind

c) und dafl das Luftpolster (8) an der Vorderkante und an den bei-
‘den Seitenkanten des Bogens (1) von auf dem Trommelmantel

(9,30) vorgesehenen Dichtleisten begrenzt ist.

Bogentransporttrommel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

a) daB der Luftstrom (11) der Blasdiisen (10, 31) zunichst gegen
die an der Vorderkante vorgesehene Dichtleiste (12) gerich-
tet ist,

b) wodurch in diesem Bereich ein Luftstau und bei weiterer Dre-
hung der Bogentransporttrommel (4) das Luftpolster (8) zwi-

schen Bogen (1) und Trommelmantel (9, 30) aufgebaut wird.
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3. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
a) daB die Blasdisen (10) auBerhalb der Bogentransporttrommel (4)
vor deren Bogeniibernahme angeordnet sind
b) und in Drehrichtung der Bogentransporttrommel (4) zwischen

Bogen (1) und Trommelmantel (9) blasen.

4. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

a) daBl an dem Trommelmantel (30) Blasdiisen (31) vorgesehen
sind, |

b) die gegen die an der Vorderkante des Bogens (1) vorgesehene
Dichtleiste (12) gerichtet sind,

c) auf einer Teillinge des Trommelmantels (30) beginnend am
Bogenanfang angeordnet sind,

d) entsprechend der fortschreitenden Trommeldrehung nachein-
ander, jeweils im Bereich der Zentrale an der Bogeniibernah-~
me, mit Blasluft versorgt werden

e) und zwischen Bogen (1) und Trommelmantel (30) blasen.

5. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

a) daB der Trommelmantel (9,30) an sich luftundurchlissig ist

b) und auf beiden Seiten je einen in Achsrichtung der Bogentrans-
porttrommel (4) verschiebbaren Dichtring (13,25) trigt,

c) daB der Radius des Trommelmantels (9, 30) um die Stidrke der
Dichtringe (13, 25) kleiner ausgelegt ist,

d) daB im Bereich des Bogenanfangs eine sich tiber die L&nge des
Trommelmantels (9, 30) erstreckende Dichtleiste (12) vorgese-
hen ist

e) und daB die Blasdiisen (10) auBerhalb der Bogentransporttrom-

mel (4) an einem sich iiber die Linge des Mantels (9) erstrek-
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kenden Blasrohr (22) befestigt sind.

6. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die zu transportierenden Bogen (1) auf den Dichtringen (13)

und auf der Dichtleiste (12) aufliegen.

7. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Luftpolster von dem zu transportierenden Bogen (1) auf
der Dichtleiste (12) und beiderseits von Dichtringen (25) an den

Bogenstirnseiten abgedichtet wird.

8. Bogentransporttrommel na..ch Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
a) daB die Blasluft taktmiBig bei Ubernahme des Bogens (1) ein-
geschaltltet
b) und, wenn das Bogenende den Druckspalt des vor der Bogen-
transporttrommel (4) angeordneten Druckzylinders (3) ver-

1laB8t, abgeschaltet wird.

9. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
a) daB die Zeitspanne der Einschaltung der Blasluft iiber zwei
mit Luftsffnungen (37) versehene Scheiben (38, 39) gesteuert
wird,
b) die auf einen auf der Trommelachse (15) befestigten Zapfen (44)

einstellbar angeordnet sind.

10. Bogentransporttrommel nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

a) daB das Ein- und Abschalten der Blasluft iiber ein Ventil (41)



HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN .
AKTIENGESELLSCHAFT / A-286 v. 6.4.1979 0016938

-4 -

erfolgt,

b) das iiber kontaktlose Schalter (43) gesteuert wird,

c) wobei die Zeitspanne der Einschaltung tiber ein Steuersegment (45,
46) verdnderbar ist,

d) das mit gleicher Drehzahl umliuft wie die Bogentransporttrom-

mel (4).
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