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@ Verschluss.

@ Die Erfindung betrifft einen VerschluB, der z.B. auf einer
Flasche sitzend diese hermetisch abdichtet. Der Verschiu
hat vorzugsweise die Gestalt einer Kappe (80}, die minde-
stens eine Schliitzung (82) aufweist, mittels derer der Kappen-
seitenmantel (81) sich beim Aufsetzen der Kappe spreizt.
Ferner weist die Kappe (80} einen Innenringwulst (89) und
eine Dichtungstiille (86) auf, die zum hermetischen Dichten
der Kappe auf der Flasche dienen. Weiter umfafit die Kappe
(80) ein Anhebelement (88) zum leichten Wiederéffnen und
g mindestens ein aufreiRbares Spannorgan (84), das die
Schlitzung (82), einer Spreizung entgegenwirkend, Gber-
brickt und als Garantiesiegel dient.
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VerschluBg

Die Erfindung betrifft einen Verschlu8, der zum

hermetischen und doch leicht wiederzudffnenden Verschlies-

sen einer Flasche oder dgl. Behdlter dient, welche einen

Hals mit Ausgabedffnung, eine diese umgebende Halsstirn-
fliche und einen unterhalb der letzteren gelegenen, an
seiner Unterseite eine Einschniirung aufweisenden Miindungs-
wulst besitzt, und der eine als VerschluBkopf dienende
Kappe mit Dachwandung und um diese umlaufender Kappen-
seitenwandung mit einer sich zwecks Spreizen .beim Auf-’
setzen auf die Mindung der Flasche von ihrem unteren Rand
aus quer zum letzteren erstreckenden Schlitzung und mit
auf der Innenseite der Kappenseitenwandung einwdrts ragen-
dem, in VerschlieBstellung zum Angreifen an der Unterseite
des Miindungswulstes der Flasche dienendem Innenwulst, ein
auf der Innenseite der Dachwanduﬁg angebrachtes, in Ver-
schlieBstellung zum Dichten der Ausgabedffnung der Flasche
dienendes Dichtungselement, ein' an einer Betdtigungsseite
der Kappe mit dem Finger bet&tigbares Anhebelement._sowie
eine jeden in der Kappenseitenwandung vorhandenen Schlitz
in VerschlieBstellung ringfdrmig unter dichtendem An-
driicken des Innenringwulstes der Kappenseitenwandung an
die eingeschniirte Unteiseite des Miindungswulstes der

#lasche ilberbriickende, an mindestens einem von der Be-
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titigungsseite entfernten Bereich der Kappenseitenwandung
mit der letzteren verbundene Befestigungseinrichtung mit
mindestens einem Spannorgan umfaBt, welches in VerschlieB-
stellung durch zur Kappenseitenwandung tangentiale Strek-
kung gespannt ist und hierdurch ein Zusammendriicken jedes
in der Seitenwandung vorhandenen Schlitzes.und ein all-
seitig gleichmidBiges Andriicken des Innenringwulstes an der

Unterseite des Miindungswulstes des Flaschenhalses bewirkt,

Ein solcher VerschluB ist bereits im Schweizer
Patent No. 605.306 der Refil Aktiengesellschaft, Triesen-
berg, Filirstentum Liechtenstein und in deren deutscher

Offenlegungsschrift DE-OS 2.554.887 beschrieben.

Bei diesem VerschluB hat sich nun aber gezeigt,
daB bei seiner Herstellung im SpritzguBverfahren auf dem
Produktionswerkzeug eine hthere Verdichtung des Materials
auftritt, als dies urspriinglich bei einer vorldufigen
Herstellung der Fall war. Hierdurch wird der ganze Ver-
schluB steifer, die die Schlitze iiberbriickenden Stege
werden weniger elastisch, der VerschluB muB unter hoherem
Druck beim Fiillen aufgesetzt werden und vor allem ist eine
groBere Anstrengung beim ersten Offnen der Flasche oder
eines anderen Behdlters unter Anheben der Abdriicknase
(Anhebelement) erforderlich, und ebenso geht das Wieder-

aufsetzen sehr viel schwerer von sich.

Andererseits h3lt dieser steifere VerschluB
nicht wesentlich mehr an Innendruck aus als ein unter °
geringer Verdichtung hergestellter VerschluB, dessen

Material aber entsprechend elastischer ist.

Um den Flascheninhalt pasteurisieren zu kdnnen,
muB die Temperatur auf mindestens 62°C wdhrend mindestens
20 Minuten gesteigert werdén, wihrend der bisherige Ver-
schluB nur eine Temperatur von 56°C aushilt. Er muB daher

1 4
aus noch hirterem Material hergestellt werden. Soll der
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VerschluB aber diese Pasteurisierbedingungen vertragen, so

wird er noch schwerer aufsetzbar und abhebbar.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, den oben beschriebenen VerschluB so zu verbessern,
daB er Pastehrisierbedingungen aushdlt, ohne undicht zu
werden oder abgesprengt zu werden, und dabei gleichwohl
mindestens ebenso leicht aufsetzbar und abhebbar zu sein,

wie der aus elastischem Material hergestellte VerschluB.

Diese Aufgabe wird geldst und weitere Zwecke,-
die weiter unten ersichtlich werden, werden erreicht:durch
einen verbesserten VerschluB der eingangs beschriebenen
Art, der dadurch gekennzeichnet ist, daB das Spannorgan
mindestens eines Schlitzes mindestens'auf der einen Seite
des letzteren beim ersten Offnen des Verschlusses bis zu
dem von ihm iiberbriickten Schlitz aufreiBbar ist, so daB
bei erneuter Einnahme der VerschlieBstellung bei dem
aufgerissenen Spannorgan-die tangentiale Streckung und
hierdurch das Zusammendriicken des betreffenden Schlitzes

mindestens teilweise aufgehoben wird.

Das aufreiBbare.Spannorgan kann auch statt nur
auf einer Seite zu beiden Seiten des von ihm {iberbriickten
Schlitzes aufreiBbare'Stege besitzen,'mittgls denen es mit
der Kappenseitenwandung verbunden ist., Beim AufreiBen des
Steges eines Spannorgans auf nur_einer Seite des Schlitzes
kann dieser Schlitz sich schon erheblich leichter spreizen.
Das Abnehmen des zum Beispiel unter Pasteurisierbedingung-
en sehr fest und praktisch nur ;nter Benutzung eines Werk-
zeugs (nach Art eines Coca—ColéELFlascheanfners) anheb-
baren Verschlusses wird durch das AufreiBen also sehr
erleichtert, und auch das Wiederaufsetzen auf die
nicht vbllig geleerte Flasche von Hand bietet nun keine
Schwierigkeiten. Natiirlich ist der verbleibende Inhalt

der Flasche nicht mehr so dicht verschlossen, wie vor dem

L3
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ersten Offnen, er ist ja auch zum alsbaldigen Verbrauch

bestimmt.

Das AufreiBen des Steges eines Spannorgans und
damit die Verminderung der Tangentialspaﬁnung desselben
bei aufgesetztem VerschluB bedeutet gleichzeitig auch aie.~
Kenntlichmachung der Tatsache, daB8 die Flasche nach der
Originalabfiillung bereits gedffnet wurde. Der noch nicht
aufgerissene Steg dient also gleichzeitig als Garantie-

siegel.

Weiter kann die Schlitzung der Kappenseiten-
wandung aus mindestens zwei Schlitzen bestehen, welche
iber die einander gegeniiberliegenden Bereiche zwischen der
Betdtigungsseite und der entgegengesetzten Seite der -
Kappenseitenwandung in gleicher Weise verteilt sind, und
je Schlitz kann ein Spannorgan vorgesehen sein, dabei ist’
jedes den Schlitz iiberbriickende Spannorgan bogenfdrmig .
und bei Spreizung des Schlitzes elastisch federnd streck-
bar ausgebildet und beidseitig des von ihm tberbriickten
Schlitzes in kurzem Abstand vom letzteren an die Kappen-
seitenwandung angelenkt, und jedes der beiden Spannorgane
kann dabei auf mindestens einer Seite des von ihm iiber-
briickten Schlitzes den vorerwZhnten in tangentialer Rich-
tung aufreifbaren Steg besitzen, iiber welchenigs mit der

Kappenseitenwandung verbunden ist.

Das auf der Betﬁtigungéseite vorgesehene Anheb-
element kann mit der Kappenseitenwandung einstiickig und
starr verbunden sein, und mindestens ein aufreiBbares .
Spannorgan kann einen Abhebarm aufweisen, der sich auf der
vom Anhebelement abgewandten Seite des zugehdrigen Schli-
tzes von diesem weg entlahg der Kappenseitenwandung er-
streckt. ' ' |

Der Abhebarm kann nach seinem freien Ende hin

[ 4
mindestens einen kleinen aufreiBbaren Steg besitzen, durch
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den er mit der Kappenseitenwandung verbunden ist,

Sind zwei Spannorgane vorhanden, so kann ein
sich am Umfang der Kappenseitenwandung erstreckendes
Briickenelement vorgesehen sein, welches die beiden Spann-
organe miteinander verbindet, und jedes Spannorgan kann
auf seiner zwischen dem von ihm {iberbriickten Schlitz und
dem Briickenelement gelegenen Seite einen in tangentialer
Richtung aufreiBbaren Steg besitzen, durch den es mit der
Kappenseitenwandung verbunden ist. Das Briickenelement er-
streckt sich dann vorzugsweise ldngs dem Anhebelement.
Auch kann das Briickenglied mindestens einen aufreiBbaren
Steg aufweisen, durch den es mit der Kappenseitenwandung

oder mit dem Anhebelement verbunden ist.

Der vor der Stirnseite des Anhebelements gele-
gene Bereich des Briickenelements ist dabei vorzugsweise
von Stegen frei und vor dem ersten Offnen des Verschlusses
nach oben vom Anhebelement abhebbar, wobei das Anhebele-
ment in der VerschlieBstellung verbleibt, bis die Stegver-
bindung mindestens eines der Spannorgane mit der Kappeﬁ-
seitenwandung auf mindestens einer Seite des von ihm tiber-
briickten Schlitzes aufgerissen ist. Erst dann tritt bei
etwas stirkerer Kraftaufwendung als zum AufreiBen der
Stege erforderlich ist, ein Abheben des Anhebelements

durch leichten Fingerdruck ein.

Der erfindungsgemdBe SchlitzkappenverschluB
kann weiter unabhingig von der aufreiBbaren Uberbriickung
eines oder mehrerer Schlitze eine &nzahl Verbesserungen

aufweisen. : : .

Hierzu gehdrt eine Verbesserung der Abhebnase,
Die scharfe untere Vorderkante der letzteren schneidet in
den abhebenden Finger ein und macht das Abheben unter

Qmsténden schmerzhaft.
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Erfindungsgemdf wird daher an der Unterseite der
Abhebnase ein Abhebwulst von vorzugsweise halbkreisformi-
gen Querschnitt vorgesehen, dessen eine Seitenwandung mit
der Stirnfldche der Abhebnase fluchtet, so daB die scharfe
5 Vorderkante an der Unterseite der Abhebnase entf&llt. Ent-_
sprechend sind die beiden Stiitzstreben auf der Oberseite
der Abhebnase bis praktisch zum Umfangsrand der Kappen-
- oberfldche verlédngert, so daB bei Druck mit dem Finger auf
den Abhebwulst an der Unterseite der Abhebnase nicht nur
oy 10 der unterste Bereich der Kappenseitenwandung bis zum
. Innenringwulst im Bereich der Abhebnase etwas angelupft
wird, sondern der ganze vordere Bereich der Kappenseiten-
wandung mit dem darin befindlichen Bereich des Innenring-‘
wulstes leicht nach vorn und oben von der Flaschenmiindung

15 weggebogen wird.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB der genannte
abgerundete Abhebwulst, wenn er aus der unteren AbschluB-
A flache der VerschluBkappe heraﬁsragt, Stoérungen beim
o maschinellen Zufiihren der Kappen in einer automatischen
20 Kappenséhlieﬁmaschine verursachen kann, indem nimlich

infolge Schré&gstellen der Kappen eine auf die andere auf-

lsufen und sich in der Maschine verklemmen kann.

g Dies wird erfindungsgem&B dadurch vermieden, in-
dem die Unterseite der Abhebnase parallel zur unteren Ab-

25 schluBfliche der Verschlufkappe, aber etwas oberhalb der
letzteren, verlduft und der Abhebwulst nur soweit aus der
Unterseite aer Abhebnase hervorragt, daB er htchstens bis
zur genannten AbschluBebene der Kappenunterseite, aber
nicht iiber diese nach unten hinausragt. Hierdurch bieibt

30 ein flaches Aufliegen der Unterseite der VerschluBkappe
auf dem Transportband auch bei Vibrieren des letzteren
zwecks Forderung der Kappen in die Maséhinen gewdhrleistet
and die Gefahr, daB eine Kappe sich ﬁnter Schrédgstellen

auf die andere aufschiebt, wird vermieden.
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Eine weitere wichtige Verbesserung der Schlitz-
kappe, die ein gutdichtendes, festes Aufsitzen der Ver-
schluBkappe einerseits und trotzdem ein leichtes Abheben
derselben gestattet, beruht in der Kombination der

. 5 folgenden Merkmale:

(a) eine durchgehende{ im wesentlichen flache,
also ohne oder mit schwacher mittiger Mulde hergestellte
Kappenoberwandung,

(b) eine aus der Innenseite der Oberwandung in

ﬁg? 10 die Flaschenmiindung hinein gerichtete zur Fiithrung und

= Dichtung dienende Tiille, deren &uBere Seitenwandung in
ihrem mittleren Bereich eine Kugelzone umfaBt, und wcbei
die innere Seitenwandung der Tiille vorzugsweise entsprech-

end konkav einwdrts gekrimmt ist, so daB die Querschnitts-

15 fl&che der Tiille einem ElefantenstoBzahn &hnelt, und
(c) einen Innenringwulst in der inneren Kappen-

seitenwandung, dessen Querschnittsfldche mindestens ange-

ndhert halbkreisfdrmig ist.

Vorzugsweise verjiingt sich die Tilillenseiten-
20 wandung von einem Querschnitt gréBter Dicke ab wieder
leicht zu. ihrer_Ansatzstelle an der Kappenoberwandung hin,

Dabei liegt der groBte AuBendurchmesser der Tiille beim

erfindungsgem&Ben VerschluB soweit unterhalb der Ober-
wandung, daB beim maschinellen Aufsetzen der Kappe auf

25 eine Flaschenmiindung und dabel erfolgendem Einfilhren der
Tiille in die Flaschenmindung zuerst die &uBere Tiillen-.
seitenwandung mit der inneren Miindungswandung der Flasche
dichtenden Kontakt aufnimmt und erst nachdem dies einge-
treten ist, beim weiteren Herunterdriicken der Kappe‘der

30 Innenwulst der Kappenseitenwandung mit einem &uBeren
Bereich der Flaschenmiindung in dichtenden Kontakt
gebracht wird.

Am sichersten wird dies unabhingig von der Kon-

figuration des Lingsschnitts durch die Flaschenmiindung
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erreicht, wenn die Ebene des gr&Bten AuBendurchmessers der
Tiillenseitenwandung tiefer, d.h. in grdBerem Abstand von
der Innenseite der Kappenoberwandung liegt als die Ebene

durch die kleinste licht Weite des Innenringwulstes.

Hierzu muB die Tiille verh&ltnism#Big lang sein, -

‘d.h. sich ziemlich weit in den Miindungshals der Flasche

hinein erstrecken. Ist die Tiille so kurz, daB beim Ein-

fihren des Flaschenmiindungsendes zuerst am Innenringwulst
der Kappenseitenwandung und dann erst an der Kugelkalotte
der Dichtung abgedichtet wird, so wird die Luft im Inneren
der Kappe auflerhalb der Tiille in die Flaschenmindung hin-.

ein gepreBt.

Besonders leichte Abhebbarkeit wird in dieser
Ausfiihrungsform ebenfalls erzielt, wenn die halbe lichte
Weite des Innenringwulstes von der Kappenmittelachse zum
Innenringwulst auf der Abhebseite kleiner ist als cer
Bbstand der Kappenmittelachse vom Innenringwulst in einem
im rechten Winkel zur Abhebseite liegenden Bereich der
Kappenseitenwandung. Vorzugsweise betrdgt dexr Unterschied
zwischen der lichten Weite des Innenringwulstes, gemessen
von der Abhebseite zur gegeniiberliegenden Seite einerseits,
und der lichten Weite des Innenringwulstes, gemessen im

rechten Winkel dazu andereréeits, etwa 0.5 bis 2 mm,.

_ Bei der oben beschriebenen bevorzugten Aus-
fﬁhrungsfbrm des Schlitzverschlusses mit einer Tille von
elefantenstoBzahnihnlichem Querschnitt kann Luft aus dem
duBeren Innenraum der Kappe beim Aufsetzen der Kappe nach

auBen entweichen und-wird nicht in den Innenraum im .Innern

.der Tiille iiber der in der Flasche befindlichen Fliissigkeit.

hineingedréngt, wie das bei vielen bekannten Verschliissen
der Fall ist. Denn je geringer die Luftmenge in der dicht
verschlossenen Flasche iiber der Fliissigkeit ist, umso

haltbarer ist die letztere, insbesondere wenn es sich um
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Bier handelt.

Beim Steigen des Innendrucks in einer mit dem
erfindungsgemdBen VerschluB verschlossenen Flasche wdlbt
sich die Kappenoberwandung ilber dem Tiilleninneren ziemlich
stark nach auBen. Bei Flaschen von Standardgr&Be kann die-~
se Auswdlbung bis zu . 2 mm betragen. Dabei wird die Dich-
tungstﬁile mitangehoben, was aber bei der zuletzt beschrie-
benen Ausfiihrungsform die Dichtungswirkung nicht beein-
trédchtigt, da die Tiille hier besonders lang ist, d.h.
sich in axialer Richtung besonders weit in die Flaschen-

miindung hinein erstreckt.

Hierbei ist die &uBere Kugelkalottenfliche der
Tiille besonders dazu geeignet, auch beim Andern des Win-
kels zwischen Tiille und Oberwandung beim erfindungsgem&s-
sen VerschluB eine hermetische Dichtung gegen die Innen-

wandung der Flaschenmiindung zu gewdhrleisten.

Gelangt die Kugelzone der Tiille mit dem gr&Bten
Radius in den Bereich des oberen Mﬁndungsinnenrandes.,yas
bei entsprechend hohem Innendruck, z.B. bei 6 atii der-
Fall ist, so tritt Luft aﬁs-dem Mindungsraum an der Miin-
dungskriimmung vorbei in den &uBeren Innenraum, die Kugel-
zone groBten Durchmessers sinkt bei entsprechendem Zuriick-
gehen der Kappenoberwandung wieder etwas tiefer in die

Miindung und dichtet erneut ab.

_ Der Winkel zwischen der Kappenoberwandung und
der Kappenseitenwandung ist gewthnlich etwas stumpf oder
rechtwinklich. Wichtig ist, daB die zusammenstoBenden
Wandbereiche von Kappenoberwandung und Kappenseitenwandung
verhdltnismdBig steif ausgebildet sind, so daB dieger
Winkel auch bei steigendem Innendruck unverdndert bleibt,
Das hat zur Folge, daB bei -zunehmender NachauBenwdlbung
der Oberwandung im Tiilleninneren der Innenringwulst der

Kappenseitenwandung entsprechend stdrker an die Unterseite
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des Flaschenmiindungswulstes angedriickt und die Dichtung

verbessert wird.

Durch die bevorzugte Ausfiihrungsform mit Tiille
von ElefantenstoBzahn-Querschnitt, der sich vorzugsweise
nach oben etwas verjéngt, wird ein glattes Hineingleiten -
in die Miindung und ein besserer Ausgleich von Dimensions-
schwankungen in der Flaschenmiindung erzielt. Durch die
abgerundete AuBenflidche der Tiille wird die Dichtung auf
eine enge Ringzone beschrénkt, im Gegensatz zur zylindri-
schen Ausfiihrung bekannter Verschliisse, bei der die Dich-
tungszone sehr breit ist und daher die Dichtungskraft

viel schwdcher ist.

Bei Verschliissen mit einer Tiille bekannter Aus-

"fihrungsform wird an der Kriimmungszone aus dem Miindungs-

inneren zur Flaschenhals-Miindungsstirnfldche hin abge-
dichtet, wenn die lichte Miindungsweite verhdltnismdBig
enger ist als der AuBendurchmesser der Dichtung, was oft
der Fall ist. Es wird ja immer ein UlbermaB der Dichtung
tiber die lichte Weite der Miindung verlangt, da sonst kein
Dichtungseffekt erzielbar ist. Bei bekannten Verschliissen
ihnlicher Art tritt dadurch eine konische Deformierung
der an sich zylindrisch gefertigten Dichtungstiille auf,
was sich ebenfalls nachteilhaft auf die Dichfungswirkuhg

auswirkt.
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Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungs-
formen derselben in Verbindung mit der beiliegenden

Zeichnung, in welcher

Fig.l eine besonders einfache Ausfiihrungsform

des erfindungsgemifen Verschlusses in Seitenansicht,

Fig.2 eine Innenansicht der Ausfilhrungsform

néch Fig.l,

Fig.3 einen Axialschnitt durch dieselbe Aus- "~
fiihrungsform entlang der mit III-III in Fig.2 gekenn-
zeichneten Ebene, .

Fig.4 eine Ansicht, teilweise im Schnitt, einer
derjenigen von Figuren 1 bis 3 &hnlichen Ausfﬁhrungsforh
des Verschlusses mit Muffe in auf einen Flaschenhals auf-

gesetzter Stellung,

Fig.5 eine Draufsicht auf eine weitere Aus-

fihrungsform des Verschlusses,

Fig.6 noch eine weitere Ausfiithrungsform dessel-

ben in Draufsicht,

Fig.7 einen Querschnitt durch eine weitere, be-
sonders bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemdBen

Verschlusses, und

© 7t - " Fig.8 schlieBliéh einen Teil desselben Ver-

schlusses wie in Fig.7, von unten gesehen, =zeigen.

. In der in Figuren 1 bis 3 gezeigten ersten Aus- .
filhrungsform des erfindungsgemdBen Verschlusses, def
hdchst einfache Bauart aufweist und leicht, z.B. im
SpritzqguBverfahren herstellbar ist, besitzt die Kappe 80
eine_Dachwandﬁng 80a und eine Kappenseitenwandung 81.
Jetztere besitzt zwei Schlitze 82 und 83, welche sich in

axialer Richtung von nahe der Dachwandung 80a bis zum
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unteren Kappenumfangsrand 80b der Kappenseitenwandung 81
erstrecken, in welchem sie ®ffnen. Die beiden Schlitze 82
und 83 sind von der Betdtigungsseite, auf welcher die
Kappe 80 eine Betdtigungsnase 88 mit zwei Versteifungen
88a und 88b trdgt, jeder um 60° nach der Gegenseite der
Kappe 80 hin versetzt. Bei jedem der Schlitze 82 und 83
ist benachbart dem Kappenumfangsrand 80b ein den Schlitz
82 bzw .83 iberbriickendes, beidseitig des Schlitzes 82 bzw,
83 an die Kappenseitenwandung 81 angelenktes Spannbriicken~
glied 84 bzw .85 -vorgesehen. Auf der Innenfldche der Kap-
penseitenwandung 81 ragt ein Innenringwulst 89 hervor,
dessen Oberseite in Verschlieflstellung gegen die Unter-

seite des Miindungswulstes 11 des Flaschenhalses driickt.

Vorzugsweise ist der Abstand a des inneren Um-
fangs des Innenringwulstes 89 im Betdtigungsbereich 8%a
von der Kappenmittelachse kiirzer als der Abstand r der
zwischen Betdtigungsseite und Gegenseite gelegenen, die
Schlitze 82 und 83 enthaltenden Zwischenbereiche 89¢c und
894 des Innenringwulstes 89 von der génannten Achse. Auch
der Abstand des Bereichs 89b des Innenringwulstes 89 an
der der Betdtigungsseite éegenﬁberliegenden Seite der
Kappe 80 von dieser Achse ist vorzugsweise kﬁrzer als

der Abstand r.

Hierdurch greift der Innenringwulst 89 mit
denjenigen seiner inneren Umfangsbereiche, die dem ~ -
duBeren Betitigungsbereich 89%a der Kappe BO einerseits.
und der diesem Bereich gegeniiberliegenden Gegenseite 85b
derselben andererseits entsprechen,.tiefer in die Ein-
schniirung unter dem ﬁﬁndungswulst 11 ein als mit dgﬂ
Zwischenbereichen 89c und 894, was ein hebelartiges Ab-
heben der Kappe B0 mittels ihrer Betétigunggnase 88 er-

leichtert.

[ 4
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Beim Aufpressen des Verschlusses auf die Miindung
eines Flaschenhalses passiert der untere Umfangsrand 80b
den Miindungswulst 11 der Flasche unter Spreizen der
Schlitze 82 und 83 und gleichzeitigém Strecken der Spann-
briickenglieder 84 und 85. Ist der Innenringwulst 89 iiber

~ den Miindungswulst 11 hinweggedriickt, so ziehen sich die .

Spannbriickenglieder 84 und 85 unter Zusammendriicken der
offenen Enden der Schlitze 82 bzw.83 zusammen und erh®hen’
so das Andriicken der Oberfldche des Innenringwulstes 89

an die Unterseite des Miindungswulstes 11 allseitig.

Auf der Innenseite der Kappendachwandung 80a
ist eine Tiille 86 vorgesehen. Innerhalb des Umfangs der
Tille 86 besitzt die Dachwandung 80a eine Einbuchtung 87,‘
welche dazu beitrédgt, bei steigendem Innendruck in der
Flaschenmiindung den Andruck der Oberseite des Innenring;
wulstes 89 gégen die Unterseite des Miindungswulstes 11
zu erhohen. AuBerdem kann die AuBenwandung der Tiille 86
mit einer Anzahl von parallelen Ringwiilsten 86a versehen
sein (Fig.4), durch welche bei Anlage an die Miindungs-
innenwandung l0a bzw. den Rand der letzteren - mit der Miin-
dungsstirnfldche 1lla eine.Dichtung dhnli¢h einer Laby-

rinthdichtung erzielt wird.

In der in Fig.4 gezeigten Ausfiihrungsform des
Verschlusses besitzt die Kappe 80 eine Muffe 90, é.e iiber

ein Bandgelenk 91 mit der Kappe 80 vorzugsweise ein-

stiickig verbunden ist.

Bei Ausfiihrung mit Muffe springt die Kappe beim
Offnen des Verschlusses nicht ab, weshalb die Flasche mit
der an ihr befestigten, gebffneten Kappe-leicht ggwéschen

und wieder verschlossen werden kann,

Andererseits kann auch zum Zeichen, daB die
Flasche nach dem Abfiillen noch nicht gebffnet wurde, ein
*siegelhiutchen in den Schlitzen 82 und 83 vorgesehen sein,

(nicht gezeigt), welches beim maschinellen Aufsetzen der
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Kappe auf die gefilllte Flasche, welche senkrecht in Rich-
tung der Kappenmittelachse erfolgt, dem Spreizen der
Schlitze 82 bzw. 83 unter Dehnung standhdlt, aber beim
Abheben der Kappe 80 mit dem Finger, das einseitig unter
Anheben der Betdtigungsnase 8B erfolgt, in Folge der<un-

gleichméBigeren Spannungsverteilung einreiBt.

Die Anlenkung des Spaﬂhbrﬁckengliedes 84 an die
Seitenwandung 81 nahe dem unteren Kappenrand 80b geschieht
erfindungsgemdf iiber einen diinnen Verbindungssteg 92. Da-
bei ist das vom Betdtigungsbereich 89 weg gerichtete Ende
B84a des Spannbriickengliedes B84 als AufreiBlasche ausge-
bildet und nur iber kleine, kurze Stege 93 mit der Kappen-
seitenwandung 81 verbunden und endigt in einer etwas von

der Kappenseitenwandung 81 abstehenden AbreiBnase 84b.

Beim automatischen Aufpressen der Kappe 80 auf
eine frisch gefiillte Flasche mittels einer bekannten Fiill-
und VerschlieBmaschine sollten die Schlitze 82 und 83 ge-
spreizt werden, konnen dies aber nur verhdltnism&Big ge-
ringfiigig tun, da sie durch die Brﬁckénglieder 84 und -85
unter starker tangentialer Spannung der'letzéeren wesent-
lich enger gehaltenewerden,rals dies bei freier, span-

nungsloser Spreizung der Fall wiére.

Bei der Herstellung der Kappen aus fiir das
SpritzguBverfahren iiblichen Materialien wie Polydthylen
oder Polypropylen wird die tangeﬁtiale Verspahnung der
Briickenglieder und damit der dichtende Sitz der Kappe auf
der Flaschenmiindung so fest, daB er einerseits
von 6 bis 8 Atmosphdren oder mehr im Flascheninnereq und
sogar Sterilisierung des Flascheninhaltes bei geschlos-
sener Flasche unter Temperaturerhdhung auf 62°C wdhrend
mindestens 20 Minuten aushdlt, andererseits aber im '
maschinell aufgesetzten Zustand durch Druck eines Fingers,

°2.B. des Daumens, gegen die Vorder- und Unterseite der
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Betdtigungsnase 88 nicht mehr oder nur unter groBer Kraft-
anstrengung abgehoben werden kann. Vor dem Abheben des er-
findungsgeméBen Verschlusses nach Figuren 1 bis 3 wird
daher das Ende 84a des Spannbriickengliedes 84 durch Ab-
heben der Nase 84b und AbreiBen zundchst der kurzen Stege _
93 und anschlieBend des entlang dem unteren Kappenrand 80a
ldngeren Verbinduhgssteges 92 von der Kappenseitenwandung
8l geldst, so daB sich der vom Briickenglied 84 iiberbriickte
Schlitz 82 weiter spreizen kénn, wodurch der Druck des
Innenringwulstes 89 gegen den Miindungswulst 11 der Flasche
so wesentlich erniedrigt wird, daB zwar die Kappe 80 immer
noch dichtend auf der Flasche sitzt, aber doch dQurch ver- -
hdltnism&Big leichten Druck mit einem Finger gegen die Be-

tédtigungsnase 88 von der Flaschenmiindung 10 abgehoben
werden kann.

Zzum Wiederaufsetzen der Kappe 80 auf die Fla-
schenmiindung 10 bedarf es nun nicht mehr des starken Auf-
prelldruckes einer Fiill- und VerschlieBmaschine, s$o6ndern
die Kappe 80 kann jetzt durch Druck mit dem Daumen wieder
dichtend auf die Flaschenmiindung 10 aufgesetzt werden. Die
Kappe 80 schlieBt dann den verbleibenden Inhalt in der
Flasche immer noch hermetisch gegen die AuBenluft ab, aber
sie hdlt natiirlich nicht mehr Driicke von mehreren Atmo--
sphdren aus. Das braucht sie aber auch nicht mehr zu tun,
da ja ein Teil des fliissigen Flascheninhalts bereits ent-
fernt ist, so daB sich iliber der Fliissigkeit ein weitaus
gréBérer Gasraum als Puffer befindet, und ein erneutes
Sterilisieren des Flascheninhalts kommt natiirlich nicht
mehr in frage. Vielmehr soll der Fléscheninhalt bgldigst
aufgebraucht werden. Immerhin sitzt der VerschluB ﬁoch so
fest auf der Flasche, daB diese auf die Seite gelegt oder
sogar auf den Kopf gestellt werden kann, ohne daB die
‘Fappe abgedriickt wird unpd der Flascheninhalé ausflieBt,
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Die noch nicht aufgerissenen Stege 92 und 93 des
Abhebendes 84a des Briickengliedes 84 zeigen an, daB die :
Flasche bisher noch nicht zum Verbrauch gedffnet wurde.

Sie dienen also als Garantiesiegel.

In der Ausfilhrungsform nach Fig.5 sind beidé .
Spannbriickenglieder 84 und 85 mit AbreiBenden 84a und 85a
versehen, die mit den neben den Schlitzen 82 und 83 gef.
legenen, vom Betdtigungsbereich 89%a der Kappe BO abgewand-
ten duBeren Umfangsbereichen 82a und 83a iiber léngere Ver-
bindungsstege 32 und 94 sowie iiber kiirzere, von den
Schlitzen 82 und 83 entferntere Verbindungsstege 93 und

95 verbunden sind.

Bei dieser Ausfiihrungsform des erfindungsgem&Ben
Verschlusses kann erst das eine der beiden AufreiBenden
84a und 85a und anschlieBend auch das andere aufgerissen
werden. Dies empfiehlt sich bei Verschliissen aus besonders
hart aufsitzendem Material, bei denen das AufreiBen des
einen AbreiBendes, z.B. des Endes B4a, zur'Freigabe des
Schlitzes 82 zum leichten Abheben der Kappe B0 mittels

der Bet&tigungsnase 88 nicht genligt.

Damit beim wWiederaufsetzen der Kapbe 80 auf die
nur teilweise geleerte Flasche nicht die aufgerissenen
Enden 84a und 85a stdrend von der Kappenseitenwandung éi
abstehen, koénnen diinnere VErbindpngsséege 96a und 96b auch
auf den der Betdtigungsnase 88 zugewandten Seiten der
Schlitze 82 und 83 vorgesehen sein und es kann schlieBlich
um die Betdtigungsnase 88 herum ein die beiden Briicken-
glieder 84 und 85 miteinander verbindendes Briickenelement
97 vofgesehen sein, welches iiber kurze Vérbindungéstege
98 mit den Flanken 88c und 884 -der Betdtigungsnase 88 ab-

reiBbar verbunden ist.

Hierdurch konnen die beiden Spannbriickenglieder

84 und 85 zusammen mit dem sie verbindenden Briickenelement

-
~
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97 vollstdndig von der Kappenseitenwandung B8l und der Be-
tdtigungsnase 88 abgetrennt werden. Das Abtrennen wird
weiter erleichtert, indem zwischen der Stirnseite 88e der
Betdtigungsnase 88 und dem Briickenglied 97 ein Spalt 99
bei der Fertigung der Kappe 80 verbleibt.

In der Ausfilhrungsform des erfindungsgemdfen
Verschlusses nach Fig.6 sind die Spannbriickenglieder 84
und 85 in den von der Betétigungsnase 88 abgewandten'
Unfangsbereichen 82a und 83a der Kappenseitenwandung 81

unverjiingt mit der letzteren verschmolzen und nicht ab- .
reiBbar. '

Hingegen sind sie auf den zur Bet&tigungsnase 88-
hin gelegenen Bereichen neben den Schlitzen 82 und 83 iiber
die sich am Umfangsrand ld@nglich erstreckenden diinneren
Verbindungsstege 96a und 96b abreiflbar verbunden, wobei
die Briickenglieder 84 und 85 iiber ein bereits erwdhntes
Briickenelement 97 miteinander verbunden sind, daB in der
bereits beschriebenen Weise iiber kurze AbreiBstege 98 mit
den Flanken 83c und 884 der Betdtigungsnase 88 abreiBbar
verbunden ist, wdhrend zwischen der Stifnseiée 88e der
Betdtigungsnase 88 und dem Briickenelement 97 der Spalt 99
verbleibt. Dieser Spalt 99 erstreckt sich in dieser Aus-
fiihrungsform nach Fig.6 so weit um die Stirnseite B88e der
Betdtigungsnase 8B herum bis auf deren Seitenflanken 88c
und 884, daB das Briickenelement 97 mit den Fingern abge-
hoben und einseitig oder beidseitig bis zu einem oder .
beiden der Schlitze B2 und 83 aufgerissen werden kann, wo-
bei die Spitze des aufreiBenden Fingers in das alsdann
einem Bligel bildende.Brﬁckeneleﬁent 97 eingeschobap'werden
kann. In dieser Ausfithrungsform verbleiben Briickenelement
97 und Spannbriickenglieder 84 und 85 natiirlich mit der

Kappenseitenwandung 81 verbunden.

’ Wiederum ist jedoch an den aufgerissenen Stegen

96a, 96b und 98 leicht zu erkennen, daB die mit der Kappe
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80 verschlossene Flasche bereits einmal ge®dffnet war.

Bei der erfindungsgemdBen Kappe mit einseitig
oder beidseitig aufreiBbaren Spannbriickengliedern kann
die Betdtigungsnase nun wesentlich kiirzer ausgestaltet
sein als bei der Ausfithrungsform der Figuren 27 bis 31 = -
der deutschen Offenlegungsschrift 2.554.887, Dies bedeutet
eine sehr erheblich Materialersparnis bei dér Herstellung

der Kappe.

Die Verkiirzung und gleichzeitige Abstumpfung -
bietet auch Vorteile beim Vorsortieren fiir die VerschluB-
maschine beim Abfiillen. Bei der bisherigen, weiter vor-
stehenden Nase trat ein Auflaufen einer Nase auf die
andere und damit ein Schrdgstellen mancher Verschliisse

auf, was die Zufiihrung behinderte.

In der in Figuren 7 und B8 gezeigten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemdBen VerschluBkappe, die natiirlich
ebenfalls mit einseitig oder beidseitig aufreiBbaren
Spannbriickengliedern, wie sie in Figuren 1 bis 6 gezeigt
sind, ausgeriistet sein kann, liegt der Innenringwulst'99
der Seitenwanduhg 101 der Kappe 100 im Abstand 4 von der
Innenseite der Kappenoberwandung 100a. Die letztere ist .
hier plan verlaufend gezeigt, sierkann aber auch eine
flache Mulde aufweisen, wie sie in der Ausfithrungsform
der Figuren 3 und 4 zu sehen ist. Die Tiille 106 erstreckt
sich in dieser Ausfiihrungsform fést bis zum unteren Um-
fangsrand 100b der Kappenseitenwandung 101, ist also we-
sentlich lé@nger als in der Ausfiihrungsform der Figuren 1
bis 6. Dabei ist vor.allem die HuBere Seitenwandung 107
der Tiille 106 nach der Innenseite der Kappenseitenwandung
101 hin vorgewdlbt, so daB sie in ihrem mittleren Bereich
angenihert eine Kugelzone beschreibt. Die ngrschnittg;
fliche des grdBten AuBendurchmessers f der Tidlle 106 er-
streckt sich dabei in einem Abstand e von der Innenseite

der Kappenoberwandung 100d, der grdBer ist, als der



10

15

20

0017108

- 19 -

Abstand d der Flidche kleinster lichter Weite des Innen-
ringwulstes 99. Vorzugsweise ist auch die Innenseite 108
der Tiille 106 eine Kugelzone beschreibend, aber konvex
ausgestaltet. Die Abhebnase 98 besitzt entlang'ihres Stirn-
randes auf ihrer Unterseite einen Abhebwulst 102, dessen N
auswérté gerichtete Seitenflanke 103 abgerﬁndet ist. Der
Abhebwulst 102 ist vom unteren Umfangsrand 100b der
Kappenseitenwandung 101 durch eine Vertiefung 104 getrennt,
die seitlich des Abhebwnlstes 102 offen sein kann. Der

Walst 102 ragt hierdurch nicht iiber den unteren Umfangs- °

~rand 100b der Kappenseitenwandung 101 hinaus. Die Abheb-

nase 98 wird auf ihrer Oberseite durch zwei Stiitzstreben
105 und 1052 versteift.

Im ibrigen besitzt diese Ausfiihrungsform eben-
falls Schlitze 112 und 113 und diese iiberbriickende Spann-
glieder 114 und 115.

Bei der Herstellung, insbesondere im SpritzguB-
verfahren, kann jeder Schlitz von einem diinnen H3utchen
112a., 113a auf der AuBenseite der Kappe iiberdeckt sein,
der aber gewdhnlich schon beim maschinellen Aufsetzen der

erfindungsgemiBen VerschluBkappe auf eine Flaschenmiindung
aufreiBt.
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Patentanspriche

1. VerschluB, der zum hermetischen, und doch
leicht wiederzutffnenden VerschlieBen einer Flasche oder
dgl. Behdlter, welche einen Hals mit Ausgabedffnung (10),
eine diese umgebende Halsstirnfldche (lla) und einen unéer-
halb der letzteren gelegenen, an seiner Unterseite (11lb)
eine Einschniirung aufweisenden Mindungswulst (11) besitzt,
dient und der eine als VerschluBkopf dienende Kappe (80)
mit Dachwandung (80a) und um diese umlaufender Kappen-
seitenwandung (81) mit einer sich zwecks Spreizen beim
Aufsetzen auf die Mindung der Flasche von ihrem unteren
Rand (80b) aus quer zum letzteren erstreckenden Schlitzung
und mit auf der Innenseite der Kappenseitehwandung ein-
widrts ragendem, in VerschlieBstellung zum Angreifen an der
Unterseite (1l1lb) des Mﬁndungswulétes (11) der Flasche
dienendem Innenringwulst (89), ein auf der Innenseite (80c)
der Dachwandung (80a) angebrachtes, in VerschlieBstellung
zum Dichten der Ausgabedffnung (10) der Flasche dienendes
Dichtungselement (86), ein an einer.Betdtigungsseite (89a) ~
der Kappe (80) mit dem Finger betitigbares Anhebelement
(88), sowie eine jeden in der Kappenseitenwandung (81) -
vorhandenen Schlitz (82,83) in VerschlieBstellung ring-
formig unter dichtendem Andriicken des Innenringwulsteé
{89) der Kappenseitenwandung (8l1) an die éingeschnﬁrte
Unterseite (11b) des Miindungswulstes (11) der Flasche
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25 {iberbriickende, an mindestens einem von der Betdtigungs-
seite entfernten Bereich der Kappenseitenwandung (8l1) mit

g der letzteren verbundene Befestigungseinreichtung mit

| mindestens einem Spannorgan (84,85) umfaBt, welches in

. VerschlieBstellung durch zur Kappenseitenwgndung (81)

30 tangentiale Streckung gespannt ist und hierdurch ein
Zusammendriicken jedes in der Seitenwandung (81) vorhanden;
en Schlitzes (82,83) und ein allseitig gleichmdBiges’ An-
driicken des Innenringwulstes.(BS) an der Unterseite (11b)

oy des Mindungswulstes (l1l) des Flaschenhalses bewirkt,

, 35 dadurch gekennzeichnet, da88 das Spannorgan mindestens
eines Schlitzes mindestens auf der einen Seite des
letzteren beim Offnen des Verschlusses bis zu dem von ihm

iiberbriickten Schlitz aufreiBbar ist, so daB bei erneuter

Einnahme der VerschlieBstellung bei dem aufgerissenen
40 Spannorgan die tangentiale Streckung und hierdurch das

Zusammendriicken des betreffenden Schlitzes aufgehoben
wird.

f;; . 2. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
‘ zeichnet, daB das aufreiBbare Spannorgah zu beiden Seiten
des von ihm {iberbriickten Schlitzes aufreiBbare Stege be-

gitzt, mit denen es mit der Kappenseitenwandung (8l1) ver-
s bunden ist.

3. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Schlitzung der Kappenseitenwandung (81)
aus mindestens zwei Schlitzen (82,83) besteht, welche -
iber die einander gegeniiberliegenden Bereiche zwischen

5 der Betdtigungsseite und der entgégengesetzten Seite der
Kappenseitenwandung (Bl) in gleicher Weise verteilt'sind,
und daB ein Spannorgan (84,85) je Schlitz (82,83) vorge-
sehen ist, welches bogenférmig und bei Spreizung des
Schlitzes (82,83) elastisch federnd streckbar ausgebildet

10 und bpidseitig des von ihm iliberbriickten Schlitzes (82,83) -

in kurzem Abstand vom letzteren an die Kappenseiten-
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wandung (81) angelenkt ist, und haB jedes der beiden Spann-
organe (84,85) auf mindestens einer Seite des von ihm {iber-
briickten Schlitzes (82,83) einen in tangentialer Richtung
aufreiBbaren Steg (92,94) besitzt, {iber welchen es mit der
Kappenseitenwandung (81) verbunden ist.

4. VerschluB nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dafl das auf der Betiditigungsseite
vorgesehene Anhebelement (88) mit der Kappenseitenwandung
{(81) einstiickig und starr verbundeh ist und daB mindestens
ein aufreiBbares Spannorgan (84) einen Abhebarm (84a) aﬁf-
weist, der sich auf der vom Anhebelement (88) abgewandten
Seite des zugehorigen Schlitzes (82) von diesem weg ent-

lang der Kappenseitenwandung (81) erstreckt.

5. VerschluB nach Anspruch 4, dadurch gekenn~
zeichnet, daB der Abhebarm (84a) nach seinem freien Ende
hin mindestens einen kleinen aufreiBbaren Steg (93) be-
sitzt, durch den er mit der Kappenseitenwandung (81) ver-

bunden ist.

6. VerschluB nach Anspruch 5, ‘dadurch gekenn>
zeichnet, daB zwei Spannorgane (84,85) vorgesehen sind,
daB ein sich am Umfang der Kappenseitenwandung (81) er-
streckendes Brilickenelement (97) vorgesehen ist, welches
die beiden Spannorgane (84,85) miteingnder verbindet, una
daB jedes Spannorgan (84,85) auf.seiner zwischen dem von
ihm {iberbriickten Schlitz und dem Briickenelement (97) ge-
legenen Seite einen in tangentialer Richtung aufreiBbaren
Steg (96a,96b) besitzt, durch den es mit der Kappenseiten-

wandung (81) verbunden ist. : .

7. VerschluB nach Anspruch 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daf das Briickenglied mindestens einen aufreiB-

;. baren Steg aufweist, durch den es mit der Kappenseiten-

wandung (8l1) oder mit dem Anhebelement (88)‘§er5unééh ist.
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8. VerschluB nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Brilickenglied mindestens einen aufreiB-
baren Steg aufweist, durch den es mit der Kappenseiten-

wandung (B8l) oder mit dem Anhebelement (88) verbunden ist.

9. VerschluB nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der vor der Stirnseite des Anhebelements (88)
gelegeﬁe Bereich des Briickenelements (97) von Stegen frei
und vor dem ersten Offnen des Verschlusses nach oben vom
Anhebelement (88) abhebbar ist, wobei das Anhebelement (88)
in der Verschliefistellung verbleibt, bis die Stegverbindung
mindestens eines der Spannorgane (84,85) mit der Kappen-
seitenwandung (81) auf mindestens einer Seite des von ihm"

iiberbriickten Schlitzes (82,83) aufgerissen ist.

10. Verschlufl, der zum hermetischen,und doch
leicht wiederzudffnenden VerschlieBen einer Flasche oder
dgl. Behdlter, welche einen Hals mit Ausgabetffnung (10},
eine diese umgebende Halsstirnfldche (lla) und einen unter-
halb der letzteren gelegenen, an seine Untérseite (11b)
eine Einschniirung aufweisenden Miindungswulst - (11) besitzt,
dient, und der eine als VerschluBkopf diepende Kappe (80)
mit Dachwandung {80a) und um diese umlaufender Kappen-
seitenwandung (8l1) mit einer sich zwecks Spreizen beim
Aufsetzen auf die Miindung der Flasche von ihrem unteren
Rand (80b) aus gquer zum letzteren erstreckenden, mindes-
tens einen Schlitz umfassenden Séhlitzung (82,83) und mit
auf der Innenseite der Kappenseitenwandung (81) einwdrts
ragendem, in VerschlieBstellung zum Angreifen an der
Unterseite (1llb) des.Mﬁndungswuistes (11) der Flasche
dienendem Innenringwulst (89), ein auf der Innenseite (2cj
der Dachwandung (BOa) angebrachtes, in VerschlieBstellung
zum Dichten der Ausgabedffnung (10) der Flasche dienendes
Dichtungselement (86), ein an einer Abhebseite der Kappe
*(80) mit dem Finger betitigbares Anhebelement (88) und

mindestens ein Ringorgan umfaBt, welches in VerschlieB-
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stellung durch zur Kappenseitenwandung (B8l1) tangentiale
Streckung gespannt ist und hierdurch ein Zusammendrilcken
;; ' jedes in der Seitenwandung (B8l1) vorhandenen Schlitzes
25 (82,83) der Schlitzung und ein allseitig gleichmﬁBfges
Andriicken des Innenringwulstes (89) an derlgnterseite (11b)
des Mindungswulstes (11) des Flaschenhalses bewirkt,
gekennzeichnet durch die Kombination von
. . . (a) einer durchgehenden, im wesentlichen flachen
30 Kappenoberwandung (100a) , . ' '
(b) einer aus der Innenseite der Kappenober-
wandung (100a) in die Flaschenmiindung (10) hineingerichte-~
;Ef ten Tiille (106), deren &uBere Seitenwandung (107) in ihrem
E;i mittleren Bereich eine Kugelzone umfafBt, und wobei die ‘
'Lr 35 innere Seitenwandung (108) der Tiille (106) entsprechend
};' konkav einwérts gekriimmt ist, so daB die Querschnitts-
' fliche der Tille (106) einem ElefantenstoBzahn &hnelt, und
(c) einem Innenringwulst (29) in der inneren
Kappenseitenwandung, dessen Querschnittsflﬁche mindestens

T#j 40 angendhert halbkreisf&rmig ist.

11. VerschluB nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich die Seitenwandung der Tﬁl}e (106) von

einem Querschnitt groBter Dicke ab wieder leicht zu ihrer

Ansatzstelle an der Kappenoberwandung (100a) hin verjiingt.

12, VerschluB nach Anspruch 10 oder 1ll, dadurch
gekennzeichnet,- daB der gr&Bte AuBendurchmesser der Tiille
(106) soweit unterhalb der Kappenoberwandung (106) liegt,
daf beim Aufsetzen der Kappe (100) auf die Flaschenmiindung

5 (10) zuerst die HuBere Tiillenseitenwandung (107) mit aer
inneren Mindungswand (10a) der Flasche dichtenden .Kontakt
aufnimmt und erst nachdem dies eingetreten ist, beim wei-
teren Herunterdriicken der Kappe (100) der Imnenringwulst
{99) der Kappenseitenwandung (101) mit'einem duBeren Be-

10 ,reich der Flaschenmiindung in dichtendem Kontakt gebracht

wird.



fos

ST

10

017108

_25...'

13. VerschluB nach einem der Anspriiche 10 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (e) der Ebene
des groBten AuBendurchmessers der Seitenwandung der Tillle
(106) von der Innenseite der Kappenoberwandung (100a)
gréBer ist als der Abstand (d) der Ebene durch die klein- .
ste lichte Weite des Innenringwulstes (99) von der

genannten Kappeninnenseite.

- 14, VerschluB nach einem der Anspriiche 10 bis ]
13, dadurch gekennzeichnet, daB die axiale Linge der

Tiil}e (106) fast oder gleich groB der Tiefe des Innen-
raums der Kappe (100) ist. '

15. VerschluB nach einem der Anspriiche 10 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB der innere Umfangsrand der
Querschnittsfldche, die sich durch die Kappenseitenwandung
(101) in Hohe der kleinsten lichten Weite des Innenring-.
wulstes (99) erstreckt, von der Kreisform abweicht, wobei
der auf der Betdtigungsseite gelegene Bereich (89a) des
Innenringwulstes (B9) einen kiirzeren Abstand von der
Kappenmittelachse besitzt als die zwischen der Betﬁtiéungs-
seite einerseits und der ihr gegeniiberliegenden Seite der

Kappenseitenwandung (8l) andererseits gelegenen seitlichen

Bereiche der letzteren.

16, VerschluB nach Anspruch 15, dadurch geaenn-
zeichnet, daB der Unterschied zwischen der lichten Weite
des Innenringwulstes (89), gemessen von der.Abhebseite.
zur éegenﬁberliegenden Seite,einerseits, und der lichten
Weite des Innenringwulstes (89), gemessen im rechten

Winkel dézu, andererseits, etwa 0.5 bis 2 mm betrigt.

17 . VerschluB nach einem der Anspriiche 10 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB der Winkel zwischen
Kappenoberwandung (100a) und Kappenseitenwandung (10l1) -
gtwas stumpf oder rechtwinklig ist.
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18. VerschluB nach Anspruch 17, dadurch gekenn- -
zeichnet, daB die zusammenstoBenden Wandbereiche von .
Kappenoberwandung (100a) und Kappenseitenwandung (101) so
steif ausgebildet sind, daB der Winkel zwischen ihnen auch.
bei steigendem Druck auf die Innenseite der Kappenober-
wandung (100a) unverdndert bleihk.

19. VerschluB nach -Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der genannte Winkel bis zu einem Innendruck
von 6 atii unver&ndert bleibt.

20. VerschluB nach einem der Anspriiche 10 bis
17, dadurch gekennzeichnhet, daB an der Unterseits dei
Abhebnase (98)-ein Abhebwulst (102) vorgesehen ist,
dessen eine Seitenwandung mit derVStirnflﬁche der genann-
ten Abhebnase fluchtet.

21. VerschluB nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abhebwulst (102) halbkrefsférmigen Quer -

schnitt aufweist.

22 . VerschluB nach einem der Anspriiche 10 bis
21, dadurch gekennzeichnet, daB Stﬁtzstrehen'(los,lOSa)
auf der Oberseite der Abhebnase (98) vorgesehen sind, die
sich von dieser mindestens bis nahe der Kappenoberwandung

(100a) erstrecken.

23. VerschluB nach Anspruch 20 oder 21, dadurch
gekennzeichnet, daf die Unterseite der Abhebnase (98)
parallel zur unteren AbschluBflﬁéhe‘der Kappe (100) etwas -
oberhaldb der 1etzterén verlduft und der Abhebwulst (102)
aus der Unterseite der Abhebnase (98) hochstens bis zur

genannten AbschluBebene der Kappenunterséite hervorragt,
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