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@ Procédé de mise en torsion d'un conducteur isolé de cable électrique, et dispositif de mise en oeuvre du procédé.

@ Procédé de mise en torsion d’au moins un conducteur
isolé (1) de cable électrique avant son toronnage avec
d'autres conducteurs, et dispositif pour sa mise en oeuvre.

On fait avancer le conducteur entre et au contact de deux
rouleaux {2, 3) d'axes paralléles dans un méme plan vertical
et perpendiculaires a la direction d’avance du conducteur, et
mobiles en rotation autour de leurs axes, 'un au moins des
rouleaux étant en translations alternatives le long de son
axe, puis sur un jeu de poulies accepteur (13, 14) bloquant le
conducteur dans son état en torsion.

Application & la fabrication de cables téléphoniques.
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Procédé de mise en torsion dfun conducteur isolé de cable électrique.

et dispositif de mise en oeuvre du procédé

La présente invention concerne un procsdé de mise en torsion
d'au moins un conducteur isolé de cZble électrique avant son toronnage
avec des conducteurs analogues. Elle s'étend en outre & un dispositifr
de mise en ceuvre de ce procédé.

On sait que pour obtenir de bonnes qualités électriques des
conducteurs isolés formant les éléments de cdbles électriques de
télécommunications ou d'énergie, et notamment de cédbles téléphoniques,
le conducteur métallique en cuivre ou aluminium doit &tre parfaitement
centré dans un isolant en matiére plastique ou élastomére (notamment
polyéthyléne, polychlorure de vinyle, polytétrafluoréthyléne). En
cas de dérive de ce centrage, délicat i maintenir lors de l'isolation
du fil, on compense cette dérive par une torsion du conducteur isolé.
Ceci revient statistiquement 2 répartir le décentrement tout au long
du conducteur.

I1 est connu que cette torsion peut &étre obtenue par génération
d'une rotation de deux poulies autour d'un axe perpendiculzire &
celui des poulies, elles-mémes décalées pour que le fil en y passant
déerive un huit. Toutefois, ce procédé soumet le conducteur & des
efforts de traction et de flexion assez importants, et les poulies
et supports de celles-ci sont soumis 2 des rotations rapides et alter-
nées, présentant-des risques sur le plan de la sécurité et demandant
un entretien fréquent et soigné.

La présente invention a pour but de procurer une torsion du
conducteur par un procédé plus simple, ne le soumettant pas a des
efforts importants et ne nécsssitant pas une surveillance et un entretien
attentif des organes assurant la torsion.

Le procédé selon l'invention est caractérisé en ce que l'on
fait avancer le conducteur entre et au contact de deux rouleaux d'axes
paralléles dans un méme plan vertical et sensiblement perpendiculaires
a la direction d'avance du conducteur, et mobiles en rotation autour
de leurs axes, l'un au moins l'un des rouleaux étant en translations
alternatives le long de son axe, puis sur un organe accepteur bloguant

le conducteur dans son état en torsion.
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Il comporte en outre de préférence au moins l'une des caractéris-
tiques suivantes :

- Les dsux rouleaux sont en translations alternatives en sens contraires
le long de leurs axes.

-~ On dévide le conducteur & partir d'un organe de stockage a une
distance importante des rouleaux de mise en torsion et le bloque

en état de torsion & faible distance de ces rouleaux.

- On bloque le conducteur en état de torsion par passage dans des
gorges de deux poulies paralléles proches l'une de l'autre, disposées
de fagon & imposer au conducteur un décalement de son axe d'avance.

- On soumet le conducteur en état de torsion au toronnage & faible
distance des deux rouleaux.

L'invention s'étend par ailleurs & un dispositif de mise en
oeuvre du procédé défini ci-dessus, caractérisé en ce qu'il comporte
au moins un organe d'approvisionnement en un conducteur isclé, un
organe d'avance du conducteur, deux rouleaux de mise en torsion,

& une distance importante de 1l'organe d'approvisionnement, d'axes
paralléles dans un méme plan vertical, et sensiblement perpendiculaires
a la direction d'avance du conducteur, des moyens d'entrainement

d'au moins un premier rouleau en translations alternatives le long

de son axe, les écartements des axes et les diamétres des rouleaux
étant tels que le conducteur passe entre ceux-ci et soit en contact
avec 1l'un et l'autre, et un organe accepteur bloguant le conducteur
dans son état en torsion au voisinage des rouleaux.

Ce dispositif répond en outre de préférence a au moins l'une
des caractéristiques suivantes : )

- Il comporte des moyens d'entrainement du second rouleau en transla-
tions alternatives le long de son axe, de sens opposés a celles du
premier rouleau

- Les moyens d'entrainement sont communs aux deux rouleaux, qui sont
reliés par une liaison mécanique inversant le sens de translation.

- Les rouleaux sont portés avec liberté de rotation sur des tringles

4 glissement doux, coulissant dans des douilles fixes, et reliées

l'une & l'autre par un organe de liaison passant sur une poulie.

- Les reculeaux sont montés libres en rotation et coulissants par
1l'intermédiaire de douilles sur des tringles fixes, lesadites douilles
étant relides l'une & l'autre par un organe de liaison passant sur

une poulie.
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- Les.roculeaux sont munis d'un revétement d'élastomere.
Il est déerit ci-aprés, & titre diexemple st en référence aux
figures du dessin annexé, un dispositif de mise en tor=ziocn d'un ccniuc-
teur isolé pour c3ble téléphonique selcn le procédé de 1l7invention.
La figure | représente en perspeciive les deux rouleaux de
mise en torsion du conducteur, leur mécanisme d'entrafnement et les
poulies de blocage du conducteur en état de torsicn.

’

La figure 2 représente
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andie uns coupe transvers:zls
du conducteur a 1l'endroit ol il est en contact avec les roul=zaux.

Dans le dispositif représenté en figure 1, le conducteur isclé 1,
arrivant d'une bobine dapprovisionnement £loignée, passe entre les
deux rouleaux 2 et 3 & surface revétue d'un élastomére, par exemple
de caoutchouc néopréne. On comprendra que le coefficient de frotteresnt
du revétement des roulesaux doit &tre cheisi en fonetion de la naiure

de 1'isolant du conducteur, de fagon 2 assu

vy

er un roulement aussi
exempt que possible de glissement du cenductesur isclé sur les rouleaux.
Si par exemple l'isolant du conducteur, au lieu d'&tre en polymére
synthétique compact, était en polymére cellulaire, il conviendrait

que le revétement élastomére des rouleaux soit notablement plus scuple.

b
€]

Les rouleaux 2 et 3, de mBme diaméire et méme longueur, scant port

(

par des tringles dans un méme plan vertiezl 4,5, sur lssguelles il

n

sont mobilexs en rotation. Les tringles coulissent dans des douilles
4 billes fixes 6, 7, 8, 9. Elles sont relides par une chaine 10
passant sur les dents de roues d'axe horizontal telles que 11.
Le déplacement des tringles Ui, 5 est comman ndé par un vérin pneumatigue
(ou hydraulique) 3 amortissement représenté schématiqiiement en 12.

A une faible distance des rouleaux, le conducteur mis en torsion
est blogué en état de torsion par passage dans les gorges profondes
en V de poulies 13, 14 d'axe horizontal, disposées dans le plan vertical
passant par l'axe d'avance de conducteur. La disposition des poulies 13
et 14 est telle qu'aprés passage dans la gorge de la poulie 13 le
conducteur soit déplacé vers le haut pour passer dans la gorge de
la poulie 14, et qu'd la sortie de cette derniére son axe d'avance
soit & une hauteur supérieure & celle de son axe d'avance initial.
Les poulies 13, 14 sont placées & une distance des roulsaux réglable

en fonction de la longueur du pas de torsi on appliqué au cornducteur,
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afin gue le blocage en rctation du conducteur soit optimal.
On veoit en figure 2 le conducteur isolé, a2 dme métallique 15
et isolant 16, en coupe transversale dans le plan vertical des axes

de rouleaux 2, 3, ou il entre en contact avec ceux-ci. On voit que,

1
Xy

les rouleaux supérieur et inférieur étant animés de vitesses de transla
tion égales et opposées, le conducteur est entrainé en roulement
par les rouleaux aux points de contact 17, 18 et subit donc une torsion
a4 son passage.

Les diamétres des rouleaux sont choisis en fonction de la vitesse
linéaire du conducteur et de l'adhérence de l'isolant de celui-ci
a leur revétement, afin qu'ils ne tournent pas trop vite. Leur longueur
est choisie en fonction du ncmbre de torsions a imprimer au conducteur
dzns chaque sens, et de 1'encombrement qui en résulte pour l'appareil.

Les rouleaux ont été représentds portéds par des tringles mobiles
en translation dans des douilles & billes fixes. On pourrz.tc naturelle-
ment aussi les faire supporter par des tringles fixes sur lesquels
ils glisseraient. en translation grice & des douilles 2 billes mobiles,
qui seraient alors relides 2 la chaine sans fin de transmission du
mouvement d'un rouleau 2 l1'autre.

Dans le cadre de laz présente invention, les rouleaux pourraient
ne pas étre reliés par une chaine, mais &tre inddpendants l'un de

‘autre et commandés tous deux par un vérin. Aussi, le conducteur

pourrait ne pas etre bloqué en forsion dans les gorges de deux poulies,
mais parvenir directement 3 une machine diassemblage avec d'autres
conducteurs en paire, guarte, quinte, toron ou cible en sSystéme a
pas dlenroulement héiicoidal alterné. .

On peut utiliser le dispositif décrit pour mettre en torsion
simultanément plusieurs conducteurs isolés.

Ltinvention s'applique plus particuliérement & la mise en torsion

de conducteurs isoclés pour cidbles téléphonigues.

%,
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REVENDICATIONS

1/ Procédé de mise en torsion d'au moins un conducteur isolé (1)

de cable électrique avant son toronnage avec des conducteurs analogues,
caractérisé en ce que l'on fait avancer le conducteur entre et au
contact de deux rouleaux (2,3) d'axes paralleles dans un méme plan
vertical et sensiblement perpendiculaires & la direction d'avance

du conducteur, et mobiles en rotation autour de leurs axes, l'un

au moins des rouleaux étant en translations alternatives le long

de son axe, puis sur un organe accepteur (13,14) bloquant le conducteur
dans son état en torsion.

2/ Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que les deux
rouleaux sont en translations alternatives en sens contraires le

long de leurs axes.

3/ Procédé selon les revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que

1'on dévide le conducteur & partir d'un organe de stockage & une
distance importante des rouleaux de mise en torsion, et le bloque

en état de torsion a4 faible distance de ces rouleaux.

4/ Procédé selon l'une des revendications 1 4 3, caractérisé en ce

que l'on bloque le conducteur en état de torsion par passage dans

des gorges de deux poulies (13,14) paralléles proches l'une de 1l'autre,
et disposées de fagon a imposer au conducteur un décalement de son

axe d'avance.

5/ Procédé selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce

que l'on soumet le conducteur en état de torsion au toronnage a faible
distance des deux rouleaux.

6/ Dispositif de mise en oeuvre de procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comporte au moins un organe d'approvisionnement
en un condueteur isolé, un organe d'avance du conducteur, deux rouleaux
de mise en torsion (2,3), & une distance importante de l'organe d'appro-
visionnement, d'axes paralléles dans un m8me plan vertical, et sensi-
blement perpendiculaires & la direction d'avance du conducteur, des
moyens (12) d'entrainement d'au moins un premier rouleau en translations
alternatives le long de son axe, les écartements des axes et les
diamétres des rouleaux étant tels que le conducteur passe entre ceux-

el et soit en contact avee l'un et ltautre, et un organe accepteur (13,14)
blogquant le conducteur dans son état en torsion au voisinage des

rouleaux.
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7/ Distpositif selon la revendication 6, caractérisé en ce qu'il comporte
des movvens (10,11) d'entrainement du second rouleau en translations
alternzatives le long de son axe, de sens opposés a celles du premier
rouleziu.

8/ Dismositif selon la revendication 7, caractérisé en ce que les
moyens d'entrainement sont communs aux deux rouleaux, qui sont reliés
par unse liaison mécanique (10,11) inversant le sens de translation.
g/ Dismositif selon la revendication 8, caractérisé en ce que les
roulezux sont portés avec liberté de rotation sur des tringles (4,5)
3 glis:sement doux, coulissant dans des douilles fixes (6,7,8,9) et
relide:s l'une & l'autre par un organe de liaison (10) passant sur

une pcoulie (11). '

10/ Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce que les
roulez:ux sont montés libres en rotation et coulissant par l'intermé-
diaire de douilles sur des tringles fixes, lesdites douilles étant
reliédes= l'une 3 l'autre par un organe de liaison passant sur une
poulie.

11/ Dispositif selon l'une des revendications 6 & 10, caractérisé

en ce gue les rouleaux sont munis d'un revétement d'élastomére.

g0
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