»

EP 0 017 186 A1

Européaisches Patentamt

0 European Patent Office @ Veréffentlichungsnummer: 0 017 186
Office européen des brevets A1
® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
- @) Anmeldenummer: 80101669.2 @ intcs: B 65 H 75/22
@) Anmeldetag: 27.03.80 B 65 H 75/24

Prioritét: 30.03.79 DE 2912806 @ Anmelder: Industriewerk Nachfolger Seifert & Co, KG

Dieselstrasse 3

D-8632 Neustadt/Coburg(DE
Verdffentlichungstag der Anmeldung: 9(oE)

15.10.80 Patentblatt 80,21 @ Erfinder: Schmidt, Karl-Giinther, Ing. grad.

Hutstrasse 46¢
ie;nacr;{ntsn Vgrga;::;rsstaaten: ) D-8630 Coburg(DE}

@ Erfinder: Burkert, Joachim

Lenaustrasse 2
D-8632 Neustadt{DE)

Vertreter: Czowalla, Emst et al,

Patentanwalte E. Czowalla P. Matschkur Konigstrasse 1
D-8500 Nirnberg(DE)

(&) Zerlegbare Drahtspule.

@ Eine zerlegbare Drahtspule, wie sie beim Drahtziehen
Verwendung findet, dient vornehmlich zur Aufnahme eines
ohne stitzenden Trager transportierten Drahtwickels, um
den Draht zur weiteren Verarbeitung mit hoher Arbeitsge-
schwindigkeit einwandfrei abziehen zu konnen.

Die Drahtspule weist einen losbaren Flansch (40) und
einen mit dem Kern verbundenen anderen Flansch {3) auf,
wobei der Kern aus mehreren radial auseinanderspreizbaren
Segmenten (26) besteht, die an der innenseite des Drahtwic-
kels angreifen. Dabei soll an der Nabe (7) des kernseitigen
Flanschen (3) ein Kernachsrohr (23} axial verstelibar gelagert
sein, das innenseitig an der AuRenwandung einer ebenfalls
an der Nabe (7) axial verstellbar und drehbar gelagerten
Hohlachse {22) anliegt und auBenseitig Uber Spreizgelenke
(25,25') mit den ihrerseits von der Nabe getragenen Kernseg-
menten (26) verbunden ist. Die Hohlachse (22} ist in ihrer
Axialbewegung in Richtung des I6sbaren Flanschen (40)
durch einen Anschlag (15) an der Nabe (7} begrenzt, an ihrem
freien Ende weist sie ein Gewinde (37) auf, das mit einem
Gegengewinde (45) an dem losbaren Flansch (40) zusam-
menwirkt.

Croydon Printing Company Ltd.
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* Zerlegbare Drahtspule *

Die Erfindung richtet sich auf eine zerlegbare Drahtspule mit
einem l8sbaren Flansch und einem mit dem anderen Flansch verbun-
denen Kern aus mehreren zum Angriff an der Innenseite des Draht-

wickels radial auseinanderspreizbaren Segmenten.

Beim Ziehen von Draht wird das fertige Erzeugnis, je nach der
Art der Weiterverarbeitung, auf zerlegbare Spulen oder aber auf
sogenannte Massivspulen aufgewickelt. Massivspulen bieten bei
der Weiterverarbeitung den Vorteil der hohen Arbeitsgeschwindig-
keit beim Drahtabzug. Da die Massivspule aber mit dem Draht-
wickel vom Ziehwerk her bis zur Verarbeitung verbunden bleibt,
sind viele Spulen erforderlich, was zu einer erheblichen Kosten-

belastung, insbesondere bei der Lagerhaltung und beim Leergut-
Ricktransport fiihrt.
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Bel den gebrduchlichen zerlegbaren Spulen ist der den aus mehreren
gegmenten_bestehenden Klappkern tragende Flansch durch Schrauben-
bolzen mit dem gegeniiberliegenden Flansch verbunden. Vor der Ent-
nahme des Drahtwickels von dieser Spule wird der Drahtwickel durch
Packb&nder zu einem eigenstabilen Wickel ohne stiitzenden Trdger
verpackt und auf Paletten transportiert. Am Ort der Weiterverarbei-
tung wird ein solcher Drahtwickel mit einem Flyer mit {iblichen Ab-

zugsgeschwindigkeiten bis zu 6 m/sec. bis zur letzten Windung ab-

gezogen.

Es besteht das Bediirfnis, die Vorteile beider Verfahren zuAver—
einigen, indem némlich abgepackte Drahtpakete ohne stiitzenden
Trdger hergestellt werden und der Draht beli der weiteren Verarbei-
tung ohne Fljer, d.h. mit gristmglicher Arbeitsgeschwindigkeit,
z.B. in der GrdB8enordnung von 40 m/sec. abgezogen werden kann.
Dieser Aufgabe widmet sich die Erfindung in der Weise, daB sie eine
zerlegbare Drahtspule, die insbesondere als Ablaufspule in Betracht
kommt, schafft, die die Verarbeitung von trdgerfreien Drahtpaketen

auch bei hb&chsten Abzugsgeschwindigkeiten problemlos gestattet.

Erfindungsgemd8 wird beireiner zerlegbaren Drahtspule der eingangs
bezeichneten Art an der Nabe des Kernflanschen ein Kernachsrohr
axial verstellbar gelagert, das innenseitig an der AuBenwandung
einer ebenfalls an der Nabe axial verstellbar und drehbar gelager- ,
ten Hohlachse anliegt und auBenseitig Uiber Spreizgelenke mit den

ihrerseits von der Nabe getragenen Kernsegmenten verbunden ist,
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und daB die Hohlachse einen ihre Axialbewegung in Richtung des
lésbaren Flanschen pegrenzenden Anschlag an der Nabe sowie an

ihrem anderen Ende ein Gewinde aufweist, das mit einem Gegenge-

winde am lOsbaren Flansch zusammenwirkt.

Eine solche Drahtspule bietet zundchst den Vorteil einer exakten
zentrierten Lagerung eines Drahtwickels durch die mittelbare Ab~
stliitzung der Segmente gegeniiber elner Hohlachse, die ihrerseits
die beiden Flanschen der Spule derart miteinander verbindet, daB
sie den Drahtwickel mit derjenigen exialen Spannung aufnehmen,
die erforderlich ist, um ein problemloses Ablaufen des Drahtes
bis zur letzten Lage zu gestatten. Durch die axiale Verstellung
des Kernachsrohrs lassen sich die Spreizgelenke zum Auseinander-
fahren und Einziehen der Kernsegmente betdtigen, da die Kern-
segimente an dexr Nabe gelagert sind, das Kernachsrohr hingegen

gegenliber der Nabe axial verstellbar ist.

Eine solche Drahtspule kann ohne weiteres in eine gebrduchliche
Ablaufeinrichtung eingeéetzt werden, die bisher nur auf Massiv-
spulen aufygewickelte Drahtwickel verarbeiten kann. Andererseits
geniigen einige wenige Ablaufspulen flir einen ungehinderten Ar-
beitsablauf im Verarbeitungswerk, wdhrend andererseits die Draht-
wickel in kostensparender Weise trdgerlos transportiert werden

k8nnen und ein Ricktransport von Leergut-Spulen entfdllt.

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB die Nabe des kernseitigen

Flanschen und/cder auch des l¥&sbaren Flanschen gegenfiiber dem je-
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weiligen Flansch abgefedert ist. Durch die Relativbewegung von
wabe zu Flansch kann belspielsweise die axiale Verstellung des
Kernachsrahres zur Betdtigqung der Kernsegmente bewirkt werden.
Andererseits gewdhrleistet ein gewisser Federweg der Flansche
eine einwandfreie und zuverl#ssige Anlage der Flansche an dem
Drahtwickel, der bei Herstellung auf zerlegbaren Spulen und beim

Transport ohne Trdger durchaus eine gewisse Verformung erfihrt.

Zur L8sung dieses allgemeinen Gedankens kann zwischen der Nabe
und dem jeweiligen Flansch ein Druckfedersatz angeordnet sein.

In weiterer Ausgestaltung dieses Gedankens weisen die Flanséhe
eine nach innen gerichtete zentrische ringf&rmige Eindrehung auf,
in der die ebenfalls ringf8rmige, einen umgekehrt topffdrmigen
Querschnitt aufweisende Nabe gelagert ist, wobei zwischen den
beiden sich gegenliberliegenden Ringfldchen von Flansch-Eindrehung
und Nabe der Druckfedersatz und eine den Federweg begrenzende
Verschraubung angeordnet sind. Die Federung kann aus Teller- oder
Schraubenfedern bestehen. Diese kdnnen um der Fithrung dienende
Schraubenbolzen angeordnet sein. Durch auf diese aufgeschraubte
Muttern 188t sich der jeweilige maximale Federweg und die. Verspan-
nung der Druckfedersitze auf einen gewiinschten Wert einstellen. Der
Federweg liegt damit vollkommen innerhaldb der jeweiligen Flansche,

was den weiteren Aufbau der Spule erheblich vereinfacht.-

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, die Spreizgelenke
zwischen Kernachsrohr und Kernsegmenten in Form von in axilalem

Abstand angeordneten Parallellenkern auszubilden, deren segment-
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seitigée Gelenke radial verschiebbar, aber axial fest mit der
Habe verbunden sind. Die andere Gelenkseite ist an dem Xernachs-
rohr befestigt und mit diesem gegenilber der Nabe axial verstell-
bar, so daB einer solchen axialen Bewegung des Kernachsrohrs
eine radiale Bewegung der Kernsegmente verbunden ist. Die durch
dic Federung crmdbglichte Bewegung zwischen Nabe und Flansch be-
eintrichtigt diese Wirkung nicht, denn sie wirkt unmittelbar nur

auf die segmentseitigen Gelenke der Spreizgelenke ein.

llach einem anderen Merkmal der Erfindung weilst die Nabe des kern-
seitigen Flanschen einen in das Spuleninnere ragenden Innenhals
auf, an dem in axialer Richtung ein Support zur radial verschieb-
baren Lagerung der segmentseitigen Gelenke und radial innenseitig
je ein Lager £ilir das XKernachsrochr sowie ein Drehlager fiir die
liohlachse angeordnet sind. Durch die zentrale Abstiitzung des Kern-—
~achsrohrs gegeniiber der Hohlachse ist eine weltere Lagerung dieser

Elemente an dem gegeniiberliegenden l8sbaren Flansch entbehrlich.

In weiterer Ausgesﬁaltung der Erfindung weist das Kernachsrohr
radial nach auBen gerichtete Ausdrehungen auf, und die Hohlachse
ist im Bereich dieser Ausdrehungen mit Fenstern versehen, damit
ein Hebezeug vom Innenraum des Kerns her an dem Kernachsrohr an-
greifen und mit diesem den von den Kernsegmenten getragenen Draht-

£3

wickel und ggf. die gesamte Spule anheben kann.

Der Drehlagerung der Hohlachse an der Nabe des kernseitigen Flan-

schen dient ein zwischen dieser Nabe und der lichlachse angeord-
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netes Wélzlager. Dieses nimmt bei mit dem losen Flanschen ver-
schraubter Hohlachse den axialen Druck auf und ilbertrdgt ihn auf
die Nabc und von dieser liber die Federsdtze auf den zugehdrigen

Flansch, so daB der Drahtwickel fest eingespannt ist.

Lls besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn der Innen-—
hals der Nabe des kernseitigen Flanschen zwei in axialem Abstand
angeordnete, nach innen ragende kragenartige Anschlige aufweist,
zwischen die ein nach auBen gerichteter Anschlagring des Kern-
achsrohrs zu dessen Lagerung an der Nabe eingreift. Die Nabe des
l6sbaren Flanschen weist hingegen einen Anschlag fiir einen am
axialen Ende des Xernachsrohrs angeordneten Gegenanschlag auf,

um dadurch die Bewegbarkeit des Kernachsrohrs je nach>der Anndhe-

rung der beiden Flanschen begrenzen zu koénnen.

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung weist das dem l8sbaren
Flansch zugekehrte freie Ende der Hohlachse ein AuBengewinde und
die Nabe des Flanschen ein damit zusammenwirkendes Innengewinde
auf. Das Gewindeende der Hohlachse kann mit einem AuBenkonus und
der Gewindering der Nabe ggf. mit einem damit zusammenwirkenden,
nach auBen gerichteten Gegenkonus versehen sein, um einen zuver-
lissigen Eingriff beider Elemente beim Aufsetzen des Kerns aﬁf

den ldsbaren Flansch zu gewdhrleisten und Besch&digungen des
Schraubgewindes zwischen Hohlachse und Nabe des l&sbaren Flanschen

auszuschlieBen.
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Weitere iferkmale, Einzelheiten und Vortelle der Erfindung ergeben
sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzugten Ausfithrungs-

form der Erfindung sowle anhand der Zeichnung. Hierbel zeigen, je-

weils im Lingsschnitt:

Fig. 1 das Einfahren des Kerns in den auf der Palette ruhenden

Drahtwickel;
Fig. 2 das Aufsetzen des vom Kern getragenen Wickels auf den
losen Flansch; _
Fig. 3 das Verbinden der beiden Flansche miteinander durch die
Hohlachse und

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV - IV in Fig. 3.

In den Figuren ist die Drahtspule jeweils nur zum Teill dargestellt,

da sie im wesentlichen symmetrisch zur Mittelachse 1 aufgebaut ist.

Die in den Zeichnungen wiedergegebene Drahtspule besteht aus dem
mit dem Rern 2 verbundenen Flansch 3, der mit einem verstirkenden
AuBenring 4 versehen ist und an seiner AuBenseite Kran&sen 5 auf-
weist. In die zentrische Eindrehung 6 des Flanschen 3 ist die

Nabe 7 derart eingesetzt, daB8 ihr Kragen 8 der Ringwand 9 der
Eindrehung 6 anliegt und die Ringfl&che 10 der Nabe 7 der ent-
sprechenden Ringfliche 11 der Eindrehung 6. Belde sind durch Schrau-
banbolzen 12 miteinander verbunden, die je von einer sich an den
Ringfléchen 10 u. 11 abstiitzenden Schraubgnfeder 13 umgeben sind.
Der Innenhals 14 der Nabe 7 ragt ins Spuleninnere und trdgt an

séiner radial inneren Seite die beiden Anschlége 15 u. 16 und am
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inneren knde einen Support 17 mit einer Lagerplatte 18. Die
Schraubenbolzen 12 sind in der Ringfldche 10 der Wabe 7 und an
dem Support 17 verschraubt. Zwischen diesem und der Elanschsei-~
tigen Ringfldche 11 sind zwei Kontermuttern 19 aufgeschraubt.
An der radial inneren Seite des Innenhalses 14 der Nabhe 7 ist
auf dem anschlag 15 ein Wilzlager 20 angebracht, auf dem sich

der nach auBen vorkragende Lagerring 21 einer Hohlachse 22 ab-

stitzt.

biese liohlachse 22 ist im Kern l&ngs verschiebbar gelagert. An
ihrer Aufenwandung liegt ein Kernachsrohr 23 an, das mit seinem
nach auben gerichteten Anschlagring 24 in den Zwischenraum
zwischen die Anschldge 15 und 16 der Nabe 7 eingreift und auf
diese lleise begrenzt axial bewegbar gelagert ist. Es trdgt Uber
paarweise angeordnete Spreizgelenke 25 eine Mehrzahl, beispiels-
weise acht Kernsegmente 26. Die je zweil Lenker 27 eines jeden
Spreizgelenks sind durch den Bolzen 28 mit den am Kernachsrohr 23
befestigten Usen 29 verbunden. Das segmentseitige Gelenk 30 des
in Fig. 1 oberen Spreizgelenks 25 ist in einer Fihrung 31 der
Lagerplatte 18 radial verschiebbar gelagert. Im ilibrigen folgt
der Lagerbolzen 32 den durch die Druckfedern 13 ausgel®sten Be-
wegungen des Supports 17. Die unteren Spreizgelenke 25' sind
analog den oberen aufgebaut, ohne jedoch eine radiale Flhrung

des segrnentseitigen Gelenks 30 zu besitzen.

Das Kernachsrohr 23 weist eine radial nach auBen gerichtete Aus-

drehung 33 auf, die durch entsprechende Fenster 39 in der Hohl-
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achse 22 zugdnglich ist, sc daB von der Innenseite Kranhalen 355
einfahren kdnnen {s.Fig. 2). Am unteren Ende tr&gt das Kernachs-
rolixr 23 einen Anschlagring 34 mit einem Innenkonus 35. In ent-
sprechender Weise ist das untere Ende der Hohlachse 22 mit einem

nach auBen gerichteten Konus 36 versehen, an das sich ein AuRen~

gewinde 37 axial anschlieBt.

Der lose Flansch 40 der in der Zelchnung wiedergegebenen Draht-
spule ist gleichfalls mit einem HuBeren Verst#rkungsring 4 und
einer nach innen gerichteten Elndrehung 6 versehen, deren Ring-—
flache 11 der entsprechenden Ringfldche 10 der Nabe 42 gegeniiber-
liegt, die in analoger Weise wie bei der Nabe 7 durch Schrauben;
bolzen 12 miteinander verbunden sind. von denen Jjeder eine Druck-

o
1

eder 13 fiihrt. Der Imnenring 43 der Nabe 44 dient dem Anschlag-

Hh

ring 34 des Kernachsrohrsg 23 als Gegenanschlag, wenn der Kern 2
auf den losen Flansch 40 aufgesetzt wird. Er liegt innenseitig
einem mit einem Innengewinde 45 und einem nach innen weisenden

Ronus 46 versehenen Gewindering 47 an.
Die Funktionsweise der Drahtspule ist wie folgt:

Das Coil bzw. der Drahtwickel 50 ruht auf der vereinfacht darge-
stellten Palette 57 auf. Die an den Krandsen 5 aufgeh&ncte Ein-
heit aus Kern 2 und Flansch 2 wird in den Innenraum des Draht-
wickels 50 eingefahren, wie dies in Fig. 1 dargestellt ist. Iiier-

bei wirde die Nabe 7 durch die Druckfedern 13 in die obere
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Stellung angehoben, so da8 die segmentseitigen Gelenke 30 der
Spreizgelenke 25 gleichfalls angehoben werden und das Kernachs-
rohr 23 in die Stellung nach Fig. 1 abfillt. Dadurch halten die
Spreizgelenke 5 die Segmente 26 in ilhrer dargestellten Einfahr-
stellung, d.h. die Segmente 26 nehmen insgesamt einen minimalen
Kreis ein. SchlieBlich gelangt der kernseitige Flansch 3 auf
der oberen Stirnfldche 52 des Drahtwickels 50 zur Auflage. Das

nicht dargestellte Krangeschirr wird aus den Kran8sen 5 geldst.

Ein Hebezeug, dessen Haken 85 in Fig. 2 wiedergegeben ist, fZhrt
in die Innenbohrung 53 der Hohlachse 22 ein, greift durch die
Fenster 3% dieser Hohlachse hindurch in die Ausdrehung 33 des
Kernachsrohrs 23 ein, Beim Anheben der Haken 55 wird zuerst das
Kernachsrohr 23 angehoben. Dadurch werden die Spreizgelenke 25
auseinande;&%spreizt, und die Kernsegmente 26 mit der Innenwan-—
dunag 54 des Drahtwickels 50 in festen Eingriff gebracht. Bei
weiterem Anheben der Kranhaken 55 wird nun der Drahtwickel 50
von der Palette 51 abgehoben (nicht dargesfellt). In dieser
Stellung wird er schlieflich, was Fig. 2 zeigt, auf den losen
Flansch 40 abgesetzt. Dabei iibergreift der Anschlaaring 34, ge-
fihrt durch seinen Innenkonus 35 den Gewindering #7 der Nabe 44,
und er gelangt auf dem Gegenanschlag 43 der Nabe 44 des losen
Flanschen 40 zur Auflage. Dadurch wird das Kernachsrohr 23, auch
wenn es nunmehr von den Haken 85 freigegeben wird, weiter in Rn-
hebestellung gehalten, was die Spreizgelenke 25 weiter gespreizt

und die Kernsegmente 26 in Eingriff mit dem Drahtwickel 50 h&lt.
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Nach dem ﬂerausziehen der Haken 55 des Hebezeugs kann nunmehr das

Gewinde 37 der Hohlachse in das Innengewinde 45 der Nabe 44 ein-

geschraubt werden, bis infolge der Federung der beiden Flanschen

3 u. 40 der Drahtwickel 50 fest zwischen diese eingespannt wird.
In dieser Lage kann der Drahtwickel ohne weiteres hantiert, z.B.
gewendet und auch in einer Ablaufeinrichtung eingesetzt sowie der
Draht mit hO&chstm8glicher Geschwindigkeit abgezogen werden. Ist
der Abwickelvorgang beendet, verlieren die Kernsegmente 26 ihren
Widerstand an dem Drahtwickel 50, so daB die Spannung aufgehoben
ist. Durch Herausschrauben der Hohlachse 22 au; der Nabe 44 des

losen Flanschen 40 der Drahtspule 148t sich diese zur neuen Ver-

wendung auselnanderbauen.
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Patentanspriiche

Zerlegbare Drahtspule mit einem l8sbaren Flansch und einem
mit dem anderen Flansch verbundenen Kern aus mehreren zum
Angriff an der Innenseite des Drahtwickels radial auseinander-
spreizbaren Segmenten, dadurch gekennzeichnet, daB8 an der

Nabe (j) des kernseitigen Flanschen ({3) ein Kernachsrohr (23)
axial verstellbar gelagert ist,:g;s innenseitig an der AuBen-
wandung einer ebenfalls an der Nabe (7) axial verstellbar und
drehbar gelagerten Hohlachse (22) anliegt und auBenseitig {iber
Spreizgelenke (25) mit den ihrerseits von der Nabe (7) ge-
tragenen Kernsegmenten (26) verbunden ist und daf die Hohl-
achse (22) einen ihre Axialbewegung in Richtung des l&sbaren
Flanschen (40) begrenzenden Anschlag an der Nabe (7) sowle an

irem anderen Ende ein Gewinde (37) aufweist, das mit einem

Gegengewinde (45) am ldsbaren Flansch (40} zusammenwirkt.

Drahtspule nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, ‘daB die
Nabe (7) des kernseitigen Flanschén (3) und/oder die Nabe (44)
des lbsbaren Flanschen (40) gegeniiber dem jeweiligen Flansch

abgefedert ist.

Drahtspule nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, das
zwischen der Nabe [7,44) und dem Flansch (3) ein Satz Druck-

federn (13) angeordnet ist.
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Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Flansche (7,44) eipe nach innen gerichtete
zentrische ringférmige Eindrehung (6,42) aufweisen, in der
die ebenfalls ringfdrmige, einen umgekehrt topfféimigen Quer-
schnitt aufweisende Nabe (7,44) gelagert ist und daf zwischen
den beiden sich gegenilberliegenden Ringfl#chen (11,10) von
Flansch-Eindrehung (6,42} und Nabe (7,44) die Druckfedern (13)

und eine den Federweg begrenzende Verschraubung angeordnet

sind.

Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Spreizgelenke (25) zwischen Kernachsrohr (23)
und Kernsegmenten (26) aus in axialem Abstand angeordneten
Parallellenkern (27) bestehen, deren segmentseitige Gelenke (30}
radial verschiebbar, aber axial fest mit der Nabe (7) des kern-

seitigen Flanschen (3) -verbunden sind.

Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichﬁet, dajB die Nabe (7) des kernseitigen Flanschen (3) einen
in das Spuleninnere ragenden Innenhals (14) aufweist, an dem in
axialer-Richtung ein Suppoxrt (17) zur radial verschiebbaren
Lagerung der segmentseitigen Gelenke (30) und radial innen-
seitig je ein Lager fiir das Kernachsrohr (23) sowie ein Dreh-

lager {20) fir die Hohlachse (22) angeordnet sind.
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Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kernachsrohr (23) radial nach auBen ge-
richtete Ausdrehungen (33} aufweist und die Hohlachse (22)
im Bereich dieser Ausdrehungen (33) mit Fenstern (39) ver-

sehen ist.

. Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB zwischen der Nabe (7) des kernseitigen Flan-

schen (3) und der Hohlachse (22) ein Wdlzlager (20) angeordnet

ist.

Drahtspule nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Innenhals (14) der Nabe (7) des kernseitigen
Flanschen (3) 2zweil in axialem Abstand angeordnete, nach innen
ragende kragenartige Anschldge (15,16) aufweist, zwischen die
ein nach auBen gerichteter Anschlagring (24) des Kernachs-

rohres (23) eingreift.

Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Nabe (44) des l&sbaren Flanschen (40) einen
Anschlag (43) fir einen am axialen Ende des Kernachsrohres (23)

angeordneten Gegenanschlag (34) aufweist.

Drahtspule nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das dem l®sbaren Flansch (40) zugekehrte freie
Ende der Hohlachse (22) ein AuBengewinde (37} und die Nabe (44)

des Flanschen (40) ein damit zusammenwirkendes Innengewinde (4%
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aufweist.

Drahtspule nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gewindeende der Hohlachse (22) einen AuBenkonus (36) und der
Gewindering (47) der Nabe (44) einen damit zusammenwirkenden,

nach aufen gerichteten Gegenkonus (46) aufweist.
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