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() Vorrichtung zum Falzen von Bogen aus Papier oder dergleichen.

@ Eine Vorrichtung zum Falzen von Papierbogen od. dgl.
enthélt eine Transportvorrichtung {40), welche die Papierbo-
gen in einer Transportbahn fithrt. Ein Falzwalzenpaar (2,4) ist
in vorgegebenem Abstand auf der einen Seite der Transport-
bahn angebracht. Auf der anderen Seite der Transportbahn
ist mit dem Falzspalt (14} des Falzwalzenpaares fiuchtend ein
Falzmesser (16} vorgesehen, welches den Bogen (3) an einer
gewlinschten Falzlinie beriihrt und gegen den Faizspalt fihrt.
Mindesiens eine Walze des Falzwalzenpaares besitzt in
Umfangsrichtung einen Falzabschnitt (10, 12) und einen
Freigabeabschnitt (6,8). Die Bewegung des Falzmessers ist
auf die Drehbewegung der Walzen derart abgestimmt, daB3
das Falzspalt einnimmt, wenn die Vorderkante (11, 13) des
Falzabschnitts am Falzmesser vorbei gegen die andere Walze
lauft und den Bogen in den sich bildenden Falzspalt mit-
nimmt.
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BESCHREIBUNG

Die Irfindung betrifft eine Vorrichtung zum Falzen von
Bogen od. dgl., mit einer die Bogen in einer Transport-
bahkn fihrenden Transportvorrichtung, mit einem Falz-~
walzenpaar in vorgegebenem Abstand auf der einen Seite
der Transportbahn, und mit einem mit dem Falzspalt des
Falzwalzenpaares fluchtenden Falzmesser auf der ande-
ren Seite der Transportbahn, das den Bogen an einer
gewiinschten Falzlinie berihrt und diese gegen den Falz-
spalt fihrt.

Augs der DE-FS 21 862 ist eine derartige Vorrichtung be-
kannt, bei der ein Bogen aus Papier od. dgl. an ein
Falzwalzenpaar heran-transportiert wird, und von einem
Falzmesser an der Falzlinie berlhrt und in den Falz-
spalt des Falzwalzenpaars soweit hineingeschoben wird,
bis die ortfest gelagerten Walzen des Falzwalzenpaars
den Bogen durch den Falzspalt hindurch transportieren
und dabei falzen. Da die Falzwalzen wihrend des gesam-
ten Durchlaufs des Bogens einen kenstanten Falzdruck
auf den Bogen ausiiben, kommt es aufgrund von unvermeid-
lichenInhomogenitdten in der Oberflidche der Falzwalzen
sowie innerhalb des Bogens zur Bildung von unerwiinsch-
ten Falten auf dem Bogen, die unrecgelmdfiq schrdg nach
aufien zu den freien Rindern des Bogens verlaufen, zu
sogenannten Christbiumen, die das Aussehen des gefalzten

Bogens stark vermindern und einen bestimmungsgemifien Ge-
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brauch oder eine Weiterverarbeitung des gefalzten Bogens

verhindern.

Bus der US-PS 3 841 621 ist ebenfalls eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art bekannt, beli der die Welzen
des Falzwalzenpaares nach einem unter Anprefdruck durch-
lauvfenden Umdrehungswinkel dadurch auBer Eingriff ge-
bracht werden, daB eine der Falzwalzen von der anderen,
ortsfest gelagerten Falzwalze weg bewegt wird. Dadurch
wird die Bildung zu den R&ndern des Bogens hin verlau--
fender unerwilinschter Juerfalten beseitigt, da der zum
Falzen bendtigte AnpreRdruck nur sehr kurzzeitig auf den
Bogen wirkt. Line derartige Losung ist jedoch konstruk-

tiv mit einem erheblichen Aufwand verbunden.

Aufgabe der Exrfindung ist es daher, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art anzuceben, bei der in ein—
facher und zuverlédssiger Weise die Bildung von zu den
Rindern des zu falzenden Bogens hin verlaufenden, uner-

wlinschter FPalten sicher verniieden wird.

Diese Aﬁfgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
eine Walze des Falzwalzenpaares in Umfangsrichtung
einen Falzabschnitt und einen Freigabeabschnitt enthdlt,
und daB das Falzmesser die Stellung vor dem Falzspalt
einnimmt, wenn die Vorderkante des Falzabschnitts am
Falzmesser vorbel gegen die andere Walze lduft und den

Bogen in den sich bildenden Falzspalt mitnimmt.

Der Falzabschnitt besitzt bei einer bevorzugten Aus-
fihrungsform der Erfindung einen vorgegebenen, bevor-
zugt den vollen Radius der Walze, und der Freigabeab-
schnitt besitzt einen gegeniiber dem Falzabschnitt

reduzierten Radius.
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Wahrend einer vollen Umdrehung der beiden Walzen des
Falzwalzenpaares gelangt erfindungsgemi#f zuerst die
Vorderkante des Falzabschnitts am Falzmesser vorbei
- unter Mitnahme des zugefilhrten Bogens- gegen die zylinder-—
férmige zweite Walze und bildet unter einem vorgegebenen
Andruck dann wdhrend des Abrollens auf der zweiten
Walze den Falzspalt, in dem der Bogen gefalzt wird. An-
schlieBend dreht sich der Freigabeabschnitt an der zylin-
drischen zweiten Walze vorbei, wodurch die beiden Walzen
aufgrund des reduzierten Radius des Freigabeabschnitts .
vollstdndig auBer Eingriff sind. Der zum Falzen benttig-
te, auf den zu falzenden Bogen ausgeiibte Anprefdruck
wird auf diese Weise nur. wdhrend des Abrollens des Falz-~
abschnitts ausgelibt. Anschliefiend 148t sich der gefalzte
Bogen durch irgendeine Fdrdereinrichtung frei durch das
Falzwalzenpaar hindurch traﬁsportieren, wodurch die Er-
zeugung uvnerwiinschter, schrdg zu den AuBenkanten und der
hinteren Kante verlaufenden Falten bei stationdr gela-

gerten Walzen verhindert wird.

Vorteilhafterweise sind beide Walzen des Falzwalzenpaars
in Umfangsrichtung in einen Falzabschnitt und seinen Frei-
gabeabschnitt gestuft. Die beiden Walzen laufen dann
derart synchron um, daB sich die Falzabschnitte und an-
schliefend die Freigabeabschnitte jeweils gleichzeitig
einander gegeniberliegend zwischen den Walzen hindurch-
drehen. Durch diese symmetrische Ausbildung der beiden
Falzwalzen wird ein symmetrischey besonders stdrungs-

freier Einzug der Bogen in den Falzspalt gewdhrleistet.

GemdRB einer alternativen Ausflihrungsform der Erfindung
besitzen die Falzabschnitte und die Freigabeabschnitte

im wesentlichen denselben Radius. Die Falzabschnitte
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bestehen aus einem relativ harten Material, und die
Freigabeabschnitte bestehen aus einem relativ weich=—
elastischen Material, z.B. weichem Gummi oder Schaum-
stoff. Bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung gelangt
die Vorderkante des Falzabschnitts am Falzmesser vorbei
- unter Mitnahme des zugefiihrten Bogens - gegen die
zylinderfdrmige bzw. ebenfalls gestufte zweite Walze
und bildet unter dem vorgegebenen Andruck wdhrend des
Abrollens auf der zweiten Walze den Falzspalt, in dem
der Bogen gefalzt wird. AnschlieBend gelangt der oder
die Freigabeabschnitte in Kontakt mit dem durchlaufen-
den Bogen. Der dann auf den Bogen ausgelibte Andruck

ist von dem Material der Freigabeabschnitte abhdngig
und soll so bemessen sein, daB der gefalzte Bogen eben
in der Bogendurchlaufrichtung gefihrt wird und dabeil
durch die vom Freigabeabschnitt ilibertragene Kraft zu-
verldssig transportiert wird. Ansonsten erforderliche
zusédtzliche Transporteinrichtungen, z.B. Transport-
walzenpaare etc., kénnen bei dieser Ausfiihrungsform
der Erfindung entfallen. Vorteilhaft ist diese Ausfiih-
rungsform der Erfindung insbesondere dann, wenn die
Linge der durch das Falzwalzenpaar hindurchlaufenden
Bogen in gefalztem Zustand kleiner ist als der Umfang
der Falzwalzen, da dann sichergestellt ist, daB die
relativ stark belastenden Falzabschnitte nicht mehrfach

gegen den Bogen wirken.

Wird von dem Falzwalzenpaar nur eine Walze von einem An-
triebsaggregat angetrieben, so besitzen beide Walzen be-

vorzugt an mindestens einer Randseite eine umlaufende

VVRandzone mit vollem Radius, um iber diese Randzonen die

mitlaufende zweite Walze schlupffrei antreiben zu k&nnen.
Alternativ lassen sich auch an mindestens einer Randseite
miteinander k&mmende Stirnrdder zum formschllissigen syn-

chronen Antreiben beider Walzen vorsehen.
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Bevorzugt besteht der Falzabschnitt der einen oder
beider Walzen aus einem relativ harten, elastischen
Material, 2z.B. hartem Gummi, um den Anprefdruck zu
homogenisieren und eine Mindesthaftreibung auf der

Oberfldche des Falzabschnitts zu erzeugen.

Bei der Ausfihrungsform mit mindestens einer gestuf-
ten Falzwalze ist bevorzugt hinter dem Falzwalzenpaar
ein Transportwalzenpaar angeordnet. Der Umfangswinkel
der Falzabschnitte ist derart bemessen, daf die Falz-
abschnitte erst auBer Eingriff gelangen, wenn die
Falzlinie des Bogens in den Spalt des Transport-
walzenpaars eintritt und von dem Transportwalzen-

paar unter eilnem geringeren Anprefdruck weiter-

transportiert wird. Durch diese MaBnahme

werden Transport und Falzung des Bogens in vorteil-
hafter Weise im wesentlichen von zwel separaten
Walzenpaaren ausgefiihrt, deren AnprefBdruck und
sonstige Eigenschaften auf die entsprechende Funktion
abgestellt werden konnen. Anstelle eines Transport-
walzenpaares l&dBt sich dem'Falzwalzenpaar auch irgend-
eine andere geelgnete und bekannte Transporteinrichtung
nachschalten, die den aus dem Falzépalt austretenden

gefalzten Bogen seiner weiteren Bestimmung zufiihrt.

Die lineare Vorschubbewequng des Falzmessers sowie die
Drehbewegung des Falzwalzenpaares lassen sich vorteil-
haféerweise von einem gemeinsamen Antrieb ableiten.

Fir diesen Zweck wird z. B. das stumpfe Ende des
Falzmessers exzentrisch an einer mit dem Antrieb
verbundenen Antriebsscheibe angeordnet, und das '
vordere Ende des Falzmessers lduft in einer Gleit-
fiihrung hin und her. Die Drehbewegung des Falzwaizen-_
paares sowie der Antriebsscheibe des Falzmessers werden

nach jeweils einer Umdrehung durch eine Eintourenkupplung
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zwischen den Arbeitszyklen der Vorrichtung unter-—
brochen. Ein neuer Arbeitszyklus setzt ein, sobald
ein neuer Bogen zwischen das Falzmesser und den

Falzspalt transportiert wurde.

Vorteilhafterweise ist eine der Walzen des Falz-
walzenpaares federnd gelagert, damit sich der
Falzspalt Dicken- und Materialschwankungen inner-
halb des zu falzenden Bogens federnd anpassen kann.
Aus demselben Grund kann auch eine der Transport-

walzen federnd gelagert werden.

Ldngs der Transportbahn, auf der die éogen an das
Falzwalzenpaar herantransportiert werden, sind ver-
stellbare Anschldge vorgesehen, welche'aie Transport-
bewegung der Bogen beenden, wenn eine éorgewéhlte
Falzlinie des Bogens in der durch Falzmesser und
Falzspalt aufgespannten Ebene liegt. Die Enden des
Bogens wahrend der Anndherung an den Falzspalt werden
bevorzugt derart nachgefithrt, daB wdhrend der BRe-
wegung des Falzmessers die Falzlinie des Bogens

auf der Spitze des Félzmessers ruhend énliegt. Zu
diesem Zweck 13dBt sich der ausgefahrene Anschlag,
gegen den das vordere Ende des Bogens anlduft, ldngs
der Transportbahn synchron mit der Vorschubbewegung
des Falzmessers gegen das Falzmesser mit der geeigneten
Geschwindigkeit zuriickschieben.Das andere Ende des vom
Falzmesser gegen den Falzspalt gefiihrten Bogens 1&Bt
sich in dhnlicher Weise ebenfalls nachfiihren, um
sicherzustellen, daB die falzlinie sich auf der

Spitze des Falzmessers nicht verschiebt. Eine derartige
Nachfiihrung, die gegen die Endkanten des zu falzenden
Bogens wirkt, besitzt gegeniiber einem Zwangsantrieb

des Bogens den Vorteil, daB die Bewegung der Bogenenden
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unabhédngig von der Oberfldchenbeschaffenheit etc. des

Bogenmaterials ist.

Im folgenden wird ein Ausfﬁhruﬁgsbeispiel der Erfindung

anhand der Zeichnung n&her erldutert.

Die Figur zeigt eine schematische Seitenansicht der
erfindungsgemifen Vorrichtung, die teilweise im Schnitt
dargestellt ist. Zin Falzwalzenpaar 2, 4 ist in vorge-
gebenem Abstand auf der einen Seite einer Transport-
bahn angeordnet, die von der Auflageebene mehrerer
Transportrollen 42, 44, 46 einer Transportvorrichtung
40 gebildet wird. Bogen aus Papier od. dgl. werden
ldngs der Transportbahn bewegt, bis deren vorderes Ende
gegegen eiren ausfahrbaren Anschlag 48 anlduft, dessen
Abstand von der Ebene des Falzspaltes 14 entsprechend

der Lage der gewlinschten Falzlinie einstellbar ist.

auf der dem Falzwalzenpaar 2, 4 gegeniiberliegenden Sei-
te der Transportbahn ist mit dem Falzspalt 14 fluchtend
ein Falzmesser 16 angeordnet, das mit der Spitze 18 in
einer Vorschubbewegung gegen die Falzlinle eines durch
den Anschlag 48 abgestoppten Bogens 3 anléduft und die
Falzlinie gegen den Falzspalt 14 fihrt.

Beide Walzen 2, 4 des Falzwalzenpaares besitzen in Um-—
fangsrichtung einen Falzabschnitt 10 bzw. 12 mit vollem
Radius, und einen Freigabeabschnitt 6 bzw. 8 mit redu-
ziertem Radius. Beide Walzen 2, 4 besitzen an den stirn-
seitigen Ri&ndern umlaufende Randzonen 5 bzw. 7, die

einen vollen Radius bésitgzen. Der Falzabschnitt 10, 12
beider Walzen 2, 4 besteht aus einem elastischen Material.
Das Lager einer Walze 2 des Falzwalzenpaares 2, 4 wird
mittels einer Feder 30 in ihre Normallage gedriickt, die
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durch den kleinstmdglichen Abstand zwischen den Achsen

der beiden Walzen gekennzeichnet ist.

Die Falzabschnitte 10, 12 der beiden Walzen 2, 4 be-
sitzen beide dieselbe Bogenldnge und sind am Umfang
dexr Walzen derart angeordnet, daB ihre zuerst in_den
Falzspalt 14 einlaufenden Vorderkanten 11, 13 in Ein-
griff gelangen und anschliefend die Falzabschnitte 10,
12 aufeinander abrollen und dabei den Falzspalt 14
mit einem vorgegebenen Anprefdruck erzeugen. Sobald
die Falzabschnitte 10, 12 bei einem Umlauf der Walzen
auBer Eingriff gelangen, laufen anschliefiend die bei-
den Freigabeabschnitte 6, € der Walzen 2, 4 zwischen
den Walzen hindurch und erzeugen einen Zwischenraum
zwischen den Walzen, der eine vorgegebene lichte Weite
besitzt und einen andruckfreien Durchgang dexr Bogen-—
enden durch das Falzwalzenpaar gewdhrleist . In
Transportrichtung hinter dem Falzwalzenpaar 2, 4 ist
ein Transportwalzenpaar 32 vorgesehen, dessen eine
Walze mittels einer Feder 34 federnd gelagert ist: Der
Umfangsbogen der Falzabschnitte 10, 12 sowie der Ab-
stand des Transportwalzenpaares von dem Falzwalzehpaar
sindéd derart aufeinander abgestimmt, daf die Falzlinie
des von den Falzabschnitten 16, 12 durch den Falzépélt
14 hindurch transportierten Bogens von dem Transport-
valzenpaar 32 ibernommen und weiter transportiert
wird, bevor die Falzabschnitte 10, 12 auBer Eingriff
gelangeh.

Das hintere Ende 22 des Falzmessers 16 ist exzentrisch
an einer mit einem Antrieb gekoppelten Antriebsscheibe
20 verbunden, und das vordere Ende des Falzmessers 16

fihrt in einer Gleitfilhrung 24 eine Hin~- und Herbewegqung
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aus. Ein Antrieb (nicht dargestellt) treibt iiber

eine Eintourenkupplung eine der Walzen, z.B. die

Walze 4, die Uber die Randzonen 5, 7 bzw. ent-
sprechende Stirnrider die andere Walze mitnimmt,

sowie die Antriebsscheibe 20 synchron an. Die Vorschub-
bewegung des Falzmessers 16 und die Drehbewedqung der
Walzen 2, 4 ist derart aufeinander abgestimmt, daf das
Falzmesser 16 die am weitesten gegen den Falzspalt 14
vorgeschobene Stellung einnimmt, wenn die Vorderkanten
11, 13 der Falzabschnitte 10, 12 am Falzmesser 16 vor-—-
bei aufeinander zulaufen und dabei den Bogen in den
sich zwischen den Falzabschnitten 10, 12 bildenden
Falzspalt mitnehmen. Die Eintourenkupplung kuppelt das
Falzwalzenpaar 2, 4 und das Falzmesser 16 zwischen den
einzelnen Arbeitszyklen solange vom Antrieb ab, bis
ein neuer Bogen ldngs der Transportbahn vor das Falz-

walzenpaar 2, 4 transportiert wurde.

Um sicherzustellen, dafl die Falzlinie des Bogens 3 bei
der Vorschubbewegung gegen den Falzspalt 14 ohne Bewe-
gung auf der Spitze 18 des Falzmessers 16 liegen bleibt,
148t sich der Anschlag 48, und ein dem Anschlag 48 ent-
sprechender Anschlag auf der anderen Seite des Falz-
messers 16 synchron mit der Bewegung des Falzmessers

16 auf das Falzmessser 16 zu bewegen, um die Enden

eines zu falzenden Bogens geeignet nachzufiihren.

Durch die Anordnung einer weiteren erfindungsgemépen
Vorrichtung im Anschluf an die Transportwalzen 32

ld8t sich der durch das Falzenwalzenpaar 2, 4 gefalzte
und nach dem Durchlauf durch das Transporitwalzenpaar
32 gefaltete Bogen ein weiteres Mal je nach Ausrich-
tung des entsprechenden Falzwalzenpaares parallel oder

senkrecht zur ersten Falzlinie falzen. Auch die zweite,
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sogenannte Paketfalzung 1ldBt sich mit der erfindungs-

gemdfBen Vorrichtung ohne das Entstehen von unerwlinsch-

ten schrdg nach auBen verlaufenden Falten oder Knicken

durchfiihren.

Die Freigabeabschnitte 6, 8 kdnnen alternativ auch

mit vollem Radius ausgebildet sein und aus einem

relativ weichen, elastischen Material, z.B. weichem

Gummi oder Schaumstoff bestehen. Wahrend des Durch-

laufs der
wird dann
gefalzten
ten Bogen

verldssig

Freigabeabschnitte durch den Falzspalt
ein relativ kleiner AnprefBdruck auf den
Bogen ausgeiibt, der ausreicht, den gefalz-
in der Bogendurchlaufebene sicher und zu-

zu transportieren. Das Transportwalzenpaar

32 kann dann entfallen.
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METEOR-SIEGEN Apparatebau Paul Schmeck GmbH
5900 Siegen, Frankfurter StraBe 27

Vorrichtung zum Falzen von Bogen aus Papier

oder dergleichen

NSPRUCHE .

1. Vorrichtung zum Falzen von Bogen aus Papier
od. .dgl., mit einer die Bogen in einer Transport-
bahn fihrenden Transportvorrichtung, mit einem Falz-
walzenpaar in vorgegebenem Abstand auf der einen
Seite der Transportbahn, und mit einem mit dem Falz-
spalt des Palzwalzenpaares fluchtenden Falzmesser
auf der anderen Seite der Transportbahn, das den
Bogen an einer gewlinschten Falzlinie beriihrt und
diese gegen den Falzspalt filhrt, dadurch gekeénnzeich-
net, daB eine Walze "(2) des Falzwalzenpaares (2, 4)
in Umfangsrichtung einen Falzabschnitt -(10) und

einen Freigabeabschnitt (6) enthdlt, und daf das
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Falzmesser (16) die Stellung vor dem Falzspalt (14)
einnimmt, wenn die Vorderkante (11) des Falzab-
schnitts (10) am Falzmesser (16) vorbei gegen die
andere Walze (4) 1l&uft und den Bogen (3) in den sich

bildenden Falzspalt (14) mitnimmt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf beideVWalzen (2, 4) des Falzwalzen-
paares in Umfangsrichtung einen Falzabschnitt (10,
12) und einen Freigabeabschnitt (6, 8) enthalten,

und daf das Falzmesser (16) die Stellung vor dem

Falzspalt (14) einnimmt, wenn die Vorderkanten (11, 13)

der Falzabschnitte (10, 12) am Falzmesser (16) vorbei
aufeinander zulaufen und den Bogen (3) in den sich
zwischen den Falzabschnitten (10, 12) bildenden Falz-

spalt (14) mitnehmen.
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet,'das die Falzabschnitte (10, 12) den
vollen Radius der Falzwalze (2, 4) und die Freigabe-

abschnitte (6, 8) einen reduzierten Radius besitzen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder .2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Falzabschnitte (10, 12) und
die Freigabeabschnitte (6, 8) im wesentlichen den-

selben Radius besitzen, und daB die Falzabschnitte

(10, 12) aus relativ hartem Mat ecial, und die Frei-

gabeabschnitte (6, 8) aus relativ weich-elastischem

Material bestehen.

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Walzen {2, 4)

an den Rindern umlaufende Randzonen (5, 7) mit vollem

Radius besitzen.
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6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der Falzab-
schnitt (10, 12) der Walzen (2, 4) aus einem elasti-
schen Material besteht.

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf in Bogendurch-
laufrichtung hinter dem Falzwalzenpaar (2, 4) ein
Transportwalzenpaar (32) angeordnet ist, und daB

der Umfangswinkel der Falzabschnitte (10, 12) derart
bemessen ist, daB die Falzabschnitte (10, 12) erst
auBer Eingriff gelangen, wenn die Falzlinie des Bogens
(3) in den Spalt des Transportwalzenpaares (32) ein-
tritt. '

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die lineare
Vorschubbewegung des Falzmessers (16) und die Dreh-
bewegung des Falzwalzenpaares (2, 4) von einem ge-

meinsamen Antrieb abgeleitet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen dem Antrieb und dem Falzwalzen-
paar {2, 4) sowie dem Falzmesser (16) eine Eintouren-

kupplung vorgesehen ist, die das Falzwalzenpaar (2, 4)

und das Falzmesser (16) zwischen den Arbeitszyklen

vdﬁ Antrieb abkuppelt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das der Spitze (18) abgewandte
Ende (22) des Falzmessers (16) exzentrisch an einer
mit dem Antrieb gekoppelten Antriebsscheibe (20) ange-
ordnet ist und an dem vorderen Ende in einer Gleit-
fiihrung (24) hin- und herl&uft.
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11, Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-—
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf eine der Walzen
(2} des Falzwalzenpaares (2, 4) federnd gelagert ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
11, dadurch gekennzeichnet,daB eine der Transport-—

walzen (32) federnd gelagert ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf l8ngs der Transport-
bahn (40-46) verstellbare Anschldge (48) vorgesehen

sind, die die Transportbewegung der Bogen (3) beenden,
wenn die Falzlinie des Bogens (3) in der durch Falz-
messexr (16) und Falzspalt (14) aufgespannten Ebene

liegt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekeﬁn—_
zeichnet,fdaﬁ die Enden des Bogens (3) wghrend der
anndherung an den Falzspalt (14) derart nachfiihrbar
sind, daBR die Falzlinie des Bogens (3) auf der Spitze

(18) des Falzmessers (16) ruht.

15. Vorrichtung nach Anépruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der ausgefahrene Anschlag (48), gegen
den das vordere Ende des Bogens (3) anlduft, ldngs der
Transportbahn (40 -~ 46) synchron mit der Vorschubbe-
wegung des Falzmessers (16) gegen das Falzmesser (16)

verschiebbar ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-4 und
6 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Walzen (2,4)
an den Randzonen (5, 7) miteinander k&mmende Stirnri-

der zum formschliissigen Antreiben der WalZen besitzen.
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