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@ Verfahren zur Herstellung von Leuchtschirmen fiir Farbbildrohren und Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens.

@ Eine durch Licht aushértbare, auf das Frontglas (1) einer
Farbbildrdhre aufgebrachte, Leuchtstoff enthaltende Schicht
(2} wird mit ortsabhéngiger Belichtungsmenge belichtet, um
scharf berandete Leuchtstoffstreifen mit nur geringen Breite-
schwankungen zu erzielen. Die unterschiedliche Belichtung
erfolgt durch Blenden (7}, welche mit unterschiedlichen
Verweilzeiten in das Belichtungstrahlenbtindel (5) einge-
bracht werden. Bevorzugte Ausfiihrungsform ist eine rotie-
rende Blende mit ortsabhangiger Blendendffnung.

Fig.]

Croydon Printing Company Ltd.



0017259

Patentanwalt

Dipl.-Phys., Leo Thul

Kurze Str. 8, Postfach 300 929
D~-7000 Stutigart 30

Deutschland

Verfahren zur Herst2llung von Leuchtschirmen fir Farbbildrohren und Vor-
richtung zur Durchfithrung des Verfahrens

Die Erfindung betrifit ein Verfahren zur Herstellung von Leuchtschirmen
fiir Farbbildrihren, bei dem eine lichtempfindliche Schicht durch die Schat-
tenmaske der Rohre hindurch belichtet wird.

Bei einem solchen Verfahren, wie es z.B. in der DE-0S 24 40 575 beschrie-
ben ist, sollen Leuchisioffstreifen mit nur innerhalb geringer Grenzen
schwankender Streifenbreite erzielt werden. Eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung eines solchen Verfahrens ist in Figur 1 in ihren wesentlichen Bauteilen
dargestellt. Auf dem Frontglas 1 befindet sich eine lichtempfindliche
Leuchtstoffschicht 2, welche durch die Schattenmaske 3 von der Lichtquelle
4 beleuchtet wird, Bie Lichtstrahlen sind mit 5 bezeichnet. Durch eine
Linse 6 wird der Strahlengang des Lichts so nachgebildet, daf der dem Weg
der Elektironensirahien in der fertigen Rohre entspricht. Auf dem Schirm
sollen Leuchtstoffstreifen im wesentlichen konstanter Breite erzielt wer-
den. Die Transparenz der Maske dndert sich jedoch erheblich z.B. von ihrer
Mitte zum Rand hin. Auferdem sind die Dicke und Temperatur der im Beschirm-
verfaaren aufgegossenen lichtempfindlichen Leuchtstoffschicht abhingig vom
Schirmort. Dies alles fihrt dazu, daPB noch ein Filter 7 verwendet wird,
welches auf der Linse 6 oder direkt unter ihr, oder wie in Figur 1 gezeich-
net direkt Uber ihr angeordnet ist.Dieses Filter beeinfluBt die Intensitdt
der Lichtstrahisn so, dal im Endeffekt Leuchtstoffstreifen nur wenig schwan-

kender Breite erzielt werden. In der Regel ist die Transparenz des Filters
am Rande erhieblich hdher als in der Mitte.

Das Filter besteht Ublicherweise aus einer Gelatine-RuB-Schicht auf Glas.

Die Herstellung einer soichen Schicht ist ausfihrlich in der DE-0S 20 36 684
beschrieben.

Bei Belichtung durch ein derartiges Filter werden Leuchtstoffstreifen ent-

halten, deren Breiteneinhaltung vollig zufriedenstellend ist, jedoch sind
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die Rander der Streifen ziemlich zerrissen, was in unginstigen Fallen im
Betrieb der Rghre zu erheblichen rarborischwankungen z.B. in einem einheit-
lich weifien Bild Anlal3 gibt.

Es bestand daher die Aufgabe, ein Belichiungsverfahren anzugeben, mit denm
scharf berandete Leuchtstoffstreifen mit nur geringen Ereiteschwankungen
erzielbar sind.

Die Losung der Aufgabe ist dem ersten Anspruch eninehmbar. Die Belichtungs-
intensitd* wird dadurch veréndert, dal die Belichtungsdauer von Ort zu Ort
schwankt und nicht mehr wis bisher Ublich die Lichtstfrke bei konstanter
Belichtungsdauer von Ort zu Ort durch ein Filter beeinflusst wird. Das Ver-
fahren wird gemdB einem Ausfiihrungsbeispiel dadurch realisiert, daB eine
rotierende Blende mit radial nach aufen zunshmender BlendenGffnung im
Strahlengang angebracht wird. Ein erhebiicher Yorteil des Verfahrens be-
steht darin, daB die mechanische Blende inhre Durchlaficharakteristik zeit-
1ich unbegrenzt beibehdlt, wéhrend Ruf-Gelatine-Filter schnell altern.

Die Belichtungszeit wird durch das erfindungsgemife Verfahren erheblich
verkiirzt, typischerweise auf weniger als die Halite im Vergleich zu einem
Verfahren mit Gelatine-RuB3-Filter.

Die Verwendung einer rotierenden Blende zur Herstellung der ortsabhidngigen
Transmission von Gelatine-RuB-Filtern ist bekannt {DE-0S 20 59 135). Die
vorliegende Erfindung zeigt, dafl die unmittelbare Anwendung einer solchen
Blende fir die Belichtung der lichtempfindlichen Leuchtstoffschicht moglich
ist und zu erheblicher Verbesserung der Streifenqualitdt flihrt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausfihrungsbeispiels unter
Verwendung einer rotierenden Blende, wie sie in Figur 2 dargestellt ist,
naher beschrieben.

Die Blende B rotiert um den mit M bezeichneten Punki, welcher auf der
Achse des mittigen Belichtungsstrahles liegt. In dem nichtschraffierten
Gebiet kann das Licht unbehindert durchstrahien. Das aus dem schraffiert
gezeichneten Blendenmaterial, vorzugsweise einem Stahlblech, ausgeschnitte-
ne Gebiet nimmt mit zunehmendem Drehwinkel zu. Dadurch wird beim Rotieren
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der Blende in der Mitte das Licht im zeitlichen Mittel stark geschwdcht, wah-
rend zunehmend nach auBen hin die Lichtstrahlen nur kiirzer unterbrochen wer-
den und somit eine grofere Lichtmenge wdhrend der Belichtungszeit durch-
tritt. Die Blendendffnung ist derart gestaltet, daB die, vom Ort abhidngige,

durchtretende Lichtmenge im zeitlichen Mittel mit derjenigen des Ublichen
Gelatine-RuB-Filters iibereinstimmt.

Wenn nicht nur eine radialsymmetrische Beeinflussung der Lichtmenge erfor-
derlich ist, so kann natiirlich zusdtzlich zu der erfindungsgemdBen rotie-
renden Blende ein schwaches Gelatine-RuB-Korrekturfilter oder irgend ein
anderes Filter bzw. eine Biendenanordnung, verwendet werden, Die Blenden

werden mit unterschiedlicher Zeitdauer in verschiedenen Stellen des Strah-
lengangs eingebracht.

Die Blende wird in der Belichtungsvorrichtung an der Stelle angebracht, an
der bisher das Gelatine-RuB-Filter angeordnet ist. In Figur 1 sdBe die er-
findungsgemdBe Flende also anstelle des Filters 7. Die rotierende Blende

ist beispielsweise an ihrem duBersten Umfang in eine drehbare und antreib-
bare Halterung eingesetzt.

Beim Belichten der lichtempfindlichen Schicht des griinen Leuchtstoffs muB
bei Verwendung eines Gelatine-Ruf-Filter etwas 20 sec. lang belichtet wer-
den, um Leuchtstoffstreifen gewiinschter Breite und Haftfestigkeit zu er-
zielen. Beim erfindungsgemdBen Verfahren in der Ausfiihrungsform mit rotie-
render Blende betragt die Belichtungszeit nur noch 10 sec. Die Drehzahl

der Blende ist typischerweise 100 - 200 U/min., d.h. widhrend der 10 sec
dreht sich die Blende 17 - 33mal.
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Verfahren zur Herstellung von Leuchtschirmen fiir Farbbjldrthren und Vor-

richtung zur Durchfiihrung des Verfahrens

Patentanspriiche

1)

Verfahren zur Herstellung von Leuchtschirmen fiir Farbbildrdhren mit
einem Frontglas und einer Schattenmaske, bei dem eine auf das Front-
glas aufgebrachte lichtempfindliche Schicht mittels eines Belichtungs-
strahlenbiindels durch die Schattenmaske hindurch mit einer von Ort zu
Ort auf dem Frontglas variierenden Lichtmenge beleuchtet wird,

dadurch gekennzeichnet, daB

die brtliche Anderung der Lichtmenge durch von Ort zu Ort unterschied-
liche Belichtungszeiten erzielt wird.

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die unterschied-
Tichen Belichtungszeiten mittels Blenden mit unterschiedlichen Ver-
weilzeiten im Belichtungsstrahlenbiindel (5) erzeugt werden.

3) Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Anspruch 2.gekenn-
zeichnet durch eine rotierende Blende (B) mit vom Drehwinkel abhé@ngiger
GroBe der Blendenoffnung.

04.01.79
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