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(£)  Verfahren  zur  Herstellung  von  Leuchtschirmen  für  Farbbildröhren  und  Vorrichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens. 

@  Eine  durch  Licht  aushärtbare,  auf  das  Frontglas  (1)  einer 
Farbbildröhre  aufgebrachte,  Leuchtstoff  enthaltende  Schicht 
(2)  wird  mit  ortsabhängiger  Belichtungsmenge  belichtet,  um 
scharf  berandete  Leuchtstoffstreifen  mit  nur  geringen  Breite- 
schwankungen  zu  erzielen.  Die  unterschiedliche  Belichtung 
erfolgt  durch  Blenden  (7),  welche  mit  unterschiedlichen 
Verweilzeiten  in  das  Belichtungstrahlenbündel  (5)  einge- 
bracht  werden.  Bevorzugte  Ausführungsform  ist  eine  rotie- 
rende  Blende  mit  ortsabhängiger  Blendenöffnung. 
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E i n e   durch  Licht  aushärtbare,  auf  das  Frontglas  (1)  einer 
Farbbildröhre  aufgebrachte,  Leuchtstoff  enthaltende  Schicht 
(2)  wird  mit  ortsabhängiger  Belichtungsmenge  belichtet,  um 
scharf  berandete  Leuchtstoffstreifen  mit  nur  geringen  Breite- 
schwankungen  zu  erzielen.  Die  unterschiedliche  Belichtung 
erfolgt  durch  Blenden  (7),  welche  mit  unterschiedlichen 
Verweilzeiten  in  das  Belichtungstrahlenbündel  (5)  einge- 
bracht  werden.  Bevorzugte  Ausführungsform  ist  eine  rotie- 
rende  Blende  mit  ortsabhängiger  Blendenöffnung. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  zur  Hers t e l lung   von  Leuch t sch i rmen  

für  F a r b b i l d r ö h r e n ,   bei  dem  eine  l i c h t e m p f i n d l i c h e   Schicht   durch  die  S c h a t -  

tenmaske  der  Röhre  hindurch  b e l i c h t e t   w i r d .  

Bei  einem  solchen  Verfahren ,   wie  es  z.B.  in  der  DE-OS  24  40  575  b e s c h r i e -  

ben  i s t ,   sol len  L e u c h t s t o f f s t r e i f e n   mit  nur  innerha lb   ge r inger   Grenzen 

schwankender  S t r e i f e n b r e i t e   e r z i e l t   werden.  Eine  Vorr ichtung  zur  Durchfüh-  

rung  eines  solchen  Verfahrens   i s t   in  Figur  1  in  ihren  wesen t l i chen   B a u t e i l e n  

d a r g e s t e l l t .   Auf  dem  F ron tg l a s   1  be f inde t   sich  eine  l i c h t e m p f i n d l i c h e  

L e u c h t s t o f f s c h i c h t   2,  welche  durch  die  Schattenmaske  3  von  der  L i c h t q u e l l e  

4  be l euch te t   wird.  Die  L i c h t s t r a h l e n   sind  mit  5  beze i chne t .   Durch  e i n e  

Linse  6  wird  der  S t r a h l e n g a n g  d e s   Lichts  so  n a c h g e b i l d e t ,   daß  der  dem  Weg 

der  E l e k t r o n e n s t r a h l e n   in  der  f e r t i g e n   Röhre  e n t s p r i c h t .   Auf  dem  Schirm 

sol len   L e u c h t s t o f f  s t r e i f e n   im  wesen t l i chen   kons t an te r   Bre i te   e r z i e l t   wer-  

den.  Die  Transparenz  der  Maske  ändert   sich  jedoch  e rheb l i ch   z.B.  von  i h r e r  

Mitte  zum  Rand  hin.  Außerdem  sind  die  Dicke  und  Temperatur  der  im  Besch i rm-  

verfaairen  aufgegossenen  l i c h t e m p f i n d l i c h e n   L e u c h t s t o f f s c h i c h t   abhängig  vom 

Schirmort .   Dies  a l l e s   führ t   dazu,  daß  noch  ein  F i l t e r   7  verwendet  w i r d ,  

welches  auf  der  Linse  6  oder  d i r ek t   unter  ihr,   oder  wie  in  Figur  1  g e z e i c h -  

net  d i rek t   über  ihr  angeordne t   i s t . D i e s e s   F i l t e r   b e e i n f l u ß t   die  I n t e n s i t ä t  

der  L i c h t s t r a h l e n   so,  daß  im  Endeffekt   L e u c h t s t o f f s t r e i f e n   nur  wenig  schwan- 

kender  Brei te   e r z i e l t   werden.  In  der  Regel  is t   die  Transparenz  des  F i l t e r s  

am  Rande  e rheb l i ch   höher  als  in  der  M i t t e .  

Das  F i l t e r   bes teh t   ü b l i c h e r w e i s e   aus  einer  G e l a t i n e - R u ß - S c h i c h t   auf  G l a s .  

Die  Hers te l lung   e iner   solchen  Schicht   is t   a u s f ü h r l i c h   in  der  DE-OS  20  36  684 

b e s c h r i e b e n .  

Bei  Belichtung  durch  ein  d e r a r t i g e s   F i l t e r   werden  L e u c h t s t o f f s t r e i f e n   e n t -  

ha l ten ,   deren  B r e i t e n e i n h a l t u n g   v ö l l i g   z u f r i e d e n s t e l l e n d   i s t ,   jedoch  s i n d  



die  Ränder  der  S t r e i f e n   z iemlich  z e r r i s s e n ,   was  in  ungüns t igen   Fällen  im 

Bet r ieb   der  Röhre  zu  e rheb l i chen   Fa rbor t schwankungen  z .B .   in  einem  e i n h e i t -  

l ich  weißen  Bild  Anlaß  g i b t .  

Es  bestand  daher  die  Aufgabe,  ein  B e l i c h t u n g s v e r f a h r e n   anzugeben,   mit  dem 

schar f   be rande te   L e u c h t s t o f f s t r e i f e n   mit  nur  ger ingen  Bre i t e schwankungen  
e r z i e l b a r   s i n d .  

Die  Lösung  der  Aufgabe  i s t   dem  e rs ten   Anspruch  entnehmbar,   Die  B e l i c h t u n g s -  

i n t e n s i t ä t   wird  dadurch  v e r ä n d e r t ,   daß  die  B e l i c h t u n g s d a u e r   von  Ort  zu  Or t  

schwankt  und  nicht   mehr  wie  b i she r   Üblich  die  L i c h t s t ä r k e   bei  k o n s t a n t e r  

B e l i c h t u n g s d a u e r   von  Ort  zu  Ort  durch  ein  F i l t e r   b e e i n f l u s s t   wird.  Das  Ver- 

fahren  wird  gemäß  einem  Aus füh rungsbe i sp i e l   dadurch  r e a l i s i e r t ,   daß  e i n e  

r o t i e r e n d e   Blende  mit  radia l   nach  außen  zunehmender  Blendenöffnung  im 

S t r ah l engang   angebracht   wird.  Ein  e r h e b l i c h e r   Vorte i l   des  Verfahrens   be-  

s t eh t   da r in ,   daß  die  mechanische  Blende  ihre  D u r c h l a ß c h a r a k t e r i s t i k   z e i t -  

l ich  unbegrenz t   b e i b e h ä l t ,   während  R u ß - G e l a t i n e - F i l t e r   schnel l   a l t e r n .  

Die  B e l i c h t u n g s z e i t   wird  durch  das  er f indungsgemäße  Verfahren   e r h e b l i c h  

v e r k ü r z t ,   t y p i s c h e r w e i s e   auf  weniger  als  die  Häl f te   im  Vergle ich   zu  einem 

Verfahren  mit  G e l a t i n e - R u ß - F i l t e r .  

Die  Verwendung  e iner   r o t i e r e n d e n   Blende  zur  H e r s t e l l u n g   der  o r t s a b h ä n g i g e n  

Transmiss ion   von  G e l a t i n e - R u ß - F i l t e r n   i s t   bekannt  (DE-OS  20  59  135).  Die 

vo r l i egende   Erfindung  z e i g t ,   daß  die  u n m i t t e l b a r e   Anwendung  e iner   so l chen  

Blende  für  die  Bel ichtung  der  l i c h t e m p f i n d l i c h e n   L e u c h t s t o f f s c h i c h t   mögl ich 

i s t   und  zu  e r h e b l i c h e r   Verbesserung  der  S t r e i f e n q u a l i t ä t   f ü h r t .  

Die  Erf indung  wird  im  folgenden  anhand  eines  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   u n t e r  

Verwendung  einer   r o t i e r e n d e n   Blende,  wie  sie  in  Figur  2  d a r g e s t e l l t   i s t ,  

näher  b e s c h r i e b e n .  

Die  Blende  B  r o t i e r t   um  den  mit  M  beze ichne ten   Punkt,  welcher  auf  d e r  

Achse  des  m i t t i g e n   B e l i c h t u n g s s t r a h l e s   l i e g t .   In  dem  n i c h t s c h r a f f i e r t e n  

Gebiet   kann  das  Licht  unbeh inder t   d u r c h s t r a h l e n .   Das  aus  dem  s c h r a f f i e r t  

geze i chne t en   B l e n d e n m a t e n a l ,   vorzugsweise   einem  S t a h l b l e c h ,   a u s g e s c h n i t t e -  

ne  Gebiet  nimmt  mit  zunehmendem  Drehwinkel  zu.  Dadurch  wird  beim  R o t i e r e n  



der  Blende  in  der  Mitte  das  Licht  im  z e i t l i c h e n   Mittel  s tark  geschwächt,   wäh- 

rend  zunehmend  nach  außen  hin  die  L i c h t s t r a h l e n   nur  kürzer  unterbrochen  wer-  

den  und  somit  eine  größere  Lichtmenge  während  der  B e l i c h t u n g s z e i t   d u r c h -  

t r i t t .   Die  Blendenöffnung  ist   de ra r t   g e s t a l t e t ,   daß  die,  vom  Ort  a b h ä n g i g e ,  

durch t re tende   Lichtmenge  im  z e i t l i c h e n   Mittel  mit  de r jen igen   des  ü b l i c h e n  

Ge la t ine -Ruß-F i l t e r s   übere ins t immt .  

Wenn  nicht  nur  eine  radia lsymmetr ische   Beeinf lussung  der  Lichtmenge  e r f o r -  

de r l i ch   i s t ,   so  kann  natür l ich  z u s ä t z l i c h   zu  der  erfindungsgemäßen  r o t i e -  

renden  Blende  ein  schwaches  G e l a t i n e - R u ß - K o r r e k t u r f i l t e r   oder  irgend  e i n  

anderes  F i l t e r   bzw.  eine  Blendenanordnung,  verwendet  werden.  Die  Blenden 

werden  mit  un te rsch ied l icher   Ze i tdauer   in  verschiedenen  S te l l en   des  S t r a h -  

lengangs  e ingebrach t .  

Die  Blende  wird  in  der  Be l i ch tungsvo r r i ch tung   an  der  S t e l l e   angebracht ,   an 

der  bisher  das  Ge la t ine -Ruß-Fi l t e r   angeordnet   i s t .   In  Figur  1  säße  die  e r -  

findungsgemäße  Flende  also  a n s t e l l e   des  F i l t e r s   7.  Die  r o t i e r e n d e   Blende 

ist  be i sp ie l sweise   an  ihrem  äußers ten  Umfang  in  eine  drehbare  und  a n t r e i b -  

bare  Halterung  e i n g e s e t z t .  

Beim  Belichten  der  l i ch tempf ind l ichen   Schicht  des  grünen  Leuch t s to f f s   muß 

bei  Verwendung  eines  G e l a t i n e - R u ß - F i l t e r   etwas  20  sec.  lang  b e l i c h t e t   wer-  

den,  um  Leuch t s to f f s t r e i f en   gewünschter  Breite  und  H a f t f e s t i g k e i t   zu  e r -  

z ie len .   Beim  erfindungsgemäßen  Verfahren  in  der  Ausführungsform  mit  r o t i e -  

render  Blende  beträgt  die  B e l i c h t u n g s z e i t   nur  noch  10  sec.  Die  Drehzahl 

der  Blende  ist  typischerweise  100 -  200  U/min.,  d.h.  während  der  10  sec  

dreht  sich  die  Blende  17 -  33mal. 



1)  Verfahren  zur  He r s t e l l ung   von  Leuchtschi rmen  für  Fa rbb i ld röh ren   m i t  

einem  F ron tg las   und  e iner   Scha t tenmaske ,   bei  dem  eine  auf  das  F r o n t -  

glas  au fgeb rach t e   l i c h t e m p f i n d l i c h e   Schicht   m i t t e l s   eines  B e l i c h t u n g s -  

s t r a h l e n b ü n d e l s   durch  die  Schat tenmaske  hindurch  mit  einer  von  Ort  zu 

Ort  auf  dem  Fron tg las   v a r i i e r e n d e n   Lichtmenge  be l euch te t   w i r d ,  

dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

die  ö r t l i c h e   Änderung  der  Lichtmenge  durch  von  Ort  zu  Ort  u n t e r s c h i e d -  

l iche   B e l i c h t u n g s z e i t e n   e r z i e l t   w i r d .  

2)  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  u n t e r s c h i e d -  

l ichen  B e l i c h t u n g s z e i t e n   m i t t e l s   Blenden  mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Ver -  

w e i l z e i t e n   im  B e l i c h t u n g s s t r a h l e n b ü n d e l   (5)  e rzeugt   werden.  

3)  Vorr ichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens   nach  Anspruch  2 . g e k e n n -  

ze i chne t   durch  eine  r o t i e r e n d e   Blende  (B)  mit  vom  Drehwinkel  a b h ä n g i g e r  

Größe  der  B l endenö f fnung .  
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