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€9 Verfahren zum mehrtarbigen Bemustern von Florartlkein.

€ Vertahren zum mehrfarbigen Bemustern von Florarti-
keln in beliebig grossen Fldchen, vor allem von Teppich-
material aus natiirlichen und/oder synthetischen Faserma-
terialien durch Auftropfen, Aufgiessen oder Aufspriihen von ~
wiéssrigen Fiarbefiotten auf grundierte, nicht zwischenge-
trocknete Ware, dadurch gekennzeichnet, dass nur die
nasse Riickseite der Florware mit wéssrigen Férbeflotten
betropft, libergossen oder bespriiht wird.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum

menhrfarbigen Bemustern von beliebig groBen Fldchen von

Florartikeln, vor allem von Teppichmaterial,

aus

natiirlichen und/ocder synthetischen Fasermaterialien

mit dafiir geeigneten Farbstoffen in kontinuierlicher

Arbeitsweise.

Es ist bekannt, auf

und noch nassen Teppichware weitere Fdrbeflotten in

Form von Tropfen oder dinnen Strahlen zum Erzielen

von Mehrfarbeneffekten auf die Florseite aufzutragen.

eine mit einer Fdrbeflotte getrdnkten

Dabei entstehen kleinfldchige Muster in Form von Tupfen

oder in Form von geometrischen Mustern und Linien. Dieses

Verfahren wird als TAK-F&drbeverfahren bezeichv
Patentschrift 17 60 657).

xt (Deutsche

Um groBfl&chige Muster erzeugen zu k&nnen, hat man die
Teppichware ebenfalls

getrdnkt (grundiert).

fixierende Farbstoffe

zundchst mit einer F&rbeflotie
Hierbei sind aber nur schnelli-

eingesetzt worden, damit keine

Farbstoffe der Grundierung von den Polspitzen abgewaschen

verden. Um diesen weiteren Farbauftrag lberhaupt durchfihre

zu kdnnen, sind in einem Zwischenauftrag Verdickungs-

mittel in Form von hochvickosen Flotten,

seltener
hochviskose Férbeflotten auf den gesamten Flor

a
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stufe hat man nédBig verdickte Farbflotten lber die

hochverdickten, zuvor aufgetragenen Flctten zuget

oder unregelnéBig gegossen.

Dieses Verfahren ist
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‘Materials appliziert worden. Bei der dritten Applikations-
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Ein ﬁeiterer Nachteil dieses Verfahrens bestand in dex

sehr begrenzten Farbstoffauswahl.

Da bei diesem Verfahren mit sehr viel Verdickungsmittel
gearbeitet wrrde, sind groBe Schwierigkeiten beim
nachtré&glichen Auswaschen aufgetreten. Auflerdem hat
sich der Wasserverbrauch stark erh&ht. Eine st&ndige
Ubcerwachung der eingestellten pH-Werte ist notwendig.
Will man mit einer groB8en Farbstoffauswahl arbeiten,
SO muB man in einem zusdtzlichen Arbeitsgang die gesamte
grundierte Viare und damit auch die Farbstoffe erst ‘
fixieren. Die aufgebrachten Farbstoffe konnen jetzt nicht
mehr durch die aufgebrachte Verdickung verdrdngt werden.
Um ein Auslaufcen oder Verwaschen der Musterung zu ver-
hindern, miissen auBerdem noch Entsch8umer in verh8ltnis-
mdBig hohen Mengen zugesetzt werden, damit das Material
nicht schdumt. Ein gutes Auswaschen ist bei-der Menge
der eingesetzten Verdickungsmittel uéerl&ﬁlich, weil
das Material sonst hart und unbrauchbar ist.

f
Es bestand somit ein Bediirfnis, das Fdrbeverfahren
stark vereinfachen zu k&nnen und eine Vielfalt in der
Musterung zu ermdglichen, so daB alle dem jeweiligen
Fasermaterial und dem vorgeschenen Verwendungszweck
entsprechend ausgewdhlten Farbstoffe bei diesem Fédrbe-
prozeB eingesetzt werden k6nnen. Dariiberhinaus war
anzustreben, daB das Auswaschen erleichtert werden,
der Wasserverbrauch gesenkt werden und eine laufende
pH-Kontrolle entfallen kann.

Gefunden wurde nun ein Verfahren zum mehrfarbigen Be-
nmustern von Florartikeln in belicbig groBzn Flé&chen,
vor allem von Teppichmaterial aus natilirlichen und/oder
synthetischen Fasermatcrialien durch Auftropien, Auf-
giefen oder Aufsprithen von widssrigen Fdrbeflotten auf
grundierte, nicht zwischengetrocknete Ware, dadurch

gekennzeichnet, daB nur die nassc Riickseite der Flcrware
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mit widssrigen Fdrbeflotten betrcpft, libergossen oder
bespriht wird.

Die Vorteile des neuen Verfahrens sind besonders darin
zu sehen, daB in einem einzigen Arbeitsgang ein mehr-
maliger Farbauftrag erfolgen kann. Auf die Farbstoff-
Fixierung braucht infolge des Auftrages von der Riick-
seite des Gewebes her keine Ricksicht genommen zu werden.
Die Faserspitzen k&nnen beil dieser Applikationsform

- auch wenn ein wiederholtes Auftropfen durchgefiihrt
wird - gar nicht ausgewaschen werden, da sie nach

unten hé&ngen und die Flotte den Faserspitzen entgegen-
flieBt. Jetzt sind hdhere Warengeschwindigkeiten
mbglich, die wiederum eine hohere Produktion zulassen.
Die Farbeflotten, die 2-8 g/l Verdickungsmittel enthalten,
sind niedrig viskos und verlangen deshalb keine Spezial-
einrichtungen flir den Flottentransport. Wegen der '
niedrigen Viskositdt sinkt nicht nur der Verbrauch an
Verdickungsmittel, sondern es wird vor allem das
Auswaschen erleichtert. Hierdurch wird wiederum der

friither so erhebliche Wasserverbrauch stark gesenkt.

Zum mehrfarbigen Bemustern von Florartikeln gemdB dem
erfindungsgemé&Ben Verfahren kommen beispielsweise
Florartikel aus nativen oder synthetischen Polyamid-
fasern, wie Wolle oder Fasern aus synthetischen Poly-
amiden vom Typ des Poly- & -caprolactams oder des Poly-
kondensationsprodukts aus Adipinsdure und Hexamethylen-
diamin, ferner aus nativen oder regenerierten Cellulose-
fasern, wie Baumwolle oder Zellwolle, Polyacrylnitril-
oder linearen Polyesterfasern, wie Polyathylentere-

phthalatfasern und Butylenterephthalatfasern in Frage.

Geeeignete Farbstoffe fiir Artikel aus nativen oder

synthetischen Polyamidfasern sind alle fiir diese Fasern
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geeigneten Sdure-, Direkt-, Dispersions- und kationischen
Farbstoffe, fiir Artikel aus nativen oder regenerierten
Cellulosefasern alle flir diese Fasern geeigneten Direkt-
und Reaktivfarbstoffe, fir Artikel aus Polyacrylnitril-
fasern alle fiir diese Fasern geeigneten Dispersions-

und kationischen Farbstoffe und filir Artikel aus Poly-
esterfasern alle fiir diese Fasern geeigneten Dispersions-
farbstoffe.

Geeignete Verdickungsmittel im Rahmen des neuen Verfahrens
sind beispielsweise Alginate, Guare, Kernmehl&ther,

Carboxymethylcellulecse, Hydroxymethylcellulose uwnd Xanthan.
Variationen des Verfahrens werden dadurch ermdglicht,

dab man zusdtzlich zu den Fiarbeflotten reservierende
und/oder &dtzende Hilfsmittel auftrigt.

Beispiel 1

Eine Softveloursware aus Polyamid 6.6 wird mit einer
wdssrigen Fdrbeflotte bestehend aus 2 Teilen Kernmehl-
dtherverdickungsmittel, 2 Teilen Isotridecylalkohol mit
8 Mol Athylenoxyd pro Mol Alkohol, 5 Teilen Essigsdure
60 %ig, 10 Teilen eines Sdurefarbstoffes der Formel

=0

' (o]
oo
3

H SOBH

und 981 Teilen Wasser bei Raumtemperatur foulardiert. Der
Flottenauftrag betrdgt 150 %, die Viskositdt (im Ford-
becher gemessen) 3/20. AnschlieBend wird die feuchte

bzw. nasse Ware umgedreht und in einer TAK-Tédrbemaschine

é,“
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bei einer Geschwindigkeit wvon 6 m/min auf der Rilick-
seite mit einer wéssrigen Flctte bestehend aus

5 Teilen Kernmehl&dtherverdickung, 6 Teilen Isotridecyl-
alkohol mit+ 8 Mol Athylenoxyd pro Mol Alkohol, 5 Teilen
Weins8ure, 1,7 Teilen des Farbstoffs C.I.Nr. 14 170
(Acid Yellow 65), 2,5 Teilen des Farbstoffs C.I.

Nr. 26 550 (Acid Orange 51), 5,8 Teilen des Farbstoffs

C.I. Nr. 26 360 (Acid Blue 113) und aus 974 Teilen
Wasser betropft.

AnschlieBend wird 6 Minuten im D&ampfer bei 100°C mit
Sattdampf fixiert. Es resultiert eine Idrbung, die an

den Polspitzen fluoreszierend gelb ist und im Untergrund
tiefschwarz.

Beisgpiel 2

Eine hochtief getuftete Polyamid-6.6 Ware wird mit
einer wissrigen Firbeflotte bestehend aus 2 Teilen
Kernmehlétherverdickungsmittel, 4 Teilen Isotridecyl-
alkohol mit 8 Mol Athylenoxyd pro Mol Alkohol,

5 Teilen Weinsdure krist., 10 Teilen des Farbstoffs
C.I. 26 900 (Acid Red 51), und 979 Teilen Wasser

mit einem Fondflottenauftrag von 100 % foulardiert.

AnschlieBend wird auf die Ware mit der linken Seite
nach oben eine widssrige TAK-F&rbeflotte aufgebracht.
Die Flotte besteht aus derselben aufgetropften Farb-

stoffmischung, wie in Beispiel 1 beschrieben.

Dann wird 6 Minuten im Dimpfer bei 100°C mit Sattdahpf
fixiert. Es resultiert eine hcechtief gemusterte F&rbung,
die an den hohen Tuftingsteilen brillant dunkelrot ist
und welche die tiefgetufteten Stellen als schwarze

Kontur'zeigt.
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Beispiel 3

Eine hochtief getuftete Polyamid G.é-Tuftingware wird
mit einer wdssrigen Fondfdrbeflotte bestehend aus
4 Teilen Kernmehldtherverdickungsmitteln, 4 Teilen
Isotridecvylalkohol mit 8 Mol Athylenoxyd pro Mol
Alkohol, 1,2 Teilen Essigsdure 60 %ig, 1,5 Teilen des
Farbstoffes der Formel

NO HO,S Oo.N

2 3 2
H H

H
H_N-O_S- : ' \ % N d
2 5 N . N. 02—1\H2 und

989,3 Teilen Wasser geklotzt. Der Flottenauftrag betridgt
100 %.

Auf die dem Flor entgegengesetzt liegende Material-
unterseite (auch linke Seite) wird eine wéssrige Flotte
aufgetropft, die besteht aus 4 Teilen Kernmehléther-
verdickungsmittel , 10 Teilen Essigsiure 60 %ig, 0,4
Teilen Dodecylbenzolsulfonat, 3,5 Teilen des Farbstoffs
C.I. Nr. 14 172 (Acid Orange 67), 0,75 Teilen des
Farbstoffs der Formel

CH.-CH
N=N 44II>> N=N N:: 2 3
CH,-CH,-CN
SO4H O CH,4

0,75 Teilen des Farbstoffs der Formel

o) NH2

BN SO3H

s .

|

0 1«-<Z:j>__ 0-50 ~<:::>—-CH und
| — 2 3
H

.
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980, 60 Teilen Wasser.

Es wird 6 Minuten im Dampfer bei 100°C im Sattdampf
fixiert. Man erhdlt eine Ware, die an den hochgetufteten
Stellen modisch beige ist und an den tiefer getufteten

Stellen dunkelbraun gef&rbt ist.

Beispiel 4

Eine hochtief getuftete Polyamid 6.6-Tuftingware wird
mit dem Flor nach unten foulardiert mit einer widssrigen
Fondfdrbeflotte bestehend aus 6 Teilen Alginatver-
dickungsmittel, 6 Teilen Isotridecylalkohol mit 8
Mol Zthylenoxyd pro Mol Alkchol, 2 Teilen Essigs&ure
60 %ig, 1,3 Teilen des Farbstcifs der Formel

SO_H

NO 3 NO
A
H2N—OZS N——<C::>~—N N SOZ-NH2 r

0,03 Teilen des Farbstoffs der Formel

.
So3ha

cr, 10 )
O
H_N

2

0,2 Teilen Farbstoff CI.Nr. 10 385 (Acid Orange 3),
0,06 Teilen Farbstoff CI. Nr. 62 125 (Acid Blue 40) und
984,41 Teilen Wasser. '

AnschlieBend wird die Ware auf dem TAK-Fdrbeaggregat
mit einer wissrigen Flotte bestehend aus 2,5 Teilen
Kernmehl&therverdickungsnittel, 0,5 Teilen Isotridecyl-
alkohol mit 8 Mol Athylenoxyd pro Mol Alkohol, 6 Teilen

Essigsdure 60 %ig, 3 Teilen des Farbstoffs der Formel
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SO H

H._N- 7 \ _ '
H,N-0.8 I\Q—NO— SO,-NH, ,

0,3 Teilen des Farbstoffs der Formel

=]

0,3 Teilen Farbstoff CI. Nr. 62 125 (Acid Blue 40)
und 987,4 Teilen Wasser betropft.

Die Rakel des TAK-Fédrbeauftragsgerdtes sind nur teil-
weise mit Flotten versorgt. Durch diese Einstellung
wird eine nur teilweise Bedeckung der Ware mit TAK-
Fédrbeflotte erreicht. Die Florseite der Ware zeigt
nach dem Dampfen eine nur an bestimmten Stellen von
unten nach oben verlaufende Braun-Beige-Fdrbung.

Beispiel 5

Eine Plischware-Veloursware aus Polyesterfasern wird mit
einer Fédrbeflotte bestehend aus 4 Teilen Alginatver-
dickung, 2 Teilen Isotridecylalkohol mit 8 Mol
Athylenoxyd pro Mol Alkohol, 1,5 Teilen Natriumacetat
krist., 0,8 Teilen Essigsdure 60 %ig und 6 Teilen

des Dispersionsfarbstoffes der Formel

@
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CHZ—CHOH--CH3

l
Ox 12O

5 O\Q
© 0

und 985,7 Teilenasser bei Raumtemperatur foulardiert.

Der Flottenauftrag betrédgt 100 $, die Viskositdt

H3CO

- im Fordbecher gemessen - 4/15. AnschlieBend wird die
feuchte Ware ineciner TAK-Fdrbemaschine bei einer Ge-

15 schwindigkeit von 5 m/min. mit einer Flotte begossen
bestehend aus 4 Teilen Alginatverdickung, 1,5 Teilen
Natriumacetat krist., 0,8 Teilen Essigsdure 60 %ig
und 20 Teilen einer Mischung aus fliissigen Dispersions-
farbskoffen,bestehend.aus 62,5 Teilen des Dispersions-

20 farbstoffs der Formel

HO O NH

‘ 2
QO =0
I

H 2N 0 10)31

25

28,5 Teilen des Farbstoffs C.I. Nr. 26080 (Disperse
Orange 13), 9 Teilen des Farbstoffs C.I. Nr. 11 116

30 (Disperse Red 73) und 973,7 Teilen Wasser. AnschlieBend wird
8 Minuten im D&mpfer mit Sattdampf bei 100°C fixiert. Es
resultiert eine F&rbung, die an den Polspitzen fluores-

zierend gelb und im Untergrund tiefschwarz ist.

Beispiel 6

35
Eine hochtief getuftete Schlingenware aus Polyacrylnitrilfasern,
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reguldr und sauer fdrbbar, wird mit einer Firbeflotte
bestehend aus 7 Teilen Kernmehldtherverdickungsmittel,
1,5 Teilen Natriumacetat krist., 0,9 Teilen Essig-

sdure 60 %ig, 4,5 Teilen des kationischen Farbstoffes
der C.I. Nr. 48054 (Basic Yellow 28) und 98§6,1 Teilen
Wasser bei Raumtemperatur foulardiert. Der Flottenauftrag
betrdgt 100 %, die Viskositdt - im Fordbecher gemessen -
6/15.

AnschlieBend wird die feuchte Ware zum Beispiei mit
einer KUSTERS-Colour-Fédrbemaschine bei einer Geschwindig-
keit von 5 m/min. auf der Riickseite mit einer wéssrigen
Flotte bestehend aus 8 Teilen Kernmehldtherverdickung,
1,5 Teilen Natriumacetat krist., 0,9 Teilen Essigsiure

60 %ig, 2,625 Teilen des kationischen Farbstoffs der
C.I. Nr. 48054, 3,75 Teilen des kationischen Farbstoffs
der C.I. Nr. 61 512 (Basic Blue 22), 1,125 Teilen

des kationischen Farbstoffs der Formel

Cl ——‘@
_ C.H
Lats
N=N \\ CH3SO4
. C2H4CN
o NO@®N—p '
3 N/ 3 ]

und 982,1 Teilen Wasser lbergossen. Anschliefend wird

6 Minuten im Ddmpfer mit Sattdampf bei 100°C fixiert.

Es resultiert eine Fdrbung, die an den Polspitzen der
sauer fédrbbaren Polyacrylnitrilfaser beigefarbig gefdrbt
und der reguldr fdrbbaren Polyccrylnitrilfaser gold-

farbig ist. Der Untergrund ist dunkelbraun.

Beispiel 7

.

[

Eine hochtief getuftete Schlingenware aus 50 Teilen

Polyacrylnitrilfasern, reguldr farbbar, und 50 Teilen
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Polyamidfasern, reguldr féarbbar, wird mit einer F&rb=-
flotte bestehend aus 7 Teilen Kernmehldtherverdickung,
1,5 Teilen Natriumacetat krist., 0,8 Teilen Essigsdure
60 2ig und 4,5 Teilen des kationischen Farbstoffes
C.I. Nr. 48 054 (Basic Yellow 28) und 986,1 Teilen
Wasser bei Raumtemperatur foulardiert. Der Flotten-
auftrag betrdgt 100 %, die Viskesitdt -~ im Fordbecher
gemessen —- 6/15.

AnschlieBend wird die feuchte Ware mit einer KUSTERS-
Colour-Féirbemaschine bei einer Geschwindigkeit von 5 m/min.

auf der Riickseite mit einer wdssrigen Flotte bestehend
aus 8 Teilen Kernmehldtherverdickung, 1,5 Teilen
Natriumacetat krist., 0,9 Teilen Essigsdure 60 %ig,

2,625 Teilen des kationischen Farbstoffs C.I. Nr. 48034
(Basic Yellow 28), 3,75 Teilen des kationischen Farbstoffs
der C.I. Nr. 61 512 (Basic Blue 22), 1,125 Teilen des
kationischen Farbstoffs C.I. Nr. 11 116 (Disperse Red 73)
und 982,1 Teilen Wasser libergossen. Anschliefend wird

6 Minuten im Ddmpfer mit Sattdampf bei 100°C fixiert.

Es resultiert eine Farbung, die an den Polspitzen

der reguldr fédrbbaren Polyamidfdser dunkelbeige - und

. der regquldr fdrbbaren Polyacrylnitrilfaser-goldfarbig
ist. Der Untergrund ist dunkelbraun.
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1.

3.

Verfahren zum mehrfarbigen Bemustern von Florartikeln
in beliebig groB8en Fl&dchen, vor allem von Teppich-
material aus natiirlichen und/oder synthetischen
Fasermaterialien durch Auftropfen, AufgieBien oder
Aufsprithen von wdssrigen F&rbeflotten auf grundierte,
nicht zwischengetrocknete Ware, dadurch gekenn-
zeichnet, daB nur die nasse Riickseite der Florware
mit widssrigen Fédrbeflotten betropft, ilbergossen

oder bespriiht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gckennzeichnet,
daB zusdtzlich zu den Fédrbeflotten reservierende

und/oder &dtzende Hilfsmittel aufgetragen werden.

Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Florartikel aus nativen oder syn-
thetischen Polyamidfasern, nativen oder regenerierten
Cellulosefasern, Polyacrylnitril- oder linearen

Polyesterfasern bemustert werden.

<
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