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& Der Vollkunststoffski (1), der insbesondere als Lang-
laufski geeignet ist, besteht aus einem an der Unterseite
einen Laufflichenbelag (2) tragenden unteren GFK-Laminat
(3), einem die Deckfliche bildenden oberen GFK-Laminat
(4), einer zwischen dem oberen und unteren GFK-Laminat
(4, 3) angeordneten Fiillung (5) aus geschdumtem Kunst-
stoff und zwei Stegen (6, 7) aus Gewebelaminat, die an
den beiden Aussenseiten des Skis (1) im Bereich seiner
Abdruckzone zwischen dem oberen und dem unteren GFK-
Laminat (4, 3) angeordnet sind und der genauen Einstel-
lung der Mittelspannung des Skis (1) dienen. Bei transpa-
renter Ausfilhrung der Seitenstege (6, 7) kénnen diese auf
der Innenseite mit einem Druck, einer Zierauflage oder
einer Farbschicht versehen sein, der bzw. die bei Benut-
zung des Skis gegen Beschédigungen geschlitzt sind.

Vollkunststoffski.
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Vollkunststoffski

Die Neuerung betrifft einen Vollkunststoffski,
insbesondere Langlaufski, mit einem an der Unter-
seite einen Laufflichenbelag tragenden unteren
GFK-Laminat (Laminat aus glasfaserverstdrktem Kunst-
stoff), einem die Deckfldche bildenden oberen GFX-
Laminat sowie einer zwischen dem oberen und unteren
GFK-Laminat angeordneten Fiillung aus geschdumtem
Kunststoff.

Vollkunststoff-Langlaufski der vorstehend genannten
Art zeichnen sich durch eine verhéltnismaﬁig einfache
Bauweise aus, besitzen jedoch den Nachteil, daB sich
die in der sog. Abdruckzone des Ski (Wachszone bzw.
no-wax-zZone des Ski) erforderliche Spannung des

Ski schwer erzielen und nur verhdltnismdfig ungenau
einstellen l&Bt. Bei den bisher bekannten Ausfihrun-
gen muB zur Erreichung der notwendigen Mitfelspannung

des Ski ein verhdltnismdBig groBer Querschnitt ge-

wdhlt oder das obere bzw. untere GFK-Laninat ver
stdrkt werden, was den Materialaufwand und das Ge-

wicht des Ski in unerwilinschter Weise vergrdfert.

Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, unter
Vermeidung dieser Nachteile einen Vollkunststoffski,
insbesondere Langlaufski, der eingangs genannten Art
so auszubilden, daB bel Verringerung von Materialauf-
wand und Gewicht und einfacher Fertigung die Mittel-
spannung des Ski (d.h. die Spannung des Ski in

der Abdruckzone) in weiten Grenzen und sehr genau
eingestellt werden kann.
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Diese Aufgabe wird neuerungsgemdB dadurch gellst,
daB an den beiden AuBenseiten des Ski im Bexeich
seiner Abdruckzone je ein zwischen dem oberen und
dem unteren GFK-Laminat angeordneter, dem Seiten-
profil des Ski im Bereich der Abdruckzone entsprechend

geformter Steg aus Gewebelaminat vorgesehen ist.

Durch diese beiden Gewebelaminatstege 1l&Bt sich die
Spannung des Ski in der Abdruckzone sehr genau und
trotz Verringerung des Gesamt-Querschnittes auch
recht hoch einstellen. Auf diese Weise 1&B8t sich
die gewlinschte Mittelspannung des Langlaufski mit
einer relativ niedrigen Bauhdhe des Ski erreichen.

Die Fertigung des neuerungsgemdfen Ski 188t sich in
einfacher Weise so durchfiihren, daB die beiden Ge-
webelaminatstege vor dem Ausschdumen der Form an

den beiden Seitenwangen der Form mittels Kleber fest-
gelegt werden.

GemdB einer zweckmidBigen Ausgestaltung der Neuerung
ist zumindest das zur Skispitze weisende Ende der
beiden Gewebelaminatstege in dervahe und Sté&rke
verjlingt und schlank auslaufend ausgebildet. Auf
diese Weise behindern die beiden Gewebelaminatstege
nicht das Ausschiumen des Innenraumes, das tiblicher-

weise von der Skispitze aus vorgenommen wird.

Die Stédrke der Gewebelaminatstege kann - Jje nach der
gewiinschten Mittelspannung des Ski - zwischen 0,4

und 1 mm liegen.
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Werden die Gewebelaminatstege transparent ausgebil-
det, so besteht die M&glichkeit, sie auf der Innen-
seite zu bedrucken, wobei der Druck durch das Gewebe-

laminat gegeniiber Beschddigung geschiitzt ist.

Auch im ibrigen stellen die neuerungsgemidf vorge-
sehenen Gewebelaminatstege einen gerade in der Ab-
druckzone des Ski (enthaltend den Bindungsbereich)
sehr erwlinschten seitlichen Schutz des Ski gegeniiber

Besch8digungen aller Art dar.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Neuerung ist in der

Zeichnung veranschaulicht.

Es zeigen

Fig.1 eine Seitenansicht eines neuerungsgemédfen

Langlaufski,

Fig.2 einen Querschnitt im Bereich der Abdruck-
zone (ldngs der Linie II-II in Fig.1, in

vergrbBertem MaBstab).

Der neuerungsgemédfe Langlaufski ‘1 enthdlt ein an
seiner Unterseite einen Lauffldchenbelag 2 tragen-
des unteres GFK-Laminat 3, ein die Deckfl&che bil-
dendes oberes GFK-~Laminat 4, eine zwischen dem
oberen und unterem GFK-Laminat angeordnete Fiillung 5
aus geschdumtem Kunststoff, insbesondere aus Poly-

urethan sowie zwei Gewebelaminatstege 6 und 7.
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Diese Gewebelaminatstege 6 und 7 sind an den beiden
AuBenseiten des Ski im Bereich seiner Abdruckzone
angeordnet und dem Seitenprofil des Ski im Bereich

der Abdruckzone entsprechend geformt (vgl. Fig.1).

Die beiden Enden der Gewebelaminatstege 6 und 7
sind in der H6he und Stdrke verjiingt und schlank
auslaufend ausgebildet.

Zur weiteren Erlduterung der Neuerung diene folgen-
des Ausfiihrungsbeispiel eines mit Gewebelaminat-

stegen versehenen Polyurethan-vollkunststoffski:

Skil&nge: 195 cmr

Skibreite: 55 mm

oberes GFX-Laminat: 0,7 mm stark, 55 mm breit,
lé&ngs- und querverstdrkt;

unteres GFK~-Laminat: 0,5 mm stark, 55 mm breit,

verbunden durch Epoxydharz-
kleber mit einem 1,4 mm star-

ken nowax—-Polydthylenbelag;

seitliche Stege aus Gewebelaminat: Linge 800 mm,
HChe 23,8 mm,
« Stédrke 0,5 mm;

die Stege beginnen 460 mm vom hinteren Skiende.

Die Herstellung dieses Ski erfolgt in einem
Schdumungsverfahren, wobei der Einschuf an der Ski-
spitze vorgenommen wird. Die Gewebelaminatstege wer-
den vor dem Schdumen mittels Kleber an den metalli-
schen Seitenwangen der Skiform festgelegt.

LY
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Schutzanspriiche:

1.

Vollkunststoffski, insbesondere Langlaufski,

mit einem an der Unterseite.einen Lauffldchen-
belag tragenden unteren GFK-Laminat, einem die
Deckflédche bildenden oberen GFK-Laminat sowie
einer zwischen dem oberen und unteren GFK-Laminat
angeordneten Flillung aus geschdumtem Kunststoff,
dadurch gekennzeichnet,

daB8 an den beiden AuBenseiten des Ski (1) im Be~-
reich seiner Abdruckzone je ein zwischen dem
oberen und dem unteren GFK-Laminat (4 bzw. 3)
angeordneter, dem Seitenprofil des Ski im Be-
reich der Abdruckzone entsprechend gefofmter

Steg (6, 7) aus Gewebelaminat vorgesehen ist.

Ski nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
zumindest das zur Skispitze weisende Ende der
beiden Gewebelaminatstege (6, 7) in der HGhe und

Stdrke verjlingt und schlank auslaufend ausgebildet
ist.

Ski nach aAnspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die St3rke der Gewebelaminatstege (6, 7) zwischen
0,4 und 1 mm betr&gt.

Ski nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die beiden Gewebelaminatstege (6, 7) transparent

ausgebildet und auf der Innenseite bedruckt sind.

Ski nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die Fiillung (5) aus geschdumtem Polyurethan be-
steht.
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