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€9 Vorrichtung zum Hochstellen von Mébeln oder dgl.
9) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hochstel-

len von Mdbeln od. dgl. mit einer mit Fussteller (40) verse-
henen Stellspindel (41). Die Stellspindel (41) ist in einer
Mutter (42) verstellbar, welche mit einemm am Mobel ange-
brachten Beschlagteil (30) verbunden ist. Damit die Kraft-
Ubertragung von dem Mbbel iiber das Beschlagteil (30)
und die Mutter (42) ditekt auf die Stellspindel (41) erfolgt,
ist vorgesehen, dass ein besonders ausgebildeter Kunst-
stoffblock das Beschlagteil (30), die Mutter (42) und die
W™ Stellspindel (41) aufnimmt. Der Kunststoffblock hat dabei
< nur Abdeck- und Fiihfungsfunktion.
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Vorrichtung zum Hochstellen von MSbeln oder dgl.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hochstellen
von Mobeln oder dgl. mit einer mit FuBsteller versehenen
Stellspindel, die in einer am MObel oder dgl. festlegba-

ren Mutter verstellbar ist.

Bei MObeln oder dgl., die mit als Rohrabschnitte ausgebil-
deten FiiBen versehen sind, bereitet die Festlegung der Mut-
ter keinerlei Schwierigkeiten, da diese in der offenen
Stirnsei¥e des Rohrabschnittes festgelegt, z.B..eingeschweift
werden k&nnen.

v

Endet das M&bel oder dgl. an der Unterseite mit einem Holz-
sockel oder dgl., dann bereitet die Festlegung der Mutter
fiir die Stellspindel schon mehr Schwierigkeiten. Wird ein
Befestigungswinkel mit Gewindebohrung am M&bel befestigt,
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dann kann wohl das Mdbel oder dgl. in der Hbhe verstellt
werden. Die Vorrichtung ist jedoch voll einsehbar und be-
eintrdchtigt das Aussehen des MObels. AuBerdem stellt die

Vorrichtung eine Gefahrenquelle fiir Verletzungen dar.

Die Mutter lieBe sich auch in ein Kunststoffteil einbet-
ten, das die Mutter, die Stellspindel und die Befesti-
gungsschrauben abdeckt. Das Kunststoffteil miiBte dann
aber die gesamte vom MBbel oder dgl. auf die Vorrichtung
ausgelibte Last abfangen kdnnen. Das Kundstoffteil miiBte
daher aus sehr teuerem Kunststoff hergestellt und ent-

sprechend groB bemessen werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der ein-

gangs erwdhnten Art zu schaffen, die leicht an einem M&-
bel oder dgl. angebracht werden kann, wobei die Befesti-
gungsschrauben, die Mutter und der ilberwiegende Teil der
Stellspindel jedoch sauber abgedeckt sind und verwendete
Kunststoffteile nicht durch das MBbel oder dgl. belastet

werden.

Dies wird erfindungsgemd@B dadurch erreicht, daB ein Kunst-
stoffblock mit einer vertikalen Durchgangsbohrung fiir die
Stellspindel versehen ist, daB8 die Durchgangsbohrung von
einer zu mindestens einer Seite .des Kunststoffblockes offe-
nen Augnahme fiir die Mutter unterbrochen ist, daB der Kunst-
stoff@léck eine von der Oberseite bis zur Aufnahme filir die
Mutter reichende vertikale Flhrungsaufnahme fiir ein Fih-
rungsteil eines am Mdbel oder dgl. festlegbaren Beschlag-
teiles aufweist und daB das Fiihrungsteil des Beschlagtei-
les vertikal verstellbar, quer dazu jedoch unverlierbar in
der Fiilhrungsaufnahme des Kunststoffblockes gefiihrt ist.
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Der Kunststoffblock hat in dieser Ausgestaltung nur Fiih-
rungs- und Abdeckfunktionen. Das Beschlagteil stilitzt sich
ilber sein Fihrungsteil direkt an der Mutter und dariiber an
der Stellspindel mit dem FuBsteller ab. Der Kunststoff-
block deckt das mittels Befestigungsschrauben am MSbel
oder dgl; befestigte Beschlagteil praktisch vollstdndig
ab, so da8 nur ein kleiner Teil der Stellspindel mit dem
FuBsteller nicht vom Kunststoffblock abgedeckt werden.
Diese erfindungsgemdfe Vorrichtung kann daher an jedem
M8bel oder dgl. angebracht werden, ohne dessen Aussehen
zu beeintr&@chtigen und ohne eine Gefahrenstelle fiir Ver-

letzungen zu bilden.

Nach einer Ausgestaltung ist vorgesehen, daB die Aufnahme
fliir die Mutter und die Fihrungsaufnahme filir das Fiihrungs-
teil des Beschlagteiles zur Riickseite des Kunststoffblok-
kes offen sind. Damit wird auch die Mutter unverlierbar

im Kunststoffblock gehalten, wenn dieser auf das Be-
schlagteil aufgesteckt ist.

Flir die Bildung der Filhrungsaufnahme im Kunststoffblock
und zu dessen Herstellung im Spritzgiererfahren ist nach
einer Ausgestaltung vorgesehen, daB der Kunststoffblock
fiber der Aufnahme fiir die Mutter um die Durchgangsbohrung
‘als Hﬁége ausgebildet ist, die mit der Vorderwand des

Kunststoffblockes verbunden ist.

Eine besonders einfache und preisgiinstige Ausgestaltung
flir das mit dem M8bel oder dgl. zu verbindende Beschlag-
teil ist dadurch gekennzeichnet, daB das Beschlagteil als
U-formiges Stanz-Biegeteil ausgebildet ist, dessen beide
Seitenschenkel am Ende rechtwinklig abgebogen sind und

das Fihrungsteil bilden.
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Die Verbindung zwischen Beschlagteil und Kunststoffblock
ist nach einer Ausgestaltung so gel®st, daB die Seiten-
schenkel am Ende nach auBen abgewinkelt sind, daB der
Kunststoffblock zwischen der Hiilse mit der Durchgangs-
bohrung und den beiden Seitenwd&nden ausgespart ist, und
daB8 als Fiihrungsaufnahme von dieser Aussparung ausgehend
in dieSeitenwdnde des Kunststoffblocks Querschlitze fiir
die abgewinkelten Enden der Seitenschenkél des Beschlag-

teils eingebracht sind.

Flir die Anbringung des Beschlagteils am MSbel oder dgl.
ist nach einer Ausgestaltung vorgesehen, daB8 der Mittel-
steg des Beschlagteils mit Befestigungsaufnahmen bzw.

Befestigungsbohrungen versehen ist.

Eine weitere Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet,
daB der unterhalb der Aufnahme fiir die Mutter verblei-
bende Boden des Kunststoffblockes im Abstand von der
Riickseite des Kunststoffblockes endet und daB das Be-
schlagteil an dem liber die untere Kante der Seitenschen-
kel vorstehenden Teil des Mittelsteges in die Ebene der
Seitenschenkel abgewinkelte Stege aufweist, deren HOhe
gleich oder kleiner ist als der Abstand des Bodens von
der Riickseite des Kunststoffblocks.

ha
-
el

bie Sﬁgge des Beschlagteils halten die Mutter in ihrer
Aufnahme auch dann fest, wenn die Stellspindel einmal

aus der Mutter herausgeschraubt wird und begrenzen gleich-
zeitié die Einschraubbewegung der Stellspindel in die Mut-
ter, wenn vorgesehen ist, daB die Stege des Beschlagteiles
an der Unterseite des Bodens des Kunststoffblocks vorste-

hen.
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Damit die Stellspindel mit dem FuBteller ohne Beeintrédchti-
gung verdreht werden kann, ist die Ausbildung so vorgenom-
men, daB der FuBteller der Stellspindel runden Querschnitt.
aufweist und daB sein Durchmesser der doppelten Differenz
aus dem Abstand der Mittelachse der Durchgangsbohrung bis
zur Rickseite des Kunststoffblocks und der Stdrke des Mit-
telsteges des Béschlagteiles entspricht.

Der Kunststoffblock deckt das Beschlagteil mit seinen Sei-
tenwdnden dann vollstdndig ab, wenn die Ausgestaltung so
ist, daB der Abstand der AuBenseiten der Seitenschenkel
des Beschlagteils dem Abstand der Innenseiten der Seiten-

wdnde des Kunststoffblocks entspricht.

Damit die Stellspindel ohne besondere Arretierung der Mut-
ter ein- und ausgeschraubt werden kann, sieht eine Ausge-
staltung vor, daB die als Vierkant- bzw. Sechskantmutter
ausgebildete Mutter unverdrehbar in der Aufnahme des
Kunststoffblocks gehalten ist. |

Das Einflihren der Mutter in die Aufnahme des Kunststoff-
blocks wird dadurch erleichtert, daB8 die Innenseiten der
Seitenwdnde des Kunstsoffblocks im Bereich der Aufnahme
flir dieMutter und der Riickseite mit Einfihrungsphasen ver-
sehen.;sind, die bis zur Unterseite des Kunststoffblocks
reichéé. Das Durchfiilhren der Einflhrungsphasen bis zur Un-
terseite des Kunststoffblocks verhindert Hinterschnitte,
die das Herstellen im SpritzgieBverfahren erschweren wiir-

den.

Eine gleichmidBige Abstlitzung des Beschlagteils iliber die

gesamte Mutter wird nach einer Ausgestaltung dadurch er-
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reicht, daB die Seitenschenkel des Beschlagteils bis etwa
zum Ende der Aufnahme fiir die Mutter reichen und daB von
dort aus die Querschlitze fiir die abgewinkelten Enden der
Seitenschenkel des Beschlagteils in die Innenseiten der

Seitenwd@nde des Kunststoffblocks eingebracht sind.

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen darge-

stellten Ausfiihrungsbeispiels ndher erl&dutert. Es zeigen:

Figur 1 die Vorderansicht des Kunststoff-
blocks der erfindungsgethiBen Vorrichtung,
wobei der obere Teil entlang der Linie I-I
der Figur 3 geschnitten ist.

Figur 2 einen L&ngsschnitt durch den
Kunststoffblock entlang der Linie II-II der
Figur 1,

Figur 3 die Draufsicht auf die Oberseite
des Kunststoffblocks nach Figur 1,

Figur 4 die Vorderansicht des Beschlag-.
teils der erfindungsgemiBen Vorrichtung,

-Figur 5 eine Ansicht auf die obere Stirn-

-~ seite des Beschlagteils nach Figur 4 und

Figur 6 in Seitenansicht die Vorrich-
tung'im zusammengesetzten Zustand, wobei

die Stellspindel mit dem FuBteller in die
im Kunststoffblock eingelegte Mutter eingé—
schraubt und der Kunststoffblock auf das Be-
schlagteil aufgeschoben ist.
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Der Kunststoffblock 10 nach Figur 1 bis 3 hat eine verti-
kale Durchgangsbohrung 19 fiir die Stellspindel 41 der Fi-
gur 6. Diese Durchgangsbohrung 19 ist durch eine Aufnahme
22 unterbrochen, die von der Riickseite des Kunststoffblok-
kes 10 her eingebracht ist. Die Aufnahme 22 ist nur noch
durch den Boden 18 von der Unterseite des Kunststoffblok-
kes 10 getrennt. Dieser Boden 18 hat die Durchgangsboh-
rung 19, reicht aber nicht bis zur Riicksejite des Kunst-
stoffblocks 10, wie besonders im Schnitt nach Figur 2 zu
erkennen ist. Der Kunststoffblock 10 ist von dér Obersei-
te her ausgespart, so daB die Durchgangsbohrung 19 iiber
der Aufnahme 22 durch die Hlilse 17 gebildet wird, die
iber den Steg 16 mit der Vorderwand 13 des Kunststoff-
blocks 10 verbunden ist. Die Aufnahme 22 erstreckt sich

bis zur Vorderwand 13.

Wie die Ansicht nach Figur 3 zeigt, reicht die Aussparung
seitlich der Hiilse 17 etwa bis an das Ende der Aufnahme 22
und teilt die Seitenwinde 11 und 12 des Kunststoffblocks 10
ab. Am Ende der Innenseiten der Seitenwdnde 11 und 12 sind
Querschlitze 14 und 15 als Fllhrungsaufnahmen in die Seiten-
wdnde 11 und 12 eingebracht, die sich ebenfalls bis zur

Oberkante der Aufnahme 22 erstrecken.

‘Die Seitenwénde 11 und 12 sind im Bereich der Aufnahme 22

bis zuf Unterseite des Kunststoffblocks 10 hin auf den In-
nensgifén der Riickseite zugekehrt mit Einfiihrungsphasen 20
und 25 versehen, d.h. abgeschrdgt. Diese Einflihrungsphasen
20 und 21 erleichtern das Einflihren der als Vierkant- bzw.
Sechskantmutter ausgebildeten Mutter 42 (Figur 6), die da-
her unverdrehbar in der Aufnahme 22 gehalten ist.
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Das Beschlagteil 30 nach Figur 4 und 5 ist ein U~fdrmiges
Stanz-Biegeteil, das aus Metallblech in einem Arbeitsgang
hergestellt werden kann. Im Mittelsteg 31 des Beschlagtei-
les 30 sind Befestigungsaufnahmen 38 bzw. Befestigungsboh-
rungen 39 eingebracht, so da8 das Beschlagteil 30 am MSbel
oder dgl. festgeschraubt werden kann. Dabei sind die Ab-
stdnde der Befestigungsaufnahmen 38 bzw. Befestigungsboh-
rungen 39 vorzugsweise auf den Lochabstand von im M&bel-
bau gdngigen Lochreihen abgestimmt. Die beiden Seitenschen-
kel 32 und 33 sind mit den Enden 34.und 35 rechtwinklig

nach auBen abgebogen.

Der Abstand der AuBenseiten der Seitenschenkel 32 und 33
entspricht dem Abstand der Innenseiten der Seitenwédnde 11
und 12 des Kunststoffblocks 10. Die Lidnge der Seitenschen-
kel 32 und 33 und der abgewinkelten Enden 34 und 35 ist so
auf die Aussparung im Kunststoffblock 10 abgestimmt, da8
der Kunststoffblock 10 von unten her auf das Beschlagteil

30 aufgeschoben werden kann. Die Enden 34 und 35 der Sei-

tenschenkel 32 und 33 des Beschlagteils 30 werden dabei
in den Querschlitzen 14 und 15 des Kunststoffblocks 10
axial gefiihrt,. jedoch quer dazu unverlierbar gehalten.
Die Seitenschenkel 32 und 33 des Beschlagteils 30 liegen
dabei mit ihren AuBenseiten an den Innenseiten der Sei-
tenwagde 11 und 12 des Kunststoffblocks 10 an.

Wie Qfe Ansicht nach Figur 6 zeigt, decken die Seitenwidnde
11 und 12 dabei das Beschlagteil 30 seitlich vollstdndig
ab. Der Mittelsteg 31 des Beschlagteils 30 und die Kopfe
der Befestigungsschrauben fiir das Beschlagteil 30 haben
dabei in der Aussparung des Kunststoffblockes 10 , die
bis zur Hiilse 17 reicht, ausreichend Platz, wie Figur 3

zeigt.
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Die Aufsteckbewegung des Kunststoffblockes 10 wird dann be-
endet, wenn die Seitenschenkel 32 und 33 mit ihren unteren
Stirnfldchen auf der Mutter 42 aufstehen, wie Figur 6 zeigt.
Es ist erkennbar, daB die Stirnfldchen der Seitenschenkel

32 und 33 sich liber die gesamte Breite der Mutter 42 ab-
stiitzen und diese daher gleichm&B8ig belasten. Die Stell-
spindel 41 mit dem FuBteller 40 ist durch die Bohrung 19

im Boden 18 in die Mutter 42 eingeschraubt und ragt in die
Hiilse 17 des Kunststoffblockes 10. Die Last des M&bels oder
dgl. wird Uber das Beschlagteil 30, d.h. seinen Seitenschen-
keln 32 und 33, direkt auf die Mﬁtter 42 und die darin ver-
stellbare Stellspindel 41 mit dem FuBteller 40 ilibertragen.
Der Kunststoffblock 10 wird von der Last des Mobels oder
dgl. nicht beaufschlagt. '

Der Boden 18 des Kunststoffblockes 10 reicht nicht bis zur
Riickseite des Kunststoffblockes 10. Daher k&nnen die an die
unteren Stirnfldchen der Seitenschenkel 32 und 33 anschlies-
senden Stege 36 und 37, die eine kleinere H6he als der Ab-

stand des Bodens 18 wvon der Riickseite des Kunststoffblockes

10 aufweisen, an der Unterseite des RKunststoffblockes 10

vorstehen und die Einschraubbewegqung der Stellspindel 41
dadurch begrenzen, daB der FuBiteller 40 an diesen Stegen
36 und 37 anst6Bt.

Damit.éie Stellspindel 41 mit dem FuBiteller 40 ungehindert
verdgeﬂi werden kann, ist der FuBteller 40 im Querschnitt
rund.’ Sein Durchmesser entspricht der doppelten Differenz
aus dem Abstand der Mittelachse der Durchgangsbohrung 19
von der Riickseite des Kunststoffblocks 10 und der Stérke
des Mittelsteges 31 des.Beschlagteils 30. Der Kunststoff-

block 10 steht dann nach dem Aufschieben auf den am M&bel
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oder dgl. befestigten Beschlagteil 30 mit seiner Riickseite
ebenfalls satt am Mobel oder dgl. auf.

Die H6he des Kunststoffblockes 10 ist auf den maximalen Ver-
stellweg der Stellspindel 41 abgestimmt, so daB selbst bei
der eingedrehten Endstellung die Stellspindel 41 an der Ober-
seite des Kunststoffblockes 10 noch nicht aus der Hilse 17

herausragt.

Die Stege 36 und 37 des Beschlagteiles 30 halten die Mut-
ter 42 auch dann in der Aufnahme 22, wenn die Spindel 41
ausgeschraubt ist, der Kunststoffblock 10 aber auf dem
Beschlagteil 30 aufgeschoben bleibt. '

Der Kunststoffblock 10 mit der Mutter 42 und der einge-
schraubten Stellspindel 41 mit dem FuBteller 40 bilden
eine Einheit, die als Ganzes auch von dem Beschlagteil

30 abgezogen und wieder aufgeschobeﬁ werden kann.
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Anspridche:

1.

Vorrichtung zum Hochstellen von M&beln oder dgl. mit
einer mit FuBsteller versehenen Stellspindel, die in
einer am M&bel oder dgl. festlegbaren Mutter verstell-
bar ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein KRunststoffblock (10) mit einer vertikalen
Durchgangsbohrung (19) fiir die Stellspindel (41) ver-
sehen ist, daB die Durchgangsbohrung (19) von einer

zu mindestens einer Seite des Kunststoffblockes (10)
offenen Aufnahme (22) fiir die Mutter (42) unterbro-
chen ist, daB der Kunststoffblock (10) eine von der
Oberseite bis zur Aufnahme (22) filir die Mutter (42)
reichende vertikale Fﬁhrungéaufnahme fiir ein Fithrungs-
teil eines am Mdbel oder dgl. festlegbaren Beschlagtei-
les (30) aufweist und daB das Filihrungsteil des Beschlag-
teiles (30) vertikal verstellbar, quer dazu jedoch un-
verlierbar in der Filhrungsaufnahme des Kunststoffblok-
kes (10) gefihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, ,

dgg die Aufnahme (22) fiir die Mutter (42) und die Fih-
fuﬁgsaufnahme fiir das Flihrungsteil des Beschlagteiles
}36) zur Rilickseite des Kunststoffblocks (10) offen

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Kunststoffblock (10) iiber der Aufnahme (22)
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fiir die Mutter (42) um die Durchgangsbohrung (19)
als Hilse (17) ausgebildet ist, die mit der Vorder-
wand (13) des Kunststoffblocks (10) verbunden (16)

ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Beschlagteil (30) als U-f6rmiges Stanz-Biege-
teil ausgebildet ist, dessen beide Seitenschenkel (32,
33) am Ende (34,35) rechtwinklig abgebogen sind und
das Fiihrungsteil bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Seitenschenkel (32,33) am Ende (34,35) nach
auBen abgewinkelt sind, daB der Kunststoffblock (10)
zwischen der Hiilse (17) mit der Durchgangsbohrung (19)
und den beiden Seitenwdnden (11,12) ausgespart ist,
und daB8 als Fiihrungsaufnahme von dieser Aussparung
ausgehend in die Seitenwdnde (11,12) des Kunststoff-
blocks (10) Querschlitze (14,15) flir die abgewinkel-
ten Enden (34,35) der Seitenschenkel (32,33) des Be-
schlagteils (30) eingebracht sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5,

égdurch gekennzeichnet,

daB der Mittelsteg (31) des Beschlagteils (30) mit
fBefestigungsaufnahmen (38) bzw. Befestigungsbohrun-

gen (39) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,
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daB der unterhalb der Aufnahme (22) fiir die Mutter
(42) verbleibende Bodeh (18) des Kunststoffblockes
(10) im Abstand von der Rlickseite des Kunststoff-
blockes (10) endet und daB das Beschlagteil (30) an
dem liber die untere Kante der Seitenschenkel (32,33)
vorstehenden Teil des Mittelsteges (31) in die Ebene
der Seitenschenkel (32,33) abgewinkelte Stege (36,37)
aufweist, deren HGhe gleich oder kleiner ist als der
Abstand des Bodéns (18) von der Riickseite des Kunst-
stoffblocks (10).

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB der FuBteller (40) der Stellspindel (41) runden
Querschnitt aufweist und daB sein Durchmesser der
doppelten Differenz aus dem Abstand der Mittelachse
der Durchgangsbohrung (19) bis zur Riickseite des
Kunststoffblocks (10) und der Stdrke des Mittelste-
ges (31) des Beschlagteiles (30) entspricht.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Abstand der AuBenseiten der Seitenschenkel
(32,33) des Beschlagteils (30) dem Abstand der Innen-
«pgeiten der Seitenwdnde (11,12) des Kunststoffblocks
{10) entspricht.

L

10.1'Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die als Vierkant- bzw. Sechskantmutter ausgebil-
dete Mutter (42) unverdrehbar in der Aufnahme (22)
des Kunststoffblocks (10) gehalten ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Innenseiten der Seitenwidnde (11,12) des
Kunststoffblocks (10) im Bereich der Aufnahme (22)
fiir die Mutter (42) und der Riickseite mit Einfiih-
rungsphasen (20,21) versehen sind, die bis zur Un-
terseite des Kunststoffblocks (10) reichen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Seitenschenkel (32,33) des Beschlagteils

(30) bis etwa zum Ende der Aufnahme (22) fiir die Mut-
ter (42) reichen und daB von dort aus die Querschlitze
(14,15) fir die abgewinkelten Enden (34,35) der Seiten-
schenkel (32,33) des Beschlagteils (30) in die Inneﬁ—
seiten der Seitenwdnde (11,12) des Kunststoffblocks

(10) eingebracht sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stege (36,37) des Beschlagteils (30) an der
Unterseite des Bodens (18) des Kunststoffblocks (10)

vorstehen.
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