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&) Verfahren zur Herstellung von Garn aus Stapelfasern und Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

) Das Verfahren zur pneumatischen Herstellung von Garn
aus Stapelfasern unter Ausnutzung eines stationéren Wirbels
(Fig. 1) besteht darin, daB das Garn zusétzlich zum Drillmo-
ment aufgrund der in der Kammer wirbelnden Luft auBerhalb
der drehfesten Spinnkammer einem zusétzlichen Drillmoment
unterzogen wird, wobei der Drehsinn beider Drillmomente
gleich ist. Dem hergestellten Garn soll eine bessere Zuord-

nung der Fasern und eine hohere Festigkeit sowie eine vermin-
derte Flaumigkeit zukommen.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens (Fig.
2) weist eine drehfeste Quasizwirnhilse (10) auf, die auBerhalb
der Spinnkammer (5), zwischen dem Inneren dieser Kammer
(5) und nicht dargestellten Abzugswalzen, vorzugsweise in der
Trennwand (8), angeordnet ist.
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Verfahren zur Herstellung von Garn aus Stapelfasern

und Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur pneumatischen
Herstellung von Garn unter Ausnutzung eines station&-
ren Wirbels und eine Vorrichtung zur Durchftihrung dieses
Verfahrens.

Ein bekanntes Verfahren zum pneumatischen Spinnen unter
Ausnutzung eines stationdren Wirbels besteht im Einfih-

ren der Fasern in eine drehfeste Spinnkammer, um deren

- Achse sich ein stationdr rotierender Faserring unter derxr

Binwirkung des Stroms dreht, im Ausbilden des Garns und
Aufgeben der Zwirnung durch Abziehen der Fasern von dem
rotierenden Faserring, und im Abziehen des Garns aus

der Kammer. Bei diesem Verfahren erhdlt das Garn den
Zwirn nur von dem rotierendeqmFaserring. Dieses Verfahren
ist aus der polnischen Patentschrift Nr. 66 462 bekannt.
Analogiepatente dazu bilden: UdSSR-Patentschrift Nrn.

506 306 und 489 351, CSSR-Patentschrift Nr. 184 760,
UsS-PS 535 846, FR-PS 2 153 179, GB-PS 1 364 077 und

DE-PS 2 145 943.

Die bekannte Vorrichtung zur pneumatischen Herstellung
von Garn unter Ausnutzung eines stationdren Wirbels bil-
det eine drehfeste Spinnkammer, die auf einer Seite mit
einer einen Kanal zum Abziehen des Garns aufweisenden
Trennwand verschlossen und an deren anderer Seite an eine
Unterdruckquelle angeschlossen ist, und die auf ihrem
Unmfang mit tangentialen, die Luft zu der Kammer zufihren-

den Leitplatten sowie mit einem Kanal zum Zufilhren von
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Fasern versehen ist. Diese Vorrichtung ist aus der pol-
nischen Patentschrift Nr. 66 462 bekannt.

Ein anderes Verfahren zum pneumatischen Spinnen unter
Ausnutzung eines stationdren Wirbels besteht darin, der
sich ausbildenden Garnstrecke mittels des stationdren
Wirbels eine hdhere Drehgeschwindigkeit zu geben als.
diejenige, welche diese Strecke nur unter Einwirkung des
rotierenden Luftstroms hat. Auf diese Weise erh&lt das
Garn eine hbhere Anzahl von Zwirnen als die durch den
rotierenden Wirbel aufgegebene Anzahl.

Die bekannte Vorrichtung zur pneumatischen Herstellung
von Garn unter Ausnutzung eines stationdren Wirbels

und mit gesteigerter Drehgeschwindigkeit des Garnendes
hat die Form einer drehfesten Spinnkammer, die an

einer Seite mit einer einen Kanal zum Abziehen des Garns
aufweisenden Trennwand geschlossen ist, an der anderen
Seite an eine Unterdruckquelle angeschlossen ist, und die
mit einem sich drehendenHohlrohr ausgestattet ist, wel-
ches von der Innenseite der Spinnkammer, nahe dem Wirbel-
zentrum mit einem Vorsprung oder einer Reibfldche ver-
sehen ist, die das Garn angreift, um diesem eine zum

Wirbel zus&dtzliche Drehbewegung zu erteilen.

Dieses zweite Verfahren und die Vorrichtung zu dessen
Ausfihrung sind aus der polnischen Patentanmeldung Nr.
P-199423 (verdffentlicht am 13. 2. 1978) bekannt.

Gegeniliber diesem Stand der Technik besteht die Aufgabe
der Erfindung darin, ein Verfahren und eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, mit denen durch
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einfache Mittel eine bessere Anordnung und Zuordnung der
Fasern im Garn und eine héhere Festigkeit und niedrigere

FPlaumigkeit erzielbar ist.

Das erfindungsgemésse Verfahren besteht darin, dass das
Garn zusdtzlich zur Einwirkung des grunds&tzlichen
Drillmoments, welches von der in der Spinnkammer umge-
wirbelten Luft ausgeht,’ausserhalb der Spinnkammer einem
zusdtzlichen Drillmoment unterworfen wird, wobei dexr
Wirkungssinn des zusdtzlichen Drillmoments mit dem Wir-
kungssinn des Grunddrillmomentes in der Spinn-

kammer ilibereinstimmt.

Dadurch erhdlt man ein Garn mit besserer Anordnung und
Zuordnung der Fasern, mit hdherer Festigkeit und niedri-
gerer Flaumigkeit, als das durch bisher bekannte Spinn-

verfahren hergestellte Garn.

Das erfindungsgemdsse Verfahren soll nachstehend an
einem Ausfiihrungsbeispiel niher erl&dutert werden. In der

zugehdrigen Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Garn-
bildung unter der Auswirkung beider

Drehmomente, o

Fig. 2 einen schematischen L&ngsschnitt der
Vorrichtung mit mechanischem Antrieb

des Quasizwirnrohres,

Fig. 3 . einen schematischen Léngsschnitt der
Vorrichtung mit pneumatischem Antrieb

des Quasizwirnrohres,
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Fig. 4 einen schematischen Lingsschnitt der
Vorrichtung, bei der das Quasizwirnrohr
von der Seite der Spinnkammer eine in

Form von Fliigeln ausgelegte Seitenfléche

aufweist,
Fig. 5 einen Querschnitt A-A nach Fig. 4,
Fig. 6 einen schematischen Léngsschnitt einer

anderen Vorrichtung mit zusdtzlicher,
durch Ansaugen mit Luft gespeister, dreh-
fester Spinnkammer,

Fig. 7 einen Querschnitt der Vorrichtung nach
Pig. 6, und

Fig. 8 einen schematischen L&ngsschnitt der
Vorrichtung nach Fig. 6 jedoch mit Druck-
luftspeisung.

Das erfindungsgemdsse Verfahrén zur Herstellung von Garn

verlduft wie nachstehend beschrieben: Die unter der Wir-

kung des Luftstroms von einem Faserring 2 abgenommenen

Fasern 1 werden in der Achse dieses Ringes im Garn 18

vereinigt, dessen Verzwirnung durch das der Drehbewegung

des Faserringes 2 entstammende Drillmoment hervorgeru-
fen wird. Das solcherweise hergestellte Garn wird der

Wirkung eines zus&dtzlichen, an dem Garn ausserhalb der

Spinnkammer, in unbetr&dchtlichem Abstand vom Anfang des

auszubildenden Garns angelegten Drillmoments unterzogen.

Der Drehsinn des zusdtzlichen Drillmoments stimmt mit

dem Drehsinn des Faserringes 2 iiberein.
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Im Ergebnis’der Wirkung des zus&dtzlichen Drillmoments
auf das Garn 18, wird teilweise oder vollstdndig die
dem unter der Wirkung des Luftstromes rotierenden Faser-
ring 2 entstammende primire Garnzwirnung beseitigt und
durch die durch das Zusatzmoment hervorgerufene Zwir-
nung ersetzt. Durch eine solche Verdnderung der Zwir-

nung ergibt sich eine teilweise oder vollstdndige Ab-

‘18sung des 2Zwirns 3 vom Garn 18 auf der Strecke von dem

Angriffspunkt des zusdtzlichen Drillmoments 2zu dem
Anfangspunkt 4 des zu formenden Garns. Hierdurch wird
ein besseres Ausrichten der Fasern und deren ordentliche-

re Verlegung im Garn begilinstigt.

Das Wesen der Vorrichtung zur pneumatischen Herstellung
von Garn unter Ausnutzung des stationdren Wirbels und
zusdtzlichen Drillmoments besteht darin, dass diese

mit einer Quasizwirnhlilse ausgestattet ist, mit bekann-
ter Ausbildung zur Ubertragung des Drillmoments auf das
Garn. Die Quasizwirnhiilse ist ausserhalb der Spinnkammer
angeordnet und zwar auf dem Abzugsweg des Garns, zwischen
dem Spinnkammerinneren und den Abzugswalzen, vorzugs-
weise im Inneren der Trennwand. Der Drehsinn der Quasi-
zwirnhlilse stimmt mit dem Drehsinn des Faserringes in

der Kammer Uberein.

Eine andere Vorrichtung hat eine zusé&dtzliche drehfeste
Kammer in Form eines DrehkSrpers mit tangentialen Luft-
kandlen am Umfang, welche ausserhalb der Spinnkammer,
vorzugsweise in der die Spinnkammer abschliessenden
Trennwand, angeordnet ist. Diese zusdtzliche Kammer ist
an eine Unterdruck- oder Uberdruckquelle angeschlos-

sen.
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Die erfindungsgemdsse Vorrichtung zur Herstellung von
Garn, in Fig. 2 dargestellt, besteht aus der drehfesten
Spinnkammer 5 mit Luftzuflihrungskandlen 6 und dem Ka-
nal 7 zum Zufithren von Fasern 2 zum Umfang. Die Kammer

5 ist an einer Seite an die in der Zeichnung nicht ge-
zeigte Unterdruckgquelle angeschlossen und an der anderen
Seite durch die Trennwand 8 abgeschlossen. In der Trenn-
wand 8 befindet sich ein foaxialer Kanal 9 zum Abziehen
des fertigen Garns aus der Spinnkammer. In dem Kanal 9
der Trennwand 8 ist die Quasizwirnhiilse 10 angeordnet,
durch welche das aus der Kammer 5 abgezogene Garn lduft.
Der Drehsinn der erzwungenen Drehbewegung der Quasizwirn-
hiilse 10 stimmt mit dem Drehsinn der Fasern in der Spinn-
kammer {iberein. Die Quasizwirnhiilse 10 ist in Form eines
Bogens angeordnet. Deren Drehbewegung erfolgt unter der
Einwirkung der durch das Leitungssystem 11 strdmenden

und auf eine Turbine 12 einwirkenden Luft,

In der in Fig. 3 dargestellten Vorrichtung weist die
Quasizwirnhiilse 10 einen Stiﬁ; 13 auf, der ein Trag-
element filir die Klemmung des ébgezogenen Garns bildet.

Die Drehbewegung der Quasizwirnhiilse 10 erfolgt mechanisch
iber das Ubertragsrohr 14. Im Inneren des Ubertragsrohres
14 befindet sich ein drehfestes Rohr 15, welches den
Kanal zum Garnabzug bildet.

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt: Das aus der Kammer

5 abgezogene Garn durchlduft die Quasizwirnhiilse 10, wo-
rin es einer gleichzeitig dessen Vorschub gestattenden
Klemmung unterliegt. Dank der Klemmung wird das Dreh-
moment der Quasizwirnhlilse 10 auf das Garn libertragen. Das

Drehmoment bewirkt eine teilweise oder vollst&ndige
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Beseitigung der Zwirnung auf der Garnstrecke zwischen
dem Inneren der Kammer 5 und der Stelle der Ubertragung
des Drehmoments von der Hiilse 10 auf das Garn, wobei aus-
serhalb der Quasizwirnhiilse 10 die Garnzwirnung zum pri-
midren Wert zurlickkehrt. Die voriibergehende Reduktion

der Zwirnung des durch den Klemmpunkt in der Quasi-
zwirnhiilse durchgezogenen Garns und dessen erneute Ver-
drillung bewirkt die Ausriéhtung der Fasern, steigert

die Festigkeit und vermindert die Flaumigkeit des Garns.

Die in Fig. 4 dargestellte, erfindungsgemdsse Vorrich-
tung besteht aus der drehfesten Kammer 5, die auf ihrem
Umfang mit einem Kanal 7 zum Zufiihren des Rohstoffs und
mit einem Kanal 6 zum Zufihren von Luft in deren Inneres
versehen ist. Die Kammer 5 ist an einer Seite an eine

in der Zeichnung nicht gezeigte Unterdruckquelle ange-
schlossen und an der anderen Seite mit einer Trennwand
abgeschlossen, die aus einem drehfesten Teil 8a und einem
sich drehenden Teil 8b besteht. Der sich drehende Teil

8b der Trennwand ist in dem drehfesten Teil 8a gelagert
und weist in seiner Achse einén koaxialen Kanal 16 zum
Abziehen des Garns auf, der koaxial mit dem Kanal 15 im
drehfesten Teil 8a der Trennwand angeordnet ist. Der Garn-
abzugskanal 16 ist in Form einer Quasizwirnhiilse mit
Klemmen 17 zur Ubertragung der Drehbewegung des Teils

8b auf das Garn 18 ausgebildet. Der drehbare Teil 8b

der Trennwand weist auf der Oberflidche von der Seite des
Kammerinneren 5 Fliigel 19 auf, auf welche der in der
Spinnkammer 5 rotierende Luftstrom einwirkt und somit die
Drehbewegung des Teils 8b hervorruft. Von dem rotierenden
Teil 8b libertrdgt sich das Drehmoment auf das durch den

Kanal 16 in Form einer Quasizwirnhiilse herausgefihrten
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Garn 18 und ‘verleiht so dem Garn die zusatzliche Zwir-

nung.

Eine andere, in Fig. 6 dargestellte Vorrichtung besteht
aus einer drehfesten Spinnkammer 5 mit Leitplatten zum
Zufihren der Luft darin und mit einem Kanal 7 zum Zu-

flihren von auf dem Umfang sitzenden Fasern. Die Spinn-

‘kammer 5 ist an einer Seite an eine in der Zeichnung

nicht gezeigte Unterdruckquelle angeschlossen, und an
der anderen Seite mit der Trennwand 8 abgeschlossen.

In der Trennwand 8 ist eine zusdtzliche drehfeste Kammer
20 in Form eines DrehkOrpers angeordnet. Die Kammer 20
ist am Umfang, vorzugsweise an der Garneintrittsseite,
mit Leitplatten 21 versehen. Die Leitplatten 21 liegen
tangential zur Innenwand der Kammer 20 und sind entspre-
chend der Richtung der Leitplatten 6 der Spinnkammer 5
ausgerichtet. Zwischen der Aussenwand der zusdtzlichen
Kammer 20 und der Trennwand 8 ist ein Kanal 22 ausgebil-
det, mit welchem die Luft den Leitplatten 21 zugefiihrt
wird. Der die zusdtzliche Kammer 20 in der Trennwand 8
befestigende Absatz 23 weist'éine Ausnehmung 24 zur Zu-
fihrung der Luft in den Kanal 22 auf. In der Kammer 20
ist koaxial und verstellbar ein Rohr 25 eingesetzt und
zwar zum Abziehen des herzustéllenden Garns. nach aussen.
In den das Rohr 25 befestigenden Tragarmen 26 und 27 be-
finden sich Kan&le zum Abfilihren -der die Kammer 20 durch-
str&menden Luft. Die gzusdtzliche Kammer 20 ist mit ihrem
Ende 29 an eine in der Zeichnung nicht gezeigte Unter-
druckquelle angeschlossen. Die bei Uberdruck arbeitende
Vorrichtung hat eine Trennwand 8, die lber die Leitung
30 an eine in der Zeichnung nicht gezeigte Druckluft-

quelle angeschlossen ist, wobeli das Ende der zusdtzlichen
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Kammer 20 als ein Ablass flir die in diese Kammer ge-
pumpte Luft getffnet bleibt.

Die in Fig. 6 und 8 dargestellte Vorrichtung arbeitet

wie folgt: Die aus der zus&tzlichen Kammer 20 liber die
Leitung 30 abgesaugte oder iliberdie Leitung 22 in die
Leitplatten 21 gepumpte Luft, durchstrdmt dank der An-
ordnung der Leitplatten 21 den Kanal 22, wonach sie in
die Kammer 20 gelangt, in der sie auf den Innenwdnden
dieser Kammer zu wirbeln beginnt. Unter der Einwirkung
der gewirbelten Luft wirbelt das in der Spinnkammer 5
gebildete und iber das Rohr 25 die Kammer 20 durchlau-
fende Garn um die Achse der zusdtzlichen Kammer 20 herum.
Gleichzeitig verschiebt es sich in Schraubenbewegung tiiber
den Innenwdnden der Kammer 20. Als Ergebnis des Wirbelns
erfolgt das Drillen des Garns um dessen Achse herum, was
zusdtzlich den Prozess der Garnbildung in der Spinnkammer
beeinflusst. Die schraubenfdrmige Bewegung auf den Win-
den der zusdtzlichen Kammer 20 bewirkt eine Verdichtung
der Fasern im Garn. Um das Spinnen zu beginnen, ver-
stellt sich der Kanal 25 bis an die Offnung in der Trenn-
wand 8. Nach dem Aufspinnen kehrt der Kanal 25 mit der

zusdtzlichen Kammer 20 an die Ausgangsstellung zurlick.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur pneumatischen Herstellung
von Garn durch Einfiihren von Fasern in einen Luftstrom
einer drehfesten Spinnkammer, durch Ausbilden eines

in der Kammer rotierenden Faserringes, durch Ausbilden

-des Garns und durch Verzwirnen desselben durch die

Luftwirkung, dadurch gekennzeichnet,
dass das hergestellte, aus der Spinnkammer abgezogene
Garn der Wirkung eines zus&dtzlichen Drillmoments aus-
serhalb der Spinnkammer unterzogen wird, wobei der
Wirkungssinn des zusdtzlichen Drillmoments mit dem Dreh-

sinn des Faserringes in der Spinnkammer {ibereinstimmt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , dass das zusdtzliche, auf
das Garn nach bzw. bei dessen Abziehen aus der Spinn-
kammer einwirkende Drillmoment durch die in der Spinn-

kammer rotierende Luft hervorgerufen wixd.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , dass dem Garn ausserhalb der
Spinnkammer nebst der Drehbewegung eine zusdtzliche
Schraubenbewegung in einer zus&tzlichen, zylindrischen
Kammer mittels eines separaten gewirbelten Luftstroms
erteilt wird.
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4, Vorrichtung zur pneumatischen Herstellung von
Garn nach einer pneumatischen Methode, die aus einer
drehfesten Spinnkammer besteht, welche auf ihrem Umfang
mit Kandlen zur Zufilhrung von Rohstoff und der Luft
versehen ist, an einem Ende durch eine Trennwand mit
einem Kanal zum Abziehen des Garns abgeschlossen und

am anderen Ende an eine Unterdruckquelle angeschlossen
ist, dadurch g ek ennzeichnet, dass eine
Quasizwirnhiilse (10) zur Ubertragung des Drehmoments auf
das diese Hiilse durchlaufende Garn vorgesehen ist, wobei
die Quasizwirnhiilse (10) ausserhalb des Inneren der
Spinnkammer, zwischen dem Inneren dieser Kammer und den
Abzugswalzen, vorzugsweise in der Trennwand (8), angeord-
net ist, und in Richtung des Drehsinns des Faserringes

in der Spinnkammer drehbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e -
kennzeichnet b, dass die Quasizwirnhiilse (10)

mechanisch oder mittels Luftstrom drehangetrieben ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e -
kennzeichnet, dass die Trennwand (8) aus
einem drehfesten Teil (8a) und einem rotierenden Teil
(8b) besteht, wobei die Seitenflidche des rotierenden
Teils (8b) in Richtung des Kammerinneren in Form von Flii-
geln (19) ausgebildet ist, und das rotierende Teil (8b)
im drehfesten Teil (8a) der Trennwand gelagert ist und

in seiner Achse einen Kanal (16) zum Abziehen des Garns
aufweist, der in Form einer bekannten Quasizwirnhiilse,
welche die Drehbewegung auf das Garn (18) i{ibertrdgt, aus-
gebildet ist.
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7. Vorrichtung zur pneumatischen Herstellung von
Garn aus Stapelfasern mit- einer drehfesten Spinnkammef;
welche auf der Seite zum Abziehen des Garns abgeschlossen
und an der anderen Seite an eine Unterdruck- oder Uber-
druckquelle angeschlossen ist, dadurch gekenn -
zelchnet, dass sie mit einer zusdtzlichen, dre-
festen Kammer (20) in Form eines Drehkdrpers mit Luft-
kanilen am Unfang amsgebildet ist, die ausserhalb des Kammerinneren
vorzugsweise in der Trennwand (8) angeordnet ist, und
tangential zur Innenwand der Kammer (20) Leitplatten (21) an—
geordnet sind, die {ibereinstimmend mit der Richtung der
Luftleitkandle (6) in der Spinnkammer (5) ausgerichtet

sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e -
kennzeichnet, dass die die Luft zu der zu-
sdtzlichen Kammer (20) zuflihrenden Leitplatten (21)
zwischen der Aussenwand der zusdtzlichen Kammer (20) und

der Trennwand (8) ausgebildetﬁsind, und die Luft zu

‘der Kammer (20) durch deren Absaugen aus dieser Kammer

(20) 2zugefithrt wird.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e -
kennzeichnet, dass eine mit der Trennwand
(8) verbundene Leitung (30) zum Pumpen der Druckluft in

die zus&dtzliche Kammer (20) vorgesehen ist.

10. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 und 9,
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dadurch gekennzedichnet, dass sie mit
einem koaxial und verstellbar in der zusdtzlichen Kammer
(20) angeordneten Kanal (25) zum Abziehen des Garns aus-
gestattet ist.
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