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) Verfahren und Ringspinnmaschine zum Herstellen von Zwirnfiden,

@ Ein Verfahren zum Herstellen von Zwirnfaden (7), bei dem
zwei Vorgarnfaden (4 und 5) gleichzeitig zu Einzeifaden ver-
streckt und diese dann zusammen mit einem dritten, fertigen
Faden (16) anderer Art oder Bandchen verzwirnt werden. Fer-
ner eine Ringspinnmaschine zum Herstellen derartiger Zwirn-
faden (7) mit einem Aufsteckgatter (1) flr zwei Vorgarnfaden
pro Spindel (3), einem Streckwerk (6) fir zwei parallel zueinan-
der zulaufende Vorgarnfaden (4 und 5) und einem nach dem
Streckwerk und vor der diesem zugeordneten Spindel (3) an-
geordneten Fadenbruchwichter (34) fir den aus den Einzelfa-
den verzwirnten Faden (7), die ein mit einem Getriebe versehe-
nes Lieferwerk (13, 14} fiir einen weiteren Faden (16) und am
Streckwerk (6) eine Fadenfithrung (30, 31, 32, 33) fiir den wei-
teren Faden aufweist, wobei der Fadenbruchwichter (34) an
einem Ende eines verschwenkbar gelagerten Armes (35) mit
2wei Stiften (36) versehen ist, die ginen von ihren freien Enden
ausgehenden zentralen Langsschlitz (37) fir den durchlaufen-
den verzwirnten Faden (7) bilden.
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Verfahren und Ringspinnmasehine zum Herstellen von

Zwirnfiaden

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen
von Zwirnfédden, bei dem zwei Vorgarnfdden gleichzeitig
zu Einzelfidden verstreckt und diese dann miteinander
verzwirnt werden. AuBerdem betrifft die Erfindung eine
Ringspinnmaschine zum Herstellen von Zwirnfédden, die
ein Aufsteckgatter fiir zwei Vorgarnfidden pro Spindel,
ein Streckwerk fiir zwel parallel zueinander zulaufende
Vorgarnfidden und ein nach dem Streckwerk und vor der
diesem zugeordneten Spindel angeordneten Fadenbruch-
widchter fiir die aus den Vorgarnfdden bzw. Einzelfdden
verzwirnten Fdden aufweist.

Zwirnfédden werden urspriinglich in der Weise hergestellt,
daB man zwei oder mehr gesponnene Fdden miteinander
facht und durch Verdrehen um die Lingsachse miteinan-
der verzwirnt. Dabei kénnen die einzelnen Fiden gleich
oder auch verschieden sein. In Jjedem Falle sind wenig-
stens zwel getrennte Arbeitsgiénge erforderlich, ném-
lich einmal das Anfertigen der Einzelfdden und zum
anderen das Fachen derselben und das Verzwirnen der
gefachten Fidden.
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Andererseits sind auch sogenannte Corespungarne be-
kannt, die einen elastomeren Seelenfaden aufweisen,
der mit mehr oder weniger unelastischem Fasermaterial
umsponnen ist., Derartige Corespungarne sind jedoch
praktisch nicht verwebbar, sondern miissen zum Verweben
vorbereitet werden, beispielsweise indem man sie mit
einem Schlichtmittel behandelt oder zu mehreren zu
einem Zwirnfaden verarbeitet. In Jjedem Falle ist
wenigstens ein zusidtzlicher Arbeitsgang erforderlich. .

Zum Herstellen von Zwirnen aus natlirlichem Fasermaterial
wie beispielsweise Wolle ist vorgeschlagen worden, in
einer Ringspinnmaschine zwei Vorgarnfdden parallel.
zueinander gleichzeitig zu Einzelfdden zu verstrecken
und die so verstreckten Einzelf#iden unmittelbar an-
schlieBend miteinander zu verzwirnen, wobei nach dem
Streckwerk und vor der diesem zugeordneten Spindel ein
Fadenbruchwichter angeordnet ist, durch den der ge-
zwirnte Faden hindurchliuft. Der Fadenbruchwichter be-
stimmt die Verzwirnungsstelle und reift, falls einer
der beiden zulaufenden Vorgarnfdden reifien und dement-
sprechend der Verzwirnungsstelle nur noch ein Einzel-
faden zugefiihrt werden sollte, den anderen Einzelfaden
ab, damit kein halber Faden aufgespult wird, der fiir
die Weiterverarbeitung ungeeignet ist. Auf diese Weise
lassen sich nur Zwirnfdden aus Einzelfdden gleicher
Art in einem Arbeitsgang herstellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in einem

Arbeitsgang auf der Spinnmaschine fertigen Mehrkompo-
nentenzwirn herstellen zu ktnnen, der in unmittelbar
weiterverarbeitbarer Form auf die Spindel der Spinn-
maschine auflduft und insbesondere gut verwebbar ist.

Diese Aufgabe wird bel einem Verfahren der eingangs
genannten Gattung erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
beim Verzwirnen der beiden EinzelfZden ein dritter,
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fertiger Faden anderer Art oder ein Bdndchen einge-
legt oder zugefiihrt und zusammen mit den beiden Einzel-
fdden verzwirnt wird. Auf diese Weise 148t sich in
einem Arbeitsgang auf der Spinnmaschine und beispiels-
weise einer Ringspinnmaschine ein aus zwei oder mehr
Komponenten bestehender Zwirnfaden herstellen, der

zur unmittelbaren Weiterverarbeitung geeignet ist und
beispielsweise zu Webstoffen verwebt werden kann.
Dieser neuartige Zwirnfaden kann die verschiedensten
Eigenschaften aufweisen, beispielsweise elastisch
dehnbar sein, wenn der dritte, fertige Faden ein
elastomerer Faden ist. Es lassen sich aber auch Zwirn-
fdden mit Farbeffekten oder auch Mischzwirne anderer
Art wie elastische Zwirnfdden auf diese Weise her-
stellen. Die einzelnen Komponenten kdnnen aus natiir-
lichen, kiinstlichen und/oder synthetischen Fasern und
Faden sowie deren Mischungen bestehen.

Der dritte, fertige Faden kann an der Verzwirnungs-
stelle zwischen die in der Spinnmaschine gesponnenen
Einzelfédden eingelegt und mit diesen verzwirnt werden,
ebenso wie es mdglich ist, diesen dritten Faden vor
dem Verzwirnen in einen der auf der Spinnmaschine ge-
sponnenen Einzelfidden einzulegen. Die Spinnmaschine
muBl fiir diesen Zweck lediglich mit entsprechenden
Fadenfiihrern ausgeriistet werden.

GemdB8 einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung
ist der dritte, fertig zugefiihrte Faden ein elasti-
scher Faden oder ein elastisches B&éndchen, der bzw.
das unter Verzug eingelegt wird. Auf diese Weise
erhdlt man einen neuartigen Zwirnfaden grofBer elasti-.
scher Dehnbarkeit bei verhdltnisméfBig geringem elasti-
schen Anteil von beispielsweise unter 10%, der unter
Umnstidnden nur 5%, 3% oder 2% betrigt, wihrend der

- Ubrige Anteil aus Fasermaterial wie beispielsweise

natiirlichen Fasern wie Wolle bestehen kann, so dafB ein
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derartiger Zwirnfaden zum Herstellen hochwértiger
Stretchgewebe geeignet ist. Da in elnem Arbeitsgang
auf der Spinnmaschine die Einzelfdden gesponnen wer-
den, der elastische oder elastomere, beispielsweise
monofile, dritte Faden belspielsweise unter'Verzug
eingelegt und sdmtliche Fidden dann miteinander ver-
zwirnt werden, 1aBt sich ein elastischer Zwirn in
gduBerst wirtschaftlicher Weise herstellen. Bisher be-
notigte man zum Herstellen elastischer Zwirnfidden
mehrere getrennte Arbeitsgénge.

Der dfitte, fertige Faden bzw. das einzulegende und
mit zu verzwirnende Bé@ndchen kann mit geringerer,
gleicher oder auch gréBerer Geschwindigkeit wie die
Einzelfdden zugefiihrt werden. Auf diese Weise lassen
sich Zwirnfdden mit den verschiedensten Eigenschaften
und auch mit unterschiedlichsten Komponenten erzeugen.

Die Herstellung der erfindungsgemédBen Mehrkomponenten-
zwirnfadden erfolgt gemdB einem weiteren Merkmal der
Erfindung auf einer modifizierten Ringspinnmaschine,
die ein mit einem Getriebe versehenes Lieferwerk fiir
wenigstens einen weiteren Faden wie einen elastomeren
monofilen Faden und am Streckwerk eine Fadenfiihrung
fiir den weiteren Faden aufweist, wobei der Fadenbruch-
wdchter zweckméfig mit einem verschwenkbar gelagerten
Arm versehen ist, der an einem Ende zwei Stifte trégt,
welche einen von ihren freien Enden ausgehenden zen-
tralen Langschlitz fiir den durchlaufenden verzwirnten
Faden bilden. Wenn einer der der Verzwirnungsstelk zu-
laufenden Fdden brechen sollte und daher die Zufuhr
wenigstens eines Fadens ausfdllt, kippt der Arm des
Fadenbruchwidchters nach unten, so daB die Durchlauf-
richtung des verzwirnten Fadens durch den Lingsschlitz
der Stifte umgekehrt wird, und sich ein verhiltnis-
médBig groBer Reibungswiderstand zwischen dem ver-
zwirnten Faden und den Stiften ergibt, der zum ReiBlen
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des gesamten verzwirnten Fadens fiihrt. Das Abreifien
der ibrigen Fdden kann noch sicherer gestaltet werden,
wenn der Langsschlitz der Stifte angeschidrfte oder
ségezahnartig ausgebildete Lingskanten aufweist.

Zweckm@Big endet bei dieser modifizierten Ringspinn-
maschine die Fadenfilhrung fiir den zusitzlichen dritten,
fertigen Faden vor dem Verzugszylinder des Streck-
werkes der Spinnmaschine, so daB der Verzugszylinder
nicht nur die im Streckwerk verstreckten Einzelf#dden,
sondern auch den fertigen dritten Faden unter Verzug
von seiner Spule bzw. seinem Lieferwerk abziehen und

~dementsprechend diesen Faden, insbesondere wenn er ein

elastomerer Faden ist, der Verzwirnungsstelle unter
Verzug zufiihren kann. Der Verzug 1ldB8t sich iiber den
Antrieb des Lieferwerkes und des Verzugszylinders
steuern. Er kann bei elastomeren Fdden beispielsweise
so eingestellt werden, daB diese auf das Drei- bis
Vierfache ihrer natiirlichen Linge verstreckt in den

~Zwirnfaden eingearbeitet werden.

Das Lieferwerk fiir den dritten, fertigen Faden besteht
nach einem weiteren Merkmal der Erfindung aus zwei
synchron anzutreibenden Walzen, deren Drehzahl zweck-
mdBig regulierbar ist und auf die die Spulen fiir den
dritten Faden aufzulegen sind. Durch die Regulierung
der Drehzahl der Walzen des Lieferwerkes 1l&dB8t sich
einstellen, ob der dritte Faden unter Verzug, mit
gleicher Geschwindigkeiﬁ oder mit hdherer Geschwindig-
keit wie die das Streckwerk verlassenden Einzelfidden
der Verzwirnungsstelle zugefiihrt wird. Im letztge-
nannten Falle bildet der dritte, fertige Faden einen
um die beiden anderen Fdden herumlaufenden Umschlin-
gungsfaden des fertigen Zwirnes.
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Aus erfindungsgemidfB hergestellen Zwirnfdden lassen
sich beispielsweise hochwertige Gewebe starker
Elastizitdt herstellen, deren elastisches Dehnungs-
vermégen beispielsweise 30 bis 35% betrdgt und die
weitgehend aus natiirlichen Fasern bestehen konnen, da
der eingearbeitete elastomere Faden nur einen Anteil
von beispielsweise 3% ausmachen muB. Derartige Gewebe
sind fir modische Oberbekleidungsstiicke, welche einer-
seits gut sitzend geschnitten und andererseits bequem
zu tragen sein sollen, gut geeignet. Auch eng ge-
schnittene Oberbekleidungsstiicke lassen sich wie
Freizeitbekleidung tragen, wenn sie aus derartigen
Webstoffen bestehen, widhrend man aus Webstoffen iib-
licher Art nur dann bequeme Oberbekleidungsstiicke her-
stellen kann, wenn sie weit geschnitten sind oder
einen hohen Anteil an elastomerem Material enthalten.

Zur weiteren Erlduterung der Erfindung sind in der
Zeichnung die wichtigsten Teile einer zum Herstellen
von Mehrkomponenten-Zwirnfidden in einem Arbeitsgang be
stimmten erfindungsgemidf modifizierten Ringspinnma-

schine schematisch dargestellt, und zwar zeigt

Fig., 1 eine Seitenansicht einer Doppelspindelstation
der Ringspinnmaschine,

Fig. 2 eine Vorderansicht der Doppelspindelstation aus
Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht des verschwenkbar gelagerten
Armes des Fadenbruchwidchters der Ringspinn-
maschine in gegeniiber Fig. 1 und 2 vergrifBer-
tem MaBstab und

Fig. 4 eine Stirnansicht dieses Armes.

-
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Die Ringspinnmaschine hat ein Aufsteckgatter 1 mit
einer Hangeschiene 51 und daran angeordneten Hinge-
haltern 52 fiir Vorgarnspulen 2, damit pro Spindel 3

Je zwei . Lunten oder Vorgarnfédden & und 5 iiber eine
Umlenkstange 53 dem Streckwerk 6 zugefiihrt werden
konnen., Die fertigen Zwirnfidden 7 laufen Jjeweils durch
einen Fadenfiihrer 8 zu einer Spindel 3, deren Antrieb
nicht dargestellt ist, und werden dort auf einer
Hilse 10 aufgewunden. Der Zwirnfaden 7 liuft dabei
durch einen Spinnring 11, welcher sich iiber einer heb-
und senkbaren Ringbank12 befindet.

Die Ringspinnmaschine ist auBlerdem mit einem aus zwei
synchron anzutreibenden Walzen 13 und 14 bestehenden
Lieferwerk fiir weitere, fertige Fiden 16 wie beispiels-
weise elastomere Fdden ausgestattet, die von Spulen 15
ablaufen, welche auf die Walzen 13 und 14 aufgelegt
sind. Die Fiden 16 kdnnen beispielsweise aus einem
Elastomer wie Polyurethan bestehen.

Das Streckwerk 6 weist am Eingang einen angetriebenen
Eingangszylinder 17 und am Ausgang einen mit gréSerer
Unfangsgeschwindigkeit angetriebenen Verzugszylinder 18
und einen Pendeltridger19 auf, der um eine Achse 20
verschwenkbar ist und mittels eines Handgriffes 21 in
eine Spannstellung, in welcher er arretierbar ist,
gebracht werden kann. Beidseits des Pendeltridgers 19
sind an diesem paarweise Druckrollen 22a und 22b ge-
lagert, die auf den Eingangszylinder 17 bzw. den Ver-
zugszylinder 18 gedriickt werden, wenn sich der Pendel-
triger 19 in seiner Spannstellung befindet. Zwischen
den Paaren von Druckrollen 22a und 22b sind auf beiden
Seiten des Pendeltrdgers 19 umlaufende Verzugsriemchen
23 gelagert, die Jeweils mit einem gegeniiberliegenden
gleichartigen Verzugsriemchen 24 zusammenarbeiten, wenn
sich der Pendeltrdger 19 in seiner Spannstellung be-
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findet. Am Eingang des Streckwerkes 6 befinden sich
Luntenfiihrer 25 fiilr die einlaufenden Vorgarnfédden
4 und 5.

Nach dem Paar Druckrollen 22a sind auf beiden Seiten
des Pendeltridgers 19 zwei Kondenser 26, und vor den
Druckrollen 22b je ein Kondenser 33 fiir die durch-
Jaufenden Vorgarnfidden 4 und 5 angeordnet.

Im Streckwerk 6 werden die vorverdichteten Vorgarnfiden
4 ynd 5 zu Einzelfidden 27 und 28 verstreckt und laufen
hinter dem Streckwerk 6 in einer Verzwirnstelle 29
zusammen,- )

Auf der Oberseite des Pendeltrigers 19 befindet sich
ein Fadenfiilhrer 30, durch den von zwei benachbarten
Spulen 15 ablaufende Fidden 16 gefiihrt sind.Oberhalb der
Verzugsriemchen 23 befinden sich am Pendeltrdger 19
weitere Fadenfithrer 31 filir die Fidden 16, so daB diese
zwisxhen den Kondensern 33 und den Druckrollen 22b zum
Verzugszylinder 18 zugefiihrt werden, der diese Fiden
ebenfalls der Verzwirnungsstelle 29 zufiihrt.

Wenn der Verzugszylinder 18 mit héherer Umfangsge-
schwindigkeit als die von den Walzen 13 und 14 des
Lieferwerkes fiir die weiteren Fiden bestimmte Abrollge-
schwindigkeit der Fiden 16 von deren Spulen 15 lHuft,
werden diese Fidden 16 der Verzwirnungsstelle 29 mit
Verzug zugefiihrt, der beispielsweise in der GréSen-
ordnung zwischen dem Drei- bis Vierfachen der natiir-
lichen Linge der Fiden 16, wenn es sich um elastomere
Fdden handelt, oder auch noch hther liegen kann.

Die Verzwirnungsstelle 29 wird Jjeweils von einem unter-
halb des Verzugszylinders 18 angeordneten Fadenbruch-
wichter 34 gebildet. Jeder Fadenbruchwichter 34 hat
einen verschwenkbar gelagerten Arm 35, von dem zweil



10

15°

20

25

. 30

35

-9- 0017943

Stifte 36 ausgehen, deren #uBere Enden einen Lings-
schlitz 37 bilden, durch den der verzwirnte Zwirnfaden
hindurchlduft. Der Arm 35 enth&lt ein Langloch 38,
durch das ein Zapfen 39 ragt, der am feststehenden Teil
des Fadenbruchwidchters 34 befestigt ist. Die Anordnung
ist derart, daB bei gemeinsamem Zulauf von zwel ver-
streckten Einzelfdden 27 und 28 und einem fertigen
Faden 16 der Arm 35, dessen Schwerpunkt iiber dem als
Gelenk dienenden Zapfen 39 liegt, im Gleichgewicht ge-
halten wird. Sobald jedoch einer der Einzelfiden 27
und 28 oder der dritte Faden 16 aufgrund eihes Risses
im Streckwerk oder, weill die betreffende Spule er-
schépft ist, nicht mehr zugeflihrt werden sollte, stellt
sich ein Ungleichgewicht ein, so daB der Arm 35 ent-
sprechend einem der Pfeile 40 oder 41 nach der einen
oder anderen Seite f&dllt und nach unten klappt. Der
aus den beiden verbleibenden Fiden gezwirnte unvoll-
stdndige Zwirnfaden 7 muB dann lber die Oberfléche

des einen Stiftes 36 in den Li#ngsschlitz 37 einlaufen
und iiber die Oberfliche des anderen Stiftes 36 aus
dem Liangsschlitz zum Fadenfilhrer 8 weiterlaufen, so
daB sich ein hoher Reibungswiderstand einstellt, der
dazu filhrt, daB beide Fdden reiBen und dementsprechend
auf die Hiilse 10 keine grdBere Lange unvollstdndiger
Zwirnfaden 7 auflaufen kann.

Das Abtrennen der Fidden beim Herunterfallen des Armes
35 nach der einen oder anderen Seite wird noch be-
glinstigt, wenn die unteren Kanten 42 und 43 des Lings-
schlitzes 37 scharfkantig oder sidgeartig ausgebildet
sind.

Bei normalem Betrieb bilden die Oberseiten der Stifte
36 die Verzwirnstelle 29, an der die Einzelfidden 27
und 28 und der fertige dritte Faden 16 zusammenlaufen
und aufgrund der von der Spindel 3 ausgehenden Dreh-
bewegung miteinander verzwirnt werden.
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Die Fadenbruchwichter 34 sind auf einer gemeinsamen
Stange 44 angebracht und befestigt.

Unterhalb des Verzugszylinders 18 befindet sich iiber
jedem Fadenbruchwichter 34 ein Absaugrohr 45, durch

das im Falle eines Fadenbruches die aus dem Streck-

werk 6 vorlaufenden Fadenenden in einen Behdlter 46

abgezogen werden, damit sie nicht unkontrolliert in

die Maschine gelangen.

G/uh
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Patentanspriiche:
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Verfahren zum Herstellen von Zwirnfédden, bei dem
zwel Vorgarnfdden gleichzeitig zu Einzelfdden ver-
streckt und diese dann miteinander verzwirnt wer-
den, dadurch gekennzeichnet,
da8 beim Verzwirnen ein dritter, fertiger Faden
anderer Art oder ein Bindchen eingelegt oder zu-
gefiihrt und zusammen mit den beiden Einzelf#@den
verzwirnt -wird. )

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der fertige Faden an der Verzwirnstelle
zwischen die EinzelfZdden oder in den einen der
Einzelfidden eingelegt und dann mit den beiden
Einzelfidden verzwirnt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der fertige Faden ein elastischer
Faden ist, der unter Verzug eingelegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der fertige Faden mit
geringerer, gleicher oder grdBerer Geschwindigkeit
wie die beiden Einzelf#den zugefiithrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Einzelfdden aus
natiirlichem, kiinstlichem oder synthetischem Faser-
material oder deren Gemischen bestehen.
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6. Ringspinnmaschine zum Herstellen von Zwirnfidden nach
dem Verfahren gem#B einem der Anspriiche 1 bis 5,
mit einem Aufsteckgatter fiir zwei Vorgarnfiden pro
Spindel, einem Streckwerk fiir zwei parallel zu-
einander zulaufende Vorgarnfdden und einem nach dem
Streckwerk und vor der diesem zugeordneten Spindel
angeordneten Fadenbruchwidchter fir den aus den
Einzelfdden verzwirnten Faden, dadurch gekennzeichnet,
daB sie ein mit einem Getriebe versehenes Liefer-
werk (13, 14) fiir einen weiteren Faden (16) oder ein
Bindchen anderer Art und am Streckwerk (6) eine
Fadenfiihrung (30, 31, 32, 33) flir den weiteren Faden

-—oder das Bindchen aufweist und daB8 der Fadenbruch-
widchter (34) an einem Ende eines verschwenkbar
gelagerten Armes (35) mit zwei Stiften (36) versehen
ist, die einen von ihren freien Enden ausgehenden
zentralen Lingsschlitz (37) fiir den durchlaufenden
verzwirnten Faden (7) bilden.

7. Ringspinnmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fadenfilhrung (30 bis 33) flir
den weiteren Faden (16) vor dem Verzugszylinder (18)
des Streckwerkes (6) endet.

8. Ringspinnmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 das Lieferwerk fiir die weiteren
Faden (16) zwei synchron anzutreibende Walzen
(13, 14) aufweist.

9. Ringspinnmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Walzen (13, 14) die
weiteren Fdaden (16) von ihrer Spule (15) mit ge-
ringerer, gleicher oder groBerer Geschwindigkeit
wie die Umfangsgeschwindigkeit des Verzugszylinders
(18) abrollen.
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10. Ringspinnmaschine nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lingsschlitze (37) der
Stifte (36) angeschirfte oder sigeartig ausge-
bildete Lingskanten (42, 43) aufweisen.

G/uh
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BAYER A.G.)
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