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€9 Separiereinrichtung fiir Vibrationsgleitschieifmaschinen.

€) Bei einer Vibrationsgleitschleifmaschine (1) ist zum
Trennen der behandelten Teile vom Behandlungsmittel
eine Separiereinrichtung vorgesehen, die eine im Arbeits-
behdlter (2) angeordnete bewegliche Auflauframpe (3) und
eine oberhalb des Behiélterinhaltes angeordnete Sieb-
strecke aufweist. Die bewegliche Auflauframpe (3) befin-
det sich in «Ruhestellung» unterhalb des umilaufenden
Behalterinhalts und bildet in «Arbeitsstellung» eine liber
die freie Oberflache des Behalterinhalts herausragende
= ireie Uberlaufkante (4), die sich im wesentlichen quer zur
< Stromungsrichtung des Behalterinhalts erstreckt. Die Sieb-
strecke weist ein bewegliches Sieb (15) auf, das mit sei-
“ ner Vorderkante (16) bis an die in «Arbeitssteliung» frei-
stehende Uberlaufkante (4) der Auflauframpe (3) heran-
N fuhrbar ist.
Durch die besondere Ausbildung der Separierein-
richtung wird ein Einklemmen von Werkstiicken oder Be-
m arbeitungsmittel zwischen der Uberlaufkante (4) und der
W™ Sieb-Vorderkante (16) wahrend der «Austragsphase» ver-
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Separiereinrichtung fiir Vibrations-
gleitschleifmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Separiereinrich-
tung fir Vibrationsgleitschleifmaschinen mit ring-
formigen Arbeitsbehdlter.

Vibrationsgleitschleifmaschinen dienen der Oberflichen-
behandlung - wie Entgraten, Kantsnrunden, Schleifen,
Polieren usw. - von Werkstlicken, wobei ein federnd ge~
lagerter Arbeitsbehdlter durch einen Vibrationsan-
trisb in Schwingungen versetzt und die darin enthaltene
Scihlittung aus Werkstiicken und Bearbeitungsmitteln um-
gewdlzt und weitergeftrdert wird. Der Behandiungs-
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effekt beruht auf der Relativbewegung zwischen
Werkstlicken und Bearbeitungsmitteln, die im wesent-
lichen aus stlickigen oder kSrnigen Schleifkérnern
oder dergleichen bestehen und denen hiufig fllissige
Mittel zur besseren Abfuhr des Abriebs sowie ggfs.
zur ergidnzenden chemischen Behandlung der Werkstilick-
oberfléche zugesetzt sind.

Bei ringformigen Arbeitsbehdltern wird in der Regel
eine Mehrzahl von Uml&ufen bendtigt, um die Werkstlicke
fertig zu bearbeiten. Danach werden die Werkstlicke von
den Bearbeitungsmitteln abgetrennt und aus der Maschine
herausgefiihrt, wdhrend die Bearbeitungsmittel zur Be-
handlung weiterer Chargen im Arbeitsbehdlter verbleiben.

Flir das Abtrennen und Herausfihren der Werkstlicke werden
Separiereinrichtungen eingesetzt, mittels derer der um-
laufende Beh&lterinhalt auf eine hochliegende Sieb-
strecke gefdrdert wird, deren Maschenweite so bemessen
ist, daBl die Bearbeitungsmittel durch das Sieb in den
Arbeitsbehdlter zuriickfallen kénnen, wdhrend die Werk-
stlicke liber das Sieb zu einer Austragsrutsche oder der-
gleichen geleitet werden.

Es lassen sich zwel Grundtypen der Separiereinrichtungen
unterscheiden. Bei ringformigen Arbeitsbehdltern mit in
Férderrichtung schraubenformig ansteigendem Behilter-
boden, erfolgt das Hochfordern auf das Niveau der Sieb-
strecke bereits wihrend der Bearbeitungsphase, wobel je-
doch der umlaufende Beh&#iterinhalt solange Uiber eine
Fall- oder Rutschstrecke vom obenliegenden BehZlter-
tell in den untenlisgenden Behdlterteil zuriickfallsn
gelassen wird, btis die Oberflichenbearbeitung Zder Werk-
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stiicke beendet ist. Zum Separieren wird das Zurlck-
fallen unterbrochen und der Beh&dlterinhalt auf die

in Verldngerung des héchstliegenden Behilterboden -
teils angeordnete Siebstrecke gefdrdert. Dazu wird
entweder eine zwischen hdchstliegendem Beh&dlterboden-
teil und fest eingebauter Austragsstrecke befind-
liche Durchfalléffnung durch ein Siebteil Uberbriickt,
(vergl. DE-0S 15 02 565, Fig. 7/8; DE-AS 12 88 947)
oder aber eine bewegliche Siebstrecke an die Uberlauf-
kante des hochstliegenden Beh&lterhodenteils herange-
fiihrt (vergl. DE-0S 20 47 406; US-PS 34 22 577).

Bei ringfdrmigen Arbeitsbehi@ltern mit nicht anstei-
gendem Behdlterboden erfolgt das Hochfdrdern auf das
Niveau der meist fest eingebauten Siebstrecke, indem
vertikale Stauwdnde in den Umlaufweg des Behdlterin-
halts eingesetzt werden, iber die der Beh&#lterinhalt
infolge der Schwingimpulse dann auf die Siebstrecke
hochsteigt (vergl. DE-0S 20 02 648, Fig., 1 und 3.,
Pos. 32; DE-0S 26 06 510, Fig. 2, Pos. 34) oder indem
zum Separieren schrig ansteigende Rampen oder Klappen
in den Umlaufweg eingesetzt oder eingeschwenkt werden
(vergl. DE-AS 27 21 943, Fig. 4). |

Daneben sind weitere Formen von Separiereinrichtungen
bekanntgeworden, insbesondere solche, bei denen das
erforderliche Hochfordern teilweise Uber eine ent-
sprechende Gestaltung des Behdlterbodens und teilweise
{iber bewegliche Klappen oder dergleichen erfolgt (vergl.
DE-AS 24 25 095, Fig. 2).

Alle diese Separiereinrichtungen welsen einen prinzi-
piellen Nachteil auf. Die zum Separieren bewegten Teile

miissen gegsn einen Anschlag gzescheoben oder geschwenkt
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werden, wobei stets die Gefahr besteht, daB Werk-
stlicke oder Bearbeitungsmittel eingeklemmt werden
und die vorgesehene Bewegung nicht zu Ende gefihrt
werden kann. Dadurch werden die zu lberbriickenden
Offnungen nicht vollstdndig geschlossen, so daB Werk-
sticke nicht auf die Siebstrecke gelangen, sondern
durchfallen und anschlieBend mit der neuen Charge
weiterbearbeitet werden, wobel sie in aller Regel
wegen Unterschreitung von MaBtoleranzen unbrauchbar
werden. Insbesondere werden die eingeklemmten Werk-
stiicke nicht ausgetragen und/oder beschidigt.

Umn in diesen F#llen nicht ordnungsgemiB separierte

und daher doppelt oder dreifach bearbeitete bzw. be-
schéddigte Werkstlicke erkennen zu konnen, miissen alle
Stlicke einer Charge Uberpriift werden, um die Teile

mit UntermaB und Fehlern aussortieren zu kdnnen. Durch
das unvollstdndige Separieren, werden also nicht nur
einzelne Stlicke unbrauchbar, sondern es mufB3 ein ge-
sonderter Arbeitsgang zur Uberpriifung eingeschaltet
werden.

Diese Nachteile der Separiereinrichtungen mit beweg-
lichen Teilen, die gegen einen feststehenden Anschlag
geflihrt werden, lassen sich bei allen bekannten Aus-
fihrungsformen nachweisen.,

Eine gewisse Ausnahme bilden lediglich solche Arbeits-
behdlter mit ansteigendem Boden, beil denen zwischen
oben- und untenliiegendem Bodentelil eine ausreichend
hohe Steilstufe vorgesehen ist, so dafB der sich im
unteren Behdlterteil ausbildende Schiittkegel nicht bis
an den oberen Rand der Steilstufe reicht, hier also
eine von Werkstiicken und Bearbeitungsmitteln freie
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Anschlagkante vorhanden ist. Derartige Ausfilhrungs-

B formen sind aber nur dann anwendbar, wenn die Werk-

" stlicke unempfindlich sind und beim Herabfallen Uber
die hohe Steilstufe keine Beschidigungen erfahren.

. Da jedoch im allgemeinen an die Oberflichengualitit
der Werkstlicke sehr hohe Anforderungen gestellt wer-
den, sind die erwdhnten hohen Steilstufen nur aus-

- nahmsweise anwendbar, bzw. es besteht fir Vibrations-

gleitschleifmaschinen mit derartigen Steilstufen nur

ein sehr beschrinktes Einsatzgebiet. '

Der Anmeldung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorge-
nannten Nachteile zu vermeiden, d.h. eine Separierein-
richtung zu schaffen, mit der ein 100 %-iges Separieren
: gewdhrleistet werden kann, deren Funktion also nicht
ol durch das Einklemmen von Werkstiicken oder Bearbeitungs-
mitteln beeintridchtigt wird, und wobei damit ausge-
ristete Vibrationsgleitschleifmaschinen in ihrem An-
wendungsgebiet keinerlei Beschrinkungen unterworfen
sind, insbesondere also auch flir schlag- und stofi-
empfindliche Werkstlicke einsetzbar sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&fi durch eine Separier-
o einrichtung geltst, die gekennzeichnet ist durch eine
'} im Arbeitsbeh#lter angeordnete, bewegliche Auflauf-
rampe, die sich in Ruhestellung unterhalb des umlau-
fenden Beh#lterinhalts befindet und die in Arbeitsstel-
- lung eine iUber die freie Oberfldche des Behdlterinhalts
herausragende, freistehende Uberlaufkante bildet, welche
sich im wesentlichen quer zur Strémungsrichtung des Be-
hd&lterinhalts erstreckt, sowie durch eine oberhalb des
Beh8lterinhalts angeordnete Siebstrecke, die ein beweg-

liches Sieb sufweist, das mit seiner Vorderkante bis
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an die in Arbeitsstellung freistehenden Uberlaufkante
der Auflauframpe heranfihrbar ist.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dafl das
geschilderte komplexe Problem nur dadurch zu l&sen ist,
daB mittels einer beweglichen Auflauframpe eine frei-
stehende Uberlaufkante geschaffen werden muB und daB
auBerdem ein bewegliches Sieb vorzusehen ist, das mit
seiner Vorderkante so nah an die in Arbeitsstellung
freistehende Uberlaufkante herangefiihrt werden kann,
daB zwischen Uberlaufkante und Sieb-Vorderkante keine
Werkstiicke hindurchfallen ktnnen. Auf diese Weise wird
vermleden, daB bewegliche Teile der Separiereinrichtung
gegen einen feststehenden Anschlag gefahren werden
miissen, wobel stets das "Einklemmproblem" besteht. Dle
erfindungsgeméfie Auflauframpe bewegt sich von unten
nach oben durch den umlaufenden Behdlterinhalt so weit
nach oben, bis oberhalb der freien Oberfldche des Be-
h#lterinhalts die freistehende Uberlaufkante gebildet
ist, an die die bewegliche Siebstrecke dann ihrerseits
problemlos herangefiihrt werden kann, bzw. die unmittel-
bar als Anschlag flir das bewegliche Sieb dienen kann,
Auf diese Weise ist ein einwandfreies Separieren mog-
lich, ohne daB auf die im Stand der Technik bekannte
hohe Steilstufe mit der Beschidigungsgefahr fir die
Werkstiicke zurlickgegriffen werden mufl.

ZweckmdfBigerwelse wird die Auflauframpe als im Bodenbe-
reich des Arbeitsbeh8lters schwenkbar gelagerte Klappe
ausgebildet. Vorteilhaft kann es auch sein, wenn die
Auflauframpe als Schieberplatte ausgebildet ist, die
in Ruhestellung unterhalb des Behdlterbodens versenkt
ist. In Weiterbildung des Erfindungsgedankens 1st vor-
gesehen, daB die Auflauframpe in Arbeitsstellung unter

-7 -
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einem Winkel von O bis 90° zur Horizontalen in
Stromungsrichtung des Beh&lterinhalts ansteigend
einstellbar ist. Die Uberlaufkante ist vorzugsweise
gerade ausgebildet und erstreckt sich in Arbeits-~
stellung im wesentlichen parallel zur freien Cber-
fl&che des umlaufenden Behidlterinhalts. Bei einer
Ausgbhildung der Auflsuframpe als Schieberplatte kann
es andererseits zweckm#Bfig sein, die Uberlaufkante
in der Weise auszublldeng dafl sie der Kontur des Be=

' h#lterbodens entsprlcna vnd in nLLestellung den Boden-

schiitz im wesentlichen abschlieRft. Das Sieb soll
dann erfindungsgemdB eine der Uberlaufkante angepaBte
Querschnittsform sufwelsen.

Nach einer weiteren Ausbildung des Erfindungsgedankens
ist vorgesehen,; daf die Schwenkachse oberhalb des tiefst-
liegenden Bodenbereichs angeordnet ist und daf der Be-
h&8lterboden in Stromungsrichtung bis zur Schwenkachse
ansteigend ausgebildet ist. Fermer ist es mdglich; im
Beh8lterboden einen im Querschnitt etwa dreiecksfor-
migen Damm vorzusehen und die Schwenkachse im Bereich
von dessen horizontal verlaufender Oberkante anzu-
ordnen., Wird die Auflauframpe als Schieberplatte ausge-
bildet, kann im Behilterboden ebenfalls ein im Quer-
schnitt etwa dreiecksfdrmiger Damm vorgesehen werden,
wobei in der Oberkante des Dammes fiir die Schieberplatte
eine Schlitzdffnung ausgebildet ist, die in Ruhestel-
lung der Schieberplatte im wesentlichen verschlossen ist.

Das bewegliche Sieb kann um eine horizontale Achse
schwenkbar angeordnet sein oder im wesentlichen trans-
versal verschieblich,
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Ferner ist es zweckm8Big, die Auflauframpe aus zwel
einander teilweise {iberlappenden Teilen auszubilden,
wobei durch Verinderung des Uberlappungsbereichs die
Linge der Auflauframpe verdnderbar ist. Auf diese
Weise sind in einfacher Weise verschiedene Anstell-
winkel der Auflauframpe einstellbar, ohne daB sonstige
Verdnderungen an der Maschine erforderlich sind.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung wer-
den anhand der in den Figuren dargestellten Ausfihrungs-
beispiele n#her erliutert: S -

Figur 1 zeigt einen vertikalen Schnitt durch eine Se-
pariereinrichtung, sowie einen Teilschnitt durch eine
Vibrationsgleitschleifmaschine mit in Forderrichtung
ansteigendem Beh#lterboden; Separiereinrichtung in
Ruhestellung. )

Figur 2 zeigt die Separiereinrichtung gemdB Figur 1 in
Arbeitsstellung.

Figur 3 zeigt eine Vibrationsgleitschlelifmaschine &hn-
lich Figur 1 und 2 mit einer alternativen Gestaltung
des beweglichen Siebes.

Figur 4 zeigt einen Teilschnitt durch eine Vibrations-
gleitschleifmaschine mit nicht ansteigendem Boden und
einer als Schieberplatte ausgebildeten Auflauframpe,

Die Vibrationsgleitschleifmaschine 1 gem&f Figur 1 be-
steht aus einem Fundamentrahmen 18 oder dergleichen,

auf dem iiber Federn 19 ein ringformiger Arbeitsbehilter 2
schwingfghig gelagert ist. Der Arbeitsbehdlter 2 wird

_9_
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durch einen Schwing- oder Vibrationsantrieb (nicht
dargestellt) in dreidimensionale Schwingungen ver-
setzt, wodurch der aus Werkstlicken und Bearbeitungs-
mitteln bestehende BehZlterinhal: in eine kreisftr-
mige Umwdlzbewegung um die Beh&lterhauptachse und in
eine Fdrderbewegung parallel zur Behdlterhauptachse
versetzt wird. Der Beh#lterinhalt verhdlt sich dabel
quasi wie eine Fllissigkeit, deren freie Oberfliche
sich wdhrend der Bearbeitungsphase etwa entsprechend
der in Figur 1 gestrichelt eingetragenen Linie ein-
stellt. Dabei "flief3t" der Behilterinhalt vom obenlie-
genden Teil 17 des Beh#lters iiber die in Ruhestellung
befindliche Klappe 3 in den untenliegenden Teil 22 des
Beh8lters., Die Klappe ist um die etwa horizontal ange-
ordnete Achse 7 schwenkbar und besitzt eine Uberlauf-
kante 4, Wdhrend der Bearbeitungsphase ist das hori-
zontal verschiebliche Sieb 15 soweit zurlickgezogen,
daB dessen Vorderkante 16 den FluB des Behdlterinhalts
nicht stort.

In Figur 1 ist ferner die Klappe 3 gestrichelt in Ar-
beitsstellung dargestellt, wobel ersichtlich deren vor-
dere Kante 14 Uber die freie Oberfliche des Behdlterin-
halts hinausragt und stromabwirts eine von Werkstlicken
und Bearbeitungsmitteln freie Kante ‘bildet. Stromab-
wadrts von der Klappe 3 reicht die Materialschiittung
nicht bis zur freien Uberlaufkante 4 der Klappe.

Figur 2 zeigt eine Separiereinrichtung gemidf Figur 1

in Arbeitsstellung, wobei nunmehr die freie Oberfliche
des BehZlterinhalts gemiB der wiederum gestrichelt ein-
gezeichneten Linie verlduft. Der Behdlterinhalt "steigt!
Uber die Klappe 3, die Uberlaufkante 4, und die Vorder-

- 10 -
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kante 16 des Siebes auf das entgegen der Forder-
richtung des Beh&lterinhalts in Arbeitsstellung
verschobene Sieb 15, wo die Werkstlicke von den Bear=-
beitungsmitteln getrennt und aus der Vibrations-
gleitschleifmaschine herausgefiihrt werden. Die Be-
arbeitungsmittel fallen durch das Sieb 15 in den
untenliegenden Beh8lterteil 22, wo sie flir die Bear-
beitung einer weiteren Charge zur Verfligung stehen,
sobald der gesamte Behdlterinhalt einmal iber die
Separiereinrichtung gelaufen ist.

Figur 3 zeigt eine #hnliche Vibrationsgleitschleif-
maschine wie in Figur 1 und 2, wobei jedoch der {Uber-
gang vom obenliegenden Behdlterteil 17 zum untenlie-
genden Beh#lterteil 22 vergleichswelse steil ausge-
bildet ist. Dieser Steilabfall ist durch die ent-
sprechende Anordnung der Klappe 3 in Ruhestellung
(gestrichelt dargestellt) zemildert. In diesem Fall ist
das Sieb 5 um eine horizontale Achse 23 schwenkbar an-
geordnet und bildet in Arbeitsstellung mit seiner Vor-
derkante 6 mit der Uberlaufkante 4 der Klappe 3 einen
ununterbrochenen Férderweg flir den Behdlterinhalt. Im
AnschluB an das schwenkbare Sieb 5 kann noch eine fest
eingebaute Siebstrecke 20 vorgesehen werden, die in
eine Austragsrutsche 21 milindet. Im iibrigen haben die
Bezugszeichen die gleiche Bedeutung wie in Figur 1 und
2. Die sich in Arbeitsstellung der Separiereinrichtung
einstellende freie Oberfliche des Beh8lterinhalts ist
wiederum durch eine gestrichelte Linie dargestellt.

Figur 4 zeigt eine Ausflihrungsform des Arbeitsbehilters 2
mit nicht ansteigendem Boden, wobei die Auflauframpe als
Schieberplatte 13 mit freistehender Uberlaufkante 14
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ausgebildet ist. Die Schieberplatte 13 ist in

einer Flhrung 12 gelagert und kann durch einen Hy-
draulikantrieb 23 oder dergleichen bewegt werden.

Im Behditerboden ist ein im Querschnitt etwa drei-
ecksfdrmiger Damm 8 vorgesehen, dessen Oberkante
einen Schlitz 9 flr den Durchtritt der Schieber-
platte 13 aufweist. Das im wesentlichen horizontal
verschiebliche Sieb 15 besitzt eine Vorderkante 16,
Alle Ubrigen Bezugszeichen haben die gleiche Bedeu-
tung wie in den Figuren 1 bis 3. Die sich einstellen-
de freie Oberflidche des Behidlterinhalts ist fiir Ruhe-
stellung und Arbeitsstellung der Separiereinrichtung
gestrichelt eingezeichnet.

Sofern gewdhrleistet ‘ist, daB die bewegliche Sieb-
strecke in Arbeitsstellung mit ihrer Vorderkante ab-
solut synchron mit der freien Uberlaufkante der Auf-
lauframpe schwingt, kann die Uberlaufkante direkt als
Anschlag flr die Sieb-Vorderkante benutzt werden. Ist
in diesem Bereich mit Relativbewegungen zwischen den
Kanten zu rechnen, wird man den Ubergang "beriihrungs-
los" gestalten, d.h. die Siebstrecke nur so weit an
die Uberlaufkante heranfahren, wie dies zur Vermei-
dung des Durchfalls bzw. Steckenbleibens von Werk-
stlicken im verbleibenden Schlitz erforderlich ist.

Unter Beachtung dieser Bedingungen ist es sogar mdglich,
eine gesondert angetriebene, d.h. nicht im Arbeitsbe-
hélter gelagerte Siebstrecke vorzusehen, wenn dies fir
den Separiervorgang notwendig oder vorteilhaft ist

bzw. wenn die Siebstrecke noch zur Weiterbefrderung
der Werkstlicke herangezogen werden scll.

- 12 -
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Im Ubrigen ist es mittels der erfindungsgemifen
Separiereinrichtung moglich, bei zurlickgezogenem
Sieb durch eine Anstellung der als Klappe ausgebil-
deten Auflauframpe zwischen Ruhe- und Arbeitsstel-
lung in dem Umlaufweg des Beh&Ziterinhalts eine Fall-
stufe definierter Hthe einzurichten, wenn dies bei
Werkstiicken, die zum aneinanderkleben neigen fUr die
Bearbeitung vorteilhaft ist.

Die erfindungsgemiiBe Separiereinrichtung ist also
nicht nur bei allen bekannten Ringtrog-Vibrations-
gleitschleifmaschinen einsetzhar. sie erlaubt auch die
Kombination mit fremd angetriebenen Siebstrecken und
- falls erforderlich - die Realisierung einer defi-
nierten Fallstufe. Damit ist sowohl die eingangs ge-~
schilderte komplexe Problemstellung geldst, als auch
eine universell anwendbare Separiereinrichtung ge-
schaffen,; so daB jede damit ausgerilistete Vibrations-
gleitschleifmaschine fir praktisch alle vorkommenden
Oberflichen-Bearbeitungsfédlle eingesetzt werden kann.

Durch freie Wahl des Anstellwinkels der Auflauframpe

in Verbindung mit der beweglichen Siebstrecke und der
Moglichkeit, die aktive Fl&che bei einer zweiteiligen
Auflauframpe auf die Jje nach Winkelstellung erforder-
liche Linge einrichten zu ktnnen, ist eine Fiille von

Separierproblemen losbar, flr die bisher eine aufwen-
dige Umriistung der Maschine erforderlich war.

- 13 =
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PATENTANSPRUCHE

1. Separiereinrichtung fir Vibrationsgleitschleif-
maschinen mit ringfdrmigem Arbeitsbehdlter, ge-
kennzeichnet durch eine im Arbeitsbehilter (2)
angeordnete, bewegliche Auflauframpe (3,13) die
sich in "Ruhestellung" unterhalb des umlaufenden
Beh8lterinhalts befindet und in "Arbeitsstellung"

_ 7 eine Uber die freie Oberfldche des Beh&lterinhalts
| ' herausragende, freistehende Uberlaufkante (4,14)
7 bildet, die sich im wesentlichen quer zur Stromungs-
- richtung des Beh#lterinhalts erstreckt, sowie durch
:% eine oberhalb des Behdlterinhalts angeordnete Sieb-
,g strecke, die ein bewegliches Sieb (5,15) aufweist,
i das mit seiner Vorderkante (6,16) bis an die in
"Arbeitsstellung" freistehenden Uberlaufkante
(4,14) der Auflauframpe (3,13) heranfithrbar ist.

— 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
N daBl die Auflauframpe als im Bodenbereich des Arbeits-
f{g behdlters (2) schwenkbar gelagerte Klappe (3) aus-

i gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auflauframpe als Schieberplatte (13) aus-
gebildet ist, die in Ruhestellung unterhalb des
Behdlterbodens (17) versenkt ist.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
- dadurch gekennzeichnet, dafl die Auflauframpe in
Arbeitsstellung unter einem Winkel von O bis 90°
zur Horizontalen in bt”omuncsr;chtung des Beh&8lter-

inhalts ansteigend einstellbar 1st‘
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Uberlaufkante
(4,14) gerade ausgebildet ist und sich in "Ar-
beitsstellung" im wesentlichen parallel zur freien
Oberfléche des umlaufenden Beh8lterinhalts er-
streckt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3; dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Uberlaufkante (14) in der Weise
ausgebildet ist,; daB sie der Kontur des Beh#l-
terbodens (17) entspricht und in YRuhestellung®
den Bodenschlitz im wesentlichen abschlieBt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB das Sieb (5,15) eine
der Uberlaufkante (4,14) angepaBte Querschnitts-
form aufweist.

8. Vofrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schwenkachse (7) oberhalb des
tiefstliegenden Bodenbereichs angeordnet ist und
daB der Behidlterboden (17) in Strémungsrichtung
bis zur Schwenkachse (7) ansteigend ausgebildet
ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Beh#lterboden (17) ein im Quer-
schnitt etwa dreiecksférmiger Damm (8) vorge-
sehen ist und daB die Schwenkachse (7) im Bereich
von dessen horizontal verlaufender Oberkante an-

geordnet ist.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl im Behdlterboden ein im Quer-

schnitt etwa dreiecksfdrmiger Damm (8) vorge-

sehen ist und daf in der Oberkante des Dammes

(8) eine Schlitzdffnung (9) fir die Schieber-
> platte (13) ausgebildet ist, wobei die Schlitz-
ffnung (9) in "Ruhestellung" der Schieber-
platte (13) im wesentlichen verschlossen ist.

Ry

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB das Sieb (5) um eine
horizontale Achse schwenkbar angeordnet ist.

12, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB das Sieb (15) im
wesentlichen transversal verschieblich ausge-
bildet ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
. dadurch gekennzeichnet, daB die Auflauframpe aus
i zwel einander teilweise Uberlappenden Teilen aus-
gebildet ist.
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