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84 Schusstadeneintragorgan fiir schiitzeniose Webmaschine.

@‘ Die schutzenlose Webmaschine enthéit ein Schufa-
deneintragorgan (10), weiches einen in Eintragsrichtung
weisenden Aufnahmeschlitz (20) aufweist. Letzterer ist mit
einer Klemmvorrichtung {32} zur Aufnahme und zum Fest-
).Viten des einzutragenden SchuBfadens (8) ausgestattet.
Das SchuBifadeneintragorgan (10} weist mindestens eine
Schneidvorrichtung (30) auf. Um die Webmaschine einfa-
cher, betriebssicherer und schneller zu machen, sind ein
Teil (26) des Aufnahmeschiitzes (20) und die Klemmvorrich-
tung (32) in einem auswechselbaren Einsatzk&rper (24)
angeordnet, der in einem rohrférmigen Gehause (22) einge-
setzt ist. Die Wandung des letzteren weist einen weiteren
Teil (28) des Aufnahmeschlitzes auf
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Schiitzenlose Webmaschine

Die Erfindung betrifft eine schiitzenlose Webmaschine ge-

méss Oberbegriff des Anspruches 1.

Schlitzenlose Webmaschinen der eingangs genannten Art sind

boispielsweise aus der DE-PS 659 180 bekannt.

Das Schusseintragorgan welst eine rélativ grosse Qﬁer—
Suhnittsabmessﬁng auf, so dass das Fach relativ welt ge-
8ffnet werden muss, um das Schusseintragorgan durchfiihren
zu k&nnen. Dies flhrt zu grossen schweren und damit lang-
samen Antrieben und damit zﬁ geringen Leistungen der Web-
maschine. Das Schusseintragorgan ist im lUbrigen sehr
kompliziert aufgebaut. Bei Wartungs- und Reparaturarbei-
ten ergeben lange Stilillstandzeiten, dass das ganze Schuss-

eintragorgan ausgewechselt werden muss.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine schiitzenlose Webmaschine
der eingangs genannten Art so auszubillden, dass das Schuss-
eintragorgan ausserodentlich einfach, leicht auswechsel-
bar und lberdies klein ist, um mit einer geringen Oeff-

nuing des Kettenfaches auszukommen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidss durch die kennzeich-

nenden Merkmale des Anspruches 1 gellst.

Durch die Anordnung der Klemmvorrichtung und eines Tei-

les des Aufnahmeschlitzes in einem auswechselbaren Ein-
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satzkOrper, der in ein rohrfdrmiges Gehiduse des Schuss-
eintragorganes eingesetzt ist, wobei das Gehéuée noch
einen Teil des Schlitzes bildet, ergibt sich ein wartungs-
und reparaturfreﬁndliches Schusseiﬁtragorgan, da der
Einsatzkdrper ausserordentlich schnell ausgewechselt wer-
den kann und die Webmaschine somit diesbezliglich prak-
tisch keine Stillstandszeiten aufweist. Da der Einsatz-
korper die Klemmvgrrichtung enthilt ﬁnd das Geh&duse der
tragende Teil ist, kann die Klemmvorrichtung und damit

der EinsatzkOrper sehr einfach ﬁnd klein gebaﬁt werden,

so dass das Schﬁsseintragofgan nur eine geringe Querschnitts-
abmessung aufweist und somit nur eine geringe Oeffnung

des Kettenfaches erfordert. Damit kann auch der Antrieb
der Webmaschine klein gehaltén werden, so dass er nur
geringe Massenkrédfte aufwéist und entsprechend schneller
laufen kann, was zu hdheren Leistungen der Webmaschine
fihrt.

Vorteilhafte Ausbildungen der Webmaschine sind in den

Ansprlichen 2 bis 11 umschrieben.

Der Aufnahmeschlitz des Schussfadeneintragorganes kann
{iber seine ganze Tiefe eine gleichmissige Breite auf-
weisen. Besonders vorteilhaft ist jedoch eine Ausbildung
nach Anspruch 2, da der breitere Eingangsteil ein siche-
reres Erfassen des Schussfadens ermdglicht, widhrend der’
nach innen sich verjilingende Teil eine verbesserte Filhrung

und Halt des Schussfadens gewdhrleistet.

Eine besonders einfache Ausbildung der Klemmvorrichtung

ist in Anspruch 3 definiert. Durch die gebogene Schrau-
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benfeder £f%nen sich die Federwindungen nach einer Sei-
te und ermBglichen das Eingreifen eines Schussfadens.
Durch der Zug bei der Eintragsbewegung wird der Schuss-
faden au’® die Seite der aneinanderliegenden Windungen ge-
fiihrt und festgeklemmt. Die Schraubenfeder kann in Richtung
des Schusseintragorganes angeordnet sein. Vorteilhafter

ist jedoch eine Ausbildung nach Anspruch 4.

Eine Ausbildung der Klemmvorrichtung nach den Anspriichen 5
bis 7 ermdglicht einerseits ein stérkeres Klemmen des ein-
zutragenden Schussfadens in Eintragsrichtung und dennoch

ein leichteres L&sen, wenn das Schussfadeneintragorgan in

entgegengesetzter Richtung bewegt wird.

Die Schreidvorrichtung kann nach Anspruch 8 ausgestaltet
sein, wobei die scherenartige Ausbildung ein sichereres
Schneiden des Schussfadens gewdhrleistet. Dabei kdnnen
ie Scherenarme mittels Federkraft in eine teilwelise ge-
5ffnete Stellung der Schere vorgespannt sein, wobel eiln
Ansteigen der Spannung des Schussfadens bei fortschrei-
tendem Schussfadeneintragorgan die Schere entgegen der
Federkraft der Vorspannung weiter betdtigen kann und ein
Durchschneiden des Schussfadens bewirkt. Eine einfachere
Ausbildung der Schneidvorrichtung umschreibt Anspruch 9.
Auch hier bewirkt ein Anstieg der Spannung des Schussfa-
dens ein Durchtrennen desselben an der Messerschneide.
Eine besonders einfache.Ausgestaltung der Schneidvorrich-

tung umschreibt Anspruch 10. Allerdings kann hier die Mes-
serschneide nicht mit dem EinsatzkOrper ausgewechselt wer-

den, sondern der als Messcrschneide dienende Rand des Ge-

itzes muss nachgeschliffen werden.
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Von Vorteil ict es, die Webmaschine nach Anspruch 11 auszu-
gestalten, um Flusenriickstdnde im Schussfadeneintragorgan,

insbesondere in der Klemmvorrichtung, abzuflihren.

Ausflihrungsbeispiele der erfindungsgemissen Webmaschine
werden nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen ndher

beschrieben, dabel zeigen:

Fig. 1 das Prinzip der Hérstellung eines Gewebes an
einer Webmaschine mit einem Schusseintragor-

gan, in schaubildlicher Darstellung;

Fig. 2 das Schusseintragorgang der Fig. 1, bestehend
aus einem Gehduse und einem Einsatzkoérper, in

schaubildlicher, auseinandergezogener Dar-
stellung;

Fig. 3 den Einsatzkdrper der Fig. 2 in teilwei-

sem Lingsschnitt;

Fig. 4 den Einsatzkdrper der Fig. 3 im Schnitt IV-
IV,

Fig. 5 einen weiteren Einsatzkdrper im Lingsschnitt;

Fig. 6 ebenfalls einen weiteren EinsatzkOrper im
Lingsschnitt. |

v

Die Figur 1 zeigt im Schema die Herstellung eines Gewebes
2, beispielsweise eines Bandgewebes, aus Kettfdden 4, die

zu einem Fach 6 gedffnet sind, und einem Schussfaden 8,
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der in das Kettenfach 6 eingetragen wird. Der Schussfadsn
8 wird mittels des Schussfadeneintragorganes 10 von ei-
ner Garnspule 12 abgezogen urnd vom Gewebeseitenrand 14

in das Kettenfach 6 eingetrasen und mit dem Webblatt 18

angeschlagen.
Das Schussfadeneintragorgan 15 weist, wie insbesondere auch
in den Fig. 2 bis 4 ersichtlich ist, einen Aufnahmeschlitz
20 auf, der entgegen der Eintragrichtung weist und zum Auf-
nehmen und Mitflihren des Schussfadens 8 dient. Das Schuss-
fadeneintragorgan 10 enthidlt ein rohrfdérmiges Gehiduse 22,
an dessen Ende ein Einsatzkdrper 24 eingesetzt ist. Der
Aufnahmeschlitz 20 besteht aus einem Einsatzkdrperschlitz
26 im Einsatzkdrper 24 und einem Gehiuseschlitz 28 des
Geh#uses 22. Der Einsatzkdrperschlitz 26 und der Gehduse-
schlitz 28 entsprechen im wesentlichen einander und wirken
zusammen. Mindestens an der dem Webblatt 18 abgewandten
Seite weist der Einsatzkdrper 24 eine Schneidvorrichtung
30 fir den Schussfaden 8 auf. Ferner enthdlt das Schuss-
eintragorgan eine Klemmvorrichtung 32 zur Aufnahme und zum
Festhalten des einzutragenden Schussfadens 8. Der Einsatz-

kbrper 24 ist an seiner Spitze spitzzulaufend ausgebildet.

Die Klemmvorrichtung 32 enthilt eine am Grunde 34 des Auf-
nahmeschlitzes 20 angeordnete Schraubenfeder 36, die in
einer Oeffnung 38 im Einsatzkdrper 24 angeordnet ist. Da-
bei ist diese Anordnung so getrocffen, dass die Schrauben-
feder koaxial zu einer quer zum Aufnahmeschlitz 20 und ge- °
gen diesen gebogene Achse 40 angeordnet ist. Dadurch 6ffnen
sich die Windungen 42 der Schraubenfeder 36 gegen den Auf-
nahmeschlitz 20 zu und gestatten das Eingreifen eines
Schussfadens 8. Da sich die Windungen 42 auf die dem Auf-
nahmeschlitz 20 abgewandte Seite zu verjlingen, kdnnen sie
in dieser Richtung einen Schussfaden festklemmen, wie aus
Fig. 3 hervorgeht. '
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Die Schneidvorrichtung 30 besteht aus einer Meszerschneide
bk, gie im vorliegenden Falle am Einsatzkdrper 24 auf der
dem Webblatt 18 abgewandten Seife des Schussfadeneintrag-
organes 10 angeordnet ist. Die Messerschneide ragt in

den Aufnahmeschlitz 20 des Schussfadeneintragorganes 10

hinein. Nicht'néher dargestellte Schrauben 46 ermdglichen

ein Auswechseln der Messerschneide.

Im Gegensatz zum dargestellten Ausflihrungsbeispiel kann
die Messerschneide auch auf der Aussenseite des GehZuses

angeordnet sein. Ferner ist es mdglich, den Gehiuseschlitz
28 zu schirfen und als Messerschneide zu verwenden.

Die Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausfilihrungsbeispiel eines
Einsatzkérpers 48 mit abgewandelter Klemmvorrichtung 50.
Letztere weist eine sich am Grund des Aufnahmeschlitzes
52 anschliessende Kammer 54 auf, in der ein Klemmkdrper
56 angeordnet ist, der mittels einer Feder 58 gegen den
Aufnahmeschlitz 52 vorgespannt ist. Der KlemmkOrper 56
ist als Rotationskdrper, vorzugsweise als Kugel ausgebil-
det. In die zur Aufnahme der Feder 58 dienende Kammer 60
sowie in die Kammer 54 des Klemmk®rpers 56 miindet jeweils
ein Flusenabfiihrkanal 62, 64, um die beim Weben entste-
henden Flusen abflihren zu k6nnen. Ein Schussfaden ge-
langt liber den Aufnahmeschlitz 52 in die Kammer 54 und
verdréngt mit zunehmender Spannung den Klemmk&rper 56,
wobeil Er sich in den Spalt zwischen den Klemmkérper 56
und der Kammerwand festsetzt. Je stidrker der Zugrdes
Schussfadens wird, desto fester klemmt er in der Klemm-
vorrichtung ein. Bel entgegengesetzter Bewegungsrichtung
des Schussfadeneintragorganes kommt der Schussfaden Voﬁ

Klemmk8rper 56 frei.
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Die Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines
Einsatzkérpers 66, der analog jenem der Fig. 5 ausgebildet
ist, wobei jedoch jetzt die Klemmvorrichtung 68 eine

etwas grissere Kammer 70 aufweist, in der zwel Klemmkdrper
72 angecréanet sind, die mittels einer Feder 74 gegen den
Aufnahmeschlitz 76 vorgespannt sind. Die Klemmkdrper 72
bestehen zweckmissigerweise wiederum aus Rotationskorpern,
beispielsweise Zylindern oder Kugeln, wobei der
eincutragende Schussfaden sich zwischen den KlemmkOrpern
72 festklemmen kann. Sowohl beim Festklemmen wie beim

spdteren LOsen rollen die KlemmkOrper 72 aneinander ab.

Die Funktionsweise der schiitzenlosen Webmaschine ist wie
folgt.

Das Schussfadeneintragorgan 10 greift von dem in Fig. 1
linken Gewebeseltenrand durch das offene Kettenfach 6 und
erfasst am rechten Gewebeseitenrand 14 den Schussfaden 8,
indem dieser in den Aufnahmeschlitz 20 einrastet. Das
Schussfadeneintragorgan wird darauf nach links bewegt,
wobel es einerseits den Schussfaden 8 von der Garnspule 12
abzieht und andererseits den bereits eingewebten Schuss-
faden straffzieht. Dabei wird zundchst eine Schussfaden-
schlaufe gebildet und durch die anwachsende Spannung der
Schussfaden in die Klemmvorrichtung 32 eingedrilickt. Sobald
der dem Gewebe zugewandte Teil des Schussfadens bei fort-
schreitender Bewegung des Schussfadeneintragorganes 10 ei-
ne gewisse Spannung erreicht hat, wird der Schussfaden an
der dem Webblatt 18 -abgewandten Seite mittels der Schneid-
vorrichtung 30 abgetrennt. Der abgetrennte Schenkel der
Schussfadenschlaufe verbleibt im Kettenfach. Der andere

Schenkel des Schussfadens 8 bleibt in der Klemmvorrichtung

P = A T |
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32 des Schucssfadeneintrasorganes 10 festgeklemmt und

wird mittels des Schussfadeneintragorganes 10 durch das
Kettenfach 6 auf die linke Seite des Gewebes durchgezogen.
Das Kettenfach 6 wechselt nun und das Webblatt 18 schlédgt
den eingetragenen Schussfaden 8 an. Darauf bewegt sich das

Schusseintragorgan wieder von links nach rechts und trigt
den Resttell des vorhergehenden Schussfadens in das neue

Kettenfach ein. Dadurch wird der Restteil gestreck: und
die so erreichte Fadenspannung zieht den Restieil des
Schussfadens aus der Klemmvorrichtung 32 heraus, so
er im Kettenfach zu liegen kommt. Das Schussfadeneintrag-
organ 10 bewegt sich weiter auf die rechte Seite und kann
einen neuen Schussfaden 8 erfassen, worauf sich der oben-

beschriebene Eintragvorgang wiederholt.

Sollen die Restteile der Schussfidden nicht in das Ketten-
fach eingelegt werden, so kann dies mit einfachen Mitteln
verhindert werden, indem beispielsweise ein Stecher eines

Riickhalters das Einziehen des Restteiles ir das Kettenfach

o3
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verhindert oder diesen Restteil wieder herausholt.

Gleiche kann beispielsweise auch mittels eines Lufsst
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erreicht werden.

Das Schusseintragorgan kann, wie oben beschrieben, eine
Schusstange sein, es ist aber auch mdglich, das Schussein-
tragorgan als flexibles Band oder als Flugkdrper auszu-
bilden,’dessen aktives Ende in der erfindungsgemissen Weilse

ausgestaltet ist.

Die obigen Ausflihrungen zeigen, dass die neuartige schitcen-
lose Webmaschine einen aussercordentlich einfachen Aufbau auf-
weist und insofern hohe Webgeschwindigkeiten ermdglicht, wo-
bei die Leistung der Webmaschine durch geringe Wartungs- und

Einstellungszeiten weiter vertessert ist.

rRan ORIGINAL
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Patentansopriiche

Schiltzenlose Webmaschine, mit einem Schussfadenein-
tragorgan, welches einen Aufnahmeschlitz mit einer
Klemmvorrichtung zur Aufnahme und zum Festhalten des
einzutragenden Schussfadens sowie eine dem VWebblatt
abgewandte Schneidvorrichtung flir den Schussfaden
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil (26)
des Aufnahmeschlitzes (20, 52, 76) und die Klemm-
vorrichtung (32, 50, 68) in einem auswechselbaren
Einsatzk&rper (24, 48, 66) angeordnet sind, der in
einem rohrfdrmigen Geh8use (22) eingesetzt ist, des-
sen Wandung einen einen weiteren Teil des Aufnahme-
schlitzes (20, 52, 76) bildenden Gehduseschlitz (28)

aufweist.

Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sich der Aufnahmeschlitz (20, 52, 76) nach innen

vorzugswelse V-formig verjlngt.

Webmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- .
zeichnet, dass die Klemmvorrichtung (32) am Grunde

des Aufnahmeschlitzes (20) eine vorzugsweise in’
Richtung des Aufnahmeschlitzes gebogene Schraubenfeder
(36) aufweist.

Webmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schraubenfeder (36) koaxial zu einer quer zum
Aufnahmeschlitz und gegen diesen gebogene Achse (40)

angeordnet ist.
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Webmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadufch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmvorrichtung (50, 68) eine

sich am Grund des Aufnahmeschlitzes (52, 76) anschlies-
sende Karmmer (5%, 70) aufweist, in der mindestens ein
KlemmkOrper (5%, 72) angeordnet ist, der mittels ei-
ner Feder (58, 74) gegen den Aufnahmeschlitz (52;

76) vorgespannt ist.

Webmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Kammer (70) zwel KlemmkOrper (72) ange-

ordnet sind.

Webmaschine nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der KlemmkOrper (56, 72) als Rotations-

kdrper, vorzugswelse Kugel, ausgebildet ist.

Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneidvorrichtung scherenartig ausgebildet
ist, wobei sich die, vorzugswelise auswechselbare,

Schere in Aufnahmeschlitz-Richtung 8ffnet.

Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneidvorrichtung (30) eine vorzugsweise
auswechselbare Messerschneide (44) aufweist.
Webmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet;
dass der innenliegende Rand des Gehduseschlitzes als

Messerschneide ausgebildet ist.

Webmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Schusseintragorgan (10) mindestens einen
Flusenabfiihrkanal (62, 64) aufweist, der von der Vorder-

seite bis zur Klemmvorrichtﬁng (50) reicht.
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