i
i

L

<
~

()
o)

F

[+
()

Europaisches Patentamt

a> European Patent Office

Office européen des brevets

Anmeldenummer: 80890022.9

Anmeldetag: 26.02.80

@

&

0018 347
A1

Verdéffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

int.cte: C21B 7/12

Prioritat: 02.03.79 AT 1587/79

&)

%)

Veréffentlichungstag der Anmeldung: 29.10.80
Patentblatt 80/22

Benannte Vertragsstaaten: DE LU

Anmelder: VEREINIGTE EDELSTAHLWERKE
AKTIENGESELLSCHAFT (VEW), Elisabethstrasse 12,
A-1010 Wien (AT)

Erfinder: Huszar, Josef, Redfeldgasse 14,
A-8605 Kapfenberg (AT)

Vertreter: Widtmann, Georg, Dr., Elisabethstrasse 12,
A-1010 Wien (AT)

@

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fur das Ankup-
pein einer Schlagstange an ein Gegenschlagwerk zum
Abstechen eines Hochofens.

Beim Betrieb eines Hochofens ist es Ublich, jeweils
nach ungeféhr 1,5 Stunden an einer anderen oder der glei-
chen Stelle ein Stichloch herzustellen und zu &ffnen. Hier-
bei kann die betreffende Stichloch&ffnung bis auf eine ver-
bleibende Wandstérke von etwa 50 cm mit einer Bohrstange
vorgebohrt werden. Sodann wird diese durch eine Schlag-
stange ersetzt und mit derselben durch Schlagen eine
durchgehende Stichlochéffnung hergestellt. Danach wird
die Schlagstange aus der Stichloch&ffnung herausgezogen.
Durch diese flieBt zuerst Roheisen und dann Schlacke aus
dem Hochofen, worauf derselbe zu blasen beginnt. Hierauf
wird die Stichlochéffnung mittels einer Stichlochkanone
mit Stichlochmasse verschlossen.

Ein neueres, wirtschaftlicheres Verfahren zum Abste-
chen eines Hochofens wird mit einem Gegenschlaghammer
folgendermaBen durchgefithrt: 15 bis 30 min. nach dem
VerschlieBen der jeweiligen Stichlochdffnung wird ein
neues Stichloch bis zur Halfte gebohrt und das restliche
Waegstlick mit einer Schlagstange durchstoBen. Diese bleibt
im Hochofen und die Bohreinrichtung wird von der Stich-
lochrinne entfernt. Dann wird die Stichlocheinrichtung neu

Vorrichtung fiir das Ankuppeln einer Schlagstange.

eingeschwenkt, mit der Schlagstange gekuppelt und diese
mit dem Gegenschlagwerk herauszogen. Die Durchfiihrung
des in Rede stehenden Verfahrens war bisher mit einer sehi
groBen Unfallsgefahr fiir den betreffenden Bedienungs-
mann verbunden.
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Vorrichtung fiir das Ankuppeln

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir das An-
kuppeln einer Schlagstange an ein Gegenschlagwerk
zum Abstechen eines Hochofens.

Beim Betrieb eines Hochofens ist es {iblich, Jeweils
nach ungefihr 1,5 Stunden an einer anderen oder der
gleichen Stelle ein Stichloch herzustellen und zu
6ffnen. Hierbei kann die betreffende Stichlochdffnung
bis auf eine verbleibende Wandstdrke von etwa 50 cm
mit einer Bohrstange vorgebohrt werden. Sodann wird
diese durch eine Schlagstange ersetzt und mit der-
selben durch Schlagen eine durchgehende Stichloch-
offnung hergestellt. Danach wird die Schlagstange
aus der Stichlochdffnung herausgezogen. Durch diese
flieBt zuerst Roheisen und dann Schlacke aus dem
Hochofen, worauf derselbe zu blasen beginnt., Hier-
auf wird die Stichlochdffnung mittels einer Stich-
lochkanone mit Stichlochmasse verschlossen.

Ein neueres, wirtschartlicheres Verfahren zum Ab-
stechen eines Hochofens wird mit einem Gegenschlag-
hammer folgendermafBen durchgefiihrt: 15 bis 30 min.
nach dem VerschlieBlen der Jeweiligen Stichloch-
O0ffnung wird ein neues Stichloch bis zur H&lfte

‘gebohrt und das restliche Wegstiick mit einer Schlag-

stange durchstoBSen. Diese bleibt im Hochofen und die

Bohreinrichtung wird von der Stichlochrinne entfernt.

Dann wird die Stichlocheinrichtung neu eingeschwenkt,
mit der Schlagstange gekuppelt und diese mit dem
Gegenschlagwerk herausgezogen. Die Durchfiihrung des
in Rede stehenden Verfahrens war bisher mit.einer
sehr groBlen Unfallsgefahr fiir den betreffenden Be-
dienungsmann verbunden.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vor-
stehend angefiihrten Nachteile zu vermeiden und
eine einfache Vorrichtung zum gefahrlosen und auto-~
matischen Ankuppeln einer Schlagstange an ein Ge-
genschlagwerk zum Abstechen eines Hochofens zu
schaffen. Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB bei
einer Vorrichtung der eingangs genannten Art da-
durch geldst, daB fiir das Ankuppeln der Schlag-
stange ein im Innenraum eines Zylindergeh&duses
angeordneter, mit einem Druckmittel, vorzugsweise
mit Luft beaufschlagbarer Kolben vorgesehen ist.

Gegeniiber den bekannten Verfahren und Vorrichtungen
zum Abstechen eines Hochofens bietet die erfindungs-
gemédBe Vorrichtung vor allem den Vorteil, da88 es diese
gestattet, das An- und Abkoppeln der betreffenden
Schlagstange gefahrlos und automatisch von einem
Bedienungsstand, z.B. mit Druckluft durchzufiihren.

Die erfindungsgemidBe Vorrichtung ld8t sich dadurch
besonders einfach gestalten, daﬁrdas Zylindergehiuse
mit dem Gegenschlagwerk verbunden ist.

Um das Ankuppeln der Schlagstange in besonders ver-
ldBlicher Weise durchfiihren zu koénnen, ist es zweck-
médBig, daB die Schlagstange mit einer Ausnehmung ver-
sehen ist, in die, zum Ankuppeln der Schlagstange,
vom Kolben ein Teil hineindriickbar ist.

Hierbei ist die erfindungsgeméBe Vorrichtung im
Aufbau besonders einfach, wenn der in die Ausnehmung
der Schlagstange hineindriickbare Teil ein quer zur
geometrischen Liéngsachse des Kolbens verschiebbares
Keilstiick ist, an das der Kolben mit einer schrig zu
dieser Liangsachse verlaufenden Fldche andriickbar ist.

Weiters ist es zur einfachen und zweckmédBigen Ge-
staltung der erfindungsgemédBen Vorrichtung vorteil-
haft, wenn in dem der schrig verlaufenden Fliche des
Kolbens zugekehrten Endbereich des Innenraumes des
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Zylindergehduses eine gegen den Kolben driickende
Feder vorgesehen ist und . in den anderen End-
bereich dieses Innenraumes ein Druckmittelkanal
fiihrt.

SchlieBlich ergibt sich eine besonders einfache
und zweckmédBige Ausfithrungsform der erfindungs-
gemdBen Vorrichtung dadurch, daB8 im Zylinderge-
hduse eine annihernd parallel zur geometrischen
Lingsachse des Kolbens vwerlaufende Bohrung vor-
gesehen ist, wobei, nach dem Einbringen der
Schlagstange in diese Bohrung, das Keilstiick
von dem Kolben in die Ausnehmung der Schlag-
stange hineindriickbar ist.

Im folgenden wird die Erfindung an einem Aus-
fuhrungsbeispiel eridutert, das durch die Zeich-
nung in schematischer Darstellung veranschaulicht
ist. Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung fiir das An-
kuppeln einer Schlagstange an ein Gegenschlagwerk
zum Abstechen eines Hochofens in Ansicht im Lings-
schnitt, Fig. 2 in Draufsicht, Fig. 3 in Seiten-
ansicht im Schnitt gem#8 der Linie a-b der Fig. 1

In den einen Endbereich des Innenraumes 2 eines
mit dem Gegenschlagwerk verbundenen Zylinderge-
h8uses 1 fiihrt ein Druckmittelkanal 3. Ein in
diesem Innenraum 2 befindlicher Kolben 4 weist
eine schrdg zu dessen geometrischer Lingsachse
verlaufende Fldéche 5 in dessen dem Druckmittel-
kanal 3 abgewandten . Endbereich auf. Im letzteren
ist eine gegen den Kolben 4 driickende Schrauben-
feder 8 sowie ein quer zu dessen geometrischer
Liéngsachse verschiebbares, mit zwei Schrauben-
federn 10 in Richtung auf diese Fldche 5 ge-
driicktes Keilstlick 9 vorgesehen. Dasselbe ist

von dem Kolben 4 in eine Ausnehmung 13 der in
eine parallel zu dessen geometrischer L#ngsachse
verlaufende Bohrung 11 des Zylindergehduses 1 ein-
gebrachte Schlagstange 12 hineindriickbar.
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Seitlich wird das Keilstlick @ vom Zylindergehduse 2
und auf der dem Kolben 4 abgewandten Seite von einem
Deckel 14 gefilhrt. Dieser ist am Zylindergehiuse 1
durch zwei mit Je einer Hutmutter 16 und Je einem
Federring 17 versehenen Sechskantschrauben 15 be-
festigt. Zwel teils im Zylindergehiuse 1, teils

im Deckel 14 befindliche PafSstifte 18 gewdhrleisten,
daB8 sich dieser in der richtigen Lage gegeniiber dem
Zylindergehiuse 1 befindet. Der Kolben 4 ist mittels
eines zwischen zwei Stiitzringen 6 befindlichen
O-Ringes 7 abgedichtet. Das Zylindergehduse 1 weist
einen zylindrischen Ansatz 19 auf, der in ein
Zwischenstiick 20 hineingesteckt und an diesem mit-
tels eines Querkeiles 21 befestigt ist. Das Zwischen-
stlick 20 ist an dem nicht dargestellten Gegenschlage
werk befestigt. Am Ende des zylindrischen Ansatzes 19
ist ein Rohrstiick 22 vorgesehen, das im Zwischen;
stiick 20 mittels eine O-Ringes 23 abgedichtet ist.
Das Einkuppeln der Schlagstange 12 wird gefahrlos
vom Bedienungsstand automatisch mit Druckluft durch-
gefiihrt, die hierbei durch das Rohrstiick 22 und den
im Zylindergehduse 1 vorgesehene Druckmittelkanal 3
in den einen Endbereich des Innenraumes 2 des
Zylindergehiuses 1 striomt und den Kolben 4 ver-
schiebt. Dieser driickt infolgedessen das Keil-

stiick 9 in die Ausnehmung 13 der in die Bohrung 11
hineingesteckten Schlagstange 12 hinein, wodurch
diese iiber Zylindergehduse 1 und Zwischenstiick 20
an das Gegenschlagwerk angekuppelt wird. '

Das Ankuppeln desselben erfolgt durch Entliiftung
des Innenraumes 2 des Zylindergehiuses 1 {iber den
Druckmittelkanal 3.
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Patentanspriiche :

1. Vorrichtung filir das Ankuppeln einer Schlagstange

an ein Gegenschlagwerk zum Abstechen eines Hochofens,
dadurch gekennzeichnet, da8 fiir das Ankuppeln der
Schlagstange (12) ein im Innenraum (2) eines Zylinder-
gehduses (1) angeordneter, mit einem Druckmittel, vor-
zugsweise mit Luft beaufschlagbarer Kolben (4) vorge-
sehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 das Zylindergehiuse (1) mit dem Gegenschlagwerk
verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenne
zeichnet, daB die Schlagstange (12) mit einer Aus-
nehmung (13) versehen ist, in die, zum Ankuppeln der
Schlagstange (12), vom Kolben (4) ein Teil hinein-
driickbar ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der in die Ausnehmung (13) der Schlagstange (12)
hineindriickbare Teil ein quer zur geometrischen L&ngs-
achse des Kolbens (4) verschiebbares Keilstiick (9)

ist, an das der Kolben (4) mit einer schrig zu dieser
Lingsachse verlaufenden Fliche (5) andriickbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB in dem der schrig verlaufenden Fliéche (5) des
Kolbens (4) zugekehrten Endbereich des Innenraumes (2)
des Zylindergehiuses (1) eine gegen den Kolben (5)
driickende Feder (8) vorgesehen ist und daB in den
anderen Endbereich dieses Innenraumes (2) ein Druck-
mittelkanal (3) fihrt.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, da8 im Zylindergehiuse (1) eine
annihernd parallel zur geometrischen Lingsachse
des Kolbens (4) verlaufende Bohrung (11) vorge-
sehen ist, wobei, nach dem Einbringen der Schlag-
stange (12) in diese Bohrung (11), das Keil-

stick (9) von dem Kolben (4) in die Ausnehmung (13)
der Schlagstange (12) hineindriickbar istg
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