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@ Procédé pour la préfermeture avec capsule de récipients qui contiennent des produits qui peuvent déborder et dispositif

pour sa réalisation.

@ La préfermeture avec capsules du type “Twist-Off"’, 3 vis
et “Pry-Off”” est obtenue en faisant avancer la capsule vers le
point d’accrochage avec le bord du récipient et en la soumet-
tant 3 une action de pression depuis le haut, qui force la
capsule 3 comprimer le contenu qui déborde du récipient, une
rotation, dans le cas de capsules 3 vis, étant donnée & la
capsule méme pour commencer a la visser.

Un guide de capsuie {1) muni d'une butée supérieure (2),
des presses de capsules (6} et des moyens (8) permettant aux
capsules de commencer a se visser réalisent la préfermeture.

Croydon Printing Company Ltd.

Fig.1




o

,_l_

Procédé pour la préfermeture avec capsule de récipients qui

contiennent des produits qui peuvent déborder et dispositif
pour sa réalisation

J : La présente invention concerne une amé€lioration dans le
i  domaine des produits dans des récipients en verre, avec cap-
% sule du type "Twist—Off"; da vis, ou du type "Pry-Off", et
' ' notamment la fermeture desdits récipients aprés remplissage.
5 On sait qgu'une capsule du type “"Twist-Off", ou du type
& vis, est légére, avec sa partie supérieuré a forme de dis-
que entourée d'une bordure cylindrique et d'un appendice ra-
dial qui s'éloigne par rapport au-bord libre de la partie
cylindrique et qui est replié sur soi-méme tout en ayant un
10 nombre de dents, elles aussi repliées, ou un décolletage
continu, qui doit s'engager dans le dé&colletage pratiqué
sur le bord du récipient a fermer. _
Par contre, la capsule du type "Pry-Off" n'a pas de dé-
colletage ni de dents et ne doit pas &tre vissée ; elle fer-
15 me le récipient par un joint d'étanché@ité qui agit a cause
du vide.

-

La technique qui se rapporte & la matiére de la présen-
te invention, par exemple dans le domaine des denrées ali-
mentaires, est basé&e sur des machines automatiques de rem-

20 plissage, qui sont suivies par des machines de fermeture ;
ces derniéres, qui travaillent entiérement automatiquement,
appliquent les capsules sur les récipients, en général en

présence de vapeur, de fagon & permettre la conservation
des produité sous vide.
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Dans ce domaine, une difficulté est constituée par ces
produits qui, de par leur forme et dimension, peuvent dif-
ficilement remplir d'une facon homogéne les récipients pen-
dant la phase de remplissage. Pour cette raison, de tels
récipients peuvent sortir des machines chargées de les rem-
plir, avec une partie du produit (par ex. cornichons) qui
dépasse la limite supérieure du récipient. Dans ce cas, la
mise en place de la capsule dans la phase de fermeture est
extrémement malaisée du fait que les produits empéchent la
capsule elle-méme de se poser de fagon correcte sur la par-
tie supérieure du récipient.

Les systémes adoptés pour résoudre ce probléme con-
sistent habituellement en presse-capsules qui, en poussant
verticalement sur le récipient rempli, mais sans capsule,
peuvent comprimer le froduit dans le récipient. Malheureuse-
ment, dans la phase de transfert des presse-capsules jus-
gu'au prélévement des capsules et i la fermeture, les pro-
duits, comprimés dans le récipient, sortent a nouveau, et
l'opération de compression préaiable résulte souvent inutile,
d'oll une baisse évidente du rendement de l'installation.

Suivant l'invention, le probléme est ré&solu par un pro-
cédé qui consiste 3 faire descendre la capsule du type "Pry-
Off" provenant du dispositif d'alimentation et ensuite a la
déplacer horizontalement, sans qu'elle puisse se déplacer
vers le haut, pendant que ladite capsule se fixe au bord du

récipient & fermer, qui se déplace au-dessous ; puis, la

-

capsule est soumise & une action de pression depuis le haut
de la part d'au moins un presse-capsules & ressort, chargé
par la capsule elle-méme gui comprime le contenu débordant
éventuellement du récipient. D'autres presse-capsules éven-
tuels peuvent suivre le premier, de fagon & pouvoir accom-
pagner le syst@me récipient-capsule et assurer que la capsule
ne soit pas soulevée par le produit qui pourrait encore dé-
border, pendant que le vide qui se forme entre-temps dans le

récipient, mettant sous pression la garniture de la capsule, r

permet de réaliser une premiére phase de fermeture qui per-

»
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mét le transfert du systéme récipient-capsule sans incon-
vénients au groupe de fermeture définitive.
Dans le cas de capsules du type "Twist-Off", ou i vis,
tout de suite aprés l'action de pression, une impulsion de
rotation est donnée & la capsule de la part d'un organe in-

dépendant du dispositif d'alimentation, situé latéralement,

ce mouvement de rotation empé&chant le produit de sortir &

nouveau pendant la phase de transfert jusqu'a@ la position

de fermeture définitive oll la capsule est vissée selon les
pProcédés connus. '

Plus spécialément; le procédé objet de la présente in-
vention, pour la préfermeture de récipients par des capsules
du type "Pry-Off", "Twist-Off" et & vis, consiste, pour tous
les trois types, & faire descendre la capsule, provenant du
dispositif d'alimentation, et ‘ensuite se déplacer horizon-
talement entre un systéme constitué essentiellement par
deux guidages paralléles formant un guide-capsules, muni,
dans sa partie curviligne, reliant la partie inclinée et la
partie horizontale, d'une butée supérieure qui empéche la
capsule de se déplacer vers le haut pendant que la capsule
s'accroche au bord du récipient a fermer qui se déplace au-
dessous ; ensuite, au passage vers la partie horizontale,
elle est soumise & une action de pression depuis le haut par
un presse-capsules & ressort, chargé par la capsule elle-méme
qui fait comprimer le contenu débordant é&ventuellement du ré-
cipient. Alors que la fermeture de la capsule du type "Pry-
Off" est faite avec une ou plusieurs actions de pression,
pour la capsule du type "Twist-Off" et & vis, tout de suite
aprés la premiére action de pression, la capsule subit une
impulsion de -rotation dénnée par une buté&e latérale munie
d'une partie en caoutchouc, la butée &tant fixée & la struc-
ture par un systéme de couplage articulé et indépendant du
guide~capsule, qui permet & la capsule de commencer de se
visser sur le récipient, ce mouvement de vissage pouvant &tre
réalisé avec la combinaison d'autres impulsions de vissage

au moyen d'autres caoutchoucs, qui agissent en méme temps
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qu'une action constante de pression vers le bas, qul est

fournie par un ou plusieurs presse-capsules, pendant que

le récipient avance aprés avoir laissé la zone 'du guide-
capsules, de facon & obtenir un premier vissage stable.
L'invention est décrite ci-aprés dans une forme de réa-

lisation, reportée 3 titre d'exemple, et par les dessins,

dans lesquels la

fig. 1 est une représentation schématidue du procédé objet
de l1l'invention ;

fig. 2 est une vue en perspective du dispositif objet de
1'invention j : 7 _ o ]

fig. 3 est une vﬁe en perspective du guide-capsules, avec

la butée supérieure ;

fig. 4 est une représentation du premier et second presse-
capsules, et

fig. 5 est une représentation de la butée avec pivot de
caoutchouc.

Le dispositif objet de l1l'invention pour la fermeture de
récipients avec capsules du type "Pry-Off" est constitué es-—
sentiellement par une couple de guidages, au début de forme
renfermée sur trois cOtés assemblé&s en un guide-capsules 1
fix& au support de l'ensemble 12 ; les guidages permettent
a la capsule d'étre transportée de la partie d'entrée jus-
qu'a la position horizontale au-dessus du récipient. De cette
maniére, le seul mbuvemenﬁ possible pour la capsule est celui
du transfert en avant, initialement dG & la force de gravité,
étant donné que les guidages sbnt inclinés, juSqu'au.point’4
d'introduction de la capsule, & partir dugquel le mouvement
est donné par le récipient situé au-~dessous, qui se déplace
sur un convoyeur, & cause du fait que'la capsule est accro-
chée au récipient par une partie interne du bord de la cap-
sule, accrochage qui se fait au point d4'introduction de la
capsule 4.

Dans le dispositif selon l'invention, afin d'éviter que

le récipient puisse avancer dans une position irréguliére

- en endommageant le guide-capsules, celui-ci est relié& par éﬁi



10

SR

15

20

25

30

35

S I

le pivot 11 au support de l'ensemble 12, de fagon & pouvoir
éventuellement pivoter vers le haut autour dudit axe par
cause d'un choc re¢u dans sa partie inférieure, selon ce
qui est indiqué a la fig. 3.

Les deux guidages du guide;caésules, qui dans la pre-
miére phase sont inclinés et rectilignes, sont dans la deu-
xiéme partie modelés selon une courbure qui relie la partie
inclinée & la partie suivante qui est horizontale, cette
courbure ayant un profil étudié en rapport avec le diamétre

de la capsule et aux exigences de continuité de l'accrochage,

de fagon que la capsule, tout en avangant sur la partie

courbée des guidages, se déplace dans la partie inclinée ol

a eu lieu l'accrochage avec le récipient, jusqu'd sa posi-
tion horizontale ofi la capsule reste fix&e au récipient.

Du point d'introduction de la capsule 4, oll se trouvent
deux butées-capsules 3, constituées par une saillie & res-
sort située & 1'intérieur de chacun des guidages du guide-
capsules, afin d'éviter que la capsule ne se mette dans des
positions anormales par cause de la poussé&e du produit qui
dépasse le bord du récipient, 1la dapsule n'étant pas con-
duite dans sa partie supérieure, l'ensemble du guide-capsules
a une butée supérieure 2, fixée au support de l'ensemble 12,
qui laisse & la capsule la possibilité de se déplacer en
avant entrain@e en avant par le récipient auquel elle est
accrochée.

Sur le guide-capsules 1 et aprés les butées-capsules 3,
est placé un presse-capsules 5 spécial, relié au support de
l'ensemble 12, constitué d'une plaque 6 qui occupe transver-
salement l'espace entre les deux guidages du guide-capsules
et longitudinalement couvre, aprés les butées-capsules 3, la
partie courbe du raccordement qui vient aprés les butées,
jusqu'a la fin du guide-capsules, ladite plaque é&tant hori-:
zontale, avec l'introduction inclinée vers le haut. Le sup-
port de la plaque est représenté par une tige 7 avec un res-
sort & spirale. La ol commencent la partie horizontale de la

plague, la partie inférieure des guidages du guide-capsules



10

15

20

25.

30

35

K

se termine brusquement, de sorte que, alors que la plaque

pouvait soulever le presse—capsule tout en en chargeant le

e

ressort par la partié inférieure de soutien de la capsule,
3 défaut de l'appui inférieur, le presse-capsules peut exer- -
cer son action en poussant rapidement vers le bas la cap-
sule. Par cette action, la capsule comprime le produit gui *
déborde & 1l'intérieur du récipient, tandis que, par cause %
du vide créé dans le récipient, on peut réaliser une pous- —%
sée de la partie latérale de la capsule, avec sa garniture, :

vers le bord supérieur du récipient. ¥

Le systéme récipient-capsule peut avancer dans son che-
minement et, avant d'abandonner le presse-capsule, rencon- }
trer éventuellement un deuxiéme presse—capsules 5 ou encore j

d'autres. . %

Pour les capsules du type "pwist-Off" et & vis, en faceé
du presse—capsules et tout de suite aprés la fin du guide- :
capsules, le dispositif objet de 1l'invention est muni dans ,E
sa partie latérale d'une bande en caoutchouc, dite caout-

chouc de rotation 8, fixée 3 une console solidaire avec le

TR BT T

support de l'ensemble 12, dont le but est celui d'exercer
une friction contre la partie latérale de la capsule qui
avance trainée par le récipient sousjacent,'en obtenant une
rotation de la capsule et de ce fait le début du vissage de
la capsule sur le bord du récipient. Dans le cas de pas a
droite, le caoutchouc peut &tre situé sur le cbté droit par

-

rapport & la direction d'avancement.

e e

Le dispositif peut comprendre une série de caoutchoucs 5
de rotation 8, qui ont la fonction d'augmenter le vissage dei
la capsule au fur et & mesure que le récipient avance et qui{
avec une série d'autres presse-capsules 5, peuvent accompagné
et aider le vissage de facon suffisante & rendre impossible
un dévissage involontaire. 7

De cette maniére, l'ensemble ré&cipient-capsule, qui a
subi un fixage préalable, peut procéder jusqu'au poste de

fermeture oll la capsule est fixée et vissée d'une.fggon-dé-

finitive. BAD ORIGINAL

T TN A NS 17 -
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Une autre caractéristique de la présente invention

est constituée du fait que le caoutchouc 8 est soutenu par
des pivots 9, avec un ressort a spirale, fixés & la console
10 au moyen d'un systéme d'accouplement articulé, de facgon

& permettre aux pivots de se déplacer angulairement dans
n'importe quelle direction et en particulier & permettre de
déplacer le caoutchouc vers le bas pendant leur contact avec
le bord de la capsule, qui par cause du vissage est en train
de se baisser, la console 10 é&tant par ailleurs reliée au
support de l'ensemble 12, avec une possibilité de réglage
pour pouvoir disposer l'ensemble de caoutchouc selon le
diamétre de la capsule a fixer et par rapport & la pression
‘latérale qu'on veut donner. Une autre caractéristique de
1'invention est constituée par le fait qu'aucun des caout-
choucs avec les pivots y relatifs et console n'est relié

de fagon mécanique au guide-capsules et que par conséquent

le guide-capsules peut assumer n'importe quelle position

demandée par une capsule suivante,éventuellement différente
de la précédente, sans changer la pression de vissage que le

caoutchouc exerce sur le récipient précédent.
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REVENDICATIONS » 4

1. Procédé pour la préfermeture de récipients contenant des
produits qui peuvent éventuellement déborder, réalisé& en

fixant d'abord sur le récipient se trouvant au-dessous, des

capsules du type "Twist-Off", & vis ou "Pry-Off", caracié—
risé par le fait qu'on fait descendre la capsule provenant
du dispositif et ensuite se déplacer horizontalement dans !
un systéme qui l'empéche de se déplacer vers le haut, pen-
dant que ladite capsule s'accroche au bord du récipient a
fermer, qui se déplace au-dessous, la capsule étant soumise

d une action de pression depuis le haut de la part d'un
systéme de pression a ressort chargé par la capsule elle-méne,
rar lequel le contenu débordant éventuellement est comprihé
dans le récipient, une rotation &tant éventuellement donnée 7%

& la capsule.

2. Procédé suivant la revendication 1, pour la préfermeture
de récipients contenant des produits susceptibles de débor-
der, avec des capsules du type "Twist-Off" ou & vis, carac-
térisé par le fait gue, immédiatement aprés l'action de
pression, une impulsion de rotation est donnée a la capsule
de la part d'un organe indépendant du dispositif d'alimenta-
tion, situé latéralement.

3. Procédé suivant la revendica£ion 2, caractérisé par le
fait que 1l'organe qui donne l'impulsion de rotation commence?

a visser la capsule, ce vissage pouvant &tre réalisé &gale-

<

ment en combinaison avec d'autres impulsions bréves de vis-
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sage au moyen d'autres organes analogues simultanément a
une action constante de pression vers le bas, réalisée par
un ou plusieurs presse-capsules a ressort, alors que le
récipient avance en donnant lieu & un prévissage stable,
4. Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé suivant les
revendications 1, 2 et 3, caractérisé par le fait qu'il est
constitué d'une couple de cuidages ayant un profil initial fer-
mé de trois cdtés, assemblés dans un guide-capsules (1) fi-
x& au support de la machine (12), disposés suivant une ligne
droite inclinée suivie d'une ligne droite horizontale, les

deux lignes droites étant raccordées par une courbe et le

guide-capsules étant muni dans sa partie curviligne d'une

butée supérieure (2) sous forme de patin fixé au support

de la machine (12).
5. Dispositif suivant les revendications 1, 2, 3 et 4, ca-

ractérisé par le fait que le guide-capsules (1) dans sa par-

tie curviligne de raccordement, est muni de deux butées-

capsules (3) constituées chacune par une saillie i ressort
située & l'intérieur de chacun des deux guidages du guide-
capsules. ' '

6. Dispositif suivant les revendications 1, 2, 3, 4 et 5,
caractérisé par le fait qu'il comprend en outre un presse-
capsules (5) relié au support de la machine (12) situé au-
dessus du guide-capsules (1) et tout de suite aprés les bu-
tées-capsules (3), constitué d'une plague gqui occupe trans-
versalement l'espace entre les deux rainures du guide-cap-
sules et s'étend longitudinalement, aprés les butées-capsu-
les (3), sur la partie curviligne du raccordement, en aval

de celles-ci et jusqu'aprés la fin du guide-capsules, ladite

.plaque étant horizontale par rapport a l'ouverture inclinée

vers le haut et une tige (7) avec ressort de pression a spi-
rale étant fixée & la plaque.

7. Dispositif suivant les revendications 1, 2, 3, 4, 5, 6,
caractérisé par le fait que les parties inférieures des rai-

nures du guide-capsules se terminent brusquement au début
de la partie horizontale.
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8. Dispositif suivant les revendications 1, 2, 3, 4, 5, 6

et 7, caractérisé par le fait gu'a la hauteur du presse-
capsules (5) et immédiatement aprés la fin du guide-capsules,
est disposée latéralement, supportée par une console appro-
priée solidaire au support de l'ensemble (12), une bande de
caoutchouc dite caoutchouc de rotation (8), la position de
ce caoutchouc étant déterminée par l'exigence que l'action

de vissage donnée a la capsule suive immédiatement celle

de compression de la capsule exercée par le presse-capsules

(5) .

9. Dispositif suivant les revendications 1, 2, 3, 4,75, 6,

7 et 8, caractérisé par le fait gu'a la suite du premier
presse—capsules (5) se trouvent un ou plusieurs autres
presse—capsules. '

10. Dispositif suivant les revendications 2, 3, 8,9, ca-
ractérisé par le fait qu'aprés le premier caoutchouc de
rotation (8).et d la hauteur d'un deuxiéme presse-capsules
est situé latéralement un deuxiéme caoutchouc de rotation.
11. Dispositif suivant la revendication 10, caractérisé par
le fait qu'il peut &tre muni d'autres caoutchoucs de rota-
tion (8).

12. Dispositif suivant la revendication 4, caractérisé par
le fait que le guide—-capsules (1) est relié au moyen du pi-
vot (11) au support de l'ensemble (12), de fagon & pouvoir
pivoter vers le haut par suite d'un quelconque choc prove-
nant du bas.

13. Dispositif suivant -la revendication 4, caractérisé par
le fait que le raccordement entre les deux parties recti-
lignes du guide-capsules est formé selon une courbe dont le
profil est étudié en fonction du diamdtre de la capsule et
des exigences de continuité de l'accrochage.

14, Dispositif suivant les revendications 8, 10, 11, ca-
ractérisé par le fait que les caoutchoucs de rotation (8)
sont soutenus par des pivots (9) avec un ressort fixé i la ,
console de support (10) par un systéme d'accourlement arti- éﬁi

3
kS

culé, la console (1l0) étant en'plus reliée au support de
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l'ensemble (12) avec possibilité de réglage, de fagon a

pouvoir disposer l'ensemble de caoutchouc par rapport au
diamétre des capsules et par rapport & la pression laté-
rale qu'on veut donner.

15. Dispositif suivant la revendication 14, caractérisé
en ce que l'ensemble des caoutchous, des pivots et dés

consoles n'est pas 1ié mécaniquement au guide-capsules.
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