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@ Verfahren zum Wickeln einer Hilse und Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens.

@ Zum Festhalten des in Laufrichtung vorderen Randes des
Zuschnittes (7) ist eine an der Umfangsflache des Dorns (1)
anpreBbare Kiemme (3) vorgesehen, die mitdem Dorn rotiert.
Daruber hinaus ist zum Anpressen des Zuschnittes an den
Dorn wahrend des Wickelns ein feststehender PreRbalken
(4) vorgesehen. Drehfest mit dem Dorn ist eine Nockens-
cheibe {5) vorgesehen, die den PreRbalken kurzzeitig vom
Zuschnitt abhebt, um ein Durchlaufen der Klemme zu ermog-
lichen.
Fig .2
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"Klemmwicklung"

Maschinenfabrik Rissen GmbH
und

4P Nicolaus Kempten GmbH

Verfahren zum Wickeln einer Hilse

und Vorrichtung zum Durchfihren des Verfahrens

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Wickeln einer Hilse aus
einem flachliegenden, im wesentlichen rechteckigen Materialzuschnitf,vor-
zugsveise aus Karton auf einem Wiékeldorn, bei dem eine Klemme den vor-
laufenden Rand des laterialzuschnittes festhidlt, und ein Prefbalken den
Materialzuschnitt wahrend des Wickelns gegen die Dornoberfldche preQt,

sovie auf eine Vorrichtung zum Durchfithren dieses Verfahrens.

Bei bekannten Verfahren dieser Art wird der -vorlaufende Zuschnittrand
mit Hilfe einer Klemme gehalten, die in einem Schlitz oder einer Vertie-

fung in der Dornumfangsflache angeordnet ist.

Dies hat den Nachteil, da@ der vorlaufende Zuschnittrand gegeniber dem
Dornumfang nach innen gebogen wird. Infolge bleibender Verformung behidlt
der Rand h#ufig im fertigen Produkt die nach innen gewandte Biegung in
unerwvinschter Weise bei, AuBerdem vird der vorlaufende Rand durch die

Klemme verdeckt und damit unzuganglich fiir eine Uberlappungsverbindung
mit dem nachlaufenden Zuschnittrand.

Dieser Nachteil wird mit Einrichtungen zum pneumatischen Ansaugen des Zu-
schnittes am Dorn vermieden. Dieses Verfahren ist aber nur bei begrenzter

Materialstarke und nur oberhalb eines bestimmten Mindestdurchmessers des

Dorns zuverlidssig einsetzbar,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu finden, mit
dem die geschilderten Nachieile vermieden werden, und insbesondere keine

nach innen gerichtete Verformung des vorlaufenden Zuschnittrandes erfiolgt.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geléisi, daB die auBerhalb des
Dornumfangs liegende und mit dem Dorn rotierende Klemme mit der Dornum-
fangsfliache klemmend zusammenwirkt, und daB der feststehende PreBbalken

beim Durchgang der Klemme kurzzeitig von der Dornumfangsfldche abgehoben
vird.

Die Klemme l&uft mit dem Dorn um und muB somit unter dem feststehenden
PreBbalken hindurchgehen, der beispielsweise durch Federkraft gegen die
Dornoberfliche bzw. den darauf gewickelten Zuschnitt gedriickt wird, um
die Wickelspannung zu gewéhrleisten. Diese Funktion schlie8t an sich die
Notwendigkeit ein, daB der PreBbalken dauernd auf den Zuschnitt einwirkt.
Dies ist auch der Grund dafiir, warum bei den bekannten Vorrichtungen die
Klemme innerhalb des Dornumfangs angeordnet ist, um st@rungsfrei unter
dem PreBbalken hindurchlaufen zu konnen und damit der PreBbalken unmittel.
bar im AnschluB an die Klemme auf den Zuschnitt einvirken kann. Demgegen-
Uber wird beim erfindungsgemiBen Verfahren auf die Einwirkung des PreB- ‘
balkens auf den Zuschnitt unmittelbar im AnschluB an die Klemme verzich-
tet. Vielmehr wird der PreBbalken kurzzeitig angehoben, damit die Klemme
unter dem PreBbalken hindurchlaufen kann und dann anschlieBend auf den
Zuschnitt aufgesetzt. Dieser Vorgang spielt'sich aber so rasch ab, daf3
der Zuschnitt nur innerhalb eines kleinen Bereichs hinter der Klemme vom
PreBbalken unbeaufschlagt bleibt, wobei der Bogenwinkel dieses Bereichs
(im Querschnitt gesehen) so gering ist, daB die anschlieBend einsetzende

Spannwirkung des PreBbalkens die in diesem Bereich wirkende Umfangsrei-
bung tberwinden kann.

So erhalt man den Vorteil, daB der Zuschnitt auch im Bereich seines vor-
laufenden Randes ohne Biegung auf der Umfangsfléche.des Dorns aufliegen
kann, und daB die Klemme ein wenig hinter der Vorderkante des Zuschnittes
einwvirken kann, so dafl der vorderste Rand des Zuschnittes frei liegt. Hier
durch kann ohne zusdtzlichen Materialverlust eine Uberlappungsnaht des iu
schnittes hergestellt werden.

Eine vorteilhafte Ausgestalturig einer erfindungsgemsflien Vorrichtung mit
einem Wickeldorn zum Formen einer Hilse aus einem flachliegenden, im we-
sentlichen rechteckigen Materialzuschnitt ist dadurch gekennzeichnet, daB

an der AuBenseite des Dorns eine mit dem Dorn rotierende Klemme angeordne :
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ist, die gegen die Dornumfangsflache gepreBt ist, und daB ein feststehen-
der PreBbalken angeordnet ist, der Uber eine mit dem Dorn in Verbindung

stehende Cinrichtung wdhrend des Durchgangs der Klemme von der Dornum-
fangsflache abhebbar ist.

Es sind unterschiedliche Steuerungen fir die Anhebung des PreBbalkens
denkbar, beispielsweise mit einem besonderen Antrieb, dessen Bewegung
durch einen auf die Dorndrehung ansprechenden Sensor gesteuert wird. Be-
vorzugt wird jedoch gemdB der Erfindung eine Ausfiihrung, bei der am Dorn

ein drehfest mit diesem verbundener Nocken vorgesehen ist, der zum Ab-
heben des PreBbalkens dient.

Dadurch wird unmittelbar der Antrieb des PreBbalkens fir die Hubbevegung
besorgt.

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gemidB der Erfindung am PrefBbalken ein

StoBel angebracht ist, der mit dem Nocken in Wirkverbindung steht.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, da der PreBbalken und
die Klemme am AuBenumfang des Wickel-Dorns in einem Abstand voneinander
angeordnet sind, der fir eine Hilsenuberlappung ausreicht, und in den
ein SchweiBlbalken zum VerschweiBen der Hulsennaht einzudringen vermag.
Die Klemme und der Preflbalken werden auf diese Weise fir das Festhalten

der Uberlappung widhrend der VerschweiBung nutzbar gemacht.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels unter

Bezugnahme auf die Zeichnung ndher erldutert., Dabei zeigen:

Figuren 1 bis 4 in schematischer Axialdarstellung den Dorn und die zuge-

horigen Teile in unterschiedlichen Funktionsstadien.

Der in Ublicher Weise drehbar angeordnete Dorn 1 mit der Umfangsflache 2
ist mit einer Klemme 3 verbunden, die von auBen auf die Umfangsflédche 2 )
preBbar ist und wshrend der Wickelbewegung mit dem Dorn umlauft. Die Klem-
me ist zum Zufihren eines neuen Zuschnittes abhebbar. Ortsfest und somit
nicht mit dem Dorn umlaufend ist ein PreBbalken 4 vorgesehen, der im we-
sentlichen radial zum Dorn 1 bewegungsgefiihrt ist und im Normalzustand

durch Federkraft'gegen die Umfangsfliche 2 des Dorns 1 gepreBt ist. Zur



10

15

20

0018470

Steuerung des PreBbalkens 4 ist ein mit dem Dorn 1 drehverbundener Nocken
5 vorgeschen, der mit einer Nockenerhohung 10 auf einen StoBel 6 wirkt,

der secinerseils mil dem Pre@balken 4 verbunden ist.
Die Vorrichtung arbeitet in folgender Weise:

In der in Fig. 1 dargestellten Anfangslage ist die Klemme 3 von der Dorn-
umfangsfldche abgehoben, so daB der Materialzuschnitt 7 mit seinem vor-
laufenden Rand zwischen Dorn und Klemme eingeschoben werden kann. GemdB
Fig. 2 wird er durch die Klemme 3 auf der Dornumfangsflache festgeklemmt,
und zwar in solcher Weise, daB sein vorderster Rand vor der Klemme frei
liegt. Wenn sich bei der nachfolgenden Drehung der Materialzuschnitt mit
der Klemme 3 dem PreBbalken 4 ndhert, wird letzterer gem&B Fig. 3 ange-
hoben, so daB die Klemme 3 darunter hindurchlaufen kann. Dies geschieht
dadurch, daB die Nockenerhdhung 10 am StoBel 6 angreift und diesen sowvie
den damit verbundenen PreBbalken 4 gegen die Federkraft, die diesen sonst
gegen die Dornumfangsfldche preBt, anhebt. Sobald die Klemme 3 unter dem
PreBbalken 4 hindurchgelaufen ist, wird der PreBbalken wieder gesenkt, so
daB er sich unter Federkraft auf die Oberflache des zu wickelnden Zu-
schnittes auflegt und dessen Wickelspannung gewdhrleistet. Der Wickelend-
zustand gemdl Fig. 4 zeigt die Klemme 3 in der Ausgangsstellung. Das vor-
laufende Ende des Zuschnittes hat sichunter das nachlaufende Ende gescho-
ben, wodurch sich die Uberlappung 8 zwischen der Klemme und dem PreBbal-

ken bildet, die anschlieBend durch den SchweiBbalken 9 geschlossen wird.

My,

-)
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Ri 11 : Maschinenfabrik Rissen GmbH

"Klemmwicklung" und

1.

4P Nicolaus Kempten GmbH

Patentanspriiche

Verfahren zum Wickeln einer Hilse aus einem flachliegenden, im wesent- .
lichen rechteckigen Materialzuschnitt, vorzugsweise aus Karton auf ei-
nem Wickeldorn, bei dem eine Klemme den vorlaufenden Rand des Materi-
alzuschnittes festhdlt, und ein PreBbalken den Materialzuschnitt wdh-
rend des Wickelns gegen die Dornoberfléche preft, dadurch gekennzeich-
net, daB die auBerhalb des Dornumfangs liegende und mit dem Dorn rotie-
rende Klemme (3) mit der Dornumfangsflédche (2) klemmend zusammenwirkt,
und, daB der feststehende PreBbalken (4) beim Durchgang der Klemme (3)

kurzzeitig von der Dornumfangsflache abgehoben wird,

Vorrichtung insbesondere zur Durchfihrung des Verfahrens nach Anspruch
1 mit einem Wickeldorn zum Formen einer Hulse aus einem flachliegenden,
im wesentlichen rechteckigen Materialzuschnitt, dadurch gekennzeichnet,
daB an der AuBenseite’ des Dorns (1) eine mit dem Dorn rotierende Klem-
me (3) angeordnet ist, die gegen die Dornumfangsfléche (2) gepreBt ist,
und daB ein feststehender Prefibalken (4) angeordnet ist, der Uber eine
mit-dem Dorn in Verbindung stehende Einrichtung wahrend des Durchgangs

der Klemme von der Dornumfangsfl&che abhebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB am Dorn (1)
ein drehfest mit diesem verbundener Nocken (5) vorgesehen ist, der zum
Abheben des PreBbalkens (4) dient.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 am PreBbalken
(4) ein StoBel (6) angebracht ist, der mit dem Nocken (5) in Wirkver-

bindung steht.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB3 der PreBbalken (4) und die Klemme (3) am AuBenumfang des Wickel-
dorns (1) in einem Abstand voneinander angeordnet sind, der fiur eine
Hiilseniiberlappung (8) ausreicht, und in den ein Schweiibalken (9) zum

VerschweiBen der Hilsennaht einzudringen vermag. -
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