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Diise zum Entllften,BelGften oder Beschicken von Formen.

@ Dise zum Entliften, Belliften oder Beschicken von
GieRereiformen oder Formen fir die Kunststoffverarbeitung
bestehen aus einem sich in die Formwandung einsetzenden
Halteteil, welcher durch eine mit Durchtrittsoffnungen verse-
hene Diisenwand abgeschiossen ist. Um den Durchtritt der
die Diisenwand (3) passierenden Medien zu verbessern, ist
die Diisenwand (3) mit einer Folie (4) versehen, welche mit
den Durchtrittsdffnungen (5) der Diisenwand (3) korrespon-
dierende Durchbrechungen {(6) daufweist. Die Durchbrechun-
gen (6) der Folie (4) haben geringere Abmessungen als die
Durchtrittsdffnungen (5).
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Diise zum Entliiften, Beliiften oder Beschicken von Formen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Diise zum Entliiften, Beliiften

oder Beschicken von Formen fiir GieBereizwecke oder die Kunststoff-

verarbeitung.

In der GigBereiindustrie werden derartige Diisen fiir Blaskernkdsten,
Kokillenkernkidsten oder Modelle fiir das Vakuuwnformverfahren einge-
setzt. Auch in der Kunstistoffverarbeitung finden Diisen vielseitig
Verwendung. Die in die Formwandung einzusetzenden Disen haben die
Aufgabe einerseits beim Fillen der Form die Luft schnell und rest-

los abzuleiten und andererseits eine mbglichst ungestdrte Form-

10.§ggfrfléche zu belassen, Beim Bedampfen von Uchaumstoff-Formen wird

15

20

Dampf durch die Diisen in den riillstoff der Form geschickt. Auch
hier sollen die Diisen zwar den burchlaB von Luft oder Dampf ge-

wdhrleisten, aber das Austreten von lillstoff verhindern.

Gebraduchlich sind Diisen mit einem sich in die Formwandunérein-
setzenden Halteteil, welcher zum Formeninnenraum hin mit einer
Diisenwand abgeschlossen ist, welche eine Vielzahl von Durchtritts—
6ffnungen aufweist. Am hdufigsten bestehen die Durchtrittsdff{nungen

aus parallelen Schlitzen. Das Problem bei derartigen Disen besteht

darin, daB die Durchtrittsdoffnungen wwar mdglichst fein sein sollen,

sich aber nicht verstopfen diirfen. Nach einer bekannten Ausfithrung
(pE-PS 861.738) soll durch konische Gestaliung der Schlitzquer—

schnitte den beiden.Forderungen Rechnung getragen werden, Beim Ein—
setzen der Diisen in die Formwand kann man aber eine Verformung der

Diise, insbesondere im Bereich der Schlitze, nicht immer vermeiden,
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Auf der Riickseite der Stege zwischen den einzelnen Schlitzen vorge-—
sehene Abstandshalter, beispielsweise in Form von Ringen sollen
dem abhelfen, sie behindern aber den Durchiritt der Luft und be~
glinstigen das Verstopfen der Querschnitte. AuBerdem wird der Her-
ste}lungsaufwand durch solche zusitzlichen TPeile erheblich ver-

grofert und die Reinipgungsmoglichkeit verschlechtert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe wugrunde, bisen mit maglichstrfeineh
Durchtrittstffnungen ohne besonderen Aulwand herstellen zu konnen,
die sich nicht leicht verstopfen und trotzdem mBgliéhst feine Durch-
trittsdffnungen haben solleh, sowie in der lage sind auch hohen

Driicken stendzuhalten.

Zur Losung diessr Aufgabe werden die Merkmale des Patenfanspruches

vorgeschlagen.

Die mit der Disenwand fest verbundene rolie bringt folgende Vorteile

mit sich:

a) In die lolie konnen feine Durchbrechungen mit glatten Riandern

3A§Fingestanzt werden;  so daB sich Sandkdrner oder sonstiger Form~
gtoff nicht so leicht festklemmen kdnnen.

b) Die mit der Diisenwand korperfest verbundene Folie fixiert die
Stege der Diisenwand, sodaB besondere Stabilisierungselemente
auf den Stegriickseiten nicht mehr nitig werden. 7

c) Die Folie kann aus besonders verschleififestem Material ohne
groBen Aufwand hergestellt werden (z.B. aus kdelstuhl), um die
Haltbarkeit der Diise wesentlich zu verlingern. Der Grundkdrper
der Diise kann deshalb aus billigerem Matérial (z.B. Kunststoff)'
bestehen. .

d) Die riZumliche Anordnung und Feinheit der Durchbrechungen 148t

sich weitgehend variieren.

Eine besonders giinstige Gestaltung liegt dann vor, wenn die Durch- -
brechungen der Folie kleiner sind aly die Durchtrittsoffnungen der

Disenwand, weil Sandpartikel, uachdem sie die dilnne Folie fast
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__brechungen 5, Die Gestaltuny der Lurchbrechungen 5 kann unterschied-
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reibungslos passiert haben, in den freien Kaum tallen, welcher durch
den erweiterten Durchschnittsquerschnitt hinter der Folie gebildet
wird. Auf diese Weise wird ein iffekt erzielt, welcher den Selbst-
reinigungseffekt der bekunnten konischen ichlitze noch ibertrifft.

)

In der Zeichnung ist die krfindung an Ausfilhrungsbeispielen dar-

gestellt. ks zeigen

Fig. 1 eine Diise im Schnitt

Fig. 2a, b, ¢ verschiedene Gestaltungen der Durchtiritts-
offnungen

Fig. 3 den Bereich einer purchtrittscffnung im ver-

groflerten MuBs tab

Fig. 4, 5 eine Diise mit zweischichtiger Folie im Schnitt
. bzw. 1in Draufsicht
Fig.6 ) eine Diise mit kammartig ineinandergreifender

zweiteiliger kolie

Der aus Aluminium, Messing, Automutenstahl oder hunststoff ge-

fertigte Grundkdrper der Diise besteht aus dem zylindrischen Halte—

:u¢ﬁil 1 und der Disenwand 3, Der Halteteil 1 setzt sich in die an-

gedeutete Formwandung 2 ein, wihrend die Diisenwand 3 den AbschluB
zum Formeninnenraum bildet. Die Dlisenwand 3 ist mit einer Folie 4
aus Edelstahl versehen (z.B. durch Kleben). Die Diisenwand 3 weist
eine Vielzahl von Durchtrittsoffnungen § fiir das abzufiihrende
Medium auf. Die Folie 4 hat entsprechende lLurchbrechungen 6 mit
geringerer Abmessunig, sodaB die Folie die Lurchtrittsoffnungen 5
etwas iliberragt. Wdhrend z. B. die Ulisenwand Schlitze von 0,8 mm
Breite hat, sind die Durchbrechungen der tolie nur 0,5 mm breit.
Die Diisenwand 5 mit der IFolie § bildet die Begrenzung der Form—
oberfliche und zwar in einer Weise, daB der VerschleiBl der Dise
verringert wird und feine Sandkdrner hinter der Folie einen er-
weiterten‘Raum vorfinden und sich deshulb nicht festsetzen konnen.
Die Folie stabilisiert auBerdem die viiseawund und verhindert seit-

liche Verschiebungen der Schlitzstege, d. h. Verinderungen der Durch-
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lich sein, Fig. 2a zeigt durchgehende JSchlitze 7. Mig. 2b ebenfalls
Schlitze, wobei allerdings die Ste,e 8 der Molie 4 durch einen Quer-
steg 9 zur weiteren Utabilisierung verbunden sind, Kine Verdnderung
der Schlitzbreite durch Veriormen der Dise ist dabei nicht mehr mog-
ligh. Wie Fig. 2c zeigt, sind auch Lurchbrechungenrin Form von
Bohrungen 10 mSglich. Die verschiedenertigen burchbrechungen 6 in
der }olie k8nnen auf einfache Weise eingestanzt werden, Hierdurch
ergeven sich sehr glatie Rander. bin geriages Abbiegen der iUber-
stehenden Teile 11 im Bereich der imrchtrittséffrungen 5 erleichtert
das Entnehmen eines hergestellten roruwkirpers. waohi es bereits
moglich ist in einer Folie wesentlich feinere uubchbrechungen anzu-
bringen a2ls in einer massiven Dise herkOmwlicher Art, 138t sich

der Durchtrittsquerschnitt noch duduisch verkleinern, ihdem am ent- o
weder die Folie 4 zweischichtig mit sich Uberschneidenden Duich— i
brechungen ausfiihrt (Fig. 4 und 5) oder die lolie zweiteilig aus-~ §
filhrt und bis auf die gewlinschite Schlitzbreite aneinanderfiigt (Fig. 6).,
In der zweischichtigen Folie wird der burchirittsquerschnitt durch :
den Bereich 13 bestimmt, in welchewm die Uucchbrechungen 6' der

oberen Schicht und 6'' der unteren schicht {ibereinander zu liegen
kommen, AuBer den dargestellten rechtwinklig zueinander liegenden
Spplitzeh sind auch andere Formen und gegenseitige Lagen von Durch-
brechungen denkbar. Kammartig ineinanderschiebbare Teile 14 der Folie-
gemiB Fig. 6 erlauben feinste Schlitzbreiten, je nachdem Qie dicht g

man die nebeneinanderliegenden Teil aneiunanderfiigt.

Die Fahrungsnut 12 am unteren Pude des Hulteteils 1 dient zur Mihrung

und Justierung bei der Fertigung, damit die nurchfrittsdffnungen 5

* der Diisenwand 3 mit den Durchbrechutyea 6 der Folie 4 beim Verbinden

- das Medium von auBen in die lorm oder dgi. eiugeflilhrt werden soll.

der beiden Teile in der gewiinschien Veise slinmern,

Wahrend bei GieBereiformen das die blisen durchstrimende Medium aus

dem Formeninnenraum nach aulien triilt, gibl ¢u andere Fille, bei denen’

s

Die PFolie wird zweckmiBig wuf die Lioenplattenseite angebracht, auf

welcher das Medium auftritt, d. h. bei Giciercviformen - wie in den

PR

Figuren dargestellt - auf der den buemhoh!eoaum begrenzenden Seite,
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In anderen Anwendungsbereichen, 2. B, beim Bedam; fen von kunst-
stoff~Formen oder beim Beschicken mit Phabe, Leim oder dgl. Medien
kann die Anordnung auf der Cegenseile der busenplatte zweckmillig
sein,

)
Bei einer mehrlagigen Folie (Fig. 4) kdnnten die Durchbrechungen
von Lage zu lage kleiner werden., Hinter den grdBeren Durchtritts-
offnungen 5 konnten in der tolie 4 anstutt jeweils einer kleineren
Durchbrechung Nester von feiuen Lochern angeordret sein, chne vom
Erfindungsprinzip abzuweichen. bie Volie 4 hinnte auBerdem tefloni-
siert oder der freie lochrand der Folie gecchlitzt sein, sodaB ein

Flattern mdglich ist und damit erreicht wird, duall die Diise sauber
bleibt.
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Patentanspriiche:

1. Diise zum Entliiften, Beliit'ten oder Beschicken von Pormen fiir
GieBereizwecke, die kunststofiverarbveitung oder dergleichen, be-—
)stehend aus einem sich in die bormwiendung einsetzenden Halteteil,
welcher zum Formeninnenraum hin mit einer uisenwand abgeschlossen

5 ist, die eine Vielzzhl von Lurchtrittsoffnungen aufweist, dadurch
gekennzeichent, duB die visenwand (35) mit einer Folie (4) ver-
sehen ist, welche im Bereich der vurchtrittsoffuungen (5) der

Diisenwand (3) Durchbreclungen {.) autweist.

2. Diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Durch-
10 brechungen (6) der Folie (4) geringere itmessung haben als die -
Durchtrittedffnungen (5) der Disenwura (3).
3. Diise nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Diisen-
wand (3) auf der den Formhohlruum begrenzemien Seite mit der

Folie (4) versehen ist.

15 4. Dlse nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daf8 die Folie

$A§5(4) auf der Innenseite der bisenwand (j) aufgebracht ist,

5. Diise nach den Ansprichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
die Durchtrittséffnungen (5) der biisenplatte (3) ﬁberragendeh
Teile (11) der Folie (4) zu den Burchtrittissf nungen (5) hin ge—
20 neigt sind.

6. Diise nach einem der Anspriiche 1-bis 5, dauurch iekennzeichnet,
daB die Folie (4) aus kdelstzhl bL.steht.
T. Diise nach einem der Anspriche 1 bis é, tadurch gekennzeichnet,
daB die Durchtrittstfrnungen (%) wd vevehbrechungen (6) schlitz-
25 ~f6rmig‘ﬁusgebildet sind, wobei dic achlitzformigen Lurchbrechungen
der Folie (4) durch mindestens eineu wuersteg (9) unterbrochen

Sind¢ . - o }
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8. Diise nach einem der Anspr.che 1 bis 7, duadurch gekennzeichnet,
daB die Folie (4) aus zwei Ubereinanderlicgenden lchichten (4',

4'') besteht, deren Durchbrechungen (G', 6'') sich iiberschneiden,

9.)Dﬁse nach einem der Anspri..che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB3 die lolie (4) aus zwel neboeneinanderliegenden kammartigen
Teilfolien besteht, deren Zuncern (1%) sich bis wuf die gewiinschte

Spaltbreite der Durchbrechungen (6) ineinunderfiigen.

10, Diise nach einem der Anspriche 1 bis 9, dudurch gekennzeichnet,

daB das Halteteil (1) an der der uiisenwarni (3) abgewandten Seite
mit einer Fihrungsnut (12) verschen ist,

g n—
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