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©  Procédé  de  montage  d'un  relais. 
(57)  Procédé  de  montage  d'un  relais  multiple  comprenant  une 
embase  commune  (1  )  et  une  pluralité  de  lames  (3)  associées 
chacune  à  une  palette  magnétique  (4)  coopérant  avec  un 
circuit  magnétique  (12). 

Selon  le  procédé,  on  immobilise  les  lames  (5)  sur 
l'embase  (1  ),  puis  au  moyen  d'une  première  cale  mobile  (10), 
on  amène  ies  palettes  contre  une  première  face  (14a)  d'un 
plan  butée  (14),  puis  on  place  les  circuits  magnétiques  (12)  et 
on  les  positionne  au  moyen  d'un  seconde  cale  mobile  (16) 
contre  une  deuxième  face  (14b)  du  plan  butée  (14).  On 
immobilise  ensuite  les  divers  éléments  au  moyen  d'une 

.  résine. 
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Procédé de montage d'un relais multiple comprenant une 
embase  commune  (1 )  et  une  pluralité  de  lames  (3)  associées 
chacune  à  une  palette  magnétique  (4)  coopérant  avec  un 
circuit  magnétique  (12). 

Selon  le  procédé,  on  immobilise  les  lames  (5)  sur 
l'embase  (1  puis  au  moyen  d'une  première  cale  mobile  (10), 
on  amène  les  palettes  contre  une  première  face  (14a)  d'un 
plan  butée  (14),  puis  on  place  les  circuits  magnétiques  (12)  et 
on  les  positionne  au  moyen  d'un  seconde  cale  mobile  (16) 
contre  une  deuxième  face  (14b)  du  plan  butée  (14).  On 
immobilise  ensuite  les  divers  éléments  au  moyen  d'une 
résine. 



Dans  la  demande  de  b reve t   f r a n ç a i s   n°  77  33  544  déposée  l e  

08.11.1977  et  ayant  pour  t i t r e   "Re la i s   m u l t i p l e " ,   est  d é c r i t   un  r e l a i s  

m u l t i p l e   comprenant ,   d i sposés   sur  une  embase,  une  p l u r a l i t é   de  r e l a i s  

i n d i v i d u e l s .   Chaque  r e l a i s   i n d i v i d u e l   comprend  e s s e n t i e l l e m e n t   un 

soc le ,   un  c i r c u i t   magnétique  c o n s t i t u é   d 'une  pièce  p o l a i r e   et  d ' u n  

bobinage,   et  une  p a l e t t e   mobile  p o r t e - l a m e s   coopérant   avec  la  p i è c e  

p o l a i r e .  

Le  f onc t i onnemen t   c o r r e c t   du  r e l a i s   i n d i v i d u e l   dépend  en  p a r t i c u l i e r  

de  la  va leu r   de  l ' e n t r e f e r   e x i s t a n t   entre   la  pièce  p o l a i r e   et  l a  

p a l e t t e .  

Ju squ ' à   ce  jour ,   cet  e n t r e f e r   est  obtenu  comme  un  r é s u l t a t  

de  l ' e m p i l a g e   des  p ièces   c o n s t i t u t i v e s   t e l l e s   que  soc le ,   pièce  p o l a i r e ,  

p a l e t t e ,   butée  de  p a l e t t e ,   p o r t e - l a m e s .  

La  t o l é r a n c e   sur  l ' e n t r e f e r   est  f onc t ion   de  la  somme  d e s  " t o l é r a n c e s  

sur  les  dimensions  des  p ièces   p r é c i t é e s .   Pour  ob t en i r   une  cote  a c c e p t a b l e  

de  l ' e n t r e f e r ,   i l   faut   so igne r   les  cotes  de sd i t e s   p i èce s ,   ce  q u i  

a c c r o i t   le  coût  du  r e l a i s .   Si,  par  contre   on  t o l è r e   des  v a r i a t i o n s  

r e l a t i v e m e n t   i m p o r t a n t e s   de  la  va leur   de  l ' e n t r e f e r ,   i l   faut   c o n s e n t i r  

à  un  a c c r o i s s e m e n t   de  la  va leu r   du  courant   de  commande  du  r e l a i s .  

Un  but  de  l ' i n v e n t i o n   est   de  d é f i n i r   un  procédé  de  montage 

d'un  r e l a i s  q u i   g a r a n t i s s e   une  cote  de  l ' e n t r e f e r   du  r e l a i s   s a n s  
n é c e s s i t e r   un  a c c r o i s s e m e n t   de  p r é c i s i o n   dans  la  r é a l i s a t i o n   de  c e s  

p ièces   c o n s t i t u t i v e s .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  procédé  de  montage  d'un  r e l a i s  

mu l t i p l e   formé  d 'une  p l u r a l i t é   de  r e l a i s   i n d i v i d u e l s   comprenant  chacun  

un  c i r c u i t   magnétique  muni  d 'un  bobinage  et  une  lame  mobile  p o r t a n t  

un  con tac t   et  une  p a l e t t e   magnét ique  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l  

comprend  les  o p é r a t i o n s   s u i v a n t e s  :  

-  on  assemble  par  surmoulage  les  d ive r ses   lames  mobiles  de  m a n i è r e  

à  c o n s t i t u e r   une  seule  pièce  p o r t e - l a m e s  

-  on  d ispose   l a d i t e   pièce  sur  une  embase  et  on  l ' i m m o b i l i s e   par  r a p p o r t  

à  c e l l e - c i  

-  au  moyen  d 'une  première   cale  mobile,   on  déplace  les  lames  de  l a d i t e  

pièce  de  manière  à  amener  les  p a l e t t e s   contre   une  première  face  d ' u n  

plan  butée  dans  la  p o s i t i o n   q u ' e l l e s   occupent  lorsque   les  r e l a i s  



i n d i v i d u e l s   sont  en  p o s i t i o n   t r a v a i l .  

-  on  place  les   c i r c u i t s   magnét iques  des  r e l a i s   i n d i v i d u e l s   sur  l ' e m b a s e  

et  au  moyen  d 'une   seconde  cale  mobile,   on  les  amène  sur  une  s econde  

face  du  plan  b u t é e  

-  on  coule  de  la  r é s i n e   d u r c i s s a b l e   sur  l ' embase   de  manière  à  e m p r i -  

sonner  le  pied  de  la  pièce  p o r t e - l a m e s   et  les  bases  des  c i r c u i t s  

m a g n é t i q u e s .  

On  u t i l i s e   de  p r é f é r e n c e   une  t r o i s i è m e   cale  mobile  pour  m a i n t e n i r  

f ixe  les  sommets  des  c i r c u i t s   magnét iques   lo rs   du  coulée   de  la  r é s i n e .  

L ' i n v e n t i o n   va  ê t re   p r é c i s é e   par  la  d e s c r i p t i o n   du  p r o c é d é  

de  l ' i n v e n t i o n   en  r é f é r e n c e   au  dess in   annexé  dans  l e q u e l  

-  l e s   f i g u r e s   1  et  2  r e p r é s e n t e n t   les  d i v e r s e s   phases  du  p r o c é d é .  

La  f i g u r e   1  r e p r é s e n t e   un  r e l a i s   m u l t i p l e ,   vu  en  coupe  t r a n s -  

ve r s a l e   se lon   l ' u n   des  r e l a i s   i n d i v i d u e l s .  

Dans  la  f i g u r e   1,  la  r é f é r e n c e   1  dés igne   une  embase  du  r e l a i s  

m u l t i p l e .   Ce t te   embase  est  un  p a r a l l é l é p i p è d e   creux,   r e n f o r c é   p a r  

une  nervure   c e n t r a l e   2 .  

Les  d i v e r s e s   p ièces   mobiles  des  r e l a i s   i n d i v i d u e l s ,   comprenan t  

une  lame  souple   3  munie  d'un  con tac t   3a  et  une  p a l e t t e   magnét ique   4 

s o l i d a i r e   de  la  lame  par  un  élément  i s o l a n t   5,  sont  assemblés   e n t r e  

e l l e s   par  surmoulage ,   de  manière  à  ne  c o n s t i t u e r   qu 'une  seule   p i è c e  

po r t e - l ames   qui  est  p lacée   dans  l ' embase   et  immobi l i sée   par  r a p p o r t  
à  c e l l e - c i .   Ce t te   i m m o b i l i s a t i o n   est   a isément   r é a l i s é e   grâce  à  un  

enf ichage   des  lames  dans  des  t rous   de  l ' embase   d'où  e l l e s   r e s s o r t e n t  

sous  forme  de  b r o c h e s .  

Une  ca le   mobile  10  déplace  la  pièce  por te   lames  de  m a n i è r e  

à  amener  les  p a l e t t e s   contre   une  première   face  14a  d'un  p l a n - b u t é e   14 

c o r r e s p o n d a n t   à  la  p o s i t i o n   des  p a l e t t e s   lo r sque   les  r e l a i s   s o n t  

en  p o s i t i o n   t r a v a i l .   Ce  plan  butée  est  m a t é r i a l i s é   ou  non.  Dans  l e  

cas  où  le  plan  est   m a t é r i a l i s é   (cas  des  f i g u r e s )   ce  peut  ê t r e   au 

moyen  d 'une  f e u i l l e   plane  r i g i d e ,   mais  m i n c e .  

Les  c i r c u i t s   magnét iques   12,  munis  de  l eu r s   bobinages   13  s o n t  

placés   dans  l ' e m b a s e .  

I l s   s ' a p p u i e n t   avantageusement   sur  un  plan  de  r é f é r e n c e   15 

c o n s t i t u é   par  le  sommet  de  la  nervure   2 .  

Une  ca le   mobile  16  les  déplace  de  manière  à  les  amener  c o n t r e  

une  deuxième  face  14b  du  plan  butée  14. 



Une  cale   mobile  17,  p r é s e n t a n t   une  c a v i t é   13  pour  le  l ogemen t  

des  e x t r é m i t é s   des  lames,  est  a lors   appuyée  sur  le  sommet  des  c i r c u i t s  

magnét iques   de  manière  à  bloquer  l ' e n s e m b l e   en  p o s i t i o n .  

Une  r é s i n e   20  est  a lors   coulée  et  son  du rc i s semen t   permet  l ' i m m o -  

b i l i s a t i o n   des  d ive r s   éléments  du  r e l a i s .  

On  r e t i r e   a lo r s   les  cales   et  le  p l a n - b u t é e ,   si  c e l u i - c i   e s t  

m a t é r i a l i s é .  

Dans  le  cas  où  le  plan  n ' e s t   pas  m a t é r i a l i s é ,   l e  d é p l a c e m e n t  

des  ca les   est   mesuré  par  exemple  au  moyen  de  vis  m i c r o m é t r i q u e s .  

Le  procédé  est   i d e n t i q u e .  

Grâce  au  procédé  de  l ' i n v e n t i o n ,   on  o b t i e n t   des  r e l a i s   d o n t  

les  c a r a c t é r i s t i q u e s   sont  cons t an t e s   et  r é p é t i t i v e s ,   ce  qui  pe rmet  

d e  r é d u i r e   les  t o l é r a n c e s   et  la  va leur   des  cou ran t s   de  commande. 

La  dimension  de  l ' e n t r e f e r   entre  le  c i r c u i t   magnétique  et  les  l ames  

se  t rouve   a i n s i   automat iquement   rég lée   dès  le  montage,  sans  n é c e s s i t e r  

d ' o p é r a t i o n s   s u p p l é m e n t a i r e s .  



1/  Procédé  de  montage  d'un  r e l a i s   m u l t i p l e   formé  d 'une  p l u r a l i t é  

de  r e l a i s   i n d i v i d u e l s   comprenant  chacun,  un  c i r c u i t   magnétique  (12) 

muni  d 'un  bobinage  (13)  et  une  lame  mobile  (3)  p o r t a n t   un  con tac t   (3a )  

et  une  p a l e t t e   magnétique  (4)  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   comprend 

les  o p é r a t i o n s   s u i v a n t e s  :   _- 
-  on  assemble  par  surmoulage  les  d i v e r s e s   lames  mobi les   (3)  de  m a n i è r e  

à  c o n s t i t u e r   une  seule  pièce  p o r t e - l a m e s  

-  on  d i spose   l a d i t e   pièce  sur  une  embase  (1)  et  on  l ' i m m o b i l i s e   p a r  

r a p p o r t   à  c e l l e - c i  

-  au  moyen  d 'une  première  cale   mobile  (10),   on  déplace   les  lames  (3)  

de  l a d i t e   pièce  de  manière  à  amener  les   p a l e t t e s   (4)  cont re   une  p r e m i è r e  

face  (14a)  d'un  plan  butée  (14)  dans  la  p o s i t i o n   q u ' e l l e s   o c c u p e n t  

l o r s q u e   les  r e l a i s   i n d i v i d u e l s   sont  en  p o s i t i o n   t r a v a i l  

-  on  p lace   les   c i r c u i t s   magnét iques   (12)  des  r e l a i s   i n d i v i d u e l s   s u r  

l ' embase   et  au  moyen  d 'une  seconde  cale  mobile  (16),   o n  l e s   amène 

sur  une  deuxième  face  (14b)  du  plan  b u t é e  

-  on  coule  de  la  r é s i n e - d u r c i s s a b l e   (20)  sur  l ' embase   de  m a n i è r e  

à  empr isonner   le  pied  de  la  pièce  p o r t e - l a m e s   et  les  bases  des  c i r -  

c u i t s - m a g n é t i q u e s .  

2/  Procédé  de  montage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   par  l e  

f a i t   qu 'on  u t i l i s e   une  t r o i s i è m e   cale  mobile  (17)  pour  m a i n t e n i r  

f ixe   les  sommets  des  c i r c u i t s   magnét iques   l o r s   du  coulée  de  la  r é s i n e .  
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