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@ Procédé de montage d’un relais.

@ Procédé de montage d'unrelais multiple comprenantune
embase commune (1) et une pluralité de lames (3) associées
chacune a une palette magnétique {4) coopérant avec un
circuit magnétique {12).

Selon le procédé, on immobilise les lames (5) sur
embase (1), puis au moyen d’une premiére cale mobile (10),
on améne les palettes contre une premiére face (14a) d'un
plan butée (14), puis on place les circuits magnétiques (12) et
on les positionne au moyen d’un seconde cale mobile (16)
contre une deuxiéme face (14b) du plan butée (14). On
immobilise ensuite les divers éléments au moyen d'une
_résine.
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Procédé de montage d'un relais

Dans la demande de brevet frangais n® 77 33 544 déposée le
08.11.1977 et ayant pour titre "Relais multiple", est déerit un relais
multiple comprenant, disposés sur une embase, une pluralité de relais
individuels. Chaque relais individuel comprend essentiellement un
socle, un circuit magnétique constitué d'une piéce polaire et d'un
bobinage, et une palette mobile porte-~lames coopérant avec la pidce
polaire.

Le fonctionnement correct du relais individuel dépend en particulier
de la valeur de l'entrefer existant entre la piéce polaire et la
palette.

Jusqu'a ce jour, cet entrefér est obtenu comme un résultat
de l'empilage des piéces constitutives telles que socle, pidce polaire,
palette, butée de palette, porte-lames.

La tolérance sur l'entrefer est fonction de la somme des tolérances
sur les dimensions des piéces précitées. Pour obtenir une cote acceptable
de l'entrefer, i1l faut soigner les cotes desdites piéces, ce qui
accroit le colt du relais. Si, par contre on tolére d;s variations
relativement importantes de la valeur de l'entrefer, il faut consentir
a& un accroissement de la valeur du courant de commande du relais,

Un but de l'invention est de définir un procédé de montage
d'un relais qui garantisse une cote de l'entrefer du relais sans
nécessiter un accroissement de précision dans la réalisation de ces
piédces constitutives.

L'invention a pour objet un procédé de montage d'un relais
multiple formé d'une pluralité de relais individuels comprenant chacun
un circuit magnétique muni d'un bobinage et une lame mobile portant
un contact et une palette magnétique caractérisé par le fait qu'il
comprend les opérations suivantes :

- on assemble par surmoulage les diverses lames mobiles de maniére

4 constituer une seule piéce porte-lames

- on dispose ladite piéce sur une embase et on l'immobilise par rapport
a4 celle-ci

- au moyen d'une premiére cale mobile, on déplace les lames de ladite
piéce de maniére 3 amener les palettes contre une premiére face d'un

plan butée dans la position qu'elles occupent lorsque les relais
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~multiple. Cette embase est un parallélépipéde creux, renforcé par
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individuels sont en position travail.

- on place les circuits magnétiques des relais individuels sur 1l'embase
et au moyen d'une seconde cale mobile, on les améne sur une seconde
face du plan butée

- on coule de la résine durcissable sur 1l'embase de maniére a empri-
sonner le pied de la piéce porte-lames et les bases des circuits g?
magnétiques.

On utilise de préférence une troisiéme cale mobile pour maintenir
fixe les sommets des circuits magnétiques lors du coulée de la résine.
L'invention va &tre précisée par la description du procédé

de l'invention en référence au dessin annexé dans lequel
- les figures 1 et 2 représentent les diverses phases du procédé.
La figure 1 représente un relais multiple, vu en coupe trans-

versale selon l'un des relais individuels.
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Dans la figure 1, la référence 1 désigne une embase du relais

une nervure centrale 2. 7
- Les diverses piéces mobiles des relais individuels, comprenant - 7 k
une lame souple 3 munie d'un contact 3a et une palette magnétique U4
solidaire de la lame par un élément isolant 5, sont assemblés entre
elles par surmoulage, de maniére i ne constituer qu'une seule pidce
porte~lames qui est placée dans l'embase et immobilisée par rapport
3 celle-ci. Cette immobilisation est aisément réalisde grice & un
enfichage des lames dans des trous de l'embase d'ol elles ressortent
sous forme de broches.
Une cale mobile 10 déplace la piéce porte lames de manidre
d& amener les palettes contre une premiére face 14a d'un plan-butée 14
correspondant & la position des palettes lorsque les relais sont
en position travail. Ce plan butée est matérialisé ou non. Dans le
cas ou le plan est matérialisé (cas des rigures) ce peut gétre au
moyen d'une feuille plane rigide, mais mince.
Les circuits magnétiques 12, munis de leurs bobinages 13 sont
placés dans l'embase.
' Ils s'appuient avantageusement sur un plan de référence 15
constitué par le sommet de la nervure 2. '
Une cale mobile 16 les déplace de manidre 3 les amener contre

une deuxiéme face 14b du plan butée 14,
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Une cale mobile 17, présentant une cavité 13 pour le logement
des extrémités des lames, est alors appuyée sur le sommet des circuits
magnétiques de maniére i bloquer l'ensemble en position.

Une résine 20 est alors coulée et son durcissement permet 1l!'immo-

bilisation des divers éléments du relais.
On retire alors les cales et le plan-butée, si celui-ci est
matérialisé. )
Dans le cas ou le plan n'est pas matérialisé, le déplacement

des cales est mesuré par exemple au moyen de vis micrométriques.

Le procédé est identique.
Grice au procédé de l'invention, on obtient des relais dont

les caractéristiques sont constantes et répétitives, ce qui permet
de réduire les tolérances et la valeur des courants de commande.
La dimension de l'entrefer entre le circuit magnétique et les lames

se trouve ainsi automatiquement réglée dés le montage, sans nécessiter

d'opérations supplémentaires.
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REVENDICATICNS

1/ Procédé de montage d'un relais multiple formé d'une pluralité

de relais individuels comprenant chacun, un circuit magnétique (12)
muni d'un bobinage (13) et une lame mobile (3) portant un contact (3a)
et une palette magnétique (4) caractérisé par le fait qu'il comprend
les opérations suivantes : ..

-~ on assemble par surmoulage les diverses lames mobiles (3) de maniére
3 constituer une seule piéce porte-lames

- on dispose ladite piéce sur une embase (1) et on l'immobilise par
rapport & celle-ci

- au moyen d'une premiére cale mobile (10), on déplace les lames (3)
de ladite piéce de maniére 4 amener les palettes (4) contre une premiére
face (14a) d'un plan butée (14) dans la position qu'elles occupent
lorsque les relais individuels sont en position travail

- on place les circuits magnétiques (12) des relais individuels sur
l'embase et au moyen d'une seconde cale mobile (16), on les amene

sur une deuxiéme face (14b) du plan butée

- on coule de la résine durcissable (20) sur l'embase de maniére

a4 emprisonner le pied de la piéce porte-lames et les bases des cir-
cuits-magnétiques.

2/ Procédé de montage selon la revendication 1, caractérisé par le
fait qu'on utilise une troisiéme cale mobile (17) pour maintenir

fixe les sommets des circuits magnétiques lors du coulée de la résine.
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