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©  Brûleur  à  gaz. 

Brûleur  à  gaz  notamment  pour  table  ultraplate,  compor- 
tant  un  logement de  faible  hauteur telle  que table  de  cuisson  à 
encastrer,  comportant  une  tête  (9)  raccordée  à  une  pipe  (1) 
contenant  un  venturi  (18). 

La  pipe  est  constituée  par  un  tube  (1)  disposé  horizonta- 
lement  à  l'intérieur  d'un  caisson  étanche  (2)  et  comporte  une 
paroi  courbée  (3)  destinée  à  dévier  le  flux  gazeux  vers  une 
ouverture  supérieure  (4)  de  la  pipe  sur  laquelle  est  appliquée 
la  tête  (9)  du  brûleur. 

Le  venturi  (18)  et  la  pipe  (1)  sont  réalisés  en  alliage  léger  à 
base  d'aluminium,  coulé  sous  pression  et  la  pipe  (1)  est  en 
contact thermique  avec  une  paroi  (6)  du  logement du  brûleur. 
La  pipe  (1)  peut  être  pourvue  d'autres  moyens  de  refroidisse- 
ment  tels  que  des  semelles  (28). 





La  p résen te   i n v e n t i o n   concerne  un  b rû l eu r   à  gaz  en  a l l i a g e  

l é g e r ,   du  type  b rû leur   à  p i p e ,   pour  a p p a r e i l   de  cuisson  d o m e s t i q u e ,  

de  dimensions  r é d u i t e s   pe rme t t an t   son  u t i l i s a t i o n   par  exemple  dans 

une  t ab le   de  cuisson  e x t r a - p l a t e   dont  la  hauteur   de  la  p a r t i e   e n c a s -  

t r a b l e   ne  dépasse  pas  30  mm  ( é p a i s s e u r   du  plan  de  t r a v a i l   des  meubles  

de  cu i s i ne   n o r m a l i s é s ) .  

Les  deux  d i f f i c u l t é s   i m p o r t a n t e s   à  surmonter   pour  la  r é a l i s a t i o n  

d'un  b r û l e u r   s o n t  :  

-  le  cen t rage   c o r r e c t   de  l ' i n j e c t e u r   par  r appor t   au  col  du  v e n t u r i  

a f in   d ' a v o i r   une  combustion  h y g i é n i q u e ,   c ' e s t - à - d i r e   ne  d é g a g e a n t  

pas  trop  d'oxyde  de  carbone,   conformément  aux  exigences   des  normes 

en  v i g u e u r  ;  

-  la  r é s i s t a n c e   à  la  p r i se   de  feu  à  l ' i n j e c t e u r   ( r i s q u a n t   de  se  p r o d u i r e  

p r i n c i p a l e m e n t   en  gaz  r i ches   en  hydrogène)  pendant  15  minutes  s e l o n  

les  normes  f r a n ç a i s e s   et  européennes  sans  m o d i f i c a t i o n   aut re   que 

d ' a s p e c t .  

C 'es t   pourquoi  on  u t i l i s e   plus  v o l o n t i e r s   des  b rû l eu r s   à  v e n t u r i  

v e r t i c a l   pour  l e s q u e l s   le  cen t rage   est  plus  f a c i l e   à  r é a l i s e r   e t  

à  c o n t r ô l e r   et  dont  le  ven tu r i   peut  plus  f a c i l e m e n t   ê t re   s o u s t r a i t  

du  moins  en  p a r t i e   au  con tac t   de  la  flamme  en  cas  de  p r i se   de  f e u  

à  l ' i n j e c t e u r .   Mais  un  tel   b rû l eu r   p r é sen t e   un  encombrement  v e r t i c a l  

t rop  impor tan t   pour  l ' u t i l i s a t i o n   dans  une  t ab le   e x t r a - p l a t e .  

Les  b r û l e u r s   à  pipe  e x i s t a n t   a c t u e l l e m e n t   sont  g é n é r a l e m e n t  

en  fonte   coulée  ou  en  tô le   emboutie  pour  r é s i s t e r   à  la  p r i se   de  f e u ,  

mais  l ' i m p r é c i s i o n   dans  la  r é a l i s a t i o n   du  col  du  ven tu r i   dans  l ' u n e  

ou  l ' a u t r e   de  ces  t echn iques   de  f a b r i c a t i o n   ne  permet  pas  d ' o b t e n i r  

un  cen t rage   e x c e l l e n t ,   ce  qui  l i m i t e   la  pu issance   du  b rû leu r   pour  

conse rve r   une  hygiène  de  combustion  a c c e p t a b l e .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  but  de  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s   en  r é a l i s a n t  

un  b rû leur   en  a l l i a g e   l ége r   moulé  sous  p r e s s ion   dans  lequel   on  m a i n t i e n t  

la  t empéra tu re   de  la  pipe  à  une  va leur   i n f é r i e u r e   à  la  t e m p é r a t u r e  

de  fus ion   en  cas  de  p r i s e   de  feu  à  l ' i n j e c t e u r ,   en  a s su ran t   une  bonne 
c o n d u c t i b i l i t é   thermique  de  la  l i a i s o n   entre   la  pipe  d'une  part   e t  

le  ca isson  de  la  t ab le   de  cuisson  et  la  plaque  d ' â t r e   d ' a u t r e   p a r t .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  objet   un  b rû leu r   à  gaz  de  f a i b l e   h a u t e u r  



notamment  pour  t ab le   u l t r a - p l a t e   comportant  un  logement  de  f a i b l e  

hau teur ,   t e l l e   que  t ab le   de  cu isson   à  e n c a s t r e r ,   compor tan t   une  t ê t e  

raccordée   à  une  pipe  con tenan t   un  v e n t u r i ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

la  pipe  est  c o n s t i t u é e   e s s e n t i e l l e m e n t   par  un  tube  d isposé   h o r i z o n -  

ta lement   et  terminé  à  une  ex t rémi té   par  une  paroi  courbée  d e s t i n é e  

à  dévier   le  f lux   gazeux  vers  une  ouver tu re   s u p é r i e u r e   de  la  p i p e  

sur  l a q u e l l e   est  app l iquée   la  t ê t e   du  b rû leur   de  so r te   que  c e t t e  

ouver ture   se  t rouve  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  t ê t e ,   la  pipe  é t a n t   en  c o n t a c t  

thermique  avec  au  moins  une  paroi   du  logement  du  b r û l e u r   qui  p a r t i c i p e  

a ins i   au  r e f r o i d i s s e m e n t   de  la  pipe  du  b r û l e u r .  

Les  f i g u r e s   du  de s s in   annexé  donnent  à  t i t r e   d 'exemple   une  

forme  de  r é a l i s a t i o n   de  b rû l eu r   à  gaz  selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i g u r e   1  est   une  vue  en  coupe  d'une  t ab le   de  cu i s son   e x t r a -  

p la te   comportant   un  b rû l eu r   se lon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   une  vue  de  dessus  de  la  pipe  du  b r û l e u r  

selon  la  f i g u r e   1. 

Les  f i g u r e s   3A  3B  r e p r é s e n t e n t   une  pipe  munie  d ' a i l e t t e s   de 

r e f r o i d i s s e m e n t .  

La  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   une  pipe  munie  d'une  semel le   de  r e f r o i -  

d i s s e m e n t .  

Dans  la  forme  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é e   sur  les   f i g u r e s   l e  

b rû leur   comprend  une  pipe  1  c o n s t i t u é e   e s s e n t i e l l e m e n t   par  un  t u b e  

disposé  h o r i z o n t a l e m e n t   dans  un  ca i s son   2.  La  pipe  est   t e rminée   p a r  

une  paroi   courbée  3  dév i an t   le  mélange  gazeux  vers  une  o u v e r t u r e  

s u p é r i e u r e   4  en  communication  avec  la  t ê t e   du  b r û l e u r .   Une  c o l l e r e t t e   5 

de  f a i b l e   hau teur   ( f ig .   2)  permet  la  f i x a t i o n   de  la  pipe  sur  une 

plaque  d ' â t r e   6  fermant  le  ca i s son   2  à  sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e ,   au  moyen 
de  vis  p é n é t r a n t   dans  des  t rous   t a r audés   7  avec  i n t e r p o s i t i o n   d ' u n  

j o in t   a n n u l a i r e   d ' é t a n c h é i t é   8  à  base  d ' a m i a n t e - c a o u t c h o u c   a s s u r a n t  

l ' é t a n c h é i t é   du  ca i s son   de  façon  à  é v i t e r   d'une  par t   en  cas  de  d é b o r -  

dement  l ' é c o u l e m e n t   des  l i q u i d e s   dans  le  ca isson  et  d ' a u t r e   p a r t  

en  cas  de  f e rme tu re   d 'une  porte  de  four  placé  é v e n t u e l l e m e n t   s o u s  

la  t a b l e ,   l ' e x t i n c t i o n   du  b r û l e u r .   Le  tube  h o r i z o n t a l   de  la  p i p e  

présen te   deux  méplats  10  ( f i g .   3B)  pe rme t t an t   un  gain  sur  l ' é p a i s s e u r  

du  ca i sson   2  en  ne  l a i s s a n t   qu'un  f a i b l e   espace  ent re   la  pipe  e t  

les  paro i s   s u p é r i e u r e   et  i n f é r i e u r e   du  c a i s s o n .  



La  pipe  1  suppor te   une  t ê te   de  b rû l eu r   9  d é l i m i t a n t   la  chambre 

de  mélange  et  un  chapeau  11  percé  des  o r i f i c e s   de  s o r t i e   des  g a z .  
La  t ê te   du  b rû leu r   est  posée  d i r e c t e m e n t   sur  l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e  

de  la  p i p e .  

Chaque  pipe  est  rendue  s o l i d a i r e   du  ca i sson   2  par  exemple  p a r  

des  vis  a u t o t a r a u d e u s e s   u t i l i s a n t   des  t rous  12  dans  des  o r e i l l e s   13 

venant  de  moulage  avec  la  pipe,   les  t ê t e s   de  vis  é t an t   logées  dans 

des  emboutis  14  dans  le  fond  du  ca i sson   2 .  

L ' e x t r é m i t é   h o r i z o n t a l e   de  la  pipe  p r é sen t e   un  a lésage   17  dans  

l eque l   v ien t   c o u l i s s e r   un  tube  18  également  en  a l l i a g e   l ége r   et  c o n s -  

t i t u a n t  l e   v e n t u r i .   Ce  tube  est  muni  d ' o r i f i c e s   19  d ' e n t r é e   d ' a i r  

p r ima i re   et  d'une  gorge  21  r ecevan t   un  j o in t   t o r ique   d ' é t a n c h é i t é   2 2 .  

Ce  j o i n t   est  en  un  ma té r i au   pouvant  s u p p o r t e r   une  t e m p é r a t u r e  

é levée   en  cas  de  p r i s e   de  feu  (envi ron   400°C)  par  exemple  en  é l a s t o m è r e  

s i l i c o n e   ou  f l uo ré   o u  a u t r e   p rodu i t   analogue  r é s i s t a n t   à  l ' a t t a q u e  

des  gaz  combus t ib l e s   u t i l i s é s   couramment .  

On  peut  également  a s s u r e r   l ' é t a n c h é i t é   au  moyen  de  segments  

analogues  aux  segments  de  p i s ton   de  moteurs  à  combustion  i n t e r n e .  

La  d i s s o c i a t i o n   du  v e n t u r i   et  de  la  pipe  est  r é a l i s é e   a f i n  

de  pe rme t t r e   le  changement  de  l ' i n j e c t e u r   23  v issé   dans  un  suppor t   24 

f ixé   au  ca i s son   2  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'une  pa t t e   25  et  d'un  écrou  26 

sans  démontage  de  la  p i p e .  

En  cas  de  n é c e s s i t é ,   pour  des  pu i s sances   é l e v é e s ,   i l   peut  ê t r e  

u t i l e   de  munir  la  pipe  d ' a i l e t t e s   de  r e f r o i d i s s e m e n t   par  c o n v e c t i o n  

n a t u r e l l e   ou  d 'une  semelle   augmentant  la  su r face   d 'échange  c a l o r i f i q u e  

avec  le  c a i s s o n .  

Les  f i g u r e s   3A  et  3B  r e p r é s e n t e n t   r e s p e c t i v e m e n t   par  une  vue 

en  é l é v a t i o n   et  une  vue  en  coupe  une  pipe  comportant   6  a i l e t t e s   27 

venues  de  moulage  avec  la  p i p e .  

La  f i g u r e   4  r e p r é s e n t e   par  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   une  p i p e  

munie  d'une  semelle   28  venue  de  moulage  avec  la  pipe  et  c o n s t i t u é e  

de  deux  é léments   r acco rdés   à  chacune  des  deux  o r e i l l e s   13. 

Sur  le  plan  de  la  c o l l e r e t t e   5  ( f i g .   2)  de  la  pipe  un  trou  29 

avec  encoche  30  s e r t   au  logement  d'une  bougie  d ' a l lumage   (non  r e p r é s e n t é e )  

l ' e n c o c h e   pe rme t t an t   le  passage  d'un  f i l   d ' a l i m e n t a t i o n   sans  o b l i g a t i o n  

de  l ' e n f i l e r   sur  toute   sa  l o n g u e u r .  



Un  t rou  t a raudé   31  ménagé  à  l ' e x t r é m i t é   de  la  c o l l e r e t t e   5 

s e r t   à  la  f i x a t i o n   d'un  thermocouple  de  s é c u r i t é   é v e n t u e l .   La  d i s p o -  

s i t i o n   a n g u l a i r e   des  t rous  29  et  31  est   v a r i a b l e   s u i v a n t   l ' o r i e n t a t i o n  

de  la  pipe  du  b rû l eu r   par  r appor t   aux  axes  de  symé t r i e   de  la  t a b l e  

de  c u i s s o n .  

Ce  type  de  b rû l eu r   peut  ê t re   u t i l i s é   en  tous  gaz  usue ls   avec  

réglage   d ' a i r   par  bague  ob tu r an t   p a r t i e l l e m e n t   les  o r i f i c e s   19  ou  

de  p r é f é r e n c e   en  u t i l i s a n t   des  i n j e c t e u r s   de  géomét r i e   a p p r o p r i é e  

à  chaque  gaz  se lon   un  procédé  connu.  

La  courbure   de  la  paroi   3  de  la  pipe  es t   c h o i s i e   de  façon  à  

é v i t e r   un  f r e i n a g e   du  mélange  gazeux.  On  u t i l i s e r a   de  p r é f é r e n c e  

une  paroi   de  grand  rayon  de  c o u r b u r e .  

On  o b t i e n t   par  la  mise  en  oeuvre  de  l ' i n v e n t i o n   un  b r û l e u r  

à  pipe  h o r i z o n t a l e   dans  lequel   la  t ê te   du  b r û l e u r   est   posée  d i r e c t e m e n t  

sur  le  corps  h o r i z o n t a l   de  la  pipe  ce  qui  permet  de  r é a l i s e r   un  b r û l e u r  

de  hauteur   m i n i m a l e .  



1/  Brû leur   à  gaz  de  f a i b l e   hauteur   notamment  pour  t ab le   u l t r a - p l a t e  

comportant   un  logement  de  f a i b l e   h a u t e u r ,   t e l l e   que  t ab le   de  c u i s s o n  

à  e n c a s t r e r ,   comportant   une  tê te   r acco rdée   à  une  pipe  con tenan t   un 

v e n t u r i ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  pipe  est  c o n s t i t u é e   e s s e n t i e l l e m e n t  

par  un  tube  (1)  disposé  h o r i z o n t a l e m e n t   et  terminé  à  une  e x t r é m i t é  

par  une  paroi   courbée  (3)  d e s t i n é e   à  dév ie r   le  f lux   gazeux  vers  une 

ouve r tu re   s u p é r i e u r e   (4)  de  la  pipe  sur  l a q u e l l e   est  app l iquée   l a  

t ê t e   (9)  du  b rû leur   de  sor te   que  c e t t e   ouver tu re   (4)  se  trouve  à 

l ' i n t é r i e u r   de  la  t ê t e ,   la  pipe  é t a n t   en  contac t   thermique  avec  au 

moins  une  paroi   du  logement  du  b rû leu r   qui  p a r t i c i p e   a in s i   au  r e f r o i d i s -  

sement  de  la  pipe  du  b r û l e u r .  

2/  Brû leur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o u v e r t u r e  

s u p é r i e u r e   de  la  pipe  est  munie  d'une  c o l l e r e t t e   (5)  de  f a i b l e   h a u t e u r ,  

de  même  niveau  que  la   p a r t i e   s u p é r i e u r e   du  tube  h o r i z o n t a l   (1)  de 

la  p i p e .  

3/  Brû leur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  c o l -  

l e r e t t e   (5)  de  la  pipe  est  f ixée  sous  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  l a  

t ab l e   formant  plaque  d ' â t r e   avec  i n t e r p o s i t i o n   d'un  j o in t   d ' é t a n c h é i t é   ( 8 ) .  

4/  Brûleur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  p a r o i  

courbée  (3)  de  la  pipe  p résen te   un  grand  rayon  de  courbure  de  f a ç o n  

à  ne  pas  f r e i n e r   le  f lux  g a z e u x .  
5/  Brû leur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  t ube  

h o r i z o n t a l   de  la  pipe  p résen te   deux  méplats   (10)  i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r  

au  d r o i t   des  paro is   s u p é r i e u r e   et  i n f é r i e u r e   du  logement  du  b r û l e u r  

p e r m e t t a n t   un  gain  sur  l ' é p a i s s e u r   dudit   logement  ( 2 ) .  

6/  Brû leur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que 
la  ven tu r i   et  la  pipe,   au  moins,  é tan t   r é a l i s é s   en  a l l i a g e   l é g e r  

à  base  d ' a luminium,   coulé  sous  p r e s s i o n ,   la  r é s i s t a n c e   t h e r m i q u e  

de  ces  p ièces   à  la  p r i se   de  feu  est  p r i n c i p a l e m e n t   assurée   par  l a  

bonne  c o n d u c t i b i l i t é   thermique  de  la  pipe  en  con tac t   thermique  avec 

la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  la  t ab le   qui  forme  plaque  d ' â t r e   (6)  et  l e  

logement  du  brûleur   en  forme  de  ca isson  (2),  qui  p a r t i c i p e n t   a i n s i  

t r è s   e f f i c a c e m e n t   au  r e f r o i d i s s e m e n t .  

7/  Brûleur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  p ipe  



comporte  un  moyen  de  r e f r o i d i s s e m e n t   tel  que  des  semel les   (28)  venues  

de  f o n d e r i e   avec  la  pipe  ou  r a p p o r t é e s ,   p lacées   de  chaque  côté  du 

tube  h o r i z o n t a l   de  la  p i p e .  

8/  Brûleur   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  s e m e l l e s  

de  r e f r o i d i s s e m e n t   (28)  sont  r a p p o r t é e s   par  v i s s a g e .  
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