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@ Briileur a gaz.

@ Briileur 4 gaz notamment pour table ultraplate, compor-
tantun logement de faibie hauteur telle que table de cuisson a
encastrer, comportant une téte (9) raccordée & une pipe (1)
contenant un venturi (18).

La pipe est constituée par un tube (1) disposé horizonta-
iement a I'intérieur d’un caisson étanche (2) et comporte une
paroi courbée (3) destinée & dévier le flux gazeux vers une
ouverture supérieure (4) de la pipe sur laquelle est appliquée
la téte (9) du brileur.

Le venturi (18) et la pipe (1) sont réalisés en alliage léger a
base d'aluminium, coulé sous pression et ia pipe (1) est en
contact thermique avec une paroi (6) du logement du brileur.
La pipe {1) peut étre pourvue d’autres moyens de refroidisse-
ment tels que des semelles {28).
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Brileur & gaz

La présente invention concerne un briileur & gaz en alliage
léger, du type brileur é’pipe, pour appareil de cuisson domestique,.
de dimensions réduites permettant son utilisation par exemple dans
une table de cuisson extra-plate dont la hauteur de la partie encas-
trable ne dépasse pas 30 mm (épaisseur du plan de travail des meubles

de cuisine normalisés).

Les deux difficultés importantes a surmonter pour la réalisation

d'un brileur sont :

- le centrage correct de l'injecteur par rapport au col du venturi

afin d'avoir une combustion hygiénique, c'est-i-dire ne dégageant

pas trop d'oxyde de carbone, conformément aux exigences des normes

en vigueur ;

- la résistance 3 la prise de feu 3 1'injecteur (risquant de se produire
principalement en gaz riches en hydrogéne) pendant 15 minutes selon

les normes frangaises et européennes sans modification autre que

d' aspect.

C'est pourquoi on utilise plus volontiers des briileurs i venturi
vertical pour lesquels le centrage est plus facile & réaliser et
a contrdler et dont le venturi peut plus facilement &tre soustrait
du moins en partie au contact de la flamme en cas de prise de feu
a l1'injecteur. Mais un tel brileur présente un encombrement vertical
trop iniportant pour l'utilisation dans une table extra-plate.

Les brlileurs & pipe existant actuellement sont généralement
en fonte coulée ou en tdle emboutie pour résister a la prise de feu,
mais 1'imprécision dans la réalisation du col du venturi dans 1l'une
ou l'autre de ces techniques de fabrication ne permet pas d'obtenir
un centrage excellent, ce qui limite la puissance du briileur pour
conserver une hygiéne de combustion acceptable.

L'invention a pour but de remédier i ces inconvénients en réalisant
un brileur en aliiage léger moulé sous pression dans lequel on maintient
la température de la pipe a une valeur inférieure a la température
de fusion en cas de prise de feu a l'injecteur, en assurant une bonne
conductibilité thermique de la liaison entre la pipe d'une part et
le caisson de la table de cuisson et la plaque d'atre d'autre part.

L'invention a pour objet un briileur i gaz de faible hauteur
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notamment pour table ultra-plate comportant un logement de faible
hauteur, telle que table de culsson 2 encastrer, comportant une t&te
raccordée 4 une pipe contenant un venturi, caractérisé en ce que
la pipe est constituée essentiellement par un tube disposé horizon-
talement et terminé & une extrémité par une paroi courbée destinée
3 dévier le flux gazeux vers une ouverture supérieure de la pipe
sur laquelle est appliquée la téte du briileur de sorte que cette
ouverture se trouve 3 l'intérieur de la téte, la pipe étant en contact
thermique avec au moins une paroi du logement du brileur qui participe
ainsi au refroidissement de la pipe du briileur.

Les figures du dessin annexé donnent & titre d'exemple une
forme de réalisation de brileur i gaz selon l'invention.

La figure 1 est une vue en coupe d'une table de cuisson extra-
plate comportant un briileur selon 1'invention.

La figure 2 représente une vue de dessus de la pipe du brileur
selon la figure 1.

Les figures 3A 3B représentent une pipe munie d'ailettes de
refroidissement.

La figure 4 représente une pipe munie d'une semelle de refroi-
dissement.

Dans la forme de réalisation représentée sur les figures le
briileur comprend une pipe 1 constituée essentiellement par un tube
disposé horizontalement dans un caisson 2. La pipe est terminée par
une paroi courbée 3 déviant le mélange gazeux vers une ouverture
supérieure 4 en communication avec la téte du brileur. Une collerette 5
de faible hauteur (fig. 2) permet la fixation de la pipe sur une
plaque d'dtre 6 fermant le caisson 2 & sa partie supérieure, au moyen
de vis pénétrant dans des trous taraudés 7 avec interposition d'un
joint annulaire d'étanchéité 8 i base d'amiante-caoutchouc assurant
1'étanchéité du caisson de fagon a éviter d'une part en cas de débor-
dement l'écoulement des liquides dans le caisson et d'autre part
en cas de fermeture d'une porte de four placé éventuellement sous
la table, l'extinction du briileur. Le tube horizontal de la pipe
présente deux méplats 10 (fig. 3B) permettant un gain sur l'épaisseur
du caisson 2 en ne laissant qu'un faible espace entre la pipe et
les parois supérieure et inférieure du caisson.
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La pipe 1 supporte une t&te de brlleur 9 délimitant la chambre
de mélange et un chapeau 11 percé des orifices de sortie des gaz.

La téte du brileur est posée directement sur l'ouverture supérieure
de la pipe.

Chaque pipe est rendue solidaire du caisson 2 par exemple par
des vis autotaraudeuses utilisant des trous 12 dans des oreilles 13
venant de moulage avec la pipe, les t8tes de vis étant logées dans
des emboutis 14 dans le fond du caisson 2.

L'extrémité horizontale de la pipe présente un alésage 17 dans
lequel vient coulisser un tube 18 également en alliage léger et cons-
tituant le venturi. Ce tube est muni d'orifices 19 d'entrée d'air
primaire et d'une gorge 21 recevant un joint torique d'étanchéité 22.

Ce joint est en un matériau pouvant supporter une température
élevée en cas de prise de feu (environ 400°C) par exemple en élastomére
silicone ou fluoré ou autre produit analogue résistant a 1l'attaque
des gaz combustibles utilisés couramment.

On peut également assurer l'étanchéité au moyen de segments
analogues aux segments de piston de moteurs & combustion interne.

La dissociation du venturi et de la pipe est réalisée afin
de permettre le changement de l'injecteur 23 vissé dans un support 24
fixé au caisson 2 par l'intermédiaire d'une patte 25 et d'un écrou 26
sans démontage de la pipe.

En cas de nécessité, pour des puissances élevées, il peut étre
utile de munir la pipe d'ailettes de refroidissement par convection
naturelle ou d'une semelle augmentant la surface d'échange calorifique
avec le caisson.

Les figures 3A et 3B représentent respectivement par une vue
en élévation et une vue en coupe une pipe comportant 6 ailettes 27
venues de moulage avec la pipe.

La figure 4 représente par une vue en perspective une pipe
munie d'une semelle 28 venue de moulage avec la pipe et constituée
de deux éléments raccordés i chacune des deux oreilles 13.

Sur le plan de la collerette 5 (fig. 2) de la pipe un trou 29
avec encoche 30 sert au logement d'une bougie d'allumage (non représentée)

1'encoche permettant le passage d'un fil d'alimentation sans obligation
de 1'enfiler sur toute sa longueur.
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Un trou taraudé 31 ménagé 3 l'extrémité de la collerette 5
sert 4 la fixation d'un thermocouple de sécurité éventuel. La dispo-
sition angulaire des trous 29 et 31 est variable sulivant l'orientation
de la pipe du brlileur par rapport aux axes de symétrie de la table
de cuisson.

Ce type de briileur peut étre utilisé en tous gaz usuels avec
réglage d'air par bague obturant partiellement les orifices 19 ou
de préférence en utilisant des injecteurs de géométrie appropriée
4 chaque gaz selon un procédé connu.

La courbure de 1a paroi 3 de la pipe est choisie de fagon a
éviter un freinage du mélange gazeux. On utilisera de préférence
une parol de grand rayon de courbure, '

On obtient par la mise en oeuvre de 1'invention un brileur
4 pipe horizontale dans lequel la t&te du briileur est posée directement

sur le corps horizontal de la pipe ce qui permet de réaliser un briileur
de hauteur minimale.

A
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REVENDICATIONS

1/ Briileur & gaz de faible hauteur notamment pour table ultra-plate
comportant un logement de faible hauteur, telle que table de cuisson

4 encastrer, comportant une téte raccordée a4 une pipe contenant un
venturi, caractérisé en ce que la pipe est constituée essentiellement
par un tube (1) disposé horizontalement et terminé & une extrémité

par une paroi courbée (3) destinée 3 dévier le flux gazeux vers une
ouverture supérieure (4) de la pipe sur laquelle est appliquée la

téte (9) du brilleur de sorte que cette ouverture (4) se trouve 3
1'intérieur de la téte, la pipe étant en contact thermique avec au
moins une paroi du logement du briileur qui participe ainsi au refroidis-
sement de la pipe du briileur.

2/ Brileur selon la revendication 1, caractérisé en ce que l'ouverture
supérieure de la pipe est munie d'une collerette (5) de faible hauteur,
de méme niveau que la partie supérieure du tube horizontal (1) de

la pipe.

3/ Brileur selon la revendication 2, caractérisé en ce que la col-
lerette (5) de la pipe est fixée sous la partie supérieure de la

table formant plaque d'adtre avec interposition d'un joint d'étanchéité (8).
4/ Brlleur selon la revendication 1, caractérisé en ce que la paroi
courbée (3) de la pipe présente un grand rayon de courbure de fagon

a4 ne pas freiner le flux gazeux.

5/ Brlileur selon la revendication 1, caractérisé en ce que le tube
horizontal de la pipe présente deux méplats (10) inférieur et supérieur
au droit des parois supérieure et inférieure du logement du briileur
permettant un gain sur l'épaisseur dudit logement (2).

6/ Briileur selon la revendication 5, caractérisé par le fait que

la venturi et la pipe, au moins, étant réalisés en alliage léger

a base d'aluminium, coulé sous pression, la résistance thermique

de ces piéces & la prise de feu est principalement assurée par la
bonne conductibilité thermique de la pipe en contact thermique avec

la partie supérieure de la table qui forme plaque d'atre (6) et le
logement du brileur en forme de caisson (2), qui participent ainsi

trés efficacement au refroidissement.

7/ Brileur selon la revendication 1, caractérisé en ce gue la pipe
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comporte un moyen de refroidissement tel que des semelles (28) venues
de fonderie avec la pipe ou rapportées, placées de chaque cdté du

tube horizontal de la pipe.

8/ Brileur selon la revendication 7, caractérisé en ce que les semelles

5 de refroidissement (28) sont rapportées par vissage.
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