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@ Die Erfindung betrifft eine aus einem Topf mit gelochtem
Boden ausgebildete Dise (13) zur Verteilung einer unter
hohem Druck stehenden Fliissigkeitin dem Krimmer(12), der
bei Verkokungséfen Steigrohr (10) und Vorlage {11) verbin-
det. Es werden Gestaltungen einer solchen Diise angegeben,
die bei Anwendung bestimmter Driicke und bestimmter als
Treibmittel dienender Flassigkeitsmengen optimale Werte fiir
die mittels einer solchen Diise abzusaugenden Gasmengen
ergeben.

Als wichtiges Gestaltungsmerkmal wird angegeben, daf
die Bohrungen der Dise kegelstumpfformig in Richtung des
Flassigkeitsdurchganges erweiter sind und das von der Dise
erzeugte Strahienbiindel den Querschnitt des Krimmers erst
am Ubergang in die Vorlage lickenlos ausfiillt.

Es werden optimale Werte angegeben fir die Verhélt-
nisse des Lochdurchmessers der kegelstumpfformigen Boh-

irungen am Flissigkeitseintritt zum Lochdurchmesser am
Fiiissigkeitsaustritt, ferner optimale Werte fiir das MaRl des
die kegelstumpfférmige Erweiterung der Bohrungen der
Diise bestimmenden Kegel&ffnungswinkel.

FIG.1
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" Mehrlochdruckdiise fiir Verkokungstfen

Gerenstand der Erfindung ist eine fliissigkeitsbetriebene
Mehrlochdruckdiise, die als Topf mit gelochtem Boden aus-
gebildet und in den Kriimmer einzubauen ist, der bei Ver-
kokungstfen das Steigrohr und die Vorlage verbindet.

> Durch den ¥riimmer, mittels dessen jede einzelne Ofenkam-
mer an die Vorlage angeschlossen ist, wird nicht nur wih-
rend des Betriebes der Ofen ammoniakhaltige Fliissigkeit
eingefiihrt, die unter einem Druck von einigen bar steht,
vielmehr benutzt man auch eine in den Krlimmer eingebaute
Diise dazu, wdhrend des Fiillens der Ofen die sich dabei
entwickelnden Gase durch den oberen Gassammelraum und das
Steigrohr unter Anwendung sehr hohen Druckes mittels
einer Dise in die Vorlage abzusaugen. .

10

Die Erfinder haben sich die Aufgabe gestellt, durch die
15 Gestaltung einer in der Fertigung sehr einfachen Dise

und den Einbau einer solchen Dise im Krimmer eine Anord-

nung zu schaffen, die sich dadurch suszeichnet, daB bei

Anwendung bestimmter hoher Driicke und bestimmter, in der

Zeiteinheit aufgegebener, als Treibmittel dienender Fliis-
20 sigkeitsmengen maximale Gasmengen abgesaugt werden.

Aufgrund eingehender Versuche wurde gemidB der Erfindung
eine optimale Gestaltung einer solchen Mehrlochdruckdiise
erzielt, wenn die Bohrungen der Diise in bestimmter Weise
kegelstunpfformig in Richtung des Flissigkeitsdurchganges

25 erweitert sind und das von der Diise erzeugte Strahlen-
blindel den Querschnitt des Kriimmers erst an dessen Uber-
gang in die Vorlage liickenlos ausfiillt.

Im Gegensé%z zu zylindrischen Bohrungen, bei denen die
austretenden Fliissigkeitsstrahlen erhalten bleiben, tritt
30 bei der erfindungsgem#éBen kegelstumpffdrmigen Gestaltung
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der Bohrungen eine Aufldsung der Fliissigkeitsstrahlen

nach dem Austritt aus der Dise ein, durch die eine beson-

ders hohe Gasmenge von der Flissigkeit mitgerissen wird.

Das Strahlentiindel, das die Diise erzeugt, soll sich der-

art erweitern, dall es erst am unteren Ende des Krimmers

bei seinem Eintritt in die Vorlage den vollen Querschnitt
ausfiillt.

Weitere Einzelheiten der Erfindung seien erldutert im Zu-

sammenhang mit den Abbildungen. Auf diesen stellen dar:

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

q -

2a und 2b

%a

%b

den Vorlage und Steigrohr verbindenden
Krimmer mit der eingebauten Mehrloch-

druckdiise,

sind senkrechte Schnitte durch die
Achsen zweier Disen mit unterschiedli-
cher Stdrke des Bodens und daher auch
unterschiedlicher Ldnge der diesen
durchsetzenden Bohrungen,

ist eine schematische Darstelluns der
von oben gesehenen Diise mit einer Dar-
stellung der Austrittsoffnung der Boh-
rungen guf der Wassereinﬁrittsseite
und der Wasseraustrittsseite,

ist ein senkrechter Achsschnitt durch
die mit 7 Bohrungen versehene Diise,

zeigt in einer Draufsichtauf den Boden
von unten gesehen als Beispiel fiir die
Anwendung mehrerer Lochkreise zweil
Diisen unterschiedlicher Gestaltung.

i
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In Figur 1 ist mit 10 das Steigrohr, mit 11 die Vorlage
bezeichnet, mit 12 der Kriimmer. In dessen oberer Wandunp
ist die Mehrlochdruckdiise 13 eingesetzt. Mit 14 ist der

-Fliissigkeitskegel bezeichnet, der durch die auffegebene

Flissigkeit erzeugt wird. dE ist der Lochdurchmesser der
Bohrungen an der Wassereintrittsseite, d, der Lochdurch-

messer der Bohrungen an der Wasseraustrittsseite.

Mit dq ist der Durchmesser des Umfangkreises der Bohrun-
gen auf der Wassereintrittsseite, d. h. des Kreises, der
von auflen die von den Eintrittsdoffnungen mit dem Durch-
messer dE gebildeten Kreise tangiert. Mit d2 ist der
Durchmesser des Unfangkreises guf der Wasseraustritts-~
seite bezeichnet, d. h. des Kreises, der die mit dem
Durchmesser dA bezeichneten Kreise von auflen tangiert,
die die Austrittsoffnungen der Bohrungen bilden.

Mit 3~ ist der Kegeldffnungswinkel bezeichnet, der das
MaB der kegelstumpffdrmigen Erweiterung der Bohrungen
bildet.

Durch eingehende Versuche wurden die folgenden optimalen
Werte der genannten GréBen ermittelt, die bei Anwendung
eines bestimmten Druckes fiir die Zufiihrung der Fliissig-
keit zur Diise zu maximalen Werten des von der Dise abge-
saugten, 4. h. vom Steigrohr in d&ie Vorlage befdrderten
Gases fihren.

Es so0ll ndmlich das Quadrat des Verhdltnisses des Loch-
durchmessers dE der Bohrung an der Wassereintrittsstelle
zum Lochdurchmesser dA der Bohrung an der Wasseraus-

trittsstelle EE 2 einen Wert zwischen 0,4 und 0,85, vor-

d
zugsweise zwi cﬁen 0,65 und 0,7 haben.

Das genannte Verhdltnis ist offenbar ein MaBR fiir die Er-

BAD ORIGINAL ;{‘3)}



10

2C

25

30

‘kreise der Mittenabstand =

yU19edby

_(/_

weiterung der Bohrung. Die Erweiterung kenn, je nach der
Linpme der Bohrung, d. h. nach der Dicke des Bodens der
Diise, schneller oder langsamer erfolgen. Das MaR hierfir
bildet der Offnungswinkel des Kegels, aus dem die Bohrungs-
erweiterung hersusgeschnitten ist. Flir diesen Kepeloff-
nungswinkel liegt der optimale Wert zwischen 2%und 100,
vorzugsweise zwischen 30 und 70.

Bei Anordnung der Bohrungen auf einem Kreis soll das Ver-
hdltnis des Durchmesser dq des Umfangkreises der Bohrungen
auf der Eintrittsseite zu dem Durchmesser d? des Umfang-
kreises auf der Austrittsseite, also der Wert Ej zwischen
d
2
0,5 und 0,95, vorzugsweise zwischen 0,8 und 0,9 liegen.

Um sich unterschiedlichen Druckverhiltnissen oder anderen
aus dem Betrieb sich ergebenden Bedingungen anpassen zu
kO6nnen, soll die Mehrlochdruckdiise leicht hdhenverstellbar
innerhalb des Kriimmers angeordnet sein.

Neben einer mittleren Bohrung oder einer Gruppe von drei
oder vier Bohrungen nahe der Mitte kdnnen die Bohrungen in
einem oder mehreren duBeren Kreisen angeordnet sein. Die
Zahl der Bohrungen wird bestimmt durch die Menpge der zu
verspriithenden Fliissigkeit, den anzuwendenden Druck und an-
dere BetriebsgroBRen. -

Innerhalb jedes Kreises von Bohrungen soll zur LErzielung
optimaler Ausnutzung des verwendeten Disenkdrpers der Ab-
stand der den Kreis bildenden Bohrungen voneinander einen
optimalen Wert im Verhdltnis zum Durchmesser der Bohrungen
haben. Als Regel wurde ermittelt, dal innerhaldb der Loch-
1 benachbarter Bohrldcher mit
dem Durchmesser d, auf der Flissigkeitsaustrittsseite zu
dem Durchmesser dA in einem Verh&dltnis steht, desssn Vert

zwischen 1,8 und 2,8, vorzugsweise bei 2,4 liegt.
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Werden mehrere Lochkreise benutzt, wie dies bei den in Fi-
ur 3 darpestellten Diisen der Fall ist, so soll der Radi-
alabstand a, der durch die Mitten der Bohrldcher eines
Lochkranzes gehenden Kreise in einem bestimmten Verhiltnis
zu dem Duchmesser dA auf der Flissigkeitsaustrittsseite

stehen, und zwar soll das Verhdiltnis 22 einen Wert haben,
d
A
der zwischen 1,5 und 2,6, vorzugsweise bei 2,1 liegt.

Durch die Innehaltung der vorstehend genannten VWerte fur

die MaRe und die Anordnung dér Bohrungen in der Mehrloch-
druckdiise lassen sich maximale Werte fiir die bei bestimm-
ten Dricken und bestimmten Werten der in der Zeiteinheit

zugefﬁhrﬁen Flﬁssigkeitsmengen.fﬁr die in der Zeiteinheit
abpesaugbten Gasmengen, insbesondere auch bei der Fillgas-
absaugung, erzielen.
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Anspruche

1. In den Steigrohr und Vorlage bei Verkokungsifen ver-
bindenden Krimmer einzubauende, als Topf mit gelochtem
Boden ausgebildete, fliissigkeitsbetriebene Mehrlochdruck-
dise, dadurch gekennzedichne t; dafl
die Bohrungen der Diise kegelstumpfformig in Richtung des

 Fliissigkeitsdurchganges erweitert sind und das von der

Diise erzeugte Strahlenbiindel den Querschnitt des Krimmers
erst am Ubergang in die Vorlage liickenlos ausfiillt.

2. Mehrlochdruckdiise nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR .das Quadrat des Verhaltnisses des Lochdurch-'
messeTs dE der Bohrung an der Wassereintrittsseite zum
Lochdurchmesser dA der Bohrung an der Wasseraustrittsseite
(ZEjf einen Wert zwischen 0,4 und O 85, vorzugsweise zwi-
scﬁen 0,65 und 0,70 hat.

%. Mehrlochdruckdiise nach Anspruch 41 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei Anordnung der Bohrungen auf einem
Kreis das Verh&ltnis des Durchmessers d1 des Umfangkreises
der Bohrungen auf der Eintrittsseite zu dem Durchmesser &
des Umfangkreises auf der Austrittsseite §1>zwischen 0,5
und 0,95, vorzugsweise zwischen 0,8 und O,g liegt.

2

4, Mehrlochdruckdﬁsé nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der das MaR der ke-
gelstumpfformigen Erweiterung der Bohrungen bestimmende
Kegeldoffnungswinkel afelnen Wert zwischen 2 und 10° , vVor-
zugswelse zwischen 3 und 7 hat.

e Y
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5. IMehrlochdruckdise nach Anspruch 1, dadurch eekenn-
zeichnet, dafl sie leicht hohenverstellbar innerhalb des

Kriimmers angeordnet ist.

6. Mehrlochdruckdlise nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb der Loch-
kreise der Mittenabstand a, benachbarter Bohrlocher mit
dem Durchmesser dA auf der Fliissigkeitsaustrittsseite zu
dem Durchmesser d, in einem Verhdltnis von 1,8 bis 2,8,

vorzugsweise 2,4 steht.

7. Mehrlochdruckdiise nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei Vorhandensein
mehrerer Lochkreise das Verh#dltnis des Radialabstandes qé
durch die Mitten der Bohrldcher gehender Kreise zum Durch-
messer.dA der Bohrlodcher einen Wert hat,~der zwischen 1,5
und 2,6, vorzugsweise bei 2,1 liegt.
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FIG. 1
FIG. 2a




FIG. 3a

FIG. 3b
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