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@ Dispositif de manutention de piéce en forme de feuille.

@ a) Dispositif de manutention de piéce en forme de feuille
b} Avec ce dispositif, on réalise une boursouflure (24) sur

c)

la piéce 3 manutentionner (9} en pressant cette der-
niére entre le support (2) et un élément de pince (11)
qui est conformé & cet effet, on pince la piéce (9) au
niveau de cette boursouflure (24), entre I'élément (11)
et un deuxiéme élément de pince, en forme de doigt
(15), et on déplace par rapport au support (2) la piece
{9) ainsi saisie.

L’invention s'applique notamment, & la manutention
de piéces d'étoffe stockées en pile.
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1 . :

La
de manutent
ple et élas
d'étoffe, x

au moinsg de
& l'autre s

présente invention concerne un dispositif
ion d'une piéce en forme de feuille, sou-
tiguement compressible telle qu'une piéce
eposant sur un support, du type éomportant
un bati sur lequel est monté le support,

au moins une pince comprenant: un corps et
ux éléments montés mobiles l'un par rapport
ur ce corpé,

des moyens pour déplacer ces éléments l'un

par rapport a l'autre,

des moyens -pour-monter ce corps sur ‘le

bédti afin que ledit corps soit mobile entre, d’'une

- part, une p

1'un des &1

4 manutenti

remiére position pour laquelle au moins
éments de pince est en appui sur la piéce’

onner reposant sur le support et, d'autre

part, au moins une deuxiéme position pour laguelle

ledit é&léme

nt de pince est espacé dudit support,

des moyens pour déplacer le corps de pince

entre les premiére et deuxiéme positions.

On connait par le brevet américain n° 3.588.091

un dispositif de préhension d'une piéce en forme de

feuille sou
gu'une piéc
cet art ant

a)
dite de bou
derniére en

b)
niére zone,

c)
piéce ainsi
€léments de

ple et élastiquement compressible telle

e d'étoffe reposant sur un support. Selon
érieur : ’

on réalise une boursouflure sur une zone,
rsouflage, de la piécé en pressant cette
tre ledit support et des éléments de pince
on pince la piléce au niveau de cette der-
entre lesdits éléments de pince ; et

on déplace, par rapport au support, ladite

gsaisie par sa partie pincée entfe lesdits
pince.
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Dans ce dispositif connu, le mouvement d'ap-
plication avec 'une certaine pression des &léments de
pince sur la piéce & saisir, ainsi gue le mouvement
de rapprochement des éléments de pince les uns des
autres, ont lieu simultanément. )

Lorsque l'on veut saisir, au moyen de ce dis-
positif connu, la piéce supérieure d'une pile de
piéces en feuille, il est nécessaire de régler préala-
blement & une valew convenable la largeur initiale des
fentes subsistant entre les é€léments de pince, afin
d'éviter de saisir en méme temps la piéce en feuille se
trouvant immédiatement sous la piéce supérieure. Cette
valeur convenable est fonction des caractéristiques
des piéces en feuille & manutentionner, et notamment,
de 1l'épaisseur de cés feuilleé. Un tel réglage doit
donc &tre effectué toutes les fois que l'on dhange les
caractéristiques des feuilles a3 manutentionner.

L'invention remédie 38 cet inconvénient et a
notamment pour but de proposer un dispositif de manu-.

tention de piéce en feuille ne nécessitant pas de

- tels réglages.

7 Pour un dispositif de manutention du type
spécifié au début de la présente description, ce but
est atteint, conformément & l'invention du fait que
l1'un des éléments de pince, dit éremier élément, forme
organe de boursouflage destiné & réaliser une bour-
souflure sur une zone, dite de boursouflage,de 1la
piéce en prenant appui sur une zone de cette derniére
entourant, au moins partiellement, la zone de bour-
souflage, tandis que les moyens de déplacement des
éléments de pince sont agencés pour déplacer l'autre
élément de pince, par rapport au premier élément,
dans une direction paralléle & l'extension de la piéce
4 manutentionner de maniére & pincer ladite piéce au

niveau de la boursouflure, entre les éléments de pince.:
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BRinsi, dans le dispositif selon l'invention,
le processus de saisie et de soulévement de la piéce
& manutentionner se déroule de la fagon suivante :
le premier élément de pince est d'abord appliqué
avec une certaine pression sur cette piéce. Puis, ce
pPremier élément €tant maintenu fixe en appui sur la
piéce, le deuxiéme &élément est déplacé vers le premier
€lément dans une direction sensiblement paralléle a
l'extension de la piéce & saisir, c'est-&-dire dans
une direction sensiblement orthogonale & la force
d'appui du premier é€lément sur la piéce & saisir.

Les deux mouvements suivants : (1) mouvement d'applica-
tion du premier élément sur la piéce et (2) mouvement
de rapprochement des &léments de pince l'un de 1l'autre,
peuvent ainsi; gréce & l'invention, &tre séparés dans
le temps. Il en résulte que la valeur initiale de la
largeur de l'espace subsistant entre les deux €léments
de pince au repos, c'est-a-dire avant leur rapproche-
ment mutuel, ne doit pas étre réglé& & une valeur précise.

définie en fonction des caractéristigques de la piéce

»a saisir.

Avantageusement, lorsque le corps de pince
est dans sa premiére position, les deux éléments de
pince sont en appui sur la piéce & manutentionner, par
des surfaces d'appui de valeurs éifférentes : la sur-~
face d'appui du premier &lément étant supérieure &
celle du deuxiéme é&élément.

Avantageusement, le deuxiéme élément est
mobile par rapport au premier élément entre, d'une
part, une premiére position pour laguelle ce deuxiéme
élément est espacé d'une partie dite de pincement du
premier &lément et, d'autre part, une deuxiéme position
pour laguelle le deuxiéme élément est sollicité vers
ladite partie de pincement de manilre A pincer la piéce

au niveau de la boursouflure entre le deuxiéme élément
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et la partie de pincement.

Avantageusement, le premier élément est
agencé pour presser la piéce sur une zone n'entourant
la zone de boursouflage gue sur trois cdtés et
ladite partie de pincement est la partie du.premier
élément coincidant avec le cdté de la zone de bour-
souflage opposé au coté liﬁre de cette zone.r

Avantageusement, le dispositif comprend en
outre : des moyens de maintien de la piéce sur le
support en une zone, dite de maintien gui est espacée
de la zone de boursouflage, et qui est située, de pré-

férence, & une extrémité de la pié&ce, ces moyens de

"maintien pressant cette zone entre un organe de pres-

sage et le support, et des moyens pour appliquer sur
le corps de pince une force sensiblement coplanaire"
par rapport & la piéce et dirigée & l'opposé de la
zone de maintien et pour é&loigner ledit corps dudit
support. )

Avantageusement, le premier élément de pince.
prend appui sur la piéce & manutentionner par une
paroi dite de pressage, munie d'une ouverture dont
l'un des c6tés, dit cété.de pPincement, est destiné &
coopérer avec l'autre é€lément de pince, et ce dernier
élément est un doigt qui est engagé dans ladite ouver-
ture et gqui est monté sur le corés de pince déplagable
par rapport & ladite paroi entre une premiére position
pour laguelle il est espacé dudit c8té de pincemenf et
une deuxiéme position pour laquelle il est appligué
avec une certaine pression, contre le cb6té& de pincement.

Avantageusement, au moins une couche extréme
supérieur du support est €lastiquement compressible.

Avantageusement, la piéce & saisir est 1la
piéce supérieure d'une pile de pidces en forme de
feuille, souples et é&lastiquement compressibles,

reposant sur le support.
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Avantageusement, l'ouverture de la paroi de

-3 pressage présente une forme allongée et le cbté de
pincement coincide avec un bord extréme de cette ou-
verture.

[ Avantageusement, la paroi de pressage ne
délimite ladite ouverture gque sur trois cétés dont le
cO0té central coincide avec le c¢dté de pincement.

D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention seront mieux compris 3 la lecture de la

10 description qui va suivre de plusieurs exemples de
réalisation et en se référant aux dessins annexés
dans lesquels :

ol - la figure 1 est une vue schématique en

i élévation et.en coupe verticale & travers un disposi-

i5 tif de manutention selon un mode de réalisation de

l'invention ;

- la figure 1a est une vue suivant la fléche
F de la plague 14 du dispositif représenté & 1a.figure
1
20 - la figure 2 est une vue analogue & la fi-
gure 1 montrant une deuxiéme phase du processus de
préhension du dispositif de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue analogue & la

figure 1 montrant une troisiéme phase du processus

25 de préhension du dispositif de la figure 1 ;
- la figure 4 est une vue analogue & la
figure 1 montrant la position finale du processus
de préhension du dispositif de la figure 1 ;
- la figure 5 est une vue analogue a la
30 figure 1 montrant la préhension de la derniére feuille
de la pile 3 ;
- la figure 6 est une vue en plan & partir du
plan horizontal VI-vVI de la figure 1 ; et '
- la figure 7 est une vue en perspective d'un

35 autre mode de réalistion d'une pince du dispositif de
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manutention selon l'invention.

Le dispositif de manutention représenté
comprend un biti 1 sur leguel est monté un support
plan, horizontal 2 pour une pile 3 de piéces d'étoffe
& manutentionner.

Sur un élément de structure 4 fixé.au bati 1
par des moyens non représentés, sont montées deux pin-
ces 5, 6 destinées chacune & saisir une zone, dite de
préhension 7, 8, d'un bord de la piéce supérieure 9
de la pile 3 (figure 6).

Dans l'exemple représenté, les piéces 9, 9a,
9b sont des slips en tissu & mailles, mais l'invention
s'étend & la manutention de toutes piéces en feuille
souples, compressibles et, plus particuliérement, aux
feuilles ayant en outre, une certaine extensibilité
telles gue les piéces tricotées.

Chaque pince 5, 6 comporte un corps de pince
10 de forme plane verticale se terminant vers le bas
par une semelle de pressage plane, horizontale 11,
s'étendant vers le bord adjacent 12 de la piéce 9 ;
la semelle 11 est munie d'une ouverture 13, par exem-
ple rectangulaire, dont les grands cdtés 13a sont
perpendiculaires au corps de pince 10, Sur le corps de
pince 10 est guidé horizontalement une plague 14 ver-
ticale, paralléle au corps de pihce 10 et se terminant
vers le bas par un doigt 15 engagé dans l'ouverture 13
de la semelle 11. La plagque 14 est fixée & l'extrémité
libre de la tige 16 du piston 17 d'un vérin a simple
effet 18, & ressort de rappel 19, vérin 18 dont l'axe
est horizontal et dont le carter 1Ba est f£fixé au corps
de pince 10 et fait saillie & partie de la face 10a
dudit corps de pince opposé & la semelle 11,

Le corps de pince 10 est monté sur un support
vertical 20 solidaire du piston 21 d'un vérin d'axe
vertical 22 dont le carter 22a est fixé sur 1l'élément
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de structure 4, ce vérin 22 étant a simple effet et
4 ressort de rappél 23. '

Selon l'exemple particuliei d'illustration de
la présente ihvention, le dispositif de manutention
a pour seule fonction de soulever 4'une certaine hau-
teur l'extrémité adjacente du bord 12 de la 'piéce
supérieure 9 de la pile 3 comme cela est représenté
4 la figure 4. Cette opération se déroule de la maniére
suivante :

1) On réalise une boursouflure 24 sur chagque
zone de préhension 7, 8 de la piéce 9 en pressant cette
derniére entre le support 2 et la semelle de pressage
11 (figure 1) ; ceci est obtenu par l'alimentation en
fluide comprimé du vérin 22 de commande de la descente/
montée de la pince 5, 6.

2) On pince la piéce 9 au niveau de chague
boursouflure 24 entre la semelle 11 et le doigt 15 de
la pince 5, 6 correspondante (figure 2) ; ceci est
obtenu par l'alimentation en fluide comprimé du vérin
18 de commande du serrage/desserrage de la pince 5, 6.

3) Simultanément & la descente de chagque pince
5, 6 on maintient la piéce & saisir 9 en deux points
25, 26 situés chacun & l'opposé d'une zone de préhen-
sion 7, 8 correspondante, en appliquant sur chacun de
ces points 25{ 26, avec une certaine pression, un
doigt de maintien 27 prévu 3 l'extrémité inférieure
d'une tige verticale 28 prolongeant la tige - &€galement
verticale - 29 d'un piston 30 d'un vérin 31 & simple
effet et &8 ressort de rappel 32, vérin 31 dent 1l'axe
est vertical et dont le carter 31a est fixé & 1l'élément
de structure 4. La descente (fléche fl' figure 1) et
l'application avec pression de chacun des doigts de
maintien 27 sont obtenues par l'alimentation en fluide
comprimé du vérin de commande 31 correspondant.

4) L'application avec pression des doigts de
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maintien 27 sur lesrpoints 25, 26 étant maintenue, les
deux pinces 5, 6 sont remontées (fléche f2, figure 3) ;
simultanément 38 ce mouvement de remontée, on imprime

aux pinces 5, 6 un mouvement horizontal dirigé & l'op-

posé des points de maintien 25, 26 (fléche £ figure

:
3) ; ce mouvement horizontal (f3) a pour effzt de faci-
liter le décollage de la piéce supérieure 9 par rapport
& la piéce 9%a se trouvant immédiatement en-dessous, en
provoguant un allongement de la piéce supérieure 9.

Ce mouvement horizontal (f3) est obtenu par exemple,

en mettant & la décharge la chambre de pression 33

d'un vérin 34 d'axe horizontal, & simple effet et &
ressort de rappel 35, vérin 34 dont le carter 34a est
fixé au support 20, et dont la tige de piston 36 est
solidaire du corps de pince 10, ce corps de pince étant
monté coulissant horizontalement sur ledit éupport 20.

5) La préhension est achevée lorsgque les
pinces 5, 6 atteignent leur position extréme haute
(figure 4) ; les doigts de maintien 27 peuvent alors
étre remontés.

Le support 2 est avantageusement élastiguement
compressible comme le montre la figure 5 ; grice &
cette caractéristique, la formation des boursouflures
24 est facilitée pour la derniére piéce 9b de la pile
3. o

La figure 7 représente un .autre mode de réa-
lisation d'une pince 5, 6. Selon ce mode de réalisa-
tion l'ouverture 13 de la semelle de pressage 11 n'est
entourée par cette derniére que sur trois cHtés, le
quatriéme c6té 13b étant situé & 1l'opposé du cdté
extréme avant 13c. Ce mode de réalisation permet de
saisir des feuilles ayant une faible extensibilité,
telles que les étoffes tissées.

Dans le cas des deux modes de réalisation
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décrits ci-dessus, d'une pince 5, 6, la piéce 9, 9a,
i 9b est pincée entre le doigt 15 et le cOté extréme

avant 13c de l'ouverture 13 par le mouvement d'avancée

(fléche f4, figure 2) de la plagque 14. ' 7

S Ainsi, les pinces 5, 6 du dispositif qui vient

d'étre décrit sont de conception simple et ﬁe nécessi-
— tent pas d'organe particulier pour étre désolidarisées
de la piéce saisie ; une simple mise a8 la décharge de
la chambre de pression 18b du vérin 18 provogue l'ou-~

-
'h 10 verture de la pince, ouverture qui entraine sans re-
b

;Y tard la libération de la piéce.

‘h Le mouveﬁent d'avancée (f4) de la plague 14
! correspond au déplacement du doigt 15 suivant une tra-
‘«[ i jectoire coincidant sensiﬁlement avec l'axe longitu-
E 15 dinal de l'ouverture 13 qui est de forme allongée. ﬂa
' longueur de la partie de doigt 15 engagée dans 1'ou-
verture 13 est choisie en fonction.du type de feuille
9, 9%a, 9b & saisir, afin que lors du mouvement d'avan-
cée dudit doigt 15, la piéce sous-jacente 9a ne soit
20 pras elle aussi pincée entre les éléments 11 et 15 au
' point de ne pouvoir étre reldchée lors des mouvements
simultanés (£,) et (fj) de la pince.

Bien entendu, tout autre moyen de déplacement

du doigt mobile 15 pourrait &tre utilisé sans sortir

25 du cadre de la présente invention ; en particulier on

pourrait utiliser & cet effet un &lectro-aimant.



" o -
B U/ UL L. N

10

15

20

25

30

0019543

10

REVENDICATIONS

i. Dispositif de manutention d'une piéce en forme
de feuille, souple et élastiquement compressible telle
gqu'une piéce d‘'étoffe (9), reposant sur un support (2),
du type comportant : .

. - un bati (1, 4 ) sur leguel est monté le sup-
port (2},

-~ au moins une pince (5, 6) comprenant un

corps (10) et au moins deux éléments (11 et 15) montés

-~

mobiles l1'un par rapport & l'autre sur ce corps,

- des moyens (16 & 19) pour déplacer ces é&élé-~
ments 1l'un par rapport & l'autre,

- des moyens (4, 20 & 23) pour monter ce corps
sur le bati afin gue ledit corps soit mobile entre,
d'une part, une premiére position pour laquelle au
moins l'un des éléments de'pince est en appui sur la
piéce & manutentionner reposant sur le support et,
d'autre part, au moins une deuxiéme position pour
laguelle ledit élément de pinceestespacé dudit support,

- des moyens (21 & 23) pour déplacer le

corps de pince entre les premiére et deuxiéme positions,

caractérisé en ce gue l'un des éléments de pince,

dit premier élément, (11) forme organe de boursouflage
destiné & réaliser une boursouflure (24) sur une zone,
dite de boursouflage de la piéce (9) en prenant appul
sur une zone de cette derniére entourant, au moins
partiellement, la zone de boursouflage, tandis que les
moyens de déplacement (16 & 19) des é&léments de pince
{11, 15) sont agencés pour déplacer l'autre élément

de pince (15), par rapport au premier &lément (11),
dans une direction paralléle & l'extension de la piéce
4 manutentionner (9) de maniére & pincer ladite piéce
au niveau de la boursouflure (24), entre les &léments

de pince.



10

15

20

25

30

35

0019543

11

2. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce qgue, lorsque le corps de pince (10) est
dans sa premiére position, les deux €léments de pince
(11 et 15) sont en appui sur la piéce & manutentionner
(9), par des surfaces d'appul de valeurs différentes :
la surface d'appui du premier élément (11) étant supé-
rieure & celle du deuxiéme €lément (15).

3. Dispositif selon l'une des revendications 1
et 2, caractérisé en ce que le deuxiéme é&lément (15)
est mobile par rapport au premier élément (11) entre,
d'une part, une premiére position pour laguelle ce
deuxiéme é€lément (15) est espacé d'une partie dite de
pincement (13c¢c) du premier élément et, d'auvtre part,
une deuxiéme positicn pour lagquelle leideuxiéme élément
{15) est sollicité vers ladite partie de pincement
(13c) de maniére & pincer la piéce (9) au niveau de la
boursouflure (24) entre le deuxiéme élément (15) et 1la
partie de pincement (13c).

4. Dispositif selon la revendication 3, caracté-
risé en ce que le premier élément (11) est agencé pour
presser la piéce sur une zone n'entourant la zone de
boursouflage (24) que sur trois cdtés et en ce gue la-
dite partie de pincement (13c) est la partie du pre-
mier élément (11) coincidant avec le c6té de la zone
de boursouflage opposé au cb6té libre (13b) de cette—
zone. 7

5. Digpositif selon l'une des revendications 1

3 4, caractérisé en ce gu'il comprend en outre : des
moyens de maintien (27 & 32) de la piéce (9) sur le
support (2) en une zone, dite de maintien (25, 26)

gui est espacée de la zone de boursouflage (24), et
gqui est située, de préférence, & une extrémité de 1la
pleéce (9), ces moyens de maintien pressant cette zone

entre un organe de pressage (27) et le support (2).,

et des moyens (33 a 36) pour appliquer sur le corps
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12 ) >

de pince (10) une force (f3) sensiblement coplanaire
par rapport & la pié&ce (9) et dirigée & l'opposé

de la zone de maintien (25, 26).

6. Dispositif selon 1l'une des revendications 1

& 5, caractérisé en ce gue le premier é&lément de pince
{11) prend appui sur la piéce & manutentionner (9) par
une paroji dite de pressage, munie d'une ouverture (13)
dont l'un des cdtés, dit cb6té de pincement (13c), est
destiné & coopérer avec l'autre élément de pince (15),
et en ce que ce dernier élément (15) est un doigt qui
est engagé dans ladite ouverture (13) et gui est monté
sur le corps de pince (10) déplagable par rapport &
ladite paroi (11) entre une premiére position pour
laguelle il est espacé dudit cdété de pincement (13¢)
et une deuxiéme position poﬁr laguelle il est appligué
avec une certaine pression, contre le c8té de pince-
ment.

7. Dispositif selon l'une des revendications |

38 6, caractérisé en ce qu'au moins une couche extréme
supérieure du support (2) est élastiquement compressi-
ble. '

8. Dispositif selon l'une des revendications

1 & 7, caractérisé en ce gue la piéce & saisir (9) est
la pidce supérieure d'une pile (3) de piéces en forme
de feuille (9, 9a, 9b) souples et é&lastigquement com-
pressibles, reposant sur le support (2).

9. Dispositif selon l'une des revendications

6 & 8, caractérisé en ce gue l'ouverture (13) de la
parol de pressage (11) présente une forme allongée et
en ce que le cdté de pincement (13c) coincide avec un
bord extréme de cette ouverture.

10, Dispositif selon l'une des revendications

6 & 9, caractérisé en ce que la paroci de preasage
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13

(11) ne délimite ladite ouverture (13) gue sur trois
c8tés (13a, 13c) dont le c6té central (13¢c) colncide

avec le cbté de pincement.
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