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€9 Verfahren und Vorrichtung zur Hersteliung der Schilde von Haspeln fiir Kabel und dergteichen.

@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung der Schilde
von Haspeln filr Kabel, wobei die hélzernen Dielen (2),
aus denen die Schilde hergestellt werden missen, mit
den Enden aneinandergeleimt zu einer gréBeren Lange
zusammengesetzt werden und welche darauf durch eine
erste Abklirzsage (4) unter dem gewiinschten Winkel wird
abgekiirzt, worauf die abgekiirzten Dielen {iber eine For-

derbahn (6) gefiihrt werden nach_zwei, respektiv ober- (=%

halb und unterhalb der Forderbahn angebrachten Ab-
kiirzsdgen (9A, 9B), wovon die Sagefldachen symmetrisch {
hinsichtlich der vertikalen Mittelebene der Férderbahn (6)
verlaufen und abwechselnd dazu bewegt werden fiir das.

auf die richtige Lange und unter dem richtigen Winkel
Absagen einer Schilddiele.
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Willem Homburg in Oostzaan, die Niederlande.

Verfahren zur Herstellung der Schilde von Haspeln fiir Kabel

und dergleichen.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung

zur Herstellung der Schilde von Haspeln fiir Kabel und
dergleichen.

Nach dem bekannten Verfahren zur Herstellung der Schilde
werden die hBlzernen Dielen oder Bretter, aus denen die Schilde
aufgebaut werden missen, auf der gewilinschten Linge und Winkel
schrig abgesigt, sodass die Dielen die Form bekommen eines
gleichschenklichen Trapez.

Der Winkel, unter dem die Dielen an den beiden Enden abgesdgt
werden miissen, ist abhBngig von der Stelle welche die
betreffende Diele in dem herzustellenden Schild einnehmen
muss.

So kann eine Diele, die durch die Mitte des Schildes
verlaufen muss, rechtwinklig an den beiden Enden abgesagt
werden, wéhrend die Dielen, je nach diese weiter aus der
Mitte des Schildes liegen werden, immer unter einen
scharferen Winkel und also schriger abgesdgt oder abgekiirtzt
werden milssen, und wobei also die Basiswinkel der eher
erwahnten Trapezform immer- kleiner werden.

Die Beschwerde des bekannten und algemein angewendeten
Verfahrens ist, dass mit dem schrdg abklirzen der beiden Enden
der Dielen viel Holz verloren geht.

Eine weitere Beschwerde des bekannten Verfahrens ist, dass
dieses arbeitsintensiv und deshalb dusserzt kostspielig'ist.
bie Erfindung beabsichtigt diese Beschwerden des bekannten
Verfahrens zu beseitigen.

Das erfihdungsgemésse Verfahren ist dazu gekennzeichnet,

dass die hOlzernen Dielen, aus denen die Schilde hergestellt
werden miissen, mit den Enden an einander geleimt zu einer

grosseren, insbesondere durchlaufenden Lidnge zusammengesetzt
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werden und welche darauf durch eine erste Abklirzsdge

unter dem erwlinschten Winkel abgeklirzt wird, worauf die,, _
zusammengesetzten und abgekiirzten Dielen iiber eine Forder-
bahn gefithrt werden nach zwei, je Uber die H&lfte der '
Breite der Forderbahn wirksamen Anschlidge, mit deren
Bedienung durch das zugefilhrte Holz, das Holz wird fest-
geklammert, insbesondere auf der Fdrderbahn, und eine von
zwei, respektiv oberhalb und unterhalb der Fdrderbahn _
angebrachte Abkilirzsigen, wovon die Sigefldchen hinsichtlich
der vertikalen Mittelebene der FOrderbahn symmetrisch
verlaufen, nach das festgeklammerte Holz zubewegt wird

fiir das auf der richtigen L&nge und unter dem richtigen
Winkel abs8gen einer Schilddiele, die darauf unter den
Anschlédge hindurch wird abgefiihrt, worauf die Anschlige
wieder nach dem Blokkierstand auf der Fdrderbahn nieder-
gelassen werden, die Abkiirzsdge wieder nach dem Ausgangs-
stand zurﬁckbewegt wird und das festgeklammerte Holz wixd
geldst und worauf die Arbeitszyklus sich wiederholt.

Beim anwenden des .erfundenen Verfahrens befindet sich das
Vérdefe, im algemeinen schrig abgesdgte Ende einer L3nge
zdsammengesetzten Teilen, gesehen in der Forderrichtung,

sich mit de; Spitze abwechseld an der linken und an der
rechten Seite der Fdrderbahn, und wird entsprechend der linke
und der rechte Anschlag bediend, und dadﬁrch wieder die beiden
sich respektiv oberhalb und unterhalb der Fdrderbahn
befindlichen Abkiirzsigen, und wobei immer jene Sige nach

dem Holz zubewegt wird, die mit dem Durchsigen des Holzes

am vorderen Teil die erwlinschte Form eines gleichschenklichen
Trapez geben kann.

Dadurch dass beim erfindungsgem@ssen Verfahren die Dielen,
ehe abgekiirzt zu werden, zu einer grdsseren Linge zusammen-—
gesetzt werden durch die Kopfenden der hintereinander liegenden
Dielen mittels sogenannten Fingerlaschen an einander zu leimen,
wird mit dem Durchségeh des Holzes durch eine der beiden,
Uber einander angebrachten Abklirzsigen, mit einem einzigen

Sdgeschnitt zwei, unter dem richtigen Winkel verlaufenden
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Enden der Schilddielen bekommen, sodass mit dem erfindungs-—
gemissen Verfahren eine wichtige Ersparung an zowohl die
S&gezeit als an Material exrzielt wird.

Die Steuerung der Anschlige nach dem gehobenen, nicht
blokkierenden Stand, und von dort wieder nach dem blokkierenden
Stand in der Bewegungsbahn des Holzes auf der Forderbahn,
kann in unterschiedlichen Weisen stattfinden. ) )

So kdnnten die Anschldge steuerbar sein durch die Bewegung
der Abkiirzsigen von und nach dem Wirkstand'und/oder

durch die Vorrichtung mittels-der das Holz vor dass durch-
sdgen wird festgeklammert.-

Nach einem Merkmal des erfundenen Verfahrens wird dass nach
dem Blokkierstand niederlassen der Anschlige gesteuert von,
gésehen in der Fdrderrichtung, vor und hinter den Anschiégen
angebrachten und nach der Fdrderbahn zugerichteten Photo-
zellen,derart, dass die Anschlige, solange eine oder beide
Photozellen durch-die Lichtreflektion des sich unterhalb

der Photozelle oder -zellen auf der Fdorderbahn befindlichen
Holz wird oder werden belichtet, in dem gehobenen Stand
gehalten werden.

Die Vorrichtung fir Anwendung des erfundenen Verfahrens

wird gekennzeichnet durch eine erste Fdrderbahn, iiber die die
hdlzeren Dielen, aus denen das Schild hergestellt werden muss,
gefiihrt werden kdnnen nach einer in der Fdrderbahn angebrachten
Leimmaschine mit Hilfe der die hinter einander angefilihrten
Dielen mit'sogenannten Fingerlaschen zu einer grdsseren,
insbesondere einer durchlaufenden Li&nge zusammengesetzt werden
kdnnen, hinter welche Leimmaschine eine erste Abkiirzsige

ist angeordnet fiir das unter dem richtigen Winkel Absdgen

und Abkiirzen einer Lénge zusammengesetzten Dielen, wihrend
hinter dieser ersten Abkﬁrzéége neben der Forderbahn ein
Transporteur ist angeordnet zum Uberbringen der zusammen-
gesetzen Dielen nach einer nebenliegenden zweiten Fdrderbahn

mit zwei, respektiv oberhalb und unterhalb der Forder-
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Klemmvorrichtung freigegeben worden ist.

Vor und hinter den Anschldgen (12a) uand (12b) befinden

sich die Photozellen (13a) und (13b) welche, solange
wenigstens eine der beilden durch die Lichtreflektion

des Holzes belichtet wird, das von dem gehobenen Stand nach
der Blokkierstand Zurilickkehren der Anschlige verhinderen.
Wenn keine der beiden Photozellen (13a) und (13Db)

Holz signalieren, werden die Anschlige wiéder nach dem
Blokkierstand niedergelassen.

Mittlerweile ist die Abkirzsage (9b) wieder nach dem Aus-
gangsstapd ausserhalb der Bewegungsbahn des Holzeé zurick-
gekehrt und worauf das\sich vor den Abkiirzsigen (9%9a) und
(9b) befindende Holz bhei niedergelassenen Anschligen

(12a) und (12b) durch die Rlemmvorrichtung wird geldst,
sodass dieses Holz jetzt wieder durch die FOrderbahn
gefithrt wird bis gegen einen der Anschldge, und welcheéer
jetzt der Amschlag (12a) ist, und unter Steuerung dessen
die Klemmvorrichtung betdtigt wird und eine der Abkllrzsigen
und welche jetzt die Abklirzsdge (9%a) ist, nach dem Holz wird
zubewegt zum Absdgen eines folgenden Schildteils.

Die unterschiedlichen FOrderorgane, wie die FOrderbahnen (1)

‘und (6), der Transporteur (5) und die Stiitzstdbe (7) mit den

zugehdrigen Zylinder (8) sind auf nicht ferner in die Zeichnung
dargestellter Weise wenigstens teilsweise steuerbar durch eine
oder mehrere Photozellen mittels deren das wohl oder nicht.

vorhanden sein von Holz auf den unterschiedlichen F&rderorganen
signaliert werden kann.
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Verfahren zur Herstellung der Schilde von'Haspeln flir

Kabeln und dergleichen, dadurch gekennzeichnet, dass die
hdlzernen Dielen, aus denen die Schilde hergestellt werden
missen, mit den Enden ‘aneinander geleimt, zu einer grOsseren,
insbesondere durchlaufenden Lange zusammengesetzt werden

und welche darauf durch eine erste Abklirzsige unter dem
gewlinschten Winkel abgekiirzt wird, worauf die zusammen-
gesetzteh und abgekiirzten Dielen iiber eine Fdrderbahn
gefiihrt werden nach zwei, je in einer Halfte der Breite

der Fdrderbahn wirksamen Anschligen, mit deren Betdtigung durch
das angefﬁhrte Holz, das Holz wird festgeklammert, insbesonde:

auf der Forderbahn, und eine von zwei, respektiv oberhalb

und unterhalb der Fdrderbahn angeordneten Abkiirzsdgen,

wovon die SAgeflidchen symmetrisch hinsichtlich der vertikalen

Mittelebene der Forderbahn verlaufen, nach dem festgeklammerten

Holz wird zubewegt fir das auf der richtigen Ldnge und unter

dem richtigen  Winkel Absidgen eines Schildteiles, das darauaf
unter den Anschligen hindurch wird abgefithrt, worauf die
Anschligen wieder nach dem Blokkierstand auf der Forderbahn
niédergelassen wexrden, die Abkﬁrzségé wieder nach dem
Ausgangsstand'zurﬁckbewegt wird, und das festgeklammerte

Holz wird geldst und worauf sich der Bearbeitungszyklus
wiederholt. . '

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das jede

Abkiirzsdge gesteuert wird durch einen zugehdrigen Anschlag.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnret,
dass das nach dem Blokkierstand Niederlassen der Bnschlige
gesteuert wird durch, gesehen in der Forderrichtung, vor

und hinter den Anschldgen angebrachte und nach der Forderbahn
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zugerichtete Photozellen, derart, dass die Anschlége,

solange eine oder beide Photozellen durch die Licht~

‘reflektion des sich unter der Photozelle oder - zellen

auf der Forderbahn befindliche Holz wird oder werden belicht,

in dem -gehobenen Stand gehalten werden.

Vorrichtung flir Anwendung des Verfahrens ngbh einem der
vorangehenden Anspriichen, gekennzeichnet durch eine erste
Fdrderbahn, iber welche die hBlzernen Dielen, aus denen die
Schilden hergestellt werden miissen, gefiihrt werdgnrkannen
nach einer in dekr FBrderbaﬁn angéordneten Leimmaschine,-
mittels der die hinter éinandér angefﬁhrten Dielen mit
soéenannten-Fingerlaschen zu éiner'grbsseren, insbesondere
durchlaufenden Lénge’zusammengéSetzt werden konnen, hinter
welcher Leimmaschine eine erste Abkiirzsdge ist angebracht
flir das unter dem gewlinschten Winkel Absdgen und Abkiirzen
einer L&nge zusammengesetztep!Dielen, wéhrend hinter dieser
erster Abkilirzsige neben der Forderbahn ein Transporteur
ist angebracht fiir das Uberbringen der Zusammengesetzten
Dielen nach einer nebenliegenden zweiten FOrderbahn mit

" zwei, respektiv oberhalb und unterhalb der Fdérderbahn

angeordneten Abkiirzsigen mit symmetrisch hinsichtlich
der vertikalen Mittelebene der Forderbahn verlaufenden
S&gefladchen, und welche Abkﬁrzéagen abwechselnd nach der

Bewegungsbahn der éusammengesetzten Dielen Uber die Fdrderbahn

zu- und zurilickbewegbar sind unter Steuerung zweier, je in
einer Halfte der Breite der FOrderbahn wirksamen, auf einem
mit der Abkiirzladnge entsprechenden Abstand hinter den Abkﬁrz—
sdgen angebrachte Anschlige, wobei jeder Anschlag mit einer
zugehdrigen Abkiirzsdge zusammenarbeitet, widhrend eine
ebenfalls durch die Anschlidge steuerbare Klemmvorrichtung
vorhanden ist zum Festklammern, insbesondere auf der Fdrder-

bahn Festklammern, des abzuklrzenden Holzes.
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abklirzsigen in dem SdgeWinkel hinsichtlich

der Fdrderrichtung verstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dédurch gekennzeichnet,
dass die Anschli3ge entlang die Fdrderbahn verstellbar

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die hnschlage steuerbar sind durch, gesehen
in der Fbrderrichtung, vor und hinter den Anschl&gen

Uber die Fdrderbahn angebrachte und nach der Fdrderbahn

zﬁgefichtete Photozellen.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,dass die Klemmvorrichtung steuerbar
ist durch die Abkiirzsigen, derart, dass mit dem nach dem
Ruhestand Zuriickkehren der S&igen, die Klemmvorrichtung ge-
16st wird. . i

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die unterschiedlichen Forderorgane,

wie die Fdrderbahnen und/oder der Transporteur, wenigstens
zum Teile steuerbar sind durch eine oder mehrere Photozellen
mittels deren das wohl oder nicht vorhanden sein von Holz
auf oder nahe den unterschiedlichen Férderorganen signaliert
werden kann. 7
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