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&) Verfahren und Vorrichtung zum Frésen eines Haspelschildes.

@ Verfahren und Vorrichtung zum Frasen eines aus ab-

gekiirzten und abgeschrédgten Dielen zusammengesetzten
Schildes (2) flr eine Haspel fiir Kabel, wobei das Schild
(2) auf einem Dorn (1) oder Drehtisch angebracht und
rundgedreht wird und dabei rundgefrast wird mit einer
Vorfrase (4), wovon die Schnittrichtung hauptséchlich
senkrecht auf die Flache des Schildes (2) verliuft.
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Willem Homburg in Oostzaan, die Niederlande.
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Verfahren und Vorrichtung zum Frasen, insbesondere zum

Rundfrisen eines aus abgekiirzten und abgeschrigten Dielen
zusammengesetzten Schild fir eine Haspel fiir Kabel und

dergleichen.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Frisen, insbesondere zum Rundfrisen eines aus abgekiirzten
und abgeschrédgten Dielen zusammengesetzten Schild fiir eine
Haspel fiir Kabel und dergleichen, wobei das Schild auf einem
Dorn oder einem Dréhtisch wird angebracht und mittels
wenigstens eines, auf dem Schild angreifenden Reibungsrad
wird rundgedreht, wéhrend dabei mit einem oder mehreren
zerspanenden . Werkzeugen den'Umfaﬁg des Schildes wird
rundgefrast'und/oder eine Nute oder Rille in dem Schild

wird eingefrast.

Nach dem bekannten Verfahren zum_Rundfrésen eines Haspel-
schildes wird dieses abgefriast durch.im algemeinen eine
Vorfrise welche gefolgt wird durch eine Fertigfrise oder
Abarbeitungsfrése, und von denen die Drehungsachsen. senkrecht
auf der Fliche des Schildes verlaufen. )

Das Abrauhen des eckig verlaufenden Umfangs des Schildes
mit einer Vorfrise von der die Drehungsachse senkrecht

auf die Flache des Schildes wverl3duft, hat die Beschwerde,
dass dort, wo die Schnittbewegung hauptsdchlich gegen den
Nerxf des Holzes verlauft, auf unerwiinschter Weise grdsseren
Brocken aus das Schild ausgebrochen werden.

Dieses findet bei jeder Schilddiele an wenigstens einem

der beiden Enden statt, sodass das Schild ein sehr geschundenes

Aussehen bekommt, und das mit dem Nachfridsen oder Abarbeitungs-
frasen mit einer Fertigfrdse nicht oder nur schwierig ab

zu helfen ist.
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Eine weitere Beschwerde des bekannten Verfahrens ist,

das die Standzeit der Vorfrise relativ kurz ist.

; ) Die Erfindung beabsichtigt diese Beschwerden des bhekannten
Verfahrens zu beseitigen.

b 5 . Das Verfahren nach der Erfindung ist dazu gekennzeichnet,

dass das Rundfrasen wenigstens teilsweise stattfindet mit einer
Vorfridse wovon die Schnittrichtung hauptsichlich senkrecht

auf die Fliche des Schildes vgrlauft.
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Dadurch dass die Schnittriéhtung hauptséchlich senkrecht

10 auf den Nerf des Holzes verliuft, wird ein ungewlinschtes
Spalten, wie dieses sehr wohl auftreten kann bei der
Anwendung des bekannten Verfahrens, verhiitet.
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Zur Brzielung des notwendigen Freiwinkels an der Kopfflache '
der Frése, kreuzt sich die haupts&dchlich parallel an der

15 Schildfliche verlaufende Drehungsachse der Vorfrase, nach
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einem folgenden Merkmal des erfindungsgemdssen Verfahrens,
mit der Drehungsachse des Schildes.

Die Bewegungsrichtungen der Vorfrise und des Schildes k®nnen

auf unterschiedlichen Weisen hinsichtlich einander verlaufen.

20 Imn glinstiger Weise wird, nach einem weiteren Merkmal des
erfundenen Verfahrens, dass Schild durch die Vorfrise im
Gleichlauf zerspant.

In zweckmdssiger Weise wird das Schild, nach einem Merkmal
des erfundenen Verfahrens, in der Nahe der Vorfrase an der

25 unteren Seite und entgegen der Schnittkraft gestitzt.

Bei einer Ausfilhrungsform des erfundenen Verfahrens ist hinter

der Vorfrase eine Fertigfrase geschaltet, und wovon die
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Drehungsachse hauptsichlich senkrecht auf die Schildfléche
verlauft.

Dadurch dass die Schnittrichtungen der Vorfrase und der
Fertigfrise hauptsichlich senkrecht auf einander verlaufen,
wird eine gute Abarbeitung des Umfangrandes des Schil@es

" bekommen.

Die Vorfrése flir Anwendung des erfundenen Verfahrens und Vor-

tichtung kann in unterschiedlichen Weisen ausgefiihrt "sein.
A}

Nach einem Merkmal der Vorriéhtung nach der Erfindung ist die
Vorfrase aufgebaut aus einem Paket Scheibenfrisen.
Jede Scheibenfrise ist in an sich bekannter Weise. aufgebaut

aus einem Scheibenfdrmigen Stiitzkdrper, dass an dem Umfang

«wersehen ist mit Z&hnen, welche nach der Scheidkante zu

verbreitet und bis ausserhalb des StiitzkSrpers auslaufen

zur Bildung der gewiinschten Freiwinkel.

Die Erfindung wird jetzt ndher erliutert an hand der

Zeichnung eines Ausfiihrungsbeispiels.

Wie in der Zeichnuhg in Draufsicht schematisch ist dar-
gestellt, ist auf dem Dorn (1) eines unterliegenden Dreh;
tisches ein Schild (2) angebracht, und dassmittels z&ei,

auf beiden Seiten auf dem Schild angreifenden Reibungsridder,
wovon nur das obene Reibungsrad (3) ist dargestellt,
rundgedreht werden kann} und wobei mittels der Vorfrase (4),
die Fertigfrise (5) und die Walzenstirnfrise (6) respectiv
der Umfangsrand des Schildes wird abgerauht und fertiggefrist
und die Nut (7) in der Schildfliche eingefrist.

Wahrend des Frésens wird das Schild in der Nihe der Vorfrise
an der unteren Seite unterstiitzt durch ein in gestrichelte

Linien angegebenen hdlzernen Stitzorgan.
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