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@ Dispositif & opercule pour le bouchage de récipients & grande ouverture, adaptation des récipients en verre a ce dispositif
et procédé de fabricatlon de 'opercule. .

@ L'invention concerne un dispositif de bouchage associant
& des récipients munis d’une bague dont la portée supérieure
(11) posséde un rebord extérieur (12) de protection et un jonc
d’étanchéité intérieur (13) un opercule qui comprend & sa péri-
phérie une partie annulaire (6, 8) & une face de laquelle adhére
un joint d'étanchéité (7) en une matiére thermoplastique, ladite
partie annulaire possédant un bord (8) comportant une colle-
rette (9) repliée a épaisseur double en direction dudit joint de
facon telle que la tranche (10) de cette collerette soit protégée
par ledit joint.

Un tel dispositif permet un bouchage économique de ré-
cipients en verre de grandes dimensions.
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DISPOSITIF A OPERCULE POUR LE BOUCHAGE DE RECIPIENTS A
GRANDE OUVERTURE, ADAPTATION DES RECIPIENTS EN VERRE A CE
DISPOSITIF ET PROCEDE DE FABRICATION DE L'OPERCULE.

L'invention concerne un opercule pour le bouchage de réci-
pients de grande ouverture, et un procédé de fabrication de cet
opercule. L'invention concerne €également des perfectionnements ap-
portés & des récipients de grande ouverture, essentiellement en ver-
re, en vue de les rendre aptes & recevoir ledit opercule.

Les dispositifs les plus anciens utilisaient de simples
couvercles posés sur le.bord de l'ouverture et maintenus, par la
seule action du vide, sur des joints rapportés épais, ronds, plats,
voire & deux leévres formant ventouse.

La grande épaisseur des joints permettait & ce type de
fermeture de bien résister aux sollicitations mécaniques extérieu-
res.

Désormais la plupart des récipients en verre d'assez
grande dimension tels que bocaux ou pots de confiture sont habi-
tuellement fermés au moyen de capsules métalliques & joint incor-
poré munies d'un rebord qui coiffe les bords de l'ouverture sur
laquelle la capsule est immobilisée, soit par vissage sur des fi-
lets, des crans ou sertissage sur des organes analoques de la
bague du récipient, soit par simple emboitement sur une partie de
ce récipient dont le profil extérieur permet 1l'accrochage de 1l'or-
gane de fixation.

L'existence du rebord permet d'élaborer le joinf par mou-

lage d'une masse de matigdre plastique mise en place par coulée cen-

- trifuge dans la zone concave périphérique formée par lui.

Ce type de bouchage s'est substitué de fagon trés large
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aux solutions précédentes car, au moins aussi silir, il est nettement
plus léger st plus économique. Certes la fabrication de la capsule
et plus précisément 1'élaboration de ses organes de fixation re-
quiert une série d'opérations d'emboﬁtissage gui en grevent le prix
de revient, mais la fixation est assez énergique pour permettre
d'utiliser un joint peu important dont 1'épaisseur dépasse rarement
le millimetre ; en outre il devient possible d'employer des réci-
pients & parois minces dotées de rebords étroits ; enfin les opéra-
tions de bouchage sont relativement simples.

Une solution intermédiaire, utilisant un couvercle & joint
moulé dans une gorge a également été proposée pour des récipients
métalliques.

L'inpvention a pour but de proposer une voie plus écono-
migque encore et vise & substituer aux capsules en guestion un simple
opercule, qui puisse, comme les couvercles de l'art antérieur, sim-
plement se poser sur l'ouverture du récipient pour devenir rigide-
ment solidaire de celui-ci, sans vissage, ni sertissage. Cet oper-
cule sera suffisamment flexible pour pouvoir supporter un joint trds
peu épais ;3 il sera alors assez mince pour que son bord, non débor-
dant, puisse se trouver protégé par une partie de la bague du réci-
pient ; sa fabrication sera simplifiée et exigera une quantité
moindre de métal que les dispositifs usuels.

Selon l'invention donc, l'opercule (de forme normalement
circulaire) possdde & sa périphérie une partie annulaire sensible-
ment plane, & une face de laguelle adh&ére un joint d'étanchéité
moulé en matigre thermoplastique, et dont le bord comporte une col-
lerette repliée @ épaisseur double en direction dudit joint de fa-
gon telle que 1la tranche de cette collerette soit noyée dans 1l'é-
paisseur de celui-ci le laissant en saillie sur la face inférieure.

Avantageusement, la partie annulaire est raccordée par un
épaulemeﬁt tronconique & la portion centrale plane de l'opercule, de
mani&ére & permettre, sans augmentation excessive de la rigidité,
ainsi qu'il sera expliqué ci-aprés, l'empilement des récipients équi-
pés de tels opercules, mais aussi,avant bouchage, celui des opercu-
les les uns sur les autres, enfin leur centrage précis lors de la
pose.

La partie annulaire de l'opercule est destinée & venir
s'appliquer, par l'intermédiaire du joint dont elle est égquipée,

contre une portion correspondante de préférence conique de la tran-
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che de la bague des récipients et tres spécialement de récipients
en verre. Sur cette tranche sera également prévu un rebord ou jonc
externe de protection, dont le relief sera suffisant, grace & la
faible épaisseur totale de l'opercule, pour masquer le pourtour de
celui-ci et éviter que, déplacé accidentellement de son sikge, il
puisse perdre son étanchéité. La partie de la tranche de la bague
voisine de l'ouverture comportera au moins un jonc d'étanchéité sur
lequel prendra appui le joint de l'opercule. Ce jonc d'étanchéité
devra &tre suffisamment étroit et naturellement avoir un relief
moindre gue l'épaisseur du joint donc & fortiori que le rebord ex-
terne de la bague, tandis que le bord de l'opercule sera de préfé-
rence relevé légérement, selon un angle voisin de celui formé par le
haut de la bague, pour permettre & la collerette d'éviter le jonc
externe de protection tout en restant protégée par lui avec un jeu
suffisant. Les récipients dont la bague présente les dispositions
qui viennent d'8tre énoncédes entrent dans le cadre de la présente
invention.

La fermeture du récipient s'effectue de fagon connue en
injectant de la vapeur dans l'ouverture du récipient et en posant &
chaud l'opercule sur la tranche de la bague. Lorsque la vapeur se
condense, la pression atmosphérigue applique hermétiquement le joint
contre la bague, sans aucune intervention manuelle. Le joint, sous
1teffet de la chaleur, se déforme en €pousant la forme de la bague
tandis que le jonc d'étanchéité y pénetre, l'opercule s'effagant
ainsi dans le logement formé par le rebord extérieur de la bague ;
ce dernier protige efficacement l'opercule contre toute sollicita-
tion involontaire et un joint de quelgques dixigémes de millimdtres
suffit a obtenir une fermeture efficace.

I1 est naturellement possible de procéder & un surbouchage
du récipient ainsi obturé & l'aide d'une coiffe ou d'un anneau, par
exemple moulé et emboité sur la bague du récipient ou encore consti-
tué d'une matiere rétractable.

On notera que le dispositif de bouchage conforme & 1'in-
vention, du fait de la facilité de déformation laissée & l'opercule
par sa quasi planéité et du fait que le joint dont il est équipé se
déforme & chaud pour épouser la forme de la partie de la bague du
récipient sur laguelle il prend appui, admet pour cette bague des
tolérances de fabrication et principalement de planéité bien supé-

rieures & ce que peuvent accepter les dispositifs existants d'obtu-
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ratien. Ceci constitue un avantage important de l'invention.

Un autre avantage de l'invention réside dans le faible
colit de fabrication du dispositif. En effet, il est possible de fa-
briquer l'opercule & 1l'aide d'un proéédé treés simple, utilisant de
fagon particuligdre des moyens connus sn soi. Selon ce procédé, la
coulée de la résine thermoplastique sur l'opercule maintenu en ro-
tation s'effectue & 1l'intérieur de la collerette partiellement ra-
battue sur le rebord externe, ladite collerette étant ensuite ra-
battue compleétement et maintenue en position & l'aide d'une matrice,
qui forme simultanément ledit joint, jusqu'ad gélification de ladite
résine. On peut alors éventuellement, si nécessaire, achever de
pincer la collerette contre l'opercule pour noyer sa tranche dans
1'épaisseur du joint. |

L'invention sera décrite avec plus de détails ci-apri&s, en
référence aux dessins annexés, sur lesquels :

La figure 1 est une vue éclatée en élévation illustrant
l'empilement de récipients é€quipés du dispositif de bouchage con-
forme a 1l'invention ;

La figure 2 est une vue partielle éclatée en coupe de 1la
bague d'un tel récipient et de la partie correspondante du dispo-
sitif de bouchage associé ;

La figqure 3 est une vue partielle en coupe illustrant une
phase du procédé de fabrication du dispesitif de bouchage 3

Les figures 4 et 5 sont des vues partielles en coupe illus-
trant deux possibilités de surbouchage des récipients conformes &
l1tinvention.

Ainsi qu'il a été expliqué ci-dessus et comme on le voit
sur les figures 1 et 2 des dessins, le dispositif de bouchage selon
1'invention se présente sous la forme d'un opercule 1, qui repose
sur la tranche de la bague 2 du récipient 32 grande ouverture, sans
déborder a l'extérieur de cette bague.

L'opercule 1 est constitué d'un disque métallique en tdle
de 0,2 mm obtenu de fagon simple par découpe et emboutissage. Il
comporte une partie centrale plane 4, raccordée par un épaulement
tronconique 5 d'environ 3 mm 2 une portée annulaire plane 6 qui
prend appuil sur la tranche supérieure de la bague 2, avec interpo-
sition d'un joint 7 en une matigre thermoplastique d'une épaisseur
de 0,3 a 0,4 mm, gui adhére & la face inférieure de la périphéfie.

Celle-ci comprend un bord 8, présentant au-dessous de lui une col-
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lerette 9 replide & double épaisseur, dont la tranche 10 est au
contact du joint 7 qui reste ainsi en saillie 3 la partie inférieu-
re.

La tranche de la bague 2 sdr laguelle 1l'opercule 1 prend
appui par l'intermédiaire de son joint 7 comporte une portée supé-
rieure annulaire 11, plane dans le cas actuel; de 2 &3 3 mm de largs,
et bordée vers l'extérieur du récipient par un jonc protecteur 12
formant un rebord d'une hauteur de 0,6 mm et vers l'ouverture du
récipient par un jonc circulaire 13 d'étanchéité gui possiéde ici
une hauteur de 0,2 mm. Le joint 7 prend appui sur le jonc 13 et
sur la portée plane 11.

La mise en place du dispositif de bouchage s'effectue 2
chaud, de manigére & permettre au joint 7 de ss déformer en épousant
la forme du jonc 13 et des aspérités éventuelles de la tranche de
la bague 2, aprés injection de vapeur d'eau dans le récipient. La
condensation de cette vapeur & l'intérieur du récipient provoque
une dépression, sous l'effet de laquelle le dispositif de bouchage
s'applique hermétigquement autour de l'ouverture du récipient.

On notera que le reord 12 masque extérieurement le bord B
de l'opercule sur tout son pourtour avec un jeu moyen de 1l'ordre de
0,3 2 0,5 mm et le proteége efficacement contre tout effort risquant
de décoller involontairement l'opercule du récipient. Le bord 8 a
gté représenté ici légdrement relevé 3 l'opposé du joint pour pou-
voir s'adapter de plus preés au profil moyen de la bague. Il est
clair cependant gue 1'on pourrait donner & la partie périphérigue
(6, 8) des formes un peu différentes et placer par exemple le re-
bord 8 & plat dans le prolongement de la portée 6 du joint 7.

La pose de l'opercule sur l'ouverture du récipient peut
s'effectuer par tout moyen connu en soi, par exemple & 1l'aide d'une
téte magnétique qui, par l'intermédiaire du cBne 5, permet d'obtenir
un centrage satisfaisant de l'opercule 1 sur la bague 2.

Comme on le voit sur 1la figure 1, une fols en place,l‘oper-
cule 1 se préte a2 l'empilement des récipients les uns sur les autres
du fait de la partie tronconique 8. Cette partie facilite également
la manutention et le centrage au cours des opérations de fabrication
du dispositif et de pose de celui-ci sur le récipient sans empécher
un empilage trés serré qui rend le transport trés facile et écono-
mique.

Si néceséaire, aprés mise en place du dispositif de bou-
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chage, on peut procéder & la stérilisation du récipient, sans autre
précaution, pendant cette opération, que d'opérer dans un autoclave
dont la pression est supérieure 3 la pression de vapeur saturante
qui correspond & la température de séérilisatian. On effectuera par
exemple la stérilisation & 120 °C sous une pression d'autoclave de
lt'ordre de 2,5 2 3 atmosphtres.

Pour ouvrir le récipient ainsi obturé, il suffira & 1l'uti-
lisateur de percer l'opercule ou encore d'introduire une pigce mé-
tallique mince telle qu'une lame de couteau entre le jonc 12 et la
périphérie de 1'obturateur, en soulevant ensuite celui-ci par effst
de levier. ~

Il est bien entendu possible de placer sur l'emballage
fermé, aprids passage & 1l'autoclave, une ceinture de protection 14,
en une matidre rétractable, qui épouse la forme externe de la bague
2 (figure 4). Il est aussi possible d'utiliser dans ce but une coif-
fe moulée 15, emboitée sur la bague 2. Une telle garniture a essen-
tiellement un r8le décoratif, mais elle s'oppose aussi & des ma-
noeuvres frauduleuses et protege également le bord du récipient. Son
emploi est cependant tout & fait faculfatif, car la dépression ré-
gnant dans le récipient suffit % maintenir rigidement en place 1l'o-
percule 1 sur la bague 2, sans risque d'accrochage avec des ob-
stacles extérieurs, en raison du rebord protecteur 12. On notera
accessoirement que, dans cet exemple, la portée 11 du récipient est
conique vers lt'intérieur. '

Ainsi qu'il a été dit ci-dessus, le dispositif de bouchage
conforme & l1l'invention s'adapte & des bagues présentant de grandes
tolérances de fabrication, ce qui constitue un avantage considéra-
ble par rapport aux systémes existants.

En outre, ce dispositif peut 8tre fabriqué par des moyens
simples et peu coliteux, faisant appel & une technique connue en soi,
dont la phase principale est représentée sur la figure 3 des des-
sins.

Une résine thermoplastique 7a additionnée d'un agent de
réticulation est coulée sur l'opercule 1 entrainé en rotation, dont
la collerette 9 disposée & la périphérie n'est encore repliée gu'a
120° par rapport au bord 8., A l'aide d'une matrice 16, on forme en-
suite le joint & l'aide de ladite matrice, tout en repliant la col-
lerette 9. On maintient celle-ci en position, pendant la gélifica-

tion de la matigdére thermoplastique, puis on ach&ve de la pincer,
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pour noyer la tranche 10 dans l‘'épaisseur du joint gui se trouve
ainsi en saillie sur la face inférieure de l'opercule.

L*invention apporte donc un moyen simple, pratigue et peu
coliteux, pour l'obturation de récipients en verre de grande ouver-

ture.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour le bouchage de récipients, notamment de
grande dimension, comprenant un opercule possédant & sa périphérie
une partie annulaire (6, 8) sensiblement plane & une face de laguel-
le adheére un joint d'étanchéité moulé en matigre thermoplastique,
caractérisé en ce gue ladite partie annulaire possdde un bord (8)
comportant une collerstte (9) replidée 3 épalisseur double en direc-
tion dudit joint de fagon telle que la tranche (10) de cette colle-
rette soit noyée dans 1l'épaisseur de celui-ci.

2. Dispositif selon 1la revendication 1, caractérisé en ce
que ledit bord est relevé du cdté opposé au joint. -

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
gque la partie annulaire est raccordée par un épaulement tronconigue
(5) 3 une portion centrale plane (4) de l'opercule.

4, Procédé de fabrication d'un dispositif de bouchage selon
l1'une des revendications 1 et 2, selon lequel on réalise par découpe
et emboutissage un disque métallique pourvu d'un rebord, puis on
moule un joint & partir d'une masse de matiére plastique mise en
place par coulée centrifuge dans la zone concave périphérique formée
par le rebord, caractérisé en ce que ladite coulée s'effectue &
1'intérieur de la collerette (9) rabattue sur le rebord externe de
fagon seulement partielle, cette collerette étant ensuite rabattue
complétement lors du moulage & l'aide de la matrice, qui forme si-
multanément ledit joint.

5. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce gue
1'on acheve de pincer ladite collerette une fois terminéde la géli-
fication de 1la résine.

6. Reécipient apte & recevoir un opercule de bouchage selon
1'une des revendications 1 et 2, et possédant une ouverture munie
d'une bague (2) dont la tranche comporte une portée annulaire supé-
rieure protégée de 1'extérieur par un jonc ou rebord extérieur (12)
faisant saillie par rapport a cette portée & la périphérie externe
de la bague, caractérisé en ce que ladite portée est munie, vers la
périphérie interne de la bagque, d'au moins un jonc d'étanchéité (13)
en relief,par rapport au reste de sa surface, d'une gquantité moindre
que le rebord externe.

7. Récipient selon la revendication 6, caractérisé en ce
que ladite portée annulaire (11) est conique vers l'intérieur.

8. Récipients selon l'une des revendications 6 et 7, obtu-
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rés 3 1l'aide d'un dispositif selon l1'une des revendications 1 & 3,

9. Récipients selon la revendication 8, caractérisés en ce
gue le bord (8) de l'opercule est relevé selon un angle voisin de
celui formé par le haut de la bag;e{

10. Récipients selon l'une des revendications 8 et 9, ca-
ractérisés en ce que le rebord extérieur (12) possdde une épaisseur
sensiblement égale & l'épaisseur maximale de l'opercule, le joint
d'étanchéité (13) ayant un relief inférieur 3 l'édpaisseur du joint

moulé (7).
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