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69 Rohrheizkorper.

6D Robhrheizkdrper, bei dem das im Rohrheizkérper lie-
gende Ende des AnschiuBboizens zu einem zylindrischen
Absatz verjlingt ist, an dem sich eine konisch zulaufende -
Spitze anschlieBt, so daB einerseits ein Befestigen der
Heizwendel an dem zylindrischen Absatz mittels einer be-
riihrungslosen SchweiBtechnik ermdglicht wird, jedoch
andererseits auch eine gleichmaBige Verdichtung des Iso-
liermaterials im Bereich des AnschluBBbolzens beim Durch-
lauf durch einen Walzeneingriff erzielt wird.
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Rohrheizkiérper

Die Erfindung betrifft einen Rohrheizkorper, bei dem eine Heizwendel

an einem Anschlufibolzen mit konischem oder abgeflachtem Ende be-
festigt ist.

Die Heizwendel 148t sich vor dem Aufschweiflien leichter aufschieben,
wenn die Anschlufibolzen der Rohrheizkdrper an ihrem im Inneren des
Rohrheizkérpers liegenden Ende auf den Innendurchmesser der zu be-
festigenden Heizwendel hin sich verjlingen. AuBlerdem wird verhindert,
daB durch "Aufdehnen" der Heizwendel der Abstand derselben von dem
Mantelrohr des Rohrheizkdrpers verringert wird, wodurch der Iso-
lationswiderstand verschlechtert wird. Wenn das Ende des Anschlu3-

. bolzens nach wie vor einen zylindrischen Kﬁrber biidet, dann ergibt

sich eine unregelmiBige Verdichtung des Isoliermaterials geréde ,

an dem kritischen AnschluBBende, und zwar aus folgenden Griinden:

Die Rohrheizkorper werden nach der Fertigstellung zur Verdichtung
des Isoliermaterials im allgemeinen durch Durchlauf durch einen
Walzeneingriff geprefit. Der Prefidruck der Walzen'regelt sich auto-

matisch ein. Wenn nun die Walzen im Bereich des Anschluflbolzens
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| aufsitzen und sich auf einen bestimmten Prefldruck eingestellt haben,

dann wird es, wenn der Bereich des Endes des Anschlubolzens durch-
gelaufen ist, eine gewisse Zeit dauern, bis sich die Walzen auf die neue
Situation eingestellt haben. Dementsprechend verbleibt hinter dem
Anschlufibolzen ein Isoliermaterialbereich, der ungeniigend verdichtet
ist.

Man kann diesem Effekt entgegenwirken, indem man das im Inneren
des Rohrheizkorpers liegende Ende des Anschluflbolzens konisch ab-
dreht, so daB also die PreSwalzen entsprechend dem konischen Verlauf
des Anschlufibolzens ihren Anprefdruck nach und nach steigern knnen.

Bei einer derartigen Ausbildung wird die Heizwendel an dem konischen
Ende befestigt. Dies bereitet keine Schwierigkeit, wenn Schweiielek-
troden verwendet werden, die die Wendelwicklungen entsprechend dem
konischen Verlauf zusammendriicken und an die konische Fliche an-
driicken. Bei derartigen "Widerstandsschweiflverfahren" miissen die
Elektroden nach etwa tausend Benutzungen nachgeschliffen wérden,

d. h. je nach Produktionsgeschwindigkeit mindestens einmal t&glich.
Dies fiihrt zu einem entsprechenden Ausfall und zu einer Verminderung
der Produktionsleistung. Da Rohrheizkdrper Massenartikel sind, |
fiihren bereits geringfiigige Mehrkosten zu einer Kalkulationsbelastung.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, die Befestigung des
Heizwendelendes an einem Anschluflbolzen mit konischem oder ab~
geflachtem Ende zu beschleunigen und zu verbessern, und zwar durch
Einsatz einer beriihrungslosen Schweifitechnik.
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Der Einsatz einer beriihrungslosen Schweifitechnik scheint auf den
ersten Blick fiir die in Rede stehende Aufgabe nicht geeignet, da ja
die SchweiBelektroden nunmehr die Heizwendel nicht mehr an das
konische Ende andriicken kinnen, "

Die Lésung gelang mit den aus dem Kennzeichen des Hauptanspruchs
ersichtlichen Merkmalen. Der Unteranspruch beschreibt eine bevor-
zugte Ausfiihrungsform,

Die beiliegende Zeichnung dient 1m Zusammenhang mit der folgenden
speziellen Beschreibung der weiteren Erliuterung der Erfindung. Die

Figur zeigt in vergriBertem Mafistab den Schnitt eines RohrheizkGrper-
endes.

Ein Ansehlufibolzen 1 eines elektrischen Rohrhelzkorpers mit einem
Mantelrohr 2 besitzt in an sich bekannter Wetse ein koniseh abgedreh-
tes Ende 3. Zwischen dem konischen Ende 3 und dem eigentlichen
Anschlufibolzen 1 ist gem#B dr Erfindung ein zylindrischer Absatz 4
vorgesehen, auf welchen das Ende einer Heizwendel 5 aufgeschobén
ist. Die Befestigung der Heizwendel 5 an dem zylindrischen Absatz 4
erfolgt mittels Laserimpulsen. Da die Heizwendel 5 auf dem zylindri-
schen Absati 4 straff aufsitzt, bestehen keine Schwierigkeiten bei der
Durchfiihrung des SchweiBverfahrens. Es kann gegeniiber herkémm-
lichen Widerstandsschweiflverfahren eine erhebliche Produktions-
steigerung erzielt wer den. |

Nach der Befestigung des Endes der Heizwendel 5 auf dem zylindri-
schen Absatz 4 wird die Anordnung in das Mantelrohr 2 eingesetzt
und dieses mit einer Isoliermasse 6,im allgemeinen Magnesiumoxid,

gefiillt. Durch Eindriicken des konischen oder schneideniormigen
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Endes 3 des Bolzens 1 wird die kir nige Isoliermasse 6 verdichtet.

Der Bolzen 1 kann exakt zentriert werden. Eine Abdichtung 7 ver-

schliefit den Rdhrheizkﬁrper, verhindert das Eindringen von Feuchtig-

keit in die kGrnige Isoliermasse 6 und dient weiterhin der Zentrierung
5 des AnschluBlbolzens 1.

E 83



t Iy
cerc ¢ ¢ e o

0020797

ABGEANDERTE
1 ANSPRUCHE

Patentanspriiche:

1. Elektrisches Heizelement, insbesondere Rohrheizkdrper, bei
dem eine Heizwendel an einem zylindrischen Absatz eines An-
5 schluBBbolzens befestigt ist, dessen sich in den Heizkodrper
erstreckendes Ende eine sich konisch verjiingende Spitze besitzt,
dadurch gekennzeichnet, daB das Heizwendelende (5) mittels
einer beriihrungslosen Schweifitechnik an die Oberfliche des
zylindrischen Absatzes (4) angeschweiBt ist.
10 '
2. Heizelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB} das
Ende der Heizwendel (5) durch Lichtimpulse, insbesond.ere

Laserstrahlschweitechnik, an dem zylindrischen Absatz (4) be-
festigt ist.
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