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@ Procédé de traitement de surface pour précadre et huisserie en acler traité par galvanoplastie.

@ Procédé de traiternent de surface pour précadres et
huisseries en acier traité par galvanoplastie.

La présente -invention a pour objet a titre de produit
industriel nouveau, un procédé de traitement de surface en
plusieurs opérations sur acier ayant subi un recouvrement
par galvanoplastie pour créer une protection antirouille et
un aspect de finition par peinture cuite au four.
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BREVET D'INVENTION

Procédé de traitement de surface pour Précadre
et huisserie en acier traité par galvanoplastie.

Mr MALERBA et Mr DUGELET

1 ) La présente invention a pour objet & titre de produit
industriel nouveau un procédé de traitement de surface sur
acier ayant subi un recouvrement par galvanoplastie.

2 ) Les précadres et les huisseries en acier sont soumis
aux intempéries et nécessitent une trés bonne protection.

3 ) Ce traitement est remarquable en ce qu'il comporte une
suite d'opérations pour obtenir une peinture polymérisée
par cuisson.

4 ) Les avantages obtenus grice & ce procédé consiste
essentiellement & assurer une trés bonne protection contre
une peinture cuite de finition, et supprime intégralement
les points de rouille que l'on remarque sur les précadres
et huisseries.

5 ) Ce traitement peut &tre exécuté & l'air libre, sous
tunnel, ou dans un four suivant les états et les évolutions
des opérations.

Une forme d'exécution de l'invention est décrite ci-
aprés & titre indicatif et nullement limitatif en ce référant
aux descriptions et au dessin annéxé ci-aprés.

lére opération : Sablage au corundon des parties dont la
couche de protection a été détruite par
la soudure et le meulage, et des différen-
tes parties non traitées en galvanoplastie.
2éme opération : Métallisation & chaud des parties usinées
et non traitées en galvanoplastie.

3éme opération : Dégraissage & chaud par aspersion ou
imersion en tunnel.
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4& opération : Ringage par eau courante. 002 O 8 39

5& opération : Neutralisation de l'oxydation de la surface
traitée par conversion chimique.

6& opération : Ringage par eau courante.
7& opération : passivation chimique.
8é& opération : Etuvage

9é opération : Application d'une lére couche de peinture
d'adhérence anticorosion.: '

10&é opération : Demie polymérisation

11& opération : 2 couches de finition sur 1 & demie polymé-
risée.

12& opération : Cuisson de la peinture pour lier et polymé-
riser les deux couches.

I1 est bien entendu que la présente invention n'est
pas limitée au mode de réalisation décrit qui constitue
seulement un exemple auquel de nombreuses modifications
peuvent &tre apportées sans que l'on s'écarte de la présente
invention.

La nature des produits chimiques de traitement
peuvent varier suivant les marques utilisées.

Les températures pour les traitements peuvent varier
suivant les opérations et la consistance des matiéres.
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REVENDICATION 0020839

Procédé de traitement de surface pour précadre et huis-~
serie en acier traité par galvanoplastie.

Procédé selon la revendication n® 1 caractérisé par le

fait que plusieurs opérations succéssives soit : sablage,
métallisation, dégraissage & chaud, ringage, neutralisation
de l'oxydation, ringage, passivation chimique, étuvage et
application de deux couches de peinture ont pour but de
créer une protection de surface.

Procédé selon la revendication n°® 2 caractérisé par le fait
que les premiéres opérations ont pour but de recréer une
couche protectrice sur les surfaces usinées ou non traitées
en galvanoplastie.

Procédé selon la revendication n°® 2 caractérisé par le
fait que les opérations intercalaires ont pour but de
nettoyer et supprimer tous les effets chimiques qui
pourraient nuire aux opérations suivantes.

Procédé selon la revendication n°® 2 caractérisé par le
fait que la premiére couche de peinture ne doit pas @&tre

totalement polymérisée de fagon & créer une liaison avec la

deuxiéme couche.

6 ) Procédé selon la revendication n° 2 caractérisé par le

fait que la cuisson va polymériser et lier les deux
couches de peinture.
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SABLAGE

METALLISATION
DEGRAISSAGE

RINCAGE
NEUTRALISATION DE
LI'OXYDRDATTIQON

RINCAGE
PASSTVATION CHIMIQUE

ETUVAGE

lére COUCHE PEINTURE

DEMIE POLYMERISATTION

2éme couche PEINTURE

CUISSON
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