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€9 Arbeltsstiick-Haltevorrichtung.

@ Arbeitsstlick-Haltevorrichtung zum n&hgerechten Po-
sitionieren und Festklemmen von zusammenzundhenden
Arbeitsstiicken, dadurch gekennzeichnet, da3 eine Klemm-
vorrichtung mit zwei Ubereinander angeordneten Klemm-
leisten (10, 20) fir je ein Arbeitsstiick (1, 2) vorgesehen
ist und daB jede Kiemmleiste (10, 20) aus einer Vielzahl
unabhéngig voneinander betatigbarer einzelner Klemmen
(11-16), (21-26) besteht.
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Arbeitsstlick-Haltevorrichtung

Die Erfindung befaBt sich mit einer Arbeitsstiick-
Haltevorrichtung gemdB8 dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

Arbeitsstiick-Haltevorrichtungen der erwdhnten Art
sdilen das ndhgerechte Positionieren von wenigstens
zwei zusammenzundhenden Arbeitsstiicken ermdglichen,
wonach die aufnahmebereite, gedffnete Klemmvorrich-
tung geschlossen wird. Die besondere Ausbildﬁng der
Klemmvorrichtung ist von der Form der Arbeitsstiicke
und von der an denselben auszufiihrenden Ndharbeiten
- abhdngig. Solange die Arbeitsstﬁcke von im wesent-
lichen regelmdBiger Form uﬁd etwa langen—.ﬁnd kon-
turengleich sind, geniigt als Klemmvorrichtung der
Arbeitsstiick-Haltevorrichtung eine einfache, meist
servobetdtigte Klemmleiste, wie sie z. B. durch die
deutsche Gebrauchsmusterschrift 1 961 860 bekannt
ist.

Sollen die Arbeitsstiick-Haltevorrichtungen jedoch
auch Arbeitsstiicke unregelmiBiger Form aufnehmen,

-80 wird eine aus vielen einzelnen Klemmen bestehende
Kleﬁmvorrichtung benbétigt. Die deutSche'Offenlégungs-
schrift 2 164 862 beschreibt eine solche Arbeitsstiick-
" Haltevorrichtung, die mit einer Vielzahl von lagever-
sCHiebiichen und gemeinsam zu betdtigenden Klémmen
ausgeriistet ist. '
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Zum Stand der Technik gehért auch eine Arbeitsstiick-
- Haltevorrichtung gemdB der deutschen Gebrauchsmuster-
schrift 1 982 797. Sie beschreibt eine Arbeitsstiick~
| Haltevorrichtung, in welcher zwei Arbeitsstlicke ein-
zeln Ubereinander einlegbar Sind. Eine besondere Vor-
richtung ist wvorgesehen, um Falten einzulegen, damit

eine Uberweite eingearbeitet werden kann.

Allen diesen bekannten Arbeitsstiick-Haltevorrichtungen
haftet der Mangel an, daB Arbeitsstiicke, deren ndhge-
rechte Positionierung besondere Sorgfalt und Genauig-
keit erfordert - z. B. die zum Einndhen von Uberweite
vorbereitet werden sollen - an bereits zurechtgelegten
Abschnitten verrutschen oder sonst in eine unkorrekte
Lage gelangen konnen, bevor eine Fixierung dieser Stiicke
dufcﬁ die abgesenkte Klemmleiste bzw. durch einzelne -
gemeinsam betdtigte Klemmen stattfinden kann.

Es besteht ein Bedarf naéh einer insbesondere auch fir
-schwierig zu manipulierende Arbeitsstiicke einsetzbaren
Arbeitsstiick-Haltevorrichtung, insbesondere um die hohe
Ndhkapazitdt moderner Ndhanlagen besser nutzen zu kdnnen.

Der Erfindung liegt mithin die technische Aufgabe zugrunde,
eine Arbeitsstlick-Haltevorrichtung zu schaffen, die auch
fir séhwierig zu positionierende Arbeitsstﬁcke geeignet
ist. Insbesondefe soll das Verrutschen von bereits in die-
korrekte nihgerechte Lage gebrachten Abschnitten eines Ar-
beitsstiicks vermieden werden und ein rasches und sicheres
Einlegen der Arbeitéstﬁcke sowie auch eine schnelle Korrek-
tur fehlerhaften Einlegens méglich sein.
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Diese technische Aufgabe wird mit den im kennzeichnen-
den Teil des Anspruchs 1 aufgefiihrten_ Merkmalen gel®st;
vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in
den Unteranspriichen festgehaiten.

Die beigegebenen Zeichnﬁngen stellen ein Ausfilihrungs-
beispiel der Erfindung dar, welche nachstehend in allen
Einzelheiten beschrieben wird. '

Fig. 1 zeigt eine Gesamtﬁbersicht,der Arbeitsstilick~-
Haltevorrichtung mit angeschlossener Nidhanlage.

Fig. 2 zeigt die Bewegungsmechanik einer Tragplatte zur
Erleichterung der Positionierung der Arbeits-
stiicke.

Fig. 3 zeigt ein Klemmengehduse-

Fig. 4 ist eine Schnittzeichnung ldngs der Linie A-B
' in Fig. 3.. '
Fig. 5 ist eine Schnittzeichnung lings der Linie C-D

in Fig. 3.

Fig. 6 zeigt ein Lingsschieber-Ventil zur abschnitt-
yeisen Beaufschlagung der Klemmen der Arbeits-
stiick-Haltevorrichtung. '

Fig.>7 zeigt eine weitere Ausfihrungsform der Arbeits-
stilick-Haltevorrichtung in ihrer Draufsicht.

Fig. 8 zeigt die Ansicht in Richtung A in Fig. 7.
Fig. 9.ist ein vergrdBerter Ausschnitt der Fig. 7.

Fig. 10 und 11 sind die zur Fig. 9 gehSrige Vorder-l
und Seitenansicht.
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In der rechten Bildhdlfte der Fig. 1 ist die erfindungs-
gemdBe Arbeitsstﬁck-Haltevorrichtung dargestellt.

Sie besteht im wesentlichen aus zwSlf aneinander gereihten
Klemmengehdusen 17 (Fig. 3), deren Klemmen in ihrer Ge-
‘samtheit die obere und untere Klemmleiste 10 und 20 der
Arbeitsstiick-Haltevorrichtung bilden und welche je ein
Arbeitsstiick "1, 2 (Fig. 4 und 5)'nacH erfolgter Positio-
nierung festklemmen. Die Arbeitsstiick-Haltevorrichtung
ist verfahrbar ausgebildet und kann zur NZhmaschine 3
hin bewegt werden; Fig. 10 und 11 zeigen das Zugmittel
'in Form eines unterhalb eines Klemmengehiuses 17 befe-
stigten, mit bekannten Mitteln angetrisbenen Gurtbandes
77. Die Ndhmaschine 3 gehSrt zu einer bekannten Ndhan-
lage.zur Herstellung von Abndhern. Diese Nd&hanlage ist
mit einer Vorschubschiene 4 ausgeriistet, die aus einer
gehobenen Stellung unter Einklemmung der vorbereitet
vorgelegten Arbeitsstiicke in eine abgesenkte Lage ge-
bracht und dann ldngs der Nihstelle der Nshmaschine 3
verfahren werden kann, so da8 die Arbeitsstlicke zusam-
mengendht werden. Diese Ndhanlage ist mit iiblichen
Steuermitteln fiir einen weitgehend selbsttdtigen Ar-
beitsablauf ausgeriistet und hét auch eine bekannte
Hilfsvorrichtung zur Erleichterung der Vorbereitung
der Arbeitsstiicke zum Nihen von Abnihern, nimlich eine
- Nadelbarre 5. ' '

Die erfindungsgemdBe Arbeitsstiick-Haltevorrichtung steht
neben der erwdhnten Ndhanlage auf einem eigenen Gestell

7 und ist fiir die Nahvorbereitung'vqn Arbeitsstiicken vor-
gesehen, die besonders sorgféltig'positioniert werdeh'
miissen und sodann nach Einklemﬁung mittels.der'verfahr—
baren Arbeitsstﬁck-Haltgvorrichtung,parallel zur Vorschub- -
schiene 4 bewegt und an diese ilbergeben werden, die - wie
bereits erwihnt - den Vorschub lings der Nihstelle der N&h-
maschinéh3'besorgt;
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Die erfindungsgemdBe Arbeitsstiick-Haltevorrichtung
kann natiirlich auch mit jeder -anderen Ndhanlage fiir
rsonstige Ndhanwendungen zusammenwirken oder auch in
~eine solche Ndhanlage integriért sein. '

Fig. 3 zeigt ein Klemmengeh&duse 17 in seinen Einzel-
heiten. Jedes Klemmengehduse 17 hat eine obere Reihe

von 6 Klemmen 11-16 zum Anklemmen eines Arbeitsstilickes

2 (Fig. 5), sowie eine untere Reihe von 6 Klemmen 21-26
fiir ein Arbeitsstiick 1 (Fig. 4). Die Gesamtheit der

oberen Klemmen (11-16) in den 12 Klemmengeh&usen 17

(Fig. 1) heiBt - wie bereits erwdhnt - obere Klemm-

leiste 10 und die Gesamtheit der unteren Klemmen 21-26
heiBt untere Klemmleiste 20. Die aus elastischem Mate-
riai, 2. B. Federstahl hergestellten Klemmen 11-16 und
21-26 haben eine verstirkende Halterung und sind im Ge-
hduse 17 um eine Achse 18 bzw. 28 verschwenkbar gela-
gertrund ragen derart gegeneinander versetzt aus dem
Gehduse 17 heraﬁs, daB8 die Klemmen 21-26 zuerst das Ar-
beitsstiick 1 (Fig; 4) und danach die Klemmen. 11-16 ohne
gegenseitige Behinderung das Arbeitsétﬁck 2 (Fig. 5) an-
klemmen kdnnen. Die Anklemmung geschieht durch Beauf-
schlagung der Druckluftzylinder 30 und 31. Diese einfach-
wirkenden Drﬁckluftzylinder 30 und 31 kdnnen iliber die -
Drucklufﬁanschlﬁsée 130 und 131 (Fig. 3)-nacheiﬁander be-
aufschlagt werden, so daB sie ihre mit je éiner konischen
Dichtmanschette versehenen Kolben 132 bzw. 133 in ihren
Zylinderrdumen absenkeq, wobei ihre Kolbenstangen 134 bzw.
135 die mit ihnen verbundenen Klemmen 11-16 bzw. 21-26 aus
einer gehobenen neutralen Stellung'(Fig. 3) in eine abge-.
senkte Anklemmstellung (Fig. 5) in einem begrenzten Frei-
winkel verschwenken. Die untereinander verbundenen Klemmen
11-16 sind durch eingn~Ha1tepoI?en:136 mit der'langeréﬁ |
Kolbenstange ‘134 des Kolbens 132 verbunden und die eben-
falls untereinander verbundenen Klemmen 21-26 stehen iber -
den Haltebolzen 137 mit der kiirzeren Kolbenstange 135 deé
Kolbens 133 in Verbindung.
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Bei Aufhebuné der Druckluftbeaufschlagung werden die.
Kolben 132 und 133 mit ihren Kolbenstangen 134 und 135
durch die'einenends in der Deckplatte 138 eihgehéngten

Riickholfedern 139 und 140 wieder in ihre Ausgangsstel-

- lung riickgeholt und die Klemmén 11-16 bzw. 21-26 nehmen
auch wieder ihre urspriinglichen Stellungen (Fig. 3) ein.
Die Arbeitsstiicke 1 und 2 kdnnen also nacheinander an '
den von den sechs Schlitzen fiir den Durchtritt der Klem-
men 11-16 bzw. 21-26 durchbrochenen Frontseiten der Klem-
mengehduse 17 angelegt werden. Die Gesamtfldche der Front-.
seiten alle zwélf‘Klemmengehause 17 bildet die Anschlag-
leiste fiir die Arbeitsstlicke 1 und 2, die zusammen mit
der Klemmvorrichtung die Bestandteile der Arbeitsstick-
Haltevorrichtung bildet. -

Das Anlegen der Arbeitsstiicke 1 und 2 wird durch eine ein-
und ausschwenkbare Tragplatte 32 erleichtert, die die-
selben.ﬁber eine grdBere Flache ébstﬁtzt, als es durch die
Grundplatte 38 (Fig. 3) mdglich ist, auf der alle zwSlf
Kleﬁmengehause 17 befestigt sind. Die Tragplatte 32 ist

mit ihrer rechtwinkligen Stiitze 39 um die waagerechte
Achse 33 verschwenkbar. Fig. 2 zeigt die mit Strichlinien
gezeichnete neutrale Stellung der Tragplatte 32; ihre
Wirkstellung im Bereich der Klemmen 11-16 und 21-26 ist
dagegen mit Vollinien dargestellt. Die Verschwenkung der
Tragplatte 32 géschiehﬁ mittels des Druckluftzylinders 34,
der um einen am Maschinengestell befestigten Bolzen 141
verschwenkbar gelagert ist und dessen Kolbenstange 142 an
einem etwa rechﬁwinkligen plattenfdrmigen Schwenkhebel 143
angelenkt ist. Fig. 2 zeigt den Druckluftzylinder 34 mit
seiner Kolbenstange 142 im ausgefahrenen Zustand, der mit
der Stiitze 39 fest verbundene-Schwenkhebel 143 liegt am An-
schlag 144 an und die Tragplatte 32 befindet sich in ihrer
Wirkstellung. Bei Entliiftung des Druckluftzylindefs 34 kann
sich der Schwenkhebél 143 enfgeéeﬁgesetzt'dem Uhrzeigersinn
drehen.uqd die Tragplatté 32 bewegt sich in ihre neutrale
Stellung,zurﬁck, die in Fig. 2 mit Strichlinien_gézeichnet
ist.



7= 0020850

Nach erfolgter Positionierung des Arbeitsstiicks 1 wird .
die Tragplatte 32 also in ihre neutrale Stellung zurlick-
geschwenkt, wodurch das Arbeitsstiick 1 unter Beibehaltung
der Anklemmung auf das nach unten abgewinkelte Stiitzblech
6 abf&dllt, so daB das Arbeitsstlick 1 die nunmehr erfolgen-
de Positionierung des folgenden Arbeitsstiicks 2 nicht mehr
behindern kann. Diese Positionierung erfolgt, sobald die
Tragplatte 32 wieder in ihre Wifkstellung zuriickgeschwenkt
ist, um nunmehr das Arbeitsstiick 2 zusidtzlich abzustiitzen. .

Die beschriebene Klemmvorriéhtuhg kann die einzelnen Ar-
beitsstlicke 1, 2 - wie es insbesondere bei schwierig zu
positionierenden Teilen notwendig ist - abschnittweise
anklemmen. Es wird nunmehr ein dem Prinzip nach bekanntes
Lﬁnésschieberventil 40 (Fig. 6) beschrieben, welches die
nacheinander stattfindenden Beaufschlagungen der in jedem
der zwSlf Klemmengehduse 17 (Fig.'1) der Klemmvorrichtung
untergebrachten Drucklzylinder 30 bzw. 31 (Fig. 4 und 5)
durch einen kniebetitigten Hebel 41 (Fig. 1) bewirkt.
Hebel 41 wird vorieilhafterweise von der Bedienungsperson
mit dem Knie betdtigt, so daB dié Hinde derselben fiir das
Positionieren der Arbeitsstiicke 1 und 2 frei bleiben.

Das Langsschieberventilf4d besteht aus einem Zylinderrbhr 42
dessen rechtes Ende mit einer eingéschraubten Endhililse 43
verschlossen ist, durch deren Bohrung ein St&8el 44 bewegt
werden kann, der mit dem kniehebelbetdtigten Bedienungshe-
bel 41 (Fig. 1) in Verbindung steht. Durch diefBewegupg des
Hebels 41 kann der St&Bel 44 nach links (Fig. 6) vorgeschoben
werden, so daB der mit Spielpassuné in das Zyiinderrohr 42 '
eingebrachte Fiihrungskolben 45 mit seiner Diéhtmanschette_46
ebenfalls nach links verschoben wird und der mit den Koiben
45 fest verbundenen Ventilschieberstange 47 sowie dem eigent-
lichen Ventilschieber 48 ein Vorschub langs des im linken
Teil des Zylinderrohrs 42 angeordneten eigentlichen Lings-
schieberventils mit seinen Druckluftanschliissen -erteilt wird.
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Dieser Teil des Langsschieberventils weist fiinfund- -
zwanzig mit PreBsitz in die Bohrung des Zylinderrohrs

42 eingebrachte Buchsen'49 auf, von denen jede mit eiher
Ringnut zur Aufnahme eines handelsiiblichen O-Ringes 50

- versehen ist. Jede Buchse 49 hat auch eine radiale Aus-
sparung, die in Fig. 6 jeweils unten rechts erkennbar

ist. Fast alle Aussparungen sind mit npéh ndher bezeich-
neten Druckluffanschlﬁssen verbunden. Der klaren {ber-

sicht wegen ist nur die erste der baugleichen Buchsen 49
sowie der O-Ring 50 derselben mit einem Bezugszeichen ver-—
sehen. Der Ventilschieber 48 ist ein Zylinder, dessen HOhe
die doppelte Breite der Buchse 49 aufweist‘uhd dessen Durch-
messer in den Innendurchmesser der O-Ringe 50 past, so das
die O-Ringe 50 am Umfang des Ventilschiebers 48 dichtend
anliegen, wenn derselbe auf seinem Bewegungsweg die Reihe
der Buchsen 49 mit den O-Ringen 50 passiert. Der Ventil-
schieber 48 gibt ldngs seines Weges -~ wie bei Ventilen die-
ser Bauart iblich - eine Reihe von DrucklufteinstrSmrohren
frei, durch welche alle Druckluftzylinder 30 bzw. 31 in den
Klemmengehdusen 17 beschickt werden ‘kénnen. Es werden je-
weils nur die mit dem Zylinderrohr 42 fest verbundenen, vor-
zugsweise angelSteten AnschluBstiitzen 51-71 gezeigt, die mit
bekannten, wegen besserer ﬁbérsichtlichkeit nicht dargestell-
ten Druckluftleitungen verbunden sind. AnschluBstutzen 51
steht mit einer Druckluftquelle, z. B. dem tiblichen Druck-
luftnetz eines N#hbetriebes in Verbindung und der Ringraum
um die Ventilschieberstange 47 zwischen der Dichtmanschette
46 und der Buchse 49 am AnschluBstutzen 51 wird mit Druck-
luft angefiillt, die zundchst gegen die Dichtmgnschette 46
und damit gegen den Fiihrungszylinder 45 andriickt. Wird der
StbBel 44 durch Eindriicken des Hebels 417(Fig; 1) nach links
verschoben, so werden zunichst die AnschluBstutzen 52-61.
(Fig. 6), die mit den Druckluftzylindern - 30 fiir die untere
Klemmleiste, d. h. den Klemmen’ 11=16 in den KlemmengéhZusen
17_verbundenrsind, ﬂacheinan&er mit Druckluft beschickt.
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Wie in der oberen Zeichnung der Fig. 6 zu sehen ist,

sind die AnschluBistutzen 52-61 aus Platzgriinden versetzt
zueinander angeordnet. Nach Beaufschlagung der unteren

" Klemmleiste 20 kann die obere Klemmleiste 10 mit den
Klemmen 21-26 in den Klemmengehdusen 17 mit Druckluft
beaufschlagt werden, indem jetzt Druckluft an die An-
schluBstutzen 62-71 abgegeben wird. Die Bediénungsperson
kann also durch Betdtigung des Hebels 41 (Fig. 1) das
Langsschieberventil 40 feinfiihlig steuern und die Druck-
luftzylinder 30 bzw. 31 der Klemmengehiuse 17 mit ihren
Klemmen 11-16 sowie 21-26 nacheinander wihrend des Ein-.
legens der Arbeitsstiicke 1 und 2 abschnittweise mit Druck-
luft beaufschlagen, wobei ein Einlegefehler durch Zuriick-
ziehen des Hebels 41 und Aufhebung der Klemmung leicht
und schnell korrigierbar ist. Mittels dieser erfindungs-
gemdBSen Arbeitsstﬁck—Halteﬁorrichtung kénnen insbesoOndere
auch schwierig zu positionierende Arbeitsstlicke nach und
nach, jedoch trotzdem rasch und sicher in die vorgesehene
korrekte Lage gebracht werden. So ist z. B. das Einlegen
von Falten in ein'Arbeitsstﬁck leicht md&glich, wobei Falte
neben Falte sorgfdltig gelegt werden kann, ohne daB sich
eine bereits gelegte Falte nach erfolgter Anklemmung verf
schiebt. o '

In einer in den Fig. 7-11 dargestéllten Ansfﬁhrungsform der
Arbeitsstiick-Haltevorrichtung 148t sich die Anschlagleiste
derselben dem Konturenverlauf der Arbeitsstiicke anpassen.
Hierzu sind die einzelnen, insgesamt zwSlf Klemmgehduse 17,
deren Vorderseiten - wie erwdhnt - die Anschlagleiste fir

die Arbeitsstlicke 1 und 2 bilden, §e1enkig-miteinandér ver-
bunden. Zu diesem Zweck sind die Deckplatten138 der Klemmen-
gehduse 17 mit je einem laschepartigen'Aﬁsatz 8 (Fig. 9) ver-
sehen, der das benachbarte Klemmengéhause 17 iiberragt und
iiber eine scharnierartige ﬁﬁlsen—Bolzenverbindung 10 eine ge-
genséitige Verschwenkung der Klemmengeh&duse 17'in,einem be-
schrénkten Freiwinkel gestattet. '

- 1N o
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Der in Fig. 9 obere Abschnitt des Ansatzes 8 trdgt die

nach unten ragenden Filhrungsstifte 19 und 19' zwischen
denen ein Stahlband 29 hinduréhgefﬁhrt wird, wie es am
besten in Fig. 11 zu sehen ist. Das Stahlband 29 hat
rechtwinklig abgebogene, gerundete Ansdtze 129 (Fig. 9)

die mit einem Lenker 27 verbindbar sind und zwar ist

jedes Klemmengeh&use 17 mit je einem solchen Lenker 27
verbunden. Jeder Lenker 27 steht unter Einwirkung einer
Zugfeder 72 (Fig. 8), die einenends mit der Grundplatte 75.
(Fig. 8) verbunden ist. Anderenends ist die Zugfeder 72

in einem durch eine Offnung 76 der Grundplatte 75 hindu¥ch-
ragenden Bolzen 73 des Lenkers 27 eingehingt. Die Lenker

27 erteilen also dem Stahlband 29 eine leichte Vorspannung.
Wenn eine Schablone 74, deren dem Klemmengehéuse 17 zuge-
wandte Fldche der Kontur eines Arbeitsstiickes entspricht,
unter Uberwindung der durch die Zugfeder 72 der Lenker 27
efteilten Vorspannung gegen das Stahlband 29 angedriickt
wird, so richten sich die gelenkig ;usgelegteh Klemmenge-
h&use 17 nach der UmriBform der Schablone 74 (Fig. 7) aus.
Wenn also ein Stapel Schablonen 74 mit unterschiedlichem
Konturenverlauf (Fig. 8) und einer nicht dargestellten Ein-
und Ausriickvorrichtung vorgesehen ist, besteht die MO6glich-
keit, die Anlegeleiste der Arbeitsstﬁck-Haltevorrichtqng,
die von .den Vorderseiten der Klemmengehiuse 17 gebildet
wird, der Kontur des ArbeitsstﬁcksA1 bzw. 2 anzupassen, SO
daB die Positionierarbeit sehr erleichtert werden kann. Er-
setzt man die Lenker 27 durch auf unterschiedliche Ldngen
ausfahrbare Stellglieder, so besteht die MSglichkeit, sich
wechselnden Betriebsbedingungen'raSCh anzupassen, wenn lau-
fend Arbeitsstiicke mit stark unterschiedlichen Konturen zu
positionieren sind. ' '

Die effindungsgemaﬁeiArbeitsStﬁCk—Haltevorrichtung ermdglicht
eine rasche und sichere Positionierung'vdn Arbeitsstilicken,
insbesondere von solchen mit kompliziertem Konturenverlauf,
so daB8 die hohe Fertigungskapazitat moderner Néhmaschinén
besser genutzt werden kann.
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- Patentanspriiche:

' Arbeitsstiick-Haltevorrichtung fiir das ndhgerechte Po-

sitionieren und anschlieBende Festklemmen von auf einer
anschlieBenden N&hanlage zusammehzun&henden Arbeits-
stiicken, bestehend aus einer von einer gedffneten Posi-
tionierstellung in eine Klemmstellung verbringbaren
Klemmvorrichtung, sowie eine Anschlagleiste, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klemmvorrichtung zwei iliberein-
ander angeordnete Klemmleisten (10, 20) fiir ﬁe ein Ar-
beitsstiick (1, 2) aufweist und daB jede Klemmleiste
(10, 20) zum abschnittweisen Positionieren und Anklem-
men der Arbeitsstiicke (1, 2) aus einer Vielzahl unab-
h&néig voneinander bet&tigbarer einzelner Klemmen ‘
(11-16; 21-26) besteht. '

Arbeitsstiick-Haltevorrichtung, gemdf Anspruch 1, d. g.,
daB8 die obere -und die untere Klemmleiste (10, 20) aus

-einer Reihe von Klemmengehdusen (17) zusammengesetzt

ist, in denen eine Anzahl einzelner Klemmen (11-16;
21-26) zwecks gemeinsamer Betdtigung durch eine Servo-
vorrichtung angeordnet sind und daB die Vorderseite der
Klemmengehduse (17) aie Anschlagleiste der Arbeitsstick-
Haltevorrichtung bildet.

Arbeitsstﬁck—HalteVOrfichtung, gemds Anspruéh 1 und 2,

d. g., daB in jedem Klemmengehiduse (17) eine obere Reihe
von sechs einzelnen Klemmen (11-16) sowie eine unteré
Reihe von sechs einzelnen Klemmen (21-26) angebrdnet o
sind und daB die obereanlemmehr(i1—16) durch einen

ersten Druckluftzylinder (30) und die unteren Klemmen

(21-26)- durch einen zweiten Druckluftzylinder (31) be-
tidtigbar sind. ' e o
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Arbeitsstlick-Haltevorrichtung gemds8 Anspruch 1, d.g.,
daB zwecks Erleichterung des Positionierens der Ar-
beitsstilicke (1, 2) eine aus einer neutralen Stellung
in eine wirksame Stellung im Bereich der Klemmleisten
(10, 20) bewegbare Tragplatte (32) vorgesehen ist.

Arbeitsstiick-Haltevorrichtung 1 und 4, d.g., daB die
Tragplatte (32) um eine waagerechte Achse (33) schwenk~-
bar ausgebildet und daB zur Verschwenkung derselben ein
Druckluftzylinder (34) vorgesehen ist.

Arbeitsstilick-Haltevorrichtung 1 bis 5, d.g., daB die
Klemmleisten (10, 20) in Richtung zur Ndhmaschine (3)
verfahrbar ausgebildet sind.

Arbeitsstiick-Haltevorrichtung 1 und 6, d.g., daB die
Klemmengehduse (17) der Klemmleisten (10, 20) gelenkig

_miteinander verbunden und durch eine formverdnderliche

Flihrungsschiene (35) gefiihrt sind.

Arbeitsstilick-Haltevorrichtung 1 und 7, 4.9., das8 ein-
stellbare Steuermittel zwecks Formverdnderung der Fiih-
rungsschiene (35) vorgesehen sind.

Arbeitsstiick-Haltevorrichtung 1-3, d.g., daB die Bet&ti-
gung der Druckluftéylinder (30, 31).fﬁr die einzelnen
Klemmen (11-16; 21-26) durch ein Lingsschieberventil
(40) erfolgt. ' : : o

Arbeitsétﬁck;Haltevorrichtung 1=3 und 9, d4.g9., daB das
Steuerorgan fiir das Langsschieberventil:(4cf ein knie-‘
betidtigter Hebel (41) ist.
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