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&9 Vorrichtung zum zonenweisen Elekiropolieren.

@ In einer Vorrichtung zum zonenweisen Elekiropolieren [
eines groBflachigen Werkstiickes (2) ist das Werkstiick als An- 310
ode gepolt; als Kathode (9) dient eine Elekirode aus inertem
Material, die tiber dem Werkstlick (2) verschiebbar angeordnet
ist und die eine elekirische Abschirmung (10) aufweist. Der
Spalt zwischen der Oberfliche des Werkstiicks (2) und der
elektrischen Abschirmung (10} wird mittels einer flexiblen Be-
grenzung (11) geschlossen. Hiedurch ist ein gleichmaéBiger
Hochglanz auf der gesamten Oberflache des Werkstlickes (2)
™= erzielbar; auBerdem steht hiemit ein schnell einsatzbereites
< Elekirolysebad zur Verfiigung, da der eigentliche Elektrolyse-
raum klein ist und sich eine optimale Arbeitstemperatur von 65
bis 65°C durch die beim Elektropolieren auftretende Joule’- L
sche Warme einstellt und aufrecht erhalten bleibt, weswegen
eine Badaufheizung vor dem Elektropoliervorgang entfalit.
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Vorrichtung zum zonenweisen Elektropclieren

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum zonenweisen
Elektropolieren eines groBflichigen Werkstiickes, wobei

das Werkstilick als Anode gepolt ist und als Kathode eine
Elektrode aus inertem Material dient, die {iber dem Werk-
stlick verschiebbar angeordnet ist und die eine elektrische
Abschirmung aufweist,

Bei vielen Herstellungverfahren ist es erforderlich, daB
die Apparatewdnde polierte Oberfldchen haben, um gute
Trenneigenschaften oder eine leichte Reinigung zu gewihr-
leisten, Zur Oberflichenbehandlung kdnnen mechanische Po-
lierverfahren angewendet werden oder - mit besserem Er-
folg - kann die Oberfliche elektropoliert werden.

Eine Vorrichtung und ein Verfahren zum zonenweisen Elektro-
polieren grofer metallischer Werkstiicke sind beschrieben
in der DE-0S 2 838 022. Das zu bearbeitende metallische
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Werkstlick wird hierbei zum Elektropolieren in einem gal-
vanischen Tauchbad als Anode geschaltet. Die entsprechende
bewegliche Kathode wird zonenweise iiber die zu polierende
Oberfldche gefiihrt; sie soll chemisch bestidndig gegen den
Elektrolyten sein und kann beispielsweise aus Edelstahl,
Blei oder Rupfer bestehen., Als Elektrolyt werden beispiels-
welse Gemische aus Phosphorsiure und Schwefelsdure be-
nutzt.

Der beim Elektropolieren angestrebte Oberflichenzustand
liegt im Gl&Enzbereich und ist abhingig von der Stromdichte.
Eine Elektropolitur im Gldnzbereich wird nur erzielt, wenn
eine Stromdichte von mindestens 5 A/dm2 angewendet wird.
Wird diese Stromdichte nicht erreicht, so wird nicht nur
keine glinzende Oberfliche erzielt, sondern es kommt durch
eine chemische Atzung zu einer Mattierung der Oberfliche.
Eine teilweise Mattierung der Oberfliche kann aufgrund der
zu geringen Stromdichten beispielsweise schon in den an
die Kathodenfliche angrenzenden Randbereichen stattfinden.

Zur Vermeidung der Mattierung von Randbereichen wurde in
der DE-0S 2 528 942 eine Elektrodenabschirmung vorgeschla-
gen, Diese Elektrodenabschirmung ummantelt die Kathode so,
daB die Stromlinien zwischen Kathode und der anodischen
Oberflidche geblindelt werden und nur den kiirzesten Weg von

'~ der Kathode zur Anode zuriicklegen. Die Stromlinien von der

der anodischen Oberfl&iche abgekehrten Kathoden fliche werden
hierdurch unterdriickt. Die von dem Kathodenrand abgehenden
Stromlinien werden jedoch durch diese Art der Elektroden-
abschirmung nicht beeinfluBt und es kann in diesen Randbe-
reichen zu einem unerwiinschten chemischen Atzvorgang kom-
men.,

Es wurde nunmehr gefunden, daf vorgenannter unerwiinschter
chemischer Atzvorgang vermieden werden kann, wenn das Elek-
tropolierverfahren in einer Vorrichtung durchgefiihrt wird,
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bei der der Spalt zwischen dem Werkstiick und der elektri-

schen Abschirmung mittels einer flexiblen Begrenzung ge-
schlossen ist.

GemdB einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung be-
steht die flexible Begrenzung aus einem den elektrischen
Strom nichtleitenden Material, wie beispielsweise Kunst-
stoff, insbesondere aus Weichpolyvinylchlorid oder Poly-
tetrafluorathylen.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn die seitliche
Begrenzung aus einzelnen Stlicken besteht, die sich gegen-
seitig iiberlappen oder wenn diese seiltliche Begrenzung aus
einzelnen flexiblen Stiften besteht, wobei die Stifte blr-
stenartig an der Abschirmung befestigt sind.

Die Vorteile der vorgelegten Erfindung sind im einzelnén
folgende: '

a) Mit der Vorrichtung steht ein schnell einsatzbereites
Elektrolysebad zur Verfligung, da der eigentliche Elek-
trolyseraum klein ist und sich eine optimale Arbeits-
temperatur von 55 - 65°C durch die beim Flektropolieren
auftretende Joulsche Warme einstellt und aufrecht erhal-
ten bleibt; eine Badaufheizung vor dem Elektropolier-
vorgang entfdllt.

b) Mittels der Vorrichtung wird ein gleichmifiger Polier-
effekt sowohl von Werkstlick zu Werkstlick als auch {iiber
das gesamte zonenweise polierte Werkstick erzielt.
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¢) In der Vorrichtung wird die optimale Arbeitstemperatur
eingehalten und dadurch kann es nicht zu einer chemi-
schen Atzung der metallischen Oberfliche bei einer Tem-
peraturerhdhung kommen. |

d) Mittels der Vorrichtung wird ein gleichfdrmiger Hoch-
glanz auf der gesamten Oberfliche erzielt; eine Strei-
fenbildung durch verminderten Glanz oder Mattierungen
wird vermieden.

Die vorgelegte Erfindung betrifft speziell die Anordnung
eines seitlich begrenzten Elektrolyseraumes zwischen dem

Werkstilick und der Kathode. Die Verfahrensbedingungen und

sonstige bekannte Mafnahmen beim Elektropolieren, wie bei-
spielsweise die Einhaltung der Stromdichte, Elektrolytzu-
sammensetzung, Elektrolysedauer werden als bekannt voraus-
gesetzt. '

Die Zeichnung dient zur nZheren Erlduterung der Erfindung.
In dieser Zeichnung ist eine Vorrichtung zum zonenweisen

‘Elektropolieren schematisch und teilweise im Schnitt dar-

gestellt, und zwar zeigt
Figur 1 eine Seitenansicht_ und

Figur 2 eine Draufsicht auf die erfindungsgemdB8e Vorrich-
tung.

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte Behdlter 1 dient zur
Aufnahme des Elektrolyten. Das zu elektropolierende Werk-
stiick 2 ist in den Rahmen 3 eingespannt. Die Laschen 4 und
7 dienen zum Anklemmen der elektrischen Stromkabel. Die
Stromzufiihrungsholme 6 sind durch den Steg 5 starr mitein-
ander verbunden. Einerseits sind die inerten Kathoden 9

an den Stromzufiihrungsholmen 6 befestigt. Andererseits
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sind auch mit den Haltebligeln 8 die elektrischen Abschir-
mungen ‘o an diesen Stromzufiihrungsholmen 6 starr befe-
stigt. Die elektrischen Abschirmungen 1o tragen schlief-
lich die flexiblen Begrenzungen 11. Die Xathoden 9 mit
den elektrischen Abschirmungen ‘1o werden iUber Rollen 13
auf den Schienen 12 zonenweise verschoben. Diese Rollen 13
sind unterhalb des Steges 5 angeordnet.

Die Erfindung ist selbstverstindlich nicht auf die hier ge-
zeichnete Ausfiihrungsform beschrinkt, sondern kann in zweck-
miBiger Weise im Rahmen der Erfindungsmerkmale abgewandelt
werden, z.B. dadurch, daB das Werkstiick in einer mit Elek-
trolyt gefiillten Wanne liegt und nur einseitig elektropo-
liert wird.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum zonenweisen Elektropolieren eines grof8-
fldchigen Werkstiickes, wobei das Werkstiick als Anode ge-
polt ist und als Kathode eine Elektrode aus inertem Ma-
terial dient, die iliber dem Werkstlick verschiebbar ange-
ordnet ist und die eine elektrische Abschirmung auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, daB der Spalt zwischen
dem Werkstiick (2) und der elektrischen Abschirmung (10)
mittels einer flexiblen Begrenzung (11) geschlossen

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die seitliche Begrenzung (11) aus einem den elektrischen
Strom nichtleitenden Material besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die seitliche Begrenzung (11) aus Weichpolyvi-
nylchlorid oder Polytetrafluordthylen besteht.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die seitliche Begrenzung (11) aus
einzelnen Stiicken besteht, die sich gegenseitig iiber-
lappen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die seitliche Begrenzung (11) aus
einzelnen flexiblen Stiften besteht, wobei die Stifte
blirstenartig an der Abschirmung (1o) befestigt sind,
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