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€9 Vorrichtung zum Ausscheiden von Probe- und Makulaturexemplaren in einer Druckmaschine.

@ Vorrichtung zum Ausscheiden von Probe- und Makula-
turexemplaren mittels an einen Falzkiappenzylinder ansteliba-
ren Weichen, die zum Abstreifen der gefalzten Exemplare in
den Falzklappenzylinder eingreifen, gekennzeichnet durch
eine mit dem Falzklappenzylinder (1) synchron rotierende Kur-
venscheibe (40), die durch eine Abtastrolle (31) abtastbar ist,
welche tiber einen Schalthebel (17) eine erste Hailfte einer auf
einer die Weichen (3a) tragenden achsparallel zu dem Falz-
kiappenzylinder (1) verlaufenden Spindel (18) angeordneten
Stirnkupplung im Rhythmus der Kurvenform der rotierenden
Kurvenscheibe (40) um die Spindel (18) verschwenkt und
durch eine Steuervorrichtung (22, 23, 28, 29, 36), durch die
eine zweite Kupplungshalfte auf der Spindel (18) axial ver-
schiebbar und in die erste Halfte bei definierten Positionen der
ersten Halfte der Stirnkupplung ein- und ausriickbar ist.
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Vorrichtung zum Ausscheiden von Probe- und

Makulaturexemplaren in einer Druckmaschine

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausschei-
den von Probe- und Makulaturexemplaren mittels an ei-
nen Falzklappenzylinder anstellbaren Weichen, die zum
Abstreifen der gefalzten Exemplare in den Falzklappen-
zylinder eingreifen.

Aus der DE~Patentschrift 682 645 ist eine Vorrichtung
zum wechselweise erfolgenden selbsttdtigen Ein- und
Ausschalten der Antriebe zweier verschiedener Fdrder-
einrichtungen von ein und demselben Hauptantrieb aus
bekannt, die mit einer Bogenauslegevorrichtung zur
Probebogenentnahme ausgeriistet ist. Diese bekannte
Vorrichtung arbeitet in der Weise, daB der Trieb zwei
unter Federdruck stehende Sperrglieder, z: B. Leit~
folle und Keilfldche, aufweist, die derart zusammen-
wirken, daB das Triebrad, nachdem das eine Sperr-
glied, z. B. eine Rolle, durch Auflaufen auf das
andere Sperrglied, z. B. eine Keilflé&che, fteigege-
ben wurde, entgegen einer Federwirkung in Kuppel-
stellung und wiederum in Antriebsverhinderung mit der
einen F6rdereinrichtung gebracht wird und daB das
Triebrad sp4testens nach einem Umlauf zuriickkehrt

in seine Ausgangsstellung, vom Sperrglied ffeige—
geben und wiederum in Antriebsverbindung mit der an-

deren an den Hauptfdrderer angeschlossenen Fdrderein-
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richtuné gebracht wird. Diese bekannte Vorrichtung
welist den Nachteil auf, daB die Zeit fiir das wechsel-
welse erfolgende selbsttdtige Ein- und Ausschalten der
Antriebe zweier verschiedener Férdereinrichtquen sehr
viel Zeit in Anspruch nimmt und daB eine individuelle
Steuerung dieser Vorrichtung nicht méglich-ist.

Eine Vorrichtung der eingangs definierten Art ist aus
der DE-Offenlegungsschrift 2 052 924 bekannt. In die-
ser Offenlegungsschrift wird jedoch darauf hingewie-
sen, daB der Nachteil solcher Vorrichtungen darin be-
steht, daB die auszuscheidenden Exemplare volle Papier-
geschwindigkeit aufweisen und somit unkontrolliert in '
den Raum hinausfliegen. Der Grund flir diesen Nachteil
liegt offensichtlich darin, daB mit deﬁ bisher bekann- -
ten Vorrichtungen, bei denen auszuscheidende Exemplare
unmittelbar mit Hilfe wvon Weichen aus dem Falzzylinder
entnommen werden, bei schnellaufenden Falzzylindern

eine exakte positions- und zeitgerechte Steuerung des
Entnanmevorgangs nieht mdglich wa¥,

Die Aufgabe der Erfinduné besteht darin, eine Vorrich-
tung zum Ausscheiden von Probe- und Makulaturexempla-
ren mittels an einen Falzklappenzylinder anstellba-
ren Weichen aufzuzeigen, mit der eine exakt steuer-
bare Entnahme'von Probe- und Makulaturexemplaren di-

rekt aus dem Falzzylinder m&glich ist... ...

Diese Aufgabe wird geldst durch eine mit dem Falz-
klappeniylinder synchron rotierende Kurvenscheibe,

die durch eine Abtastrolle abtastbar ist, welche iiber
einen Schalthebel eine erste H&lfte einer auf einer
die Weichen tragenden achsparallel zu dem Falzklappen-
zylinder verlaufenden Spindel angeordneten Stirnkupp-
lung im Rhythmus der Kurvenform der rétierenden Kur-

venscheibe um die Spindel verschwenkt und durch eine
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Steuervorrichtung durch die eine zweite Kupplungs-
hdlfte auf der Spindel axial verschiebbar und in die
erste H&8lfte bei definierten Positionen der ersten
Hilfte der Stirnkupplung ein= und ausrlickbar ist.

Weiterbildungen der Erfindung und deren Vorteile er-
geben sich aus den Unteranspriichen in Verbindung mit -
der Beschreibung und den Zeichnungen. Im folgenden
wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels
unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen be-
schrieben. In diesen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung ei-
ner Vorrichtung zum Ausscheiden wvon
Probe- und Makﬁlaturexemplaren,.

Fig. 2a einen L&ngsschnitt der erfindungs-

gemdBen Vorrichtung und

Fig. 2b einen Schnitt A-B der Darstellung ge-
médn Fig. 2a.

In Fig. 1 ist ein Falzklappeﬂzylinder 1 gezeigt, von
dem Falzprodukte entweder zur weiteren Verarbeitung
auf ein Schaufelrad 2 libertragen werden k&nnen oder
beispielsweise als Probe- und Makulaturexemplare ei-
ner Entnahmestelle 10 zuflihrbar sind. An den Falz-
klappenzylinder 1 sind Ableitzungen 3a, die auf einer
parallei zu der Achse des Falzklappenzylinders 1 ver-
laufenden Achse angeordnet sind, so anstellbar, daB
diese unterhalb der Manteloberfldche des Falzklappen-
zylinders 1 zu liegen kommen. In dieser Stellung be-
wirken die Ableitzungen 3a ein Abstreifen derhﬁalz-
produkte von dem Falzklappenzylinder 1, so daf diese
in das Schaufelrad 2 gelangen. -
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Durch Abstellen, d. h. Herausheben der'Ableitzungen 3a.

aus dem Falzklappenzylinder 1, gelangt ein Falzexemplar'

iiber stets unterhalb der Manteloberfldche des Falz-
klappenzylinders 1 angeordneten Ableitzungen 3b auf
ein Transportband, das aus zwei Bahnen 4 und 5 be-

steht. Die Bahnen 4 und 5 laufen iiber Umlenkrollen
6 und 7 an éiner Bandzusammenfiihrungsrolle 11 zusam-
men, so daB ein durch die Ableitzungen 3b abgestreif-
tes Falzexemplar zwischen den Umlenkrollen 6 und 7
von den beiden Bahnen an der Bandzusammenfiihrungs-

‘rolle 11 erfaBt und festgehaltén.wird, so daB es zu
‘der Entnahmestelle 10 transportiert werden kann. An

der Entnahmestelle 10 laufen die beiden Bahnen 4 und
5 an den Umlenkrollen 8 und 2 wieder auseinander.
Zwischen den Umlenkrollen 6, 7 und 8, 9 .ist eine An-
zahl weiterer Bandfihrungs~ bzw. Umlenkrollen gezeigt,
die nicht im einzelnen bezeichnet sind. Mit diesen
kann die Fiihrung der einzelnen Bahnen gemdf den je-

weiligen Gegebenheiten festgelegt werden.

In den Fig. 2a und 2b ist die erfindungsgemaﬁé-Steuer-
vorrichtung zur zeitgerechten, exakten und schnellen
Steuerung der Ableitzungen 3a im einzelnen darge-
stellt.

Der in Fig. 2b angedeutete Falzklappenzyiinder 1 weist
eine Achse 41 auf, auf der eine Kurvenscheibe 40 an-
geordnet ist, so dafB diese sich synchron mit dem
Falzklappenzylinder 1 dreht. Die Kurvenscheibe 40
weist zwischen Schaltpunkten 12 und 13 eihe'Kupplungs-
strecke auf, durch die, wie im nachfolgenden noch im
einzelnen beschrieben wird, die zeitliche Steuerung
der Ableitzungen 3a festg. legt wird. S
Die Kurvenscheibe 40 wird durch eine Abtastrolle 31
abgefliihlt. Die Abtastrolle 31 ist drehbar auf einem
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Lagerbolzen 16 angeordnet, der an dem.gabelfbrmigen
Ende eines Lagerhebels 15 fixiert ist. Mit seinem an-
deren Ende ist der Lagerhebel 15 drehbar auf einem
ortsfesten Lagerbolzen 14 angeordnet. Da-die Abtast-
rolle 31 gegen die Kurvenscheibe 40 gedriickt wird,
grfolgt ein rhythmisches Verschwenken dés Lagerhe-
bels 15 bei einer Rotation des Falzklappenzylinders 1
bzw. der Kurvenscheibe 40 entsprechend der Kurvenform
der Kurvenscheibe 40 um den ortsfesten Lagerbolzen 14.

Auf dem Lagerbolzen 16 ist, wie aus Fig. 2a am besten
ersichtlich, drehbar ein Schalthebel 17 mit seinem
oberen gabelfdrmigen Ende angeordnet. Das untere Ende
des Schalthebels 17 ist ebenfalls gabelfdrmig ausge-
bildet und umfaBt einen Verbindungsbolzen 21. Wihrend
der Schalthebel 17 mit seinem oberen gabelfdrmigen En;
de drehbar auf dem Lagerbolzen 16 und mit seinem un-
teren gabelféfmigen Ende drehbar auf dem Verbindungs-
bolzen 21 angeordnet ist, wurde der Lagerhebel 15 mit
seinem unteren gabelférmigen Ende auf dem Lééerbol-

zen 16 durch eine Feststellschraube und durch PreB-
sitz fixiert, so daB er lediglich um den ortsfesten

Lagerbolzen 14 verschwenkbar ist.

Mit dem Verbindungsbolzen 21 ist desweiteren eine H&E1lf-
te einer Stirnkupplung, vorzugsweise einer Klauenkupp-
lung, verbunden. Diese erste ﬁélfte 34 der'Kupplung
ist iber ein Lager 38 auf einer Tragspindel 18 ange-
ordnet. Die Tragspindel 18 (nur teilweise dargestellt)
verlduft parallel zu dem Falzklappenzylinder 1. Auf
der Tragspindel 18 sind eine Anzahl Ableitzungen 3a
(in Fig. 2a ist nur eine Ableitzunge gezeigt) fest
angeofdnet. Mit dem rechten, d. h. in Fig. 2a nicht
gezeigten Ende ist die Tragspindel 18 in_einem geeig-
neten Lager in der Maschinenseitenwand angeordnet.

Desweiteren ist an der rechten Lagerstelle der Trag-
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spindel 18 mit herkSmmlichen Mitteln, beispielsweise
einer Feder, die Tragspindel 18 so vorgespannt, daf
die Ableitzungen 3a in den Falzklappenzylinder 1 ein-
greifen; d. h. unter dessen Oberfldche zu liégen'kom—
men, Dadurch werden von dem Falzklappenzylinder 1
durch die Ableitzungen 3a die gefalzten Exemplare ab-
gestreift und kénnen iiber ein in Fig. 1 gezeigtes

Schaufelrad 2 weiter verarbeitet werden.

Die Abtastrolle 31 wird durch eine auf einem KOrper 19
angeordnete Feder 20 iiber einen Stift 30 und den _
Schalthebel 17 gegen die Oberfl&dche der Kurvenschei-’
be 40 ged;ﬁckt. Dadurch wird die Bewegung der Abtast-
rolle 31 iiber den Schalthebel 17 auf die erste Hdlfte
34 der Kupplung iilbertragen. Die erste Hdlfte 34 der
auf der Tragspindel 18 angeordneten Kupplung dreht
sich somit entsprechend der Form der Kurvenscheibe 40
um ein geringes Ausmaf im Rhythmus der Rotation des
Falzklappenzylinders 1 und der Kurvenscheibeé 40 um
die Tragspindel 18. Das AusmafB der Verschwénkung der
ersten H&lfte 34 der Kupplung ist'relativ gering und
in jedem Fall kleiner als die Teilung der Kupplung.

Das Gegenstiick der ersten H&lfte 34 ist ebenfalls auf
der Tragspindel 18 angeordaet und wird im foigenden
als zweite H&lfte 35 bezeichnet. Die zweite HHlfte 35
der Kupplung ist liber eine Kupplungslingsfiihrungs-
buchse 44 auf der Tragspindel 18 axial verschiebbar,
jedoch nicht um.die.Tfagspindel 18 verdrehbar. Somit
wird im entkuppelten Zustand die erste Halfte 34 im
Rhythmus der Rotation des Falzklappenzylinders um die
Tragspindel 18 verschwenkt, wdhrend die zweite H&lf~
te 35, der Kupplung auf der Tragspindel 18, die mit ih-
rem linken Ende in einem in einer Seitenwand 39 ange-
ordneten Lager 37 gelagert ist, von dieser rhythmi-
schen Verschwenkbewegung nicht beeinfluBt wird. Wie
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aus Fig. 2a hervorgeﬁt, ist die Kupplungslédngsflihrungs-
buchse 44 fest, d. h. weder axial verschiebbar noch
drehbar, auf der Tragspindel 18 angeordnet, wihrend

die zweite Hdlfte 35 der Kupplung eine Bewegung in
Axialrichtung auf der Kupplungslangsfuhrungsbuchse 44
ausfiihren kann.

In Fig. 2a ist ein Pneumatikzylinder 28 gezeigt, der
mittels Schrauben 27 an der Seitenwand .39 der Maschi-

ne befestigt ist. Der Pneumatikzylinder 28 ist ein

~doppeltwirkender Zylinder, so daB er in bekannter Wei~

se mit Hilfe eines Elektromdgnetventils 42 und eines
nicht gezeigten Druckluftsystems eine Bewegung nach
links oder rechts ausfilhren kann. Diesg Bewegung wird
iber einen Schalthebel 23 zur Axialverschiebung dep
zweiten H&lfte 35 der Kupplung verwendet. Die Kraft-
ibertragung erfolgt mit einem Bolzen 29 ﬁber.eiﬁen
Gleitstein, an dem das untere Ende des um den Bol-
zen 22 schwenkbaren.Schalthebels 23 angeordnet ist,
und den Bolzen 36 ebenfalls iiber einen Gleitstein,
der auch eine Drehbéwegung des Kupplungsteils 35 bei
stillstehendem Hebel 23 zul&Bt. Eine Verschwenkung
des Schalthebels 23 um dén Bolzen 22 bewirkt somit

. eine Verschiebung der zweiten Hdlfte 35 der ersten

Kupplung auf der Trégspindel 18 bzw. auf der Kupp-

L.

Im folgenden wird die Arbeitsweise der erfindungége-

m&Ben Vorrichtung beschrieben. Falls sich der Schalt-
hebel 23 in seiner ausgezeichneten Stellung (Fig. 2a)
befindeﬁ, steht die zweite Hdlfte 35 der Kupplung
nicht im Eingriff mit der ersten H&lfte 34. Somit
werden die auf dem Falzklappenzylinder 1 befindlichen
Falzprodukte 43 durch die Ableltzungen 3a abgestreift
und gelangen in ein.Schaufelrad (Schaufelrad 2 in
FPig. 1), da durch die Vorspannung der Tragspindel 18
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die auf dieser angeordneten Ableitzungen 3a in den

' FPalzklappenzylinder eingedriickt werden. Bei dieser

Arbeitsweise folgt, wie bereits dargelegt, die Ab-
tastrolle 31 der Kurvenform der Kurvenscheibe 40 und
fiihrt jeweils zwischen den Schaltpunkten 12 und 13
eine Bewegung in Ldngsrichtung des Schalthebels 17
aus, wodurch eine Verschwenkung der ersten Hilfte 34
der Stirnkupplung um die Tragspindel 18 erfolgt.

Wird nuh die Aussondierung eines Falzexemplares ge-
winscht, so erfolgt mit Hilfe des Elektromagnetven-
tiles 42 eine Betdtigung des Pneumatikzylinders 28

in der Weise, daB der Schalthebel 23 um den Bolzen 22
verschwenkt wird, so daB er die in Fig. 2a gestrichelt
dargestellte Lage einnimmt. Diese Verschwenkbewegung

um den Bolzen 22 entgegen der Uhrzeigerrichtung be-
wirkt eine Verschiebung der zweiten H&lfte 35 der
Kupplung, so daB diese gegen die erste Hdlfte 34 ge-
driickt wird.

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung liegt nun darin,
daB eine zeitgerechte Kupplung, d. h. ein zeitgerech-
tes Einrlicken der beiden Kupplungsteile nur dann mdg-
lich ist, wenn die Abtastrolle. 31 {iber die Kupplungs-
strecke zwischen den Schalfpunkten 12 und 13 auf der
Kurvenscheibe 40 l&uft, so daB eine Synchronisation
des Einkuppelvorganges bezogen auf die Rotation des
Falzklappenzylinderé 1 erzielt wird. Befindet sich

die Abtastrolle 31 liber der Kupplungsstrecke der Kur-
venscheibe 40, so nimmt die erste H&lfte 34 auf der
Tragspindél 18 eine Stellung ein, bei der infolge des
durch den Pneumatikzylinder 28 auf die zweite H&lfte 35
dexr Stirnkupplung ausgelibten Andruckes ein Einrilicken
der beiden Kupplungsteile mdglich ist. Bei der Ré-
stung 32 und 33 ist an der Filhrungsnut eine Schrége
angebracht, durch die erreicht wird, -daB bei einem
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Kurvenanstieg vor vollsténdigem Ausrasten der Kupp-
lungsvorgang mechanisch beschléunigt abgeschlossen -
wird. Nach dieser Einkuppelung wird die Verschwenk-
bewegung der ersten Hdlfte 34 auf die zweite Hdlfte 35
Ubertragen, so daB nun auch die Tragspindel 18 so ver=-
schwenkt wird, daB die Ableitzungen 3a aus dem Falz-
klappenzylinder 1 heraustreten, d. h. sie werden in
der Darstellung gemds Fig. 2b entgegen der Uhrzeiger-
richtung gedreht.'

Nun werden die ankommenden Falzprodukte 43 nicht mehr

durch die Ableitzungen 3a abgestreift, sondern erst

durch die Ableitzungen 3b (Fig. 1), so daB eine Aus-

‘sondierung der Probeexemplare erfolgt.

Die Bewegung des Pneumatikzylinders 28 wird durch eine
Rolle 25 eines Endschalters 24 abgetastet. Wie in

Fig. 2a -gezeigt, liuft die Rolle 25 des Endschalters 24
Uber eine Schrdge 26. Sobald nun der Pneumatikzylin-
der 28 die vorangehend beschriebene Verschwenkung des
Schalthebels 23 ausgefiihrt hat, kann durch eine ge-
eignete Steuerschaltung (nicht gezeigt) nach einem be~
stimmten Zeitpunkt das Elektromagnetventil 42 eine Um-
steuerung des Pneumatikzylinders 28 vornehmen, so daB
ein Ausrilicken der zweiten H&lfte 35 der Kupplung er-
folgt. Die Zeit wird so bemessen, daB jeweils nach Ab-
gabe des zweiten Exemplares der Pneumétikzylinder das
Kupplungsteil 35 so rechtzeitig zﬁrﬁckzieht, daB beim
Erreichen der Kupplungsstrecke der Kurvenscheibe das
Auskuppeln erfélgen kann. Wahlweise kann sich der vor-
angehend beschriebene Vorgang mittels der elektri-
schen Steuerschaltung wiederholen, so daB zyklisch
jeweils die Ableitzungen'3a von dem Falzklappenzylin-
der 1 abgehoben werden. Durch eine solche Wiederho-
lung ist es méglich} daB nacheinander eine beliebige

Anzahl von Probeexemplaren ausgeschieden werden.

0020966
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Falls eine grofe Anzahl von Makulaturexemplaren ausge-
sondert werden-soll, erfolgt die Umsteuerung des Pneu-
matikzylinders erst zu einem entsprechend spiten Zeit-
punkt durch das Elektromagnetventil 42. In diesem Fall
bewegen sich die Ableitzungen 3a jeweils nach dem Aus-
scheiden von zwei auf dem Falzklappenzylinder befind-
lichen Exemplaren in die Ausganésstellung zurlick, gehen
aber noch in der gleichen Liicke zurﬁck,'so daB fort-

laufend die Falzexemplare ausgeschieden werden k&nnen.

Zur Vermeidung eines vorzeitigen Ausrlickens der zwei-
ten Hdlfte 35 ist die erfindungsgem&dfe Vorrichtung mit
einer Rastung 32 und 33 versehen. Diese ortsfeste Ra-
stung 32 und 33 ermdglicht ein Entkuppeln, d. h. ein
Ausrilicken der zweiten H&lfte 35, erst bei einer be-
stimmten Position, so daB ein Einschlagen der Ableit-
zungen 3a in einen ablaufenden Bogen bzw. ein Probe- '

exemplar vermieden wird.

Aus der vorangehendén Beschreibung geht hervor, da8
mit der erfindungsgem&Ben Vorriéhtung eine HuBerst
schnelle sowie zeitlich und 8rtlich definierbare |
Steuerung der Ableitzungen mdglich ist, da die Aus-
und Einkuppelvorgénée_exakt mit der Drehung des Falz-
klappenzylinders_synéhronisie;t und sehr'schnell aus-
fiihrbar sind. ‘ '
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Patentanspriiche:

Vorrichtung zum Ausscheiden von Probe- und Maku-
laturexemplaren mittels an einen Falzklappenzyin-
der anstellbaren Weichen, die zum Abstreifen der
gefalzten Exemplare in den Falzklappenzylinder ein-
greifen, gekennzeichnet durch eine mit dem Falz-
klappenzylinder (1) synchron rotierende Kurven-
scheibe (40), die durch eine Abtastrolle (31) ab-
tastbar ist, welche {iber einen Schalthebel (17)
eine erste Hdlfte (34) einer auf einer die Wei-
chen (3a) tragenden achsparallel zu dem Falzklap-
penzylinder (1) verlaufenden Spindel (18) ange-
ordneten Stirnkupplung im Rhythmus der Kurvenform
der rotiereﬁden Kurvenscheibe (40) um die Spin-
del (18) verschwenkt und durch eine Steuervor-
richtung (22, 23, 28, 29, 36, 42), durch die eine
zweite Kupplungshdlfte (35) auf der Spindel (18)
axial verschiebbar und in die erste Hdlfte (34)
bei definierten Positionen der:ersten Hélfte (34)
der Stirnkupplung ein- und ausriickbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Abtastrolle (31) drehbar auf einem
Lagerbolzen (16) angeordnet ist, dér in dem gabel-
formigen Ende eines Lagerhebels (15) fixiert ist,
dessen anderes Ende verschwenkbar auf einem orts-
festen Lagerbolzén'(14),angeordnet ist und daR

die erste Hdlfte (34) der Stirnkupplung iUber ein
Gelenk (17, 21) durch die Abtastrolle (31) um die
Spindel (18) wverschwenkbar ist.

Vdrrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Steuervorrichtung (22, 23, 28, 29,

36, 42) einen Pneumatikzylinder (28) enthdlt, durch
den liber einen Schalthebel (23) die zweite H&lf-

0020966
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te (35) der Stirnkupplung auf einer auf der Spin-
del (18) angeordneten Kupplungsfiihrungsbuchse (44)
in Axialrichtung der Spindel (18) verschiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB durch einen Endschalter (24) die ein Ein-
riicken der zweiten HElfte (35) der Stirnkupplung
in die erste Hdlfte (34) bewirkende.Steuerbewegung
des Pneumatikzylinders (28) abfiihlbar ist und daB
nach erfolgtem Einrilicken der Pneumatikzylinder (28)
umgesteuert wird, so daB bei einer definierten
Kurvenposition der Kurvenscheibe (40) die zweite
Kupplungshalfte ausriickbar ‘ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB eine Rastfiihrung (32, 33) ein vorzeitiges
Ausriicken der zwgiten Hdlfte (35) der Stirnkupp-

lung verhindert.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

‘dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Kupplungs-

hdlften (34, 35) Teile einer Klauenkupplung sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,

-dadurch gekennzeichnet, daB, in Drehrichtung des

Falzklappenzylinders (1) gesehen, hinteg.den steuer-
baren Weichen (3a) weitere stets in den Falzklappen-
zylinder (1) eingreifende Weichen (3b) vorgesehen
sind. ' .
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