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64 Vertahren zur Herstellung eines wasserdurchiéssigen Spiel- und/oder Sportstéttenbetags.

€ verfahren zur Herstellung eines wasserdurchlassigen
Spiel- und/oder Sportstittenbelages auf der Basis einer
Mischung aus Sand und einem unter dem EinfluB von Luft-
sauerstoff vernetzenden und dadurch aushartenden, flissi-
gen Homo- und/oder Copolymerisat des Butadiens-(1,3),
wobei man Sande mit einem Wassergehalt von maximal 1
Gewichtsprozent, einer maximalen KorngréBe von 10 mm
und einem Anteil von maximal 12 Gewichtsprozent einer
KérngréBe von 2 bis 10 mm mit 3 bis 6 Gewichtsprozent
eines Zusatz- und Hilfsstoffe enthaltenden flissigen Homo-
und/oder Copolymerisats des Butadiens-(1,3) mit einer
maximalen Viskositdt von 2 000 mPa s/20° C und minde-
stens 30% cis-1,4-Doppelbindungen innig miteinander ver-
mischt und die ggf. Farbpuiver enthaltende Mischung auf
einen wasserdurchidssigen, bituminés gebundenen und
verdichteten Unterbau von mindestens 2cm Dicke in
bekannter Weise estrichartig auftragt, ggf. gléttet und aus-
harten laBt.
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Verfahren zur Herstellung eines wasserdurchlissigen

Spiel- und/oder Sportstidttenbelags

Es ist bekannt, Sand oder &dhnliches Erdreich mit chemi-
‘schen Mitteln zu verfestigen (StraBe und Autobahn (1958),
Heft 10; Bitumen-Teere-Asphalte-Peche und verwandte Stof-
fe (1960), Heft 9, Seiten 358-363; Neue Landschaft {1870),
Heft 9, Seite 431; DE-PS 18 13 080 und 20 Lk 777).

Allen diesen Verfahren ist der Nachteil gemeinsam, daB
groBe Mengen Wasser mitverwendet werden miissen. Die Ab-
bindung kann erst dann erfolgen, wenn dieses Wasser ver-
dunstet ist, was je nach Bodentemperatur lange Zeiten in

Anspruch nehmen kann,

Die Mitverwendung von Wasser hat weiterhin den Nachteil,
daB beim Abmischen von Sand oder #@hnlichem Erdreich sehr
schnell schlammartige Massen entstehen, die sich nur
schwer verarbeiten lassen. In der Regel bendtigt man

1 bis 20 Gewichtsprozent Bindemittel, bezogen auf Sand,
um eine gemniligende Bindung der Kidrner untereinander zu
erzielen und damit die Festigkeit der Mischung zu gewdhr-
leisten. Bei ca. 8 Gewichtsprozent fliissigen Bindemittels
oder Wasser beginnt jedoch Sand bereits zu flieBlen, d. h.,
bei einer ca. 50 %igen Dispersion eines Bindemittels in
Wasser kann man maximal 3 bis 4 Gewichtsprozent Bindemit-
tel ohne FlieBeffekte einmischen unter der Voraussetzung,

daB def Sand oder das Erdreich von Haus aus keinerlei
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Wasser enthi#lt, was aber praktisch nicht erreichbar ist.

Aus der DE-AS 13 01 277 ist zwar bereits ein Verfahren
zur Verfestigung von Bdden mit Hilfe eines dligen Homo-
oder Mischpolymerisats von 1,3-Dienen als Bindemittel
bekannt, bei dem die trocknenden Polyendle auch in un-
verdiinntem Zustand eingesetzt werden konnen, jedoch wer-
den die nach diesem Verfahren behandelten Bbden nicht
nur verfestigt, sondern auch gleichzeitig fiir Wasser und
andere Flﬁssigkeitén undurchlidssig gemacht (vgl. Spalte
1, Zeilen 4 bis 6).

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es nun, ein Ver-
fahren zu entwickeln, das die aufgezeigten Nachteile der

Verfahren des Standes der Technik ganz oder teilweise

-iiberwindet. Das heiBit, es galt ein Verfahren bereitzu-

stellen, mit dem es mdglich ist, wasserdurchliéssige

und dariiber hinaus rifbesténdige Spiel- und/ode; Sport-
‘stédttenbelidge, vorzugsweise Beldge auf Tennisplétzen,
mit Hilfe einer nicht fliefenden Mischung aus Sand und
einem Zusatz und Hilfsstoffe enthaltenden Polyendls her-

zustellen.

Diese Aufgabe wurde iiberraschenderweise durch die im
Patentanspruch beschriebene Kombination verfahrenskri-

tischer MaBnahmen ge16§t.

Unter Sande (1) werden im Rahmen dieser Erfindung in er-
ster Linie die hauptsichlich aus Quarz (Si02) bestehenden
mineralischen Sedimente verstanden. Sie kinnen jedoch
auch - jé nach Herkunft und Entstehung - Kornchen aus
Feldspat, Glimmer, Magnetit, Titanit, Hornblende, Granat,
Turmalin und dergleichen enthalten [s. Rompps Chemie-
Lexikon, 7. Auflage (1975), 3056/57/. Wichtig ist nur

die maximale K6rngréBe und die KorngroBenverteilung, 4.
h, eine maximale KorngrtBe von 10 mm (1.2) und ein Anteil
von maximal 12 Gewichtsprozent einer KorngréBle von 2 bis

10 mm (1.3). Sofern solche Sande nicht natiirlich vorkom-

men, kann man sie leicht durch ein Siebverfahren oder

LR I B
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durch Mischen geeigneter Siebfraktionen erhalten.

Vor dem Einsatz bei dem erfindungsgemiéflen Verfahren ist
der Wassergehalt der Sande durch z. B. Feuertrocknung

auf maximal 1 Gewichtsprozent (1.1) einzustellen. Bereits
bei diesem Verfahrensschritt konnen den Sanden Farbpulven
wie z. B. Mennige, Eisenoxide, Chromoxid und RuBl, farbi-
ge Mineralpulver oder Glasfasern, zugesetzt werden. Die
Menge an Farbpulver richtet sich natirlich in erster Li-
nie nach der gewlinschten Farbe des Sbiel- und Sportstiat-
tenbelags. Sie betrdgt im allgemeinen bis zu 1 Gewichts-

prozent, bezogen auf Sand.

Geeignete Bindemittel (2), die den Sanden zur Verfesti-

gung in einer Menge von 3 bis 6 Gewichtsprozent, bezogen

auf 1, zugesetzt werden, sind in erster Linie fliissige

Polybutadiene. Daneben kdnnen aber auch Copolymere des
Butadiens—(},3) mit anderen 1,3-Dienen, wie z. B., Iso-
pren, 2,3-Dimethylbutadien und Piperylen, oder mit vi-
nylaromatischen Verbindungen, wie z. B. Styrol, &-Me~
thylstyrol, Vinyltoluol und Divinylbenzol, eingesetzt
werden. Der Gehalt an Comonomeren in den Copolymerisaten
des Butadiens-(1,3) so0ll 50 Molprozent nicht iiberschrei-

ten.

Die maximale Viskosit&dt der einsetzbaren Bindemittel
betrdgt 2 000 mPa s/20 °c (2.1); vorzugsweise betrigt
die Viskosit#t 500 bis 1 500 mPa s/20 °cC.

Die Mikrostruktur der Homo- und Copolymerisate des Bu-
tadiens-(1,3) ist insofern kritisch, weil es erforder-
lich ist, daB mindestens 30 % der Doppelbindungen (2.2)
cis-1,4-Strukturen besitzen. Vorzugswecise sollen bei den
Homo- und Coposlymevrisaten mehr als 50 % der Doppelbindun-

gen cis-1,4-Strukturen haben.

Es ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung natiirlich
auch mdglich, neben den genannten Bindemitteln im be-

grenzten Mafle (ca. 30 Gewichtsprozent, bezogen auf den
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Gesanmtgehalt an Bindemittel) vegetabilische trocknende

Ole, wie z. B. Leinsl, Sojasdl und Holz6l, einzusetzen.

Vorzugsweise vor dem Vermischen mit dem Sand werden dem
oder den Bindemittel(n) bestimmte Zusatz- und Hilfsstof-
fe, wie Netzmittel, Sikkative, Hautverhiitungsmittel und

gef. geruchsverbessernde Stoffe, zugesetzt.

Als Netzmittel sind z. B. anionenaktive Emulgatoren,

wie fettsaure Salze und Alkylarylsulfonate, oder kat-
ionenaktive Emulgatoren, wie Alkylaminpolyglykolether
oder Distearyl-dimethylammonium-Salze, insbesondere aber
nichtionogene Emulgatoren, wie z. B. Fettalkoholpolj—

ethylenglykolether, Fettsiurepolyalkylenglykolester oder

‘Alkylphenolpolyglykolether mit 6 bis 12 Kohlenstoffatomen

in der Alkylgruppe und 3 bis 80 Ethylenoxid-Einheiten,
geeignet, wobei sich insbesondere p-Nonyl-phenolpoclygly-
kolether mit 4 bis 16, vorzugsweise 6 bis 10 angelagex--
ten Ethylenoxid-Einheiten bewdhrt haben. Sie werden in
Mengen von 0,5 bis 10 Gewichtsprozent, vorzugsweise 1 bis

5 Gewichtsprozent, bezogen auf 2, eingesetzt.

Als Sikkative sind z. B. Salze oder Verbindungen des
Cobalts, Nickels oder Eisens, insbesondere in'alipha-
tischen oder aromatischen Losemitteln 16sliche Cobalt-
verbindungen, wie z. B. Cobaltoctoat, Cobaltnaphthenat
oder Cobaltoleat, geeignet, die auch in Form ijihrer L&-
sungen in aliphatischen oder aromatischen LOsemitteln
eingesetzt werden kdnnen. Die zu verwendende Menge an
Sikkativen richtet sich nach der angestrebten Vernet-
zungszeits; in der Regel liegt ihr Anteil bei etwa 0,01
bis 0,2 %, voirzugsweise bei 0,08 bis 0,18 %, bezogen
auf die eingesetzte Gewichitsmenge an Bindemittel (2),
wobei sich die Mengenangaben fiir die Sikkative nur auf -

deren Metallanteil beziehen.

Als Hautverhiitungsmittel dienen in erster Linie fliich-

tige Ketoxime, wie z. B. das Handelsprodukt ASCININ® R,
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die im allgemeinen in einer Menge von 0,02 bis 2 Ge-

wichtsprozent, vorzugsweise 0,05 bis 0,5 Gewichtsprozent,

bezogen auf das Bindemittel (2), zugesetzt werden.

Da der Eigengeruch des fliissigen Polybutadiens in man-
chen Fidllen als nicht angenehm empfunden wird, ist es
angebracht, einen oder mehrere geruchsverbessernde Stof-
fe zuzusetzen. Solche Stoffe sind z, B. Pfefferminzdl
und Rosendl. Sie werden im allgemeinen in einer Menge
von 0,01 bis 1 Gewichtsprozent, vorzugsweise von 0,05
bis 0,5 Gewichtsprozent, bezogen auf das Bindemittel (2},

eingesetzt,

Die Herstellung der homogenen Mischung (3) aus Sand,
Bindemittel und ggf. Farbpulver wird in einem geeig-
neten Mischaggregat, wie z. B. einem Zwangsmischer,

vorgenommen.

Der Zwangsmischer ist dadurch charakterisiert, daB 2
Wellen mit Rihrarmen gegenldufig in einer Mischtrommel
arbeiten und das Mischgut sich somit nicht um die Riihrer
wickeln kann.

Die Mischung ist dann innig vermischt, wenn z. B. der
Farbton der Mischung einheitlich erscheint. Die dafiir
erforderliche Mischzeit betrdgt im allgemeinen 1 bis

10, vorzugsweise 3 bis 6, Minuten.

AnschlieBend tridgt man die homogene Mischung von Estrich-
Konsistenz, die also nicht von selbst flieBt, in einer
Schichtdicke von 0,5 bis 4,0 cm, vorzugsweise 1,0 bis

2,5 cm, auf einen wasserdurchlidssigen, bituminds gebun-
vorzugsweise 2 bis 5 cm, Dicke estrichartig auf (h),
gldttet sie gegebenenfalls (5) und 1#Bt sie aushirten (6).

Je nach ‘Bodentemperatur betrdgt die Aushiéirtezeit 0,5 bis

denen und verdichteten Unterbau von mindestens 2 cm,

24 Stunden. Eine Alterungszeit bis zu 30 Tagen kann sich

anschlieflen.
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Als Unterbau kamm z. B, ein solcher, bestehend aus Drai-
nage und einer ca. 20 bis 40 cm dicken, verdichteten
Schotterschicht sowie einer weiteren, sich dariiber be-
findlichen wasserdurchiﬁssigen, bituminds gebundenen

und verdichteten Schotterschicht von 2 bis 5 cm Dicke,

dienen,

Die bituminds gebundene Schotterschicht kamm z. B. in
bekannter Weise mit einem StraBehfertiger unter Ver-
wendung einer erfahrﬁngsgeméﬁ engen Kornverteilung
von beispielsweise 2 bis 8 mm Korn ohne Feinanteil wund
einem Bitumenanteil unter 15 Gewichtsprozent, bezogen

auf Schotter, erstellt werden.

Das erfindungégeméﬁe Verfahren ist bevorzugt bei der Her-

stellung von wasserdurchlidssigen und riflbestdndigen Be-

ldgen auf Tennispldizen gewerblich anwendbar. Als Vorbeu-
gung gegen einen spidteren unerwiinschten Bewuchs kann man
den estrichartigen Massen auch handelsiibliche Totalherbi-
zide in Mengen bis zu ca. 1 Gewichtsprozent, bezogen auf

2, beifiigen.

Das erfindungsgemiéfe Verfahren wird anhand der nachfol-

genden Beispiele und Vergleichsbeispiele ndher erl&utert.

Die darin angegebenen Kenngrsfien wurden folgendérmaBen

bestimmt:

Wassergehalt des Sandes: Durch Differenzwidgung nach

Trocknung bis zur Gewichtskonstanz bei 105 °c.
KorngroBe und KorngroBenverteilung nach DIN 4226.
Viskosit&@t des Bindemittels mach DIN 53 015.
cis-1,4~-Gehalt des Bindemittels: IR-spektroskopisch

VWasserdurchlidssigkeit und RiBbestﬁpdigkeit durch quali-

-
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tative makroskopische Beurteilung.

Biegezugfestigkeit und Druckfestigkeit des Belags'
nach DIN 1164,

Beispiel 1

96 Gewichtsprozent trockener Rheinsand (feuergetrocknet,
Wassergehalt 0,45 Gewichtsprozent) mit der Korngruppen-
verteilung unter 0,04 mm 0,1 Gewichtsprozent, 0,04 bis
0,08 mm 0,3 Gewichtsprozent, 0,08 bis 0,16 mm 3 Gewichts~
prozent, 0,16 bis 0,25 mm 13,1 Gewichtsprozent, 0,25 bis
05mm 52,6 Gewichtsprozent, 0,5 bis 1,0 mm 21,9 Gewichts-
prozent, 1,0 bis 1,6 mm 4 Gewichtsprozent, 1,6 bis 2 mm
1,9 Gewichtsprozent, 2 bis 4 mm 3,0 Gewichtsprozent und

4 bis 8 mm 0,1 Gewichtsprozent, werden mit 4 Gewichtspro-
zent Bindemittel in einem Zwangsmischer vermischt.

Das Bindemittel besteht aus 95,9 Gewichtsprozent eines
fliissigen Polybutadiens der Doppelbindungsverteilung

72 % cis-1,4, 27 % trans-1,4, 1 % Vinyl, und der Visko--
sitat 764 mPa s/20 °C, 1,4 Gewichtsprozent eines Nonyl-
phenolpolyethylenglykolethers, 2,6 Gewichtsprozent Co-
Octoatldsung, 6 Gewichtsprozent Cobalt enthaltend und

0,1 Gewichtsprozent eines handelsiiblichen Hautverhiitungs-
mittels (ASCININ®R).

Die so hergestellte Mischung hat eine sehr gutg Estrich-
konsistenz und wird in eine Form der Innenabmessung U4 x
L x 16 cm eingegeben. Nach dér Aushidrtung und Alterung
iiber 17 Tage miBt man eine Biegezugfestigkeit wvon

3,9 N,/mm2 und eine Druckfestigkeit von 9,2 N/mmz. Bei
der Beregnung zeigt sich, dafB die Priifkdrper wasserdurch-
ldssig sind und ihre Festigkeit behalten.

Eine Fl&che von 100 m2 auf einem verdichteten Unterbau
(Kornverteilung 3 bis 7 mm 100 %, Bitumengehalt 8 Ge-
wichtsprczent, bezogen auf Schotter, Dichte 3 cm) zeigt

auch nach 1 Jahr keinerlei Riflbildung.
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Vergleichsbeispiel 1

99 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1 werden mit 1 Ge-
wichtsprozent des Bindemittels aus Beispiel 1 wie in -
Beispiel 1 gemischt und aufgetragen. Nach der Aushidrtung
und Alterung iiber 17 Tage miBt man eine Biegezugfestig-
keit von nur 0,5 und eine Druckfestigkeit von nur 1,5
N/mm2. Bei der Beregnung zeigt sich, daB die Priifkdrper
zwar wasserdurchléssig sind, aber ihre Festigkeit ein-

biiBen.

Vergleichsbeispiel 2

92 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1 werden mit 8 Ge-
wichtsprozent des Bindemittels aus Beispiel 1 wie in Bei-
spiel 1 gemischt. Die Mischung fliet wie ein Schlamm

und ist nicht mehr verarbeitbar.

Beispiel 2

95 Gewichtsprozent trockener Quarzsand (feuergetrocknet,
Wassergehalt 0,7 Gewichtsprozent) mit der Kornverteiluhg
0 bis 0,06 mm 0,5 Gewichtsprozent, 0,06 bis 0,09 mm

1,1 Gewichtsprozent, 0,09 bis 0,2 mm 52,1 Gewichtsprozent,
0,2 bis 0,63 mm 46,3 Gewichtsprozent werden mit 5 Ge-
wvichtsprozent des Bindemittels aus Beispiel 1 wie in Bei-
spiel 1 gemischt und aufgetragen., Die Mischung hat -eine
sehr gute Verarbeitbarkeit und wird wie in Beispiel 1
verarbeitet. Nach der Aushidrtung und Alterung iiber 17
Tage mifBt man eine Biegezugfestigkeit von 10,7 N/mm2
und eine Druckfestigkeit von 24,5 N/mmz.

Bei der Beregnung zeigt sich, dafi die Prifkdrper wasser-
durchléssig sind und ihre Festigkeit behalten.

Eine Fl#che wvon 100 m2 auf dem im Beispiel 1 beschrie-

benen Uﬁterbau zeigt naclhh 1 Jahr kedinrerlei RiBbildung.
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Beispiel 3

96 Gewichtsprozent trockener Mauersand (feunergetrocknet,
Wassergehalt 0,2 Gewichtsprozent) mit der Kornverteilung
unter 0,04 mm O,1 Gewichtsprozent, 0,04 bis 0,06 mm

0,1 Gewichtsprozent, 0,06 bis 0,09 mm 0,2 Gewichtsprozent,
0,09 bis 0,2 mm 5,4 Gewichtsprozent, 0,2 bis 0,6 mm '

93,5 Gewichtsprozent, 0,6 bis 1 mm 0,5 Gewichtsprozent,
1,0 bis 5,0 mm 0,2 Gewichtsprozent, werden mit 4 Gewichts-
prozent des Bindemittels aus Beispiel 1 wie in Beispiel 1
gemischt und verarbeitet. Nach Aushidrtung und Alterung
miBt man eine Biegezugfestigkeit von 5,1 N/mm2 und eine
Druckfestigkeit von 12,2 N/mm2.

Bei der Beregnung zeigt sich, daB die Priifkdrper wasser-

. durchladssig sind und ihre Festigkeit behalten.

Eine Fl&dche von 100 m2 aul dem im Beispiel 1 beschriebe-

nen Unterbau zeigt nach 1 Jahr keinerlei RiBbildung.

Beispiel 4

95,8 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1, 0,2 Gewichts-
prozent eines handelsiiblichen Eisenoxidpigments (Eisen-
oxidrot AKF) und 4 Gewichtsprozent Bindemittel aus Bei-
spiel 1 werden wie in Beispiel 1 gemischt und aufgetragen.
Die Mischung hat eine sehr gute Verarbeitbarkeit. Nach
Aushidrtung und Alterung miBt man eine Biegezugfestigkeit
von 4,5 N/mm2 und eine Druckfestigkeit von 9,6 N/mmz.

Bei der Beregnung zeigt sich, daBl die Priifkdrper wasser-
durchlédssig sind und ihre Festigkeit behalten.

Eine Fliche von 100 m> auf dem im Beispiel 1 beschriebe-

nen Unterbau zeigt nach 1 Jahr keinerlei Riflbildung.

Beispiel 5

In die Estrichmischung aus Beispiel 1 werden 3 Gewichts-~
prozent Glasfasern von ca. 25 bis 50 mm Lénge und ca.
0,1 mm Dicke wie in Beispiel 1 eingemischt und aufgetragen.

Die Mischung hat eine sehr gute Verarbeitbarkeit. Nach
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Aushédrtung und Alterung mifit man eine Biegezugfestig-
keit von 11,8 N/mm2 und eine Druckfestigkeit von 8,2
N/mmz. Bei der Beregnung zeigt sich, daB die Priif-
kdrper wasserdurchlédssig sind und ihre Festigkeit be-
halten.

Eine Flidche von 100 m2 auf dem im Beispiel 1 beschriebe-

nen Unterbau zeigt nach 1 Jahr keinerlei RiBbildung.

Beispiel 6

96 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1 werden mit 3 Ge-
wichtsprozent des Bindemittels aus Beispiel 1 und 1
Gewichtsprozent Sojatl des Handels wie in Beispiel 1
vermischt und aufgetragen. Die Mischung hat eine sehr
gute Verarbeitbarkeit. Nach Aushdrtung und Alterung
miBt man eine Biegezugfestigkeit von 4,5 N/mm2 und eine
Druckfestigkeit von 10,6 N/mm2.

Bei der Beregnung zeigt sich, daB die PriifkOrper wasser-
durchlédssig sind und jhre Festigkeit behalten.

Eine Fl&che von 100 m2 auf dem im Beispiel 1 beschriebe-

nen Unterbau zeigt nach 1 Jahr keinerlei RifBbildung.

Vergleichsbeispiel 3

96 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1 werder mit 4 Ge-
wichtsprozent Bindemittel wié in Beispiel 1 vermischt
und aufgetragen. Das Bindemittel besteht aus 95,9 Ge-
wichtsprozent eines fliissigen Polybutadiens (Doppelbin-
dungsverteilung: 87 % Vinyl und 13 % trans-1,4, Viskosi-
tdt 4 750 mPa s/20 °C) und 4,1 Gewichtsprozent der Zu-
sdtze aus Beispiel 1.

Nach Aush#rtung und Alterung betrédgt die Biegezugfestig-
keit nur ca. 0,5 N/mm2 und die Druckfestigkeit nur ca.
0,2 N/mm2. Bei der Priifung stellt sich heraus, dafB das

Material innen noch weich geblieben ist.

o
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Beispiel 7

96 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1 werden mit 4
Gewichtsprozent Bindemittel wie in Beispiel 1 vermischt
und aufgetragen. Das Bindemittel besteht aus 95,9 Ge-
wichtsprozent eines fliissigen Polybutadiens (Doppelbin—
dungsverteilung: 35 % cis-1,4, 30 % trans-1,4, 35 %
Vinyl, Viskosit#t 268 mPa s/20 °C) und 4,1 Gewichts-
prozent der Zusdtze aus Beispiel 1.

Die estrichartige Mischung 1&d8t sich sehr gut verarbei-
ten. Nach Aushértung und Alterung betridgt die Biegezug-
festigkeit 2,6 N/mm2 und die Druckfestigkeit 6,2 N/mm2.'
Bei der Beregnﬁng zeigt sich, dafl die Priifkdrper wasser-—
durchlidssig sind und ihre Festigkeit behalten.

Eine Flidche von 100 m2 auf dem im Beispiel 1 beschriebe-

nen Unterbau zeigt nach 1 Jahr keinerlei Riflbildung.

Vergleichsbeispiel 4

96 Gewichtsprozent Sand aus Beispiel 1, welcher 4,5 Ge-
wichtsprozent Wasser enth#lt (normal "trocken"), werden
mit 4 Gewichtsprozent Bindemittel aus Beispiel 1 wie in
Beispiel 1 vermischt. Die Mischung fliefBit schlammartig

und ist nicht im Rahmen des erfindungsgeméBen Verfahrens

zu verarbeiten.
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Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung eines wasserdurchlédssigen

Spiel- und/oder Sportstédttenbelages auf der Basis einer

Mischung aus Sand und einem unter dem Einflufl von Luft-

sauerstoff vernetzenden und dadurch aushidrtenden, fliis-

sigen Homo- und/oder Copolymerisat des Butadiens-(1,3),

dadurch gekennzeichnet,

daf3l man

Sande mit

ceinem Wassergehalt von maximal 1 Gewichtsprozent,

bezogen auf 1,
einer maximalen Koérngrdfle von 10 mm und

einem Anteil von maximal 12 Gewichtspreozent,

bezogen auf 1, einer KorngréBe von 2 bis 10 mm mit

3 bis 6 Gewichtsprozent, bezogen auf 1, eines
Zusatz- und Hilfsstoi'fe enthaltenden fliissigen
Homo- und/oder Copolymerisats des Butadiens—(1,3)

mit

einer maximalen Viskositdt von 2 000 mPa s/20 °c

und

mindestens 30 % cis-1,4-Doppelbindungen

innig miteinander vermischt und

die ggf. Farbpulver enthéltende Mischung auf einen
wasserdurchlédssigen, bituminds gebundenen und ver-
dichteten Unterbau von mindestens 2 cm Dicke in
bekannter Weise estrichartig auftrigt,

gef. glattet und

aushidrten 1lE0Bt.
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