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@ Zur Erzielung hellerer Mustereffekte auf farbtieferem
Fond werden auf Textilbahnen, die mit geeigneten Farbstof-
fen fertig gefarbt oder damit nur imprégniert wurden, was-
rige Druckpasten aufgetragen, die neben Verdickungsmit-
teln und sonstigen {blichen Druckhilfsmitteln zusatzlich
noch solche Hilfsmittel enthalten, welche fiir die Farbstoffe
bei erhéhten Temperaturen l6sende Eigenschaften besitzen
und weiche die Fasern unter Thermosolbedingungen nicht
angreifen, worauf die so behandeite Ware einem Dampfpro-
zeB oder einer Trockenhitzebehandlung unterworfen wird.
VerfahrensgemiB lassen sich Férbungen insbesondere von
Synthesefasern mit Dispersionsfarbstoffen wie auch Far-
bungen von natiirlichen Fasern oder deren Mischungen mit
Dispersionsfarbstoffen, Kupenfarbstoffen, deren Leuko-
ester sowie Entwicklungsfarbstoffen gleichmaBig aufhellen,
«weifl» oder «bunt &tzen». Farbstoffidsende Hilfsmittel vom
verwendeten Typ sind anionische, kationische oder nichtio-
nogene Verbindungen unterschiedlicher Konstitution.

Verfahren zum ortlichen Aufhellen, “Weissatzen” oder “Buntétzen” von Farbungen auf textilen Flachengebilden.
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HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE§79/F 133 K Dr.CZ/cr

Verfahren zum 6rtlichen Aufhellen, "WeiB&dtzen" oder

"Buntdtzen" von Fdrbungen auf textilen Fl&chengebilden

Die vorliegende Erfindung betrifft das Srtliche
Aufhellen, "WeiB&dtzen" oder "Buntdtzen" von Fidrbungen
auf textilen Fl&chengebilden faseriger Struktur, welche
mit den flir den vorliegenden Fasertyp geeigneten Farb-
stoffen fertig gefdrbt sind oder damit nur impr&gniert
und getrocknet wurden, aber noch nicht fixiert sind.
Neben dem Direktdruck zur Bemusterung von flidchigem
Textilgut, hauptsédchlich in farbtieferen Nuancen,

sind zur Erzeugung von helleren Mustereffekten ver-
schiedene Drucktechniken bekannt, durch welche Weif-
und Bunteffekte auf zuvor hergestellten Farbungen er-
zielt werden kOnnen, wie beispielsweise

1) WeiB- und Buntdtzen, wobei das Fasermaterial als

fertige Fondf&rbung mit &tzbaren Farbstoffen vorliegt,

2).Atzreserven als WeiB-~ und Buntdtzen, wobei auf das
Fasermaterial vorher &dtzbare Farbstoffe aufgebracht

worden sind, die aber noch nicht fixiert sind, und

3) Reserveverfahren, wobei das Fasermaterial vor dem

Fdrben mit WeiB- oder Buntreserven vorgedruckt wird.

Allen diesen Verfahren zur Mustergebung liegt das
Prinzip zugrunde, daB die Farbstoffe Ortlich an den mit
den Atzpasten bedruckten Stellen zerstdrt werden. Dies
geschieht im Verlauf der sich an den Druckvorgang'
anschlieBenden Hitzebehandlung, die in den meisten
Fdllen einen D&mpfprozefB, in einigen F&llen aber auch
eine HeiBluftbehandlung darstellt. Bei Atzreserven

und Reserveverfahren erfolgt wdhrend dieser Hitze-

einwirkung gleichzeitig auch die Farbstoff-Fixierung auf

s
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dem nicht mit Atzpasten bedruckten Fond. Im Falle von
Buntdtzen Werdén mit der Atzpaste gleichzeitig &tz-
bestdndige Farbstoffe aufgedruckt, welche die Faser dann
anstatt der zerstdrten Farbstoffe &rtlich an denselben
Stellen anfidrben. Als solche kdnnen auBer &dtzbe-
sté@ndigen Farbstoffen der gleichen Kategorie auch
Farbstoffe anderer Klassen eingesetzt werden.

Als farbstoffzerstdrende Produkte kommen in den Atzpasten
gemdf diesem Stand der Technik Reduktionsmittel, wie
beispielsweise stabilisierte Hydrosulfitverbindungen
bzw. Zinnsalze, oder auch Alkalien, wie beispielsweise
Natronlauge, in Betracht. AuBerdem werden in vielen
Fdllen noch &dtzverstdrkende Produkte, wie Carrier oder

Anthrachinon, in solchen Atzpasten mitverwendet.

Als wesentlicher Nachteil fiir alle diese bekannten Ver-
fahren unter selektivem Einsatz von farbstoffzer-
stOrenden Produkten gilt, daB damit gleichmédBige
Aufhelleffekte nicht erzielt werden kdnnen und daB
WeiBeffekte nach den einzelnen Verfahren 1) bis 3)
nur bei Verwendung von Jjeweils wenigen Farbstoffen
moéglich sind.

i
Filir die vorliegende Erfindung besteht die Aufgabe
somit darin, ein einfaches Verfahren zu konzipieren,
entsprechend dem sich F&rbungen mit helleren Mustereffekten
bzw. "WeiB- oder Buntitzen" erzielen lassen,ohne daB die
weiter oben geschilderten Nachteile der bekannten Arbeitsweise
auftreten bzw. die dabei festgestellten Einschr@nkungen

in Kauf genommen werden miissen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B nunmehr dadurch

geldst, daB man

(1) auf die mit den Farbstoffen behandelten Textil-
materialien Druckpasten auftr&gt, die neben
Verdickungsmitteln, sonstigen {iblichen Druckhilﬁs-

mitteln und Wasser zusitzlich noch solche Hilfs-
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mittel enthalten, welche fiir die betreffenden Farb- .
stoffe bei erhBhten Temperaturen l&sende Eigen-
schaften besitzen und welche die Fasersubstahzeg
des Textilmaterials unter Thermosol-Bedingungen,
d.h. bei der Temperatur der Trockenhitzeeinwirkung
(180-220°C), selbst nicht angreifen und man

(2) nach dem Aufbringen der Druckpaste eine Hitzebe-
handlung anschlieBt.

Das zuvor erlduterte Verfahren kommt in erster Linie
fiir die erfindungsgemdBe Behandlung.von Fdrbungen mit
Dispersionsfarbstoffen auf Textilbahnen aus
synthetischen Fasern in Frage. Als derartige Faser-
materialien von synthetischer Herkunft werden flir den
Einsatz nach der vorliegenden Erfindung beispielsweise
Gewebe aus Polyamidfasern, Polyacrylnitrilfasern oder
Cellulosetriacetatfasern, insbesondere aber solche aus
Polyesterfasern, wie Polyéthylenterephthalatfasern;
verstanden.

Die fiir diesen Zweck eingesetzten Dispersionsfarbstoffe,
wie beispielsweise Azo-~, Anthrachinon-, Chinophthalon-
oder Benzthioxanthen-Farbstoffe sind hinl&nglich be-
kannt und im COLOUR INDEX , 3. Auflage (1971), Band 2
unter der Klassenbezeichnung "Disperse Dyes" beschrieben.

Das neue Verfahren eignet sich aber auch flir die
Herstellung der beschriebenen Effekte auf Textilien

aus natilirlichen Fasern oder deren Mischungen mit
synthetischen Fasern, welche mit Dispersionsfarb-
stoffen, Kipenfarbstoffen, deren Leukoestern oder mit
Entwicklungsfarbstoffen gefdrbt oder impridgniert worden
sind. Als textile Artikel dieser Gattung werden hierfiir
hinsichtlich solcher aus natiirlichen Fasern in erster
Linie Cellulosefasermaterialien, hinsichtlich solcher
aus Mischungen von natiirlichen Fasern mit synthetischen

Fasern, Gemische aus Cellulosefasern mit Polyamidfasern,

2200
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Cellulosetriacetatfasern oder insbesondere mit Poly-
esterfasern, wie Polydthylenterephthalatfasern, in
Betracht gezogen. '

Die zuvor genannten Farbstoffe sind hinldnglich bekannt
und im COLOUR INDEX , 3. Auflage (1971), Band 2 unter
den Klassenbezeichnungen "Disperse Dyes", "Vat Dyes",
"Sol. Vat Dyes" und "Azoic Coupling Components /

Azoic Diazo Components" beschrieben.

Das beanspruchte Verfahren 1488t sich bei Cellulose-
fasern anwenden, die mit Kiipenfarbstoffen, deren Leuko-
estern oder mit Entwicklungsfarbstoffen gefdrbt oder
(mit der Kupplungskomponente von Entwicklungsfarb-
stoffen) impréd@gniert wurden, oder bei Mischungen aus
Cellulosefasern mit synthetischen Fasern, die mit
Dispersionsfarbstoffen, Kipenfarbstoffen oder deren

Leukoestern gefdrbt oder impr&gniert wurden.

Aus der Reihe der Dispersionsfarbstoffe sind fiir Misch-
gewebe nur solche brauchbar, die unter Thermosolbe-
dingungen auch die Cellulosefasern f&rben.

Das neue Verfahren wird so durchgefiihrt, da8 in den
Druckpasten auBer den {iblichen Verdickungsmitteln,
sonstigen {iblichen Druckhilfsmitteln und Wasser noch
solche Hilfsmittel unterschiedlicher Konstitution oder
Hilfsmittelmischungen davon eingesetzt werden, welche
bei erhdhten Temperaturen l&sende Eigenschaften fiir

die als Fond aufgebrachten Farbstoffe besitzen und Welche
den jeweiligen Fasertyp unter Thermosolbedingungen
selbst nicht angreifen. -

Als charakteristische , farbstoffltsende Hilfsmittel
kénnen verfahrensgemdB Verbindungen anionischer,
kationischer oder nichtionogener Art zur Anwendung
gelangen. Beispielsweise werden eingesetzt Fettsdure-

sarkoside, Fettsiure-EiweiB-Kondensationsprodukte,

110
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sulfierte Ole, Salze von Alkylsulfamidocarbons&duren,
Alkylsulfate, Alkylsulfonate, Alkylphenolpo}yglykol-

dthersulfonate, Phosphorséureester, Glykole, Polyglykole,
oxalkylierte Fettamine, Fettalkohole oder Fettsduren

oder Alkylarylpolyglykoldther, wie Alkylphenolpolyglykol-

dther, wobei die addierten Alkylenoxide vorwiegend
Zthylenoxid darstellen oder Mischoxalkylate der
genannten Verbindungen sind, wie beispielsweise solche

aus Athylenoxid und Propylenoxid.

Durch Vorversuche 13Bt sich auf einfache Weise heraus-—
finden, welche der als farbstoffl&sendes Hilfsmittel
ins Auge gefaBten Produkte, die jeweiligen Produkt-
mengen davon und welche Art der Hitzebehandlung fur
die gewiinschten Effekte herangezogen werden miissen.
Die spezifische Wirksamkeit der fiir den vorgesehenen
Zweck auszuwdhlenden Substanzen kann man nach

folgender Testmethode ermitteln:

Es werden Druckpasten hergestellt, welche neben den
tiblichen Anteilen an Vasser Verdickungsmitteln und
gegebenenfalls sonstigeﬁ Zusdtzen pro kg beispiels-
weise 20, 50 und 200 g des zu priifenden Hilfsmittels
enthalten. Mit diesen Druckpasten wird das mit den

fiir die Fondfdrbung vorgesehenen Farbstoffen (Handels-
form) fertig gef&rbte oder blof imprdgnierte Prif-
gewebe bedruckt. Nach dem Bedruckén werden die so
behandelten Testfdrbungen 90-120 Sekunden bei 210°

bis 215°C thermosoliert und anschlieBend in {iblicher
Weise gesplilt sowie reduktiv nachgereinigt. An Hand
der erhaltenen Ergebnisse kann dann beurteilt werden,
ob das betreffende Hilfsmittel fiir Aufhelleffekte allein
oder sowohl filir Aufhelleffekte als auch fiir WeiBeffekte
geeignet ist.

ara2
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Wihrend fir Aufhelleffekte eine Vielzahl von farbstoff-
18senden Produkten unterschiedlichster Xonstitution in Frage
kommt, sind flir WeiBeffekte in der Hauptsache oxalkylierte
Verbindungen, vorzugsweise oxdthylierte Fettalkohole, Fett-
sduren oder Alkylphenole und dabei insbesondere solche mit

5 bis 40 Mol Athylenoxid pro Mol Grundsubstanz geeignet.
Besonders brauchbar fir diesen Zweck sind Fettalkohole mit

8 bis 18 Kohlenstoffatomen, welche pro Mol des Alkohols mit
5 bis 40 Mol Athylenoxid ox&thyliert sind.

Die Anwendungsmengen der farbstoffl&senden Hilfsmittel in
den Druckpasten sowie die Durchfiihrungsart des neuen Ver-
fahrens richten sich nach den Effekten, die erzielt werden
sollen. Je nachdem, ob leichte oder starke Aufhelleffekte
oder WeiBeffekte angestrebt werden, kommen Anwendungsmengen
zwischen 5 und 200 g Produkt mit den erwidhnten Eigenschaf-
ten pro kg Druckpaste in Betracht.

AuBerdem spielt die Art der Hitzebehandlung hinsichtlich
der gewlinschten Ergebnisse eine wesentliche Rolle. In

erster Linie kommt dafiir eine Thermosolbehandlung in Frage.
Falls nur Aufhelleffekte beabsichtigt sind, kann man die Hitze-

einwirkung auch in Form eines Dampfprozesses durchfiihren.

Erfolgt anschlieBend an den Druckvorgang ein D&mpfprozeB, SO
werden also hauptsichlich Aufhelleffekte, aber kaum WeiB-
effekte erreicht. Geddmpft werden kann beispielsweise

20 - 30 Minuten unter Druck bei 1,5 - 2 atll (in der Regel

im Sternddmpfer), etwa 8 Minuten in iiberhitztem Dampf bei

170 - 180°C (z.B. im H&ngeschleifenddmpfer), etwa 10 Minuten
im Sattdampf bei etwa 102°C (im Sternddmpfer). WeiBeffekte
werden dagegen erzielt, wenn sich nach dem Druckvorgang

eine Trockenhitzebehandlung anschlieBt, wie sie fiir die
Fixierung von Dispersionsfarbstoffen auf Polyesterfasern .
nach dem sogenannten Thermosol-Verfahren liblich ist, beispiels-
weise ein etwa zweiminilitiges trockenes Erhitzen bei

180 - 220°C. Die Trockenhitzebehandlung kann beispielsweise
mittels HeiBluft, Warmestrahlen und/oder Kontakthitze
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(Leiten {iber erhitzte Metallzylinder) vorgenommen werden.
SchlieBlich ist man erfindungsgemdB in der Lage, die auf
die Applikation der Druckpaste folgende Hitzeeinwirkung

in Form einer kombinierten Trockenhitze/Dampf-Behandlung

zu bewerkstelligen.

Ferner ist es fiir die gesuchten Effekte von Bedeutung, in
welcher Applikationsstufe sich die verfahrensgemd@B zu
behandelnden Textilien befinden, ob als fertige Farbung
oder in einem mit dem Farbstoff nur imprdgnierten und
getrockneten Zustand. Handelt es sich um Polyesterfaser-
materialien, auf denen die Dispersionsfarbstoffe in noch
nicht fixierter Form vorliegen, dann werden hauptsichlich
Aufhelleffekte, seltener WeiBeffekte erhalten. In diesem
Fall erfolgt bei eineMm Thermosolprozef im Anschluf an den
Druckvorgang gleichzeitig die Farbstoff-Fixierung. Gute
WeiBeffekte werden dagegen nach dem neuen Verfahren erzielt,
wenn fertige Fdrbungen mit Dispersionsfarbstoffen auf Poly-
esterfasermaterialien zum Einsatz dgelangen. Es ist dabei
unbedeutend, nach welcher Methode die Fdrbungen hergestellt
worden waren, d.h. ob HT-Fdrbungen, Carrier-F&rbungen,
Thermosol-Farbungen oder Fidrbungen aus organischen Ldse-
mitteln angewendet werden. ;

Die Uberlegenheit des neuen Verfahrens ist vor allem darin
begriindet, daB sich damit sehr gleichm&Bige Aufhelleffekte
erzeugen lassen, wobei der gewlinschte Aufhellungsgrad, in
Abhdngigkeit von der gegebenen Farbtiefe, durch die Art
und Menge des farbstoffl&senden Hilfsmittels sowie durch
die Art und Dauver der an das Drucken sich anschlieBenden
Hitzebehandlung beeinfluBt werden kann.

Es ist auch ein entscheidender Vorzug des neuen Verfahrens,
daf gerade beim Einsatz von fertigen Fdrbungen eine wesent-
lich grdB8ere Anzahl von Dispersionsfarbstoffen weiB "ge&dtzt"
werden kann als dies nach den hierfiir bisher bekannten
Methoden der Fall war. AuBerdem kann es zur Erzielung von

WeiBeffekten als weiterer Gewinn herausgestellt werden,

IXEREE)
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daB erfindungsgemdB kein langwieriger DampfprozeB, sondern
nur eine kurze Trockenhitzebehandlung erforderlich ist.
Dies hat zusdtzlich den Vorteil, daB. sich die bedruckte
Ware wihrend der Hitzeeinwirkung beispielsweise in einem
Spannrahmen beriihrungslos flihren 1&Bt, was in einem Ddmpfer

nicht mdglich ist.

Noch 'ein beachtlicher Nutzen der beanspruchten Arbeits-
technik ist dadurch gegeben, daB8 die Kosten einer kurzen
Trockenhitzebehandlung deutlich niedriger liegen als
diejenigen der fiir den genannten Zweck bisher iiblichen
Methoden. AuBerdem kann das neue Verfahren mit verh&ltnis-
mdBig einfachen maschinellen Einrichtungen (z.B. Magnet-
rakel in Rundschablonen) in Fédrbereien betrieben werden,

in denen die fiir eine Beaufschlagung von Trockenhitze be-

notigten Maschinen praktisch immer vorhanden sind, wdhrend

die fiir die Fixierung nach den iiblichen Druckverfahren ver-

wendeten Dédmpfer in Fdrbereibetrieben lange nicht in dem

Umfang wie in Druckereien zur Verfligung stehen.

Nach der vorliegenden Erfindung lassen sich dariiber hinaus
in Abh&ngigkeit von der Art und der Menge der Hilfsmittel
weitere interessante Effekte erzielen. Werden nur geringe
Mengen an farbstoffldsendem Hilfsmittel von beispielsweise
5 - 50 g pro kg Druckpaste eingesetzt, so erfolgt im Verlauf
der Hitzeeinwirkung eine Wanderung des als Fond aufge-
brachten Farbstoffes von der bedruckten Stelk des Textil-
materials hin zur Riickseite. Nach der neuen Verfahrensweise
kdnnen somit nicht nur WeiB- und Aufhelleffekte, sondern
auch farbvers tdrkende Eﬁfekte bewirkt werden, beispiels-
weise dann, wenn die linke Stoffseite oberflé8chig bedruckt

wird.

Im Falle von "WeiB&dtzen”, wofiir -~ wie weiter oben schon
beschrieben - das Bedrucken von fertigen Polyesterfaser-
farbungen und anschlieBende Trockenhitzebehandlung die

geeignetste Methode ist, k&nnen den das farbstoffldsende
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Hilfsmittel enthaltenden Druckpasten auBerdem noch geringe
Mengen der bekannten Atzmittel oder Atzhilfsmittel zuge-
setzt werden. Dadurch 188t sich erreichen, daB man die fiir
WeiBeffekte erforderlichen hohen Produktmengen etwas nie-
driger halten --Kanmn , wobei unter solchen Bedingungen fir
die Thermofixierung eine kombinierte Trockenhitze/Dampf-
behandlung angebracht ist.

Im Falle von "Buntdtzen" ist es {iberraschend, daB Farb-
stoffe der gleichen Kategorie sowohl als "Htzbare" Farb-
stoffe als auch als "dtzbestédndige" Farbstoffe eingesetzt
werden konnen. So ist man beispielsweise ohne welteres in
der Lage, eine mlt aém D1<§é£qlonsfarbstoff A heroe—_
stellte Fondf&rbung mit dem Dispersionsfarbstoff B

"bunt zu dtzen", oder umgekehrt, eine mit dem Dispersions-

farbstoff B hergestellte Fondfdrbung mit dem Dis-

persionsfarbstoff A "bunt zu dtzen". Es liegt dabei natilir-
lich in der Natur der Erfihdung, daB8 als Fond keine allzu
dunkle Fd&rbung vorliegen sollte und daB bei den in den
"Buntitzpasten" eingesetzten Dispersionsfarbstoffen nur
eine reduzierte Farbausbeute erhalten wird.

Bei "Buntitzen" mit anderen Farbstoffklassen, wie beispiels-

weise mit Kiipenfarbstoffen oder deren Leukoestern, gelten
praktisch nur insoweit Einschrédnkungen, daB Farbstoffe
ausgewdhlt werden, die sich nach einem Trockenhitzeproze8
fixieren lassen oder daB eine kombinierte Trockenhitze/

Dampf-Behandlung erfolgt.

P4
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1,

Ein Gewebe aus texturierten Polyesterfasern, das mit 2 %

des orangen Dispersionsfarbstoffes

C.I. Nr. 26 077 (Disperse Orange 29)

gefdrbt ist, wird mit einer Druckpaste bedruckt, die pro
kg folgende Bestandteile enthdlt: 7 :

100 g oxdthyliertes Ricinus6l (36 Mol Athylenoxid),
35 g eines Natriumalginats,
12 g eines Stdrkedthers,
6 g eines Wasserenthdrtungsmittels auf Poly-
phosphatbasis,
1 g Zitronensdure und als

Rest Wasser.

Nach dem Bedrucken wird die Ware 8 Minuten in einem
HT-Da&mpfer bei 180°¢ geddmpft und anschlieBend gewaschen.
Man erh&lt einen Druck, bei welchem die bedruckten
Stellen deutlich aufgehellt sind.

Die Zusammensetzungen der Druckpasten flir die folgenden
Beispiele entsprechen der des Beispiels 1, wobei in
Abhdngigkeit von den dort verwendeten Hilfsmitteln ge-
ringe Abwandlungen bei den Mengen an Verdickungsmitteln
und Wasser vorgenoﬁmen werden miissen,um druckfdhige

Pasten zu erhalten.
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Beispiel 2

Ein Gewebe aus texturierten Polyesterfasern wird mit 1 %

=3

des roten Dispersionsfarbstoffes der Formel

CN
/ , CH,,~CH,,~CN
—_ \sosomnd \

nach dem Ausziehverfahren unter HT-Bedingungen 60 Minuten
bei 130°%C gefdrbt und anschlieBend wie tiblich reduktiv
nachgereinigt. Die fertige, getrocknete Fdrbung wird

dann mit einer Druckpaste bedruckt, die pro kg 150 g
oxdthylierten Stearylalkohol (25 Mol Athylenoxid pro Mol
Alkohol) enth&lt. Nach dem Bedrucken wird das Gewebe

2 Minuten bei 2150C thermosoliert und anschlieBend nach-

gewaschen. Man erh#lt einen Druck, bei welchem die be-

druckten Stellen weiB sind.

Die nachfolgenden Beispiele 3 bis 11 entsprechen der
Durchflihrungsart des Beispiels 2. Man ernhdlt in allen
Fdllen &hnliche Ergebnisse wie dort, wobei zum Fdrben
die nachfolgenden Farbstoffe Verwendung finden (die
Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht des zu

fadrbenden Polyesterfasermaterials):
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1 % des

C.I.Nr.

Beispiei 4

2 % des
C.I.Nr.

Beispiel 5

2. % des

C.I.Nxr.

Beispiel 6

1 % des
C.I.Nr.

Beispiel 7

1 % des

C.I. Nr.

Beispiel 8

1 % des

roten Dispersionsfarbstoffs
60 756 (Disperse Red 60).

roten Dispersionsfarbstoffs
11 116 (Disperse Red 73).

blauen Dispersionsfarbstoffs
63 285 (Disperse Blue 56).

blauen Dispersionsfarbstoffs
63 265 (Disperse Blue 73).

gelben Dispersionsfarbstoffs
47 023 (Disperse Yellow 64).

gelben Dispersionsfarbstoffs der Formel

CH CN

3
n=x -¢ \—om

) N
\\CH3
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3 % des blauen Dispersionsfarbstoffs der Formel

e \ NH- C H

NH-CO CH

Beispiel 10

1 % des violetten Dispersionsfarbstoffs der Formel

:>- _N_<(:j>>_ —CHZ—CN
/ CH CH2 7 N

C—

‘Beispiel 11

2 % des griinen Dispersionsfarbstoffs

C.I.Nr. 56 060 (Disperse Green 1)

Beispiel 12

20 g des gelben Dispersionsfarbstoffs der Formel
CH CN
/
N=N- / \ H

i OH
SEZ
cH;” TCH, |
werden in 1 Liter Wasser dispergiert. Mit dieser Klotz-
flotte wird ein Gewebe aus texturierten Polyesterfasern
auf einem Foulard mit einer Flottenaufnahme von 60 2%
geklotzt. Nach dem Klotzen wird das Gewebe bei 110°¢
getrocknet und anschlieBend 1 Minﬁte bei 220°C thermoso-—
liert. Danach wird die Fdrbung durch Spiilen und reduk-
tives Nachreinigen fertiggestellt. Die weitere Behandlung
erfolgt wie in Beispiel 2 beschrieben. Man erh#lt einen

Druck, bei welchem die bedruckten Stellen weifl sind.



10

15

20

25

30

35

T - 0021055

Beispiel 13 .
10 g des blauen Dispersionsfarbstoffs C.I.Nr. 11 077

(Disperse Blue 165) werden in 1 Liter Wasser dispergiert.
Mit dieser Klotzflotte wird ein Gewebe aus texturierten
Polyesterfasern auf einem Foulard mit einer Flottenauf-

nahme von 60 % geklotzt. Nach dem Klotzen wird das

. Gewebe bei etwa 100°C getrocknet. AnschlieBend wird das

Gewebe -mit einer Druckpaste bedruckt, die pro kg 200 g
oxdthylierten Cocosfettalkohol (25 Mol Athylenoxid pro Mol ;A_]}:r;‘nol)
enthdlt. Die bedruckte Ware wird dann 2 Minuten bei 215°C
thermosoliert; hierbei erfolgt gleichzeitig die Farbstoff-

Fixierung an den nicht bedruckten Stellen.
Die bedruckte Ware wird durch Spiilen und reduktives
Nachreinigen fertiggestellt. Man erhdlt einen Druck,

bei welchem die bedruckten Stellen weiB sind.

Beispiel 14

Ein Gewebe aus texturierten Polyesterfasern, das mit 1 %
des violetten Dispersionsfarbstoffs

C.I.Nr. 62 025 (Disperse Violet 26)
gefdrbt ist, wird mit einer Druckpaste'bedruckt, die pro
kg 150 g ox&dthylierten Stearylalkohol (25 Mol Athylen-
oxid pro Mol Alkohol) und 40 g Decrolin enthdlt. Nach
dem Bedrucken wird das Gewebe zundchst 5 Minuten in
einem HT-Dd&mpfer bei 180°¢C geddmpft und anschlieBend
2 Minuten bei 210°C thermosoliert. Nach iiblicher Fertig-
stellung erhdlt man einen Druck, der an den bedruckten

Stellen weiB ist.

Beispiel 15

Ein Qewebe aus texturierten Polyesterfasern, das mit
2 % des roten Dispersionsfarbstoffs aus Beispiel 2 ge-
fadrbt ist, wird auf der linken Stoffseite mit einer
Druckpaste bedruckt, die pro kg 20 g eines sekunddren
Alkylsulfonats enthdlt. Das bedruckte Gewebe wird an-
schlieBend 2 Minuten bei 220°C thermosoliert und ge-

waschen. Man erhdlt einen Druck, bei welchem die be-
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druckten Stellen aufgehellt sind, wdhrend die Riickseite

der bedruckten Stellen, also die rechte Stoffseite, eine

Farbvertiefung zeigt.

Ahnliche Ergebnisse werden gem&f den nachstehenden Bei-
spielen 16 bis 20 erhalten, wenn die darin genannten
Farbstoffe bzw. Hilfsmittel eingesetzt werden und im Ubrigen

wie im vorliegenden Beispiel beschrieben gearbeitet wirgd.

Beispiel 16

2 % des im Beispiel 1 beschriebenen orangen Dispersions-
farbstoffs und

20 g/kg des Natriumsalzes einer Alkylsulfamidocarbonsdure.

Beispiel 17

2 % des in Beispiel 1 beschriebenen orangen Dispersicns-
farbstoffs und
25 g/kg eines Natriumalkylphenolpolyglykoldthersulfats.

Beispiel 18

1 % des in Beispiel 13 beschriebenen blauen Dispersions-
farbstoffs und

50 g/kg eines Kondensationsproduktes aus teilweise ab-

gebautem Casein mit Olsdurechlorid.

Beispiel 19

1 % des in Beispiel 13 beschriebenen blauen Disperions-
farbstoffs und

40 g/kg eines Alkylphenolpolyglykol&dthersulfcnats.

Beispiel 20

1 ¢ des in Beispiel 13 beschriebenen blauen Dispersions-

farbstoffs und

20 g/kg eines Polyglykols vom mittleren Molgewicht 1000.

Beispiel 21

Ein Gewebe aus texturierten Polyesterfasern, das mit 2 %

des in Beispiel 1 beschriebenan orangen Dispersionsfarb-
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stoffs gefdrbt ist, wird mit einer Druckpaste bedrucht,
die pro kg 120 g eines mit 10 Mol Athylenoxid oxabhyllere
ten Cocosfettamins enthilt. Nach dem Bedrucken wird das
Gewebe 2 Minuten bei 210°C thermosollert,und anschlieBend
nachgewaschen. Man erh&lt einen Druck, der an den bedruck-
ten Stellen deutlich aufgehellt ist.'

Ahnliche Ergebnisse werden gemdB den nachstehenden Bei-

spielen 22 bis 25 erzielt, wenn manranstelle des im vor-
liegenden Beispiel angegébeneanarbStoffs und Hilfsmittels
die in den nachfolgendeﬁ Beispielen aﬁfgefﬁhrten,Produkte
einsetzt und man im iibrigen wie im:Vorliégenden Beié?iel
beschrieben arbeitet,rwobeirsich'dié'Prozentangaben auf
das Gewicht des zu firbenden Polyesteffaéermatétials be-

ziehen.

Beispiel 22 , 7 7

' 2 % des in Beispiel 1:beschriébéhen'orangen' bispé;sions—
farbstoffs und o ' o 7 '

100 g/kg eines oxéthYlierteh'NQnyiphenols'(mit 6 Mol
Athylenoxid). | h S

Beispiel 23

2 % des in Beispiel. 2 beschrlebenen roten Dlsoer51o;s~
farbstoffs und

100 g/kg eines mit 20 Mol Athylenox1d oxathjllerten

Oleylamlns.

Beispiel 24

2 % des in Beispiel 2'bes¢hriebeneniroten Dispersions-
farbstoffs und o ' -
80 g/kg eines Glséurebo vglvkolesterb (6 Hcl Athvlen—'

oxid pro Mol Sdure) .

Beispiel 25

2 % des in BPlSOlel 2 bes cnrlebenen roten Dispersions--
' farbstoffs und -

150 g/kg eines Polymerisationsproduktes aus Propylenoxid

—

BAD ORIGINAL

EIE I 3 )



10

15

20

25

30

35

und Athylenoxid. - 17 - 002 1 055

Beispiel 26

Ein Gewebe aus texturierten Polyesterfasern, das mit

2 % des roten Dispersionsfarbstoffs der Formel

O NH2

/O—(CH2)6-OH

7

l !
O oOH

gefdrbt ist, wird mit einer Druckpaste bedruckt, die
pro kg 100 g ox&dthylierten Stearylalkohol (20 Mol Athylen-
oxid pro Mol Alkohol) enthd&lt. Nach dem Bedrucken wird
die Ware zunichst bei etwa 100°C getrocknet und an-
schlieBend in einem HT-Dd&mpfer 7 Minuten bei 180°¢
gedé&mpft. Nach einer iblichen Nachwdsche erh&dlt man einen
Druck, der an den bedruckten Stellen deutlich aufgehellt
ist.

Beispiel 27

Ein &hnliches Ergebnis wie gemdB8 Beispiel 26 wird erhalten,

"wenn man anstelle des dort genannten Farbstoffs und Hilfs-

mittels folgende Produkte einsetzt:

2 % des blauen Dispersionsfarbstoffs der Formel

FHZ 0 oH

U0

OH O NH—CHZOH

150 g/kg ox&thyliertes Ricinusdl (30 Mol Athylenoxid) .

Beispiel 28

Auf texturiertem Polyestergewebe wird zundchst nach dem

-Ausziehverfahren unter HT-Bedingungen eine Fdrbung mit

0,1 % des in Beisviel 3 beschriebenen gelben Dispersicns-
farbstoffs hergestellt. Diese Fdrbung wird mit einer

Druckpaste bedruckt, die pro kg 200 g oxdthy-

BAD ORIGINAL
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lierten Stearylalkohol (25 Mol Athylenoxid pro Mol
Alkohol) und 10 g des blauen Dispersionsfarbstoffs aus
Beispiel 13 enth&lt. Nach dem Bedrucken wird das Gewebe
2 Minuten bei 215°C thermosoliert, gesplilt und reduktiv
nachgereinigt. Man erhdlt einen blauen Druck auf gelbem

Untergrund.

Beispiel 29

Umgekehrt erhdlt man einen gelben Druck auf blauem Unter-
grund, wenn man die in Beispiel 28 aufgefilhrten Farbstoffe

vertauscht.

Arbeitet man wie in den Beisrielen 28 und 29 beschrieben,
s0 erhdlt man bei Anwendung der in den nachstehenden
Beispielen 30 bis 32 angegebenen Farbstoffe die dort
genannten Ergebnisse.

Beispiel 30

Blauer Druck auf rotem Untergrund.

Fdrbung: Hergestellt mit 0,5 % des in Beispiel 2 beschrie-

benen roten Dispersionsfarbstoffs.

Druckpaste: Hergestellt mit 20 g/kg des blauen Kiivenfarb-

stoffs C.I. Nxr. 70 507 (vat Blue 67).

5

Beispiel 31

Gelber Druck auf rotem Untergrund.

Farbung: Hergestellt mit 0,5 % des in Beispiel 2 be- ¢

schriebenen roten Dispersionsfarbstoffs.

Druckpaste: Hergestellt mit 25 g/kg des gelben Kipen-
farbstoffs C.I. Nr. 59 100 (vat Yellow 4).

Beispiel 32

Gelber Druck auf blauvem Untergrund.

Farbung: Hergestellt mit 0,2 % des in Beispiel 13 be-
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schriebenen blauen Disperionsfarbstoffs.

Druckpaste: Hergestellt mit 20 g/kg des gelben Kipen-
farbstoffs C.I. Nr. 539 105 (vat Orange 1).

Beispiel 33

Ein Mischgewebe aus Polyesterfasern und Baumwolle 67/33

wird mit 20 g/1 des roten Dispersionsfarbstoffes der

Fo 1
the OCH

OCH3 HO CO\ 3
| N
a-Cs
o

und 80 g/1 Thiodiglykol auf einem Foulard geklotzt

(Flottenaufnahme 50 %), bei 100°C in einer Hotflue

getrocknet und anschlie8end bedruckt. Die Druckpaste
enthdlt pro kg 150 g ox3dthylierten Steatyl-
alkohol (25 Mol Athylenoxyd pro Mol Stearylalkohol).

Nach dem Bedrucken wird die Ware 2 Minuten bei 215°C
auf einem Spannrahmen thermcsoliert und anschlieBend

gewaschen. Man erhdlt einen Druck bei dem die bedruckten
Stellen weiB sind.
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Beispiel 34

Ein Mischgewebe aus Polyesterfasern und Baumwolle 67/33
wird, wie im Beispiel 33 beschrieben, behandelt, wobei
20 g/1 des blauen Dispersionsfarbstoffes der Formel

— =

O .
T N2 o |
C\N c
- cn,-ca-ci
c
il il
0O NH. O :

2

verwendet werden.

Man erhdlt einen blauen Druck, bei dem die bedruckten
Stellen weiB sind.

Ahnliche Ergebnisse erh#lt man, wenn man wie vorstehend
beschrieben behandelt, aber anstelle des oben genannten
Farbstoffes den Farbstoff Disperse Blue 327 verwendet.

Werden im letztgenannten Fall der Druckpaste noch 40 g/kg
des Farbstoffs Disperse Red 322 zugesetzt, so erhdlt man
einen roten Druck auf blauem Untergrund.

Beispiel 35

Ein Mischgewebe aus Polyesterfasern und Baumwolle 67/33
wird mit einer Fdrbeflotte der folgenden Zusammensetzung
geklotzt:

11

8 g/l olivgriinen Leukokiipenesterfarbstoffes mit der

C.I. Nr. 69501, (Sol. Vvat Green 3)
1,2 g/l Ammoniumsulfat
0,8 g/l Natriumformiat und
2 g/l Natriumchlorat.
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Die Flottenaufnahme betrdgt 50 %. Nach dem Klotzen wird
bei 100°C auf einer Hotflue getrocknet und anschlieBend
mit der gem&s Beispiel33 zur Anwendung gelangenden
Druckpaste bedruckt. Nach dem Bedrucken wird die Ware

2 Minuten bei 215°C auf einem Spannrahmen thermosoliert
und anschlieBend gewaschen.

Man erhdlt einen Druck, bei dem die bedruckten Stellen
weilB sind. '

Beispiel 36

Ein gebleichtes und mercerisiertes Baumwollgewebe wird
auf einem Foulard mit 70 % Flottenaufnahme geklotzt
und dann in einer Hotflue bei 100°C getrocknet. Die
Klotzflotte enthdlt folgende Pro@ukte:

20 g/l Azoic Coupling Component 2 C.I. Nr. 37505,
20 ccm/1 Natronlauge 32,5 %ig,
5 g/1 Rondensationsprodukt aus teilweise abge-

bautem Kasein mit Olsdurechlorid und als
Rest Wasser.

Nach dem Trocknen wird die Ware in einem Bade entwickelt,
das
124 g/l Azoic Diazo Component 4 C.I. Nr. 37210,
124 g/l Harnstoff und
12,4 g/1 eines Hilfsmittels aus oxithyliertem

Rizinus®l mit 36 Mol Athylenoxid

enthdlt.

AnschlieBend wird auf einer Waschmaschine geseift und
dann getrocknet. Nach dem Trocknen wird mit einer
Druckpaste bedruckt, welche gemdB Beispiel33 zur An-
wendung gelangt. Nach dem Bedrucken wird die Ware

2 Minuten bei 215°C auf einem Spannrahmen thermosoliert
und anschlieflend gewaschen.
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Man erhdlt einen Druck, bei dem die bedruckten Stellen

eine im gleichen Farbton starke Aufhellung zeigen.

Beispiel 37

. Zundchst wird eine 1,5 %ige Fdrbung mit dem olivgrilinen

Kipenfarbstoff C.I. 58830 (Vat Green 14) nach bekannter
Verfahrensweise auf einem Baumwollgewebe hergestellt.
Diese Fdrbung wird dann mit einer Druckpaste bedruckt,
die pro kg 100 g eines oxdthylierten Cocosfettalkohols
enthdlt (25 Mol Athylenoxid pro Mol Alkohol).Nach dem
Bedrucken wird das Gewebe 2 Minuten bei 210°C thermoso-

liert und dann nachgewaschen.

Man erhdlt eine olivgriine Fdrbung, bei welcher die be-
druckten Stellen deutlich aufgehellt sind.

Beispiel 38

Ein Mischgewebe aus Polyesterfasern/Baumwolle (67/33)
wird auf einem Foulard mit einer Flotte geklotzt, die

pro Liter
4,6 g des roten Dispersionsfarbstoffes

der Formel
Br

CH.,~CH,-CN

e 2 2
O,N N =N ~<::>>_.N
N

0,4 g des orangen Dispersionsfarbstoffs
der C.I. Nr. 26077 (Disperse Orange 29),
1 g des blauen Dispersionsfarbstoifs
der C.I. Nr. 63265 (Disperse Blue 73},
14 g des braunen Kipenfarbstoffs der C.I.
Nr. 59500 (vat Brown 45)
und 3 g eines handelsiiblichen Netzmittels
' enth&lt.
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Die Flottenaufnahme betrdgt 45 %. Nach dem Klotzen
wird das Gewebe bei etwa 120°C getrocknet. AnschlieBend
wird es mit einer Druckpaste bedruckt, die pro kg

150 g eines oxdthylierten Stearylalkohols (25 Mol
Athylenoxid pro Mol Alkohol) enthdlt.

Das bedruckte Gewebe wird dann 2 Minuten bei 215°C
thermosoliert. Wdhrend dieser Behandlung erfolgt gleich-
zeitig die Fixierung der Dispersionsfarbstoffe auf dem
Polyesteranteil des Mischgewebes.

Die Fixierung des Kilipenfarbstoffs auf dem Baumwollanteil
erfolgt anschlieBend auf bekannte, libliche Weise durch
Klotzen mit Alkali und Reduktionsmittel und anschliefen-
des Dampfen.

Nach Fertigstellung der Ware erhdlt man eine braune

Fdrbung, bei welcher die bedruckten Stellen weiB sind.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Ortlichen Aufhellen, "WeiB&tzen" oder

"Buntdtzen" von Farbungen auf textilen Fl&chengebilden
faseriger Struktur, welche mit den fiir den vorliegenden
Fasertyp geeigneten Farbstoffen fertig gefdrbt sind oder
damit nur impr&gniert und getrocknet wurden, aber noch
nicht fixiert sind, dadurch gekennzeichnet, daB man

(1) auf die mit den Farbstoffen behandelten Textilmate-
rialien Druckpasten auftrdgt, die neben Verdickungsmit-
teln, sonstigen iiblichen Druckhilfsmitteln und Wasser
zusdtzlich noch solche Hilfsmittel enthalten, welche fiir
die betreffenden Farbstoffe bei erhthten Temperaturen
16sende Eigenschaften besitzen und welche die Faser-
substanzen des Textilmaterials unter Thermosol-Bedingun-
gen selbst nicht angreifen, und man '

(2) nach dem Aufbringen der Druckpaste eine Hitzebehand-
lung anschlieSBt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
man als Textilmaterialien solche aus synthetischen Fasern
verwendet, welche mit Dispersionsfarbstoffen gefirbt

oder imprédgniert wurden.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8
man als Textilien aus synthetischen Fasern solche aus

Polyesterfasern behandelt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
man als Textilmaterialien solche aus natiirlichen Fasern -
oder deren Mischungen mit synthetischen Fasern verwendet,
welche mit Dispersionsfarbstoffen, Kiipenfarbstoffen,

deren Leukoestern oder mit Entwicklungsfarbstoffen gefdrbt

oder imprdgniert wurden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
man als Textilien, die Mischungen aus natilirlichen und

synthetischen Fasern darstellen, solche aus Mischungen
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aus Cellulosefasern und Polyesterfasern behandelt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die sich an das Aufbringen der Druckpaste an-

schlieBende Hitzebehandlung in Form von Ddmpfen erfolgt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die sich an das Aufbringen der Druckpaste an-
schlieflende Hitzebehandlung in Form einer Trockenhitze-
behandlung bei Temperaturen zwischen 180° und 220°C

erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die Trockenhitzebehandlung mittels HeiBluft, Warmestrah-
ler und/oder Kontakthitze erfolgt.

Verfahren nach Ansprilichen 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die sich an das Aufbringen der Druckpaste an-
schlieBende Hitzebehandlung in Form einer kombinierten
Trockenhitze/Dampf-Behandlung erfolgt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, daB man Druckpasten auftrdgt, welche als farbstoff-
l16sendes Hilfsmittel eine anionische, kationische oder
nichtionogene Verbindung, oder eine Mischung davon ent-
halten.

Verfahren nach Ansprﬁchen 1 bis 10, dadurch gekennzeich-
net, daB man Druckpasten auftrdgt, welche als farbstoff-
18sendes Hilfsmittel Fettsduresarkoside, Fettsdure-Eiweil-
Kondensationsprodukte, sulfierte 0Ole, Salze von Alkyl-
sulfamidocarbonsduren, Alkylsulfate, Alkylsulfonate,
Alkylphenolpolyglykol&thersulfonate, Phosphorsédureester,
Glykole, Polyglykole, oxalkylierte Fettamine, Fettalkoho-

le oder Fetts8uren oder Alkylarylpolyglykoldther enthal-
ten.
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Verfahren nach Anspriichen 1 bis 11, dadurch gekennzeich-
het, daB man den Druckpasten

als farbstoffldsendes Hilfsmittel ox&dthylierte Fettsduren
Fettalkohole oder Alkylphenole zusetzt.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB
man den Druckpasten als

farbstoffltsendes Hilfsmittel gesdttigte Fettalkohole

von 8 bis 18 Kohlenstoffatomen, welche mit 5 bis 40 Mol
Athylenoxid pro Mol des Alkohols oxdthyliert sind, zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, daB man den Druckpasten neben dem farbstoffldsenden
Hilfsmittel zus&dtzlich bekannte Atzmittel oder Atzhilfs-
mittel zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, daB man den Druckpasten zur Erzielung von "Bunt-
dtzen" "dtzbestdndige" Farbstoffe der gleichen Kategorie

wie die Fondfid&rbung zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 15, dadurch gekennzeich-

net, daB man den Druckpasten zur Erzielung von "Bunt-

- dtzen" "dtzbestédndige" Farbstoffe anderer Klassen als die

Fondfdrbung zusetzt.

330
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