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@ Vorrichtung und Verfahren zum Auftragen von Kiebstoff, insbesondere zum Belelmen von Blattstapein.

@ Die Erfindung befaBt sich mit einer in einem Klebstoff-
becken (1) gelagerten, drehrichtungsumkehrbar angetrie-
benen Klebstoff-Auftragewalze (3). An der Ablaufseite die-

ser Auftragewalze (3) befindet sich innerhalb des Beckens
(1) ein Klebstoff-Dosierbehélter (2), dessen der Auftrag-
walze (3) zugekehrten Rénder als Rakeln (5 und 6) ausgebil-
det sind. Der Abstand (11) der oberen Rakel (5) zur Mantel-
flache der Auftragwalze (3) ist groBer als der Abstand (10)
der unteren Rakel (6). Der Dosierbehdlter (2) weist in seiner
Y™ oberen Wand eine Durchstrémungséffnung (8) auf, durch
die liberschiissiger Klebstoff in das Becken (1) flieBen kann.
Das Volumen des Dosierbehalters (2) ist um ein mehrfaches
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o groBer als die fiir ein Werkstiick (14) bendtigte Klebstoff-
menge.
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Vorrichtung und Verfahren zum Auftragen von Klebstoff,

insbesondere zum Beleimen von Blattstapeln

Die Erfindung bezieht sich ouf eine Vorrichtung und ein Ver-

fahren zum Auftragen von Klebstoff, insbesondere zum Beleimen
von Blattstapeln, bestehend aus einer in ein Klebstoffbecken

eintouchenden Auftragewalze mit mindestens einer gegen den

Unfang der Auftragewalze anstellbaren Rakel.

Im allgemeinen wird bei bekannten Anlagen der Blattstapel in

~ einer Halterung eingespannt und entlang einer linearen oder

gekrimnten Strecke gefiihrt. Wiahrend dieser Bewegung gleitet
der zu beleimende Blattstapelriicken iiber eine rotierende Auf-
tragewalze, die mit einem Teil ihres Umfanges in ein Kleb-
stoffbecken eintaucht. Um die Belogdicke des Klebstoffes auf
dem Unfang der Auftragewalze zu dosieren, werden Abstreifein-
richtungen, wie z.B. Rakel, eingesetzt, die gegen den Umfang

Jer Auftragewalze anstellbar sind.

ts nat sich herousgestellt, daB ein besserer Auftrag des Kleb-
stoffes auf dem Blattstapelriicken eintritt, wenn die Auftrage-

walze gegenldufig zum Vorschub des Blattstapels rotiert. Wenn

sich der Blattstapel der Walze nihert und auf diese auflduft,
entsteht aober zwangsldufig unds%ruuslaufenden Blattstapelkante

ein Klebstoffwulst, die zum Abtropfen neigt. Dieser nach- .

teiligen Wirkung ist man bisher dadurch begegnet, daB man ent-

weder das Bindegut im Moment dés Auflaufens auf die Auftragewalze an-

hebt oder das Leimwerk kurzzeitig obsenkt. Diese Methode erfordert

jedoch eine bewegliche
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Aufhdngung des Leimwerkes mit zus&tzlicher Abfederung oder eine
Ausweichmbglichkeit der Spannstation., Die hierzu erforderlichen
Verstellglieder bediirfen einer genauen Justierung, mit der auch

die Anpassung auf die aufzutragende Klebstoffdicke erfolgen muB.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Klebstoffauftrage-
vorrichtung mit einer in optimaler Drehrichtung angetriebenen Auf-
tragewalze zu entwickeln, mit deren Hiife es gelingt, eine gleich-
mdBige und intensive Beschichtung des zu bearbeitenden Werkstiickes
herbeizufilhren, ohne daB komplizierte und kostenaufwendige Einstell-
maBnahmen hierfir erforderlich sind. Die Aufgabe der Erfindung
richtet sich nicht nur auf die Beleimung von Blattstapeln sondern
kann auch auf die Beschichtung anderer Werkstiicke, auch mit anderen

flissigen oder pastdsen Substanzen gerichtet sein.

Die Erfindung ist gekennzeichnet durch einen drehrichtungsumkehr-
baren Antrieb fur die Auftragewalze und durch die Anordnungg eines
Klebstoff-Dosierbehdlters an der Ablaufseite der Auftragewalze
innerhalb des Klebstoffbeckens, wobei der Dosierbehdlter gegeniber
dem Mantel der Auftragewalze zwei spaltartige Durchlésse bildet,
von denen der cbere, dem zu beleimenden Werkstiick zugekehrte Spalt
breiter als der untere bemessen ist. Die der Auftragewalze zuge-
kehrten Rinder des Dosierbehdlters sind vorzugsweise als Rakel

oder dhnliche Abstreifeinrichtungen ausgebildet.

Wenn in diesem Zusammenhang von"Klebstoff" gesprochen ist, dann
betrifft dies nur das bevérzugte Ausfihrungsbeispiel der Er-
findung, ohne daB damit eine Beschrdnkung im Hinblick cuf die
Verwendung anderer flissiger oder pastdser Substanzen gemeint

ist.
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Durch den drehrichtungsumkehrbaren Antrieb fir die Auftragewalze
wird zundchst erreicht, daB man fiir die Beschichtung des Werk-
stlUckes die optimale Drehrichtung einsteuvern kann, wihrend fiur
den Beginn der Beleimung die umgekehrte Drehrichtung verwendet
werden kann. Dies fUhrt dozu, daB die beim bekannten Verfachren
festzustellenden Verdickungen der Beschichtung an der voraus-
laufenden Seite des Werkstiickes nicht mehr eintreten. Um dies

zu erreichen, lehrt das Verfahren zum Auftragen von Klebstoff auf
einen Blattstapelriicken mit einer Vorrichtung nach der Erfindung,
daB die Auftragewalze zundchst in einer dem Vorschub des Blatt-
stapels gleichsinnigen Drehrichtung angetrieben wird bis der vor-
auslaufende Rand des Blattstapels die Auftrageposition erreicht
hat, woraufhin die Drehrichtung der Auftrogewalze umgekehrt wird.
Hierbei empfiehlt es sich, wenn der Antrieb der Auftragewalze mit
ven den voraus- und nachlaufenden Kanten der Blattstapel oder deren

Spannvorrichtungen betdtigbaren Schaltern gesteuert wird.

Auch bei dieser Definition der Erfindung kann der Begriff "Blatt-
stapel” ohne weiteres durch "Werkstiick" ersetzt werdev, sofern

es bei anderen Gegenstdnden ebenfalls darauf ankommt, eine Ver-
dickung der Beschichtung an der vorauslauvfenden Werkstiickkante

zu vermeiden.

Die nach der Erfindung weiterhin vorgesehene Anar dnung eines
Dosierbehélters an der Ablaufseite der Auftragewalze hat den
Zweck, dem zu beschichtenden Werkstiick stdndig die erforder-
liche, gleichmdBige Menge der Beschichtungssubstanz durchzufiihren,
ouch wenn die Auftragewalze erfindungsgemdB in ihrer Drehrichtung
umgekehrt wird. Dadurch, da die Auftragewalze vor Beginn der
Beschichtungsarbeit gleichsinnig mit dem Vorschub des zu be-

schichtenden Werkstickes umlduft, wird wegen der unterschiedlich
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bemessenen Spalte zwischen den der Auftragewalze zugekehrten
Réndern des Dosierbehdlters und der Aufiragewalze eine Be-
fullung des Dosierbehdlters herbeigefiihrt, wobei also mehr
Substanz in den Dosierbehdlter gefordert wird als aus ihm her-
ausgelangen kann. Mit dieser Drehrichtung wird der vorauslaufende
Bereich des Werkstiickes beschichtet. Unmittelbar danach wird die
Drehrichtung der Auftrogewalze umgekehrt, was dazu fUhrt, daB

nun die Substanz aus dem Dosierbehdlter entnommen und bei gegen-
ldufig zur Vorschubrichtung rotierender Auftragewalze intensiv
dem Werkstick Ubergeben wird. Wenn im Sinne der Erfindung das
Volumen des Dosierbehtlters um enh Mehrfaches gréBer als die fir
ein Werkstiick maximal bendtige Klebstoffmenge bemessen ist, dann
wird dadurch eine gleichm&dBige, aber auch ausreichende Beschichtung

deq Werkstickes erreicht.

Damit der FUll- und Entleerungsvorgang des Dosierbehdlters kontrol-
liert erfolgen kann, empfiehlt es sich, im Dosierbehdlter eine
Uberstromsffnung vorzusehen, durch we_lche die Substanz beim FUllen
des Dosierbehidlters entweichen kann, wenn sein Fassungsvermdgen

erschopft ist.

Im Rohmen eines weiteren Ausfﬁhiungsbeispiels der Effindung ist
vorgesehen, daBl an der Zulaufseite der Auftragewalze eine weitere
Rakel angeordnet ist, deren Abstand zur Aufiragewalze kleiner als
die obere Spaltbreite, jedoch grtBer als die untere Spaltbreite
zwischen dem Dosierbehtlter und der Auf tragewalze ist. Mit dieser
Raokel wird verhindert, daB8 eine zu groBe Substanzmenge von der
Auftragewalze mitgenommen werden kann, wenn diese vor Beginn der
Auftragearbeit gleichsinnig mit dem Vorschub des Werkstiickes’

rotiert. Diese Rakel kann beispielsweise auch als eine zylinder-



10

15

20

25

5C

0021070

formige, ortsfeste Stange ausgebildet sein und das Klebstoff-
becken durchsetzen. Selbstverstdndlich kann diese Rakel auch

einstellbar angeordnet sein.

SchlieBlich sieht die Erfindung in einem weiteren Ausfiihrungs-
beispiel vor, doB3 die obere Rakel des Dosierbehdlters ober-
halb der Achse der Auftragewalze und des normalen Klebstoff-
Spiegels im Klebstoffbecken angeordnet ist. Damit hat der
statische Druck des im Klebstoffbecken vorhandenen Mediums
praktisch keinen EinfluB auf die im Dosierbehdlter vorhandene
Substanz. Andererseits ist diese im Dosierbehdlter vorhandene
Substanz in ihrem Spiegel wesentlich ndher zu:rbeschichtenden
Werkstiick gelegen, so daB auf diese Weise auch die Verdunstungs-
ggfahr des in der Substanz eventuell vorhandenen Losungsmittels

wesentlich vermindert wird.

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand eines Ausfiihrungsbei-

spieles schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1: einen Ldngsschnitt durch eine Klebstoffauftrage-
vorrichtung fir Blattstapel vor Beginn der Beschichtung,

Fig. 2: einen Ldngschnitt gemdB Fig. 1 in einer Stellung wihrend
der Beschichtung und

Fig. 3: eine Draufsicht auf die Anordnung gemdB Fig. 1 und 2.

Das Ausfihrungsbeispiel der Fig. lund 2 zeigt die Beleimung eines
Blattstapels 14, der in Ublicher Weise eingespannt%ﬁgd entlang
einer drehbar angeordneten Aufiragewalze 3 bewegbar ist. Diese
Auftragewalze 3 befindet sich in einem Klebstoffbecken 1 und

ist dazu bestimmt, den ous dem Becken 1 entnommenen Klebstoff
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auf die Blottkanten des Blattstapels 14 zu iibergeben.

Ablaufseitig von der Auftragewalze 3 befindet sich ein Dosier-
behdlter 2, der mit den Widnden 7 (vergl. Fig. 3) die Auftrage-

walze 3 stirnseitig umgreift und dort den Dosierbehdlter 2 gegen-
Uber dem Klebstoffbecken 1 abdichtet. Mit seiner oberen und unteren
Wond reicht der Dosierbehdlter 2 bis nohe an die Auftragewalze 3
heran. Diese oberen und unteren Wiénde sind beim Ausfihrungsbei-
spiel der Erfindung als Rakel 5 und 6 ausgebildet. Hierbei weist

die Rakel 5 einen groBeren Spalt 11 als die Rakel 6 mit dem Spalt 10

gegeniiber der Auftragewalze 3 auf.

Zulaufseitig befindet sich vor der Auftragewalze 3 eine weitere
Rokel 4, die gegeniiber der Auftragewalze 3 einen Spalt 9 bestimmt,
der kleiner als der Spalt 11 aber groBer als der Spalt 10 ist.

Die Innenfldche der Rakel 5 befindet sich beim Ausfiihrungsbeispiel
oberhalb der Achse der Auftragewalze 3 und damit oberhalb des
normalen Spiegels innerhalb des Klebstoffbeckens 1. In der Wandung
des Dosierbeh@lters 2 ist, vorzugsweise im oberen Bereich eine
Uberstromsffung 8 vorgesehen,rdurch welche die im Dosierbehdlter 2
befindliche Substanz wieder in das Klebstoffbecken 1 zuriickgelangen

kann.

Die Auftragewalze 3 ist mit einem nicht dargestellten, drehrichtungs-
umkehrbaren Antrieb versehen. Dieser Antrieb konn durch besondere
Schalter, die insbe® ndere von den voraouslaufenden und nachlaufenden

Kanten des Werkstiickes 14 bet&dtigbar sind, umgesteuvert werden.

30 Die Wirkungsweise der erfindungsgemtBen Anar dnung ist folgende:
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In der Stellung gem8B Fig. 1, bei der ein Werkstiick 14 sich

noch in Distanz zur Auftrogewalze 3 befindet, rotiert die
Auftragewalze 3 gleichsinnig ﬁit der Vorschubrichtung des Werk-
stiickes 14, was durch den Drehrichtungspfeil 12 angedeutet ist.
Bei dieser Drehrichtung nimmt die Auftrogewalze 3 den im Kleb-
stoffbecken 1 befindlichen Klebstoff {oder eine andere Substanz)
im Gegenuhrzeigersinn mit, wobei die Rokel 4, die gemdfl Aus-
fuhrungsbeispiel auch als zylinderformige Stange ausgebildet
sein kann, nur eine dem Spalt 9 entsprechende Substanzmenge
durchldBt. Die auf dem Umnfang der Auftragewalze 3 mitgenommene
Substanz gelangt durch den Spalt 11 in den Dosierbehélter 2,

wo sie im wesentlichen zuriickgehalten wird, weil der Spolt 10
der Rakel 6 eine geringere Breite als der Spolt 11 der Rokel 5
aufweist. Sollte sich bei diesem Drehsinn 12 der Auftragewalze 3
eine Uberfordermenge fir den Dosierbehtlter 2 ergeben, kann die
Substanz durch die Uberstromsffnung 8 wieder in das Klebstoff-

becken 1 entweichen.

Sobald das Werkstiick 14 mit der in Laufrichtung befindlichen Kante den

héchsten Punkt der Auftra%_walze 3 Uberschritten hat, erfolgt durch einen
nicht dargestellten Schal

in Abhdngigkeit vom vorauslaufenden Rand des Werkstiickes 14
eine Umsteuerung der Drehrichtung der Auftragewalze 3, so daf
diese nun in Richtung des Pfeiles 12 gemdB Fig. 2 umlduft. Bei

dieser Drehrichtung der Auftragewalze 3 wird nun die aufzutragende

25 Substanz dem Dosierbehdlter 2 entnommen, der sich fortlaufend

entleert, weil derSpalt 10 kleiner als der Spalt 11 ist., Da aber
das Volumen des Dosierbehdlters 2 wesentlich groBer als die auf
das einzelne Werkstick 14 aufzubringende Substanzmenge ist, konn

dadurch keine Gefdhrdung entstehen. Wesentlich ist allein, daB

30 die Auftragewalze 3 wdhrend des Auftragens der Substanz auf das
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Werkstiick 14 im Uberwiegenden Bereich gegensinnig zur Vorschub-
richtung des Werkstiickes 14 umlduft, wodurch eine intensivere
Beschichtung stattfindet. Da aber die Auftragewalze 3 vor Er-
reichen des Werkstiickes 14 umgekehrt (siehe Fig.1) umlduft,
wird das Auftragen einer besonders groBen Menge am Anfangsbe-

reich des Werkstiickes vermieden.
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P a tentans priche:

Vorrichtung zum Auftragen von Klebstoff, insbesondere

zum Beleimen von Blattstopeln, bestehend aus einer in ein
Klebstoffbecken eintauchenden Auftragewalze mit mindestens
einer gegen den Unfang der Auftragewalze anstellbaren Rakel,
gekennzeichnet durch einen drehrichtungsum-
kehrbaren Antrieb fir die Auftragewalze (3) und durch die Anordnung
eines Klebstoff-Dosierbehdlters (2) an der Ablaufseite der Auf-
tragewalze (3) innerhalb des Klebstoffbeckens (1), wobei der
Dosierbehtlter (2) gegeniber dem Mantel der Auftragewalze (3)
zwei spaltartige Durchldsse (11,10) bildet, von denen der obef?,
dem zu beleimenden Werkstiick zugekehrte Spalt (11) breiter als’

der untere (10) bemessen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, doB die der Auftragewalze (3) zugekehrten Rénder (5,6)
des Dosierbehdlters (2) als Rakel oder &hnliche Abstreifein-

richtung ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn--
zeichnet, daB der Dosierbehiilter (2) eine Uberstrom- -

ffnung (8) aufweist. ;

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurchi;
gekennzeichnet, daB das Volumen des Dosierbe- g'

hﬁltersr(Z) um ein Mehrfoches groBer als die fur ein Werk-
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stick (14) maximal bendtige Klebstoffmenge bemessen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, da-
durch gekennzeichnet, daoB an der Zulauf-
seite der Auftragewalze (3) eine weitere Rokel (4) ange-
ordnet ist, deren Abstand zur Auftragewalze (3) kleiner als
die obere Spaltbreite (11), jedoch grdBer als die untere
Spaltbreite (10) zwischen dem Dosierbehdlter (2) und der
Auftragewalze (3) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch
gekennzeichnet, daB die obere Rakel (5) des
Dosierbehdlters (2) oberhalb der Achse der Auftragewalze (3)
und des normalen Klebstoff-Spiegels im Klebstoffbecken (1)

angeordnet ist.

7) Verfahren zum Auftragen von Klebstoff auf einen Blattstapel-

riicken mit einer Vorrichtung entsprechend den Anspriichen 1

oder folgenden, dadurch gekennzeichnet,

daB die Auftragewalze zunéchst in einer dem Vorschub des Blatt-
stapels gleichsinnigen Drehrichtung angetrieben wird bis der
vorauslaufende Rond des Blattstapels die Auftrogeposition
erreicht hat, woraufhin die Drehrichtung der Auftrogewalze

umgekehrt wird.

8) Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-

net, daB der Antrieb der Auftragewalze mit von den voraus-
und nachlaufenden Kanten der Blattstapel oder deren Spannvor-

vorrichtungen betdtigbaren Schaltern gestevert wird.

Dipl.-Ing.H.-D.Ernicke

Patentanwalt
ger Lraiike
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