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@ Verfahren und Fadeneinleger zur Herstellung eines Gurtbandes mit Hohlkanten.

@ Das Gurtband hat einen einlagig gewebten Mittelteil
(24) und zwei Hohlkanten und wird auf einer Nadelband-
webmaschine mit Wirknadel (37) hergestelit. Es dient vor-
zugsweise fir Sicherheitsgurte in Kraftfahrzeugen. Die
eine Hohlkante wird durch eine Maschenreihe (28, 65)
geschlossen, wobei die Maschenreihe nicht am AuBen-
rand der Hohlkante liegen, sondern im Gewebe verschwin-
den soll. Durch die Erfindung soll die Produktionsge-
schwindigkeit gesteigert werden, was durch Herstellung
mit zwei gleichzeitig bewegten SchuBnadein (30, 34) ge-
schieht. Die Maschenreihe wird entweder aus dem einen
SchuBfaden (35) oder aus einem Fangfaden (51) gebildet.
Im letzteren Falle dient ein Fadeneinleger (58) zur gleich-
zeitigen Zufiihrung des Fangfadens (51) und eines Sperr-
fadens (41).
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VERFAHREN UND FACZWEZINLEGER ZUR HERSTELLUNG
GURTBANBES IT HOHLKANTEN

Anwendungsgebiet, Stand der Technik

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung
eines Gurtbandes der im DBberbegriff von Anspruch 1 genannten
Art. Ein derartiges Verfahren ist aus der Deutschen Offenle-
gungsschrift 27 19 382 derselben Anmelder bekannt.

So hergestellte Gurtbdnder werden hauptsd@chlich fir Sicher-
heitsgurte in Kraftfahrzeugen verwendet. Die Verwendung einer
Nadelbandwebmaschine macht die Bildung einer Wirkmaschenreihe
zum SchlieBen der einen Hohlkante erforderlich. Nach der ocben
genannten Vorverdffentlichung wird die Maschenreihe an den
Rand des Mittelteils verlegt, und es werden Schlaufen aus der
Maschenreihe in den Mittelteil hineingezogen, so daB die Ma-

schenreihe praktisch im Gewebe verschwindet.

Oie SchuBfaden-Eintragnadel (im folgenden "SchuBnadel” genannt)
mull nacheinander zweimal in dasselbe flr den Mittelteil gebil-
dete Fach eingeflihrt werden. Lediglich fir die Randteile wer-
den die F&cher umgestellt, so daB jeweils der eine SchuB die
Randteilgewebe herstellt und der n&chste nur mit einem der
beiden duBersten Kettfdden abbindet und dann zum Herumziehen
des Randteils zur Hohlkante dient.
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Aufgabe, _3sung, Vcrieile

Durch die vorliegende Erfindung scll die Schufleintreglei-
stung erhtht, insbesondere verdoppelt werden. ks soll da-
bei aber nicht auf den coben geschilderten Vorteil ver-

zichtet werden, daB die Maschenreihe praktisch im Gewebe

des Gurtbandes verschwindet.

Diese Aufgabe wird gemdR Anspruch 1 gelidst.

Statt mit einer einzigen wird mit zwei SchuBnadeln gearbeitet,
die aber gleichzeitig je einen Schu: eintragen. Man erh&lt da-
durch bei gleicher Webgeschwindigkeit die dcppelte SchuBein-
tragleistung. Das bedeutet die doppelte L&nge Gurtband je

Zeiteinheit.

Zur Herstellung der Maschenreihe geht man so vor, daB der
eine der beiden Schiisse das Randgewebe bildet, w&hrend der
andere zum Abbinden mit einem der beiden &uBersten Kettfé&den

dient.

Die Wirknadel wird so gefihrt, daBk sie eine Schlaufe (eines
Vder SchuBf3den oder eines Fangfadens) durch eine Schlaufe des
anderen SchuBfadens bzw. beider SchuBfaden zieht und eine
Masche bildet.

Durch Zug am zweiten SchuBfaden, der nur mit einem der beiden

ZuBersten Kettf3den abbindet, werden dann die beiden Randteile
zu Hohlkanten geschlossen. Von der am einen Randteil gebildeten
Maschenreihe wird hierbei ebenfalls, wie nach der Vorvertffent-

lichung, eine Schlaufe in das Gewebe des Mittelteils gezogen.
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Durch Merkmal i werden cie unterschiedlichen L&ngsn der
beiden Schiisse berlcksic-tigt, denn nur der eine von
ihnen bildet die Hohlkanten und muB infolgedessen lénger

sein als der andere, der nur den Mittelteil bilde=x.

Durch die Verwendung von zwei Schufnadeln erzielt man den

Vorteil, daB nur halb so viel Maschen gebildet werden missen
wie bei Verwendung einer einzelnen SchuBnadel. Damit ergibt
sich eine dinnere Maschenreihe, die sich besser und vollkom-
mener in das Gurtband hineinziehen 1&8Bt als eine durch eine
einzige SchuBnadel gebildete Maschenreihe. Das Band wird da-

mit sicherer gegen Aufscheuvern der Maschenreihe.

Weiterer Stand der Technik

In der deutschen Offenlegungsschrift 21 61 013 wird ein
Webverfahren beschrieben, bei dem zwei SchuBnadeln verwendet
werden und am einen Rand des Gewebes eine Maschenreihe aus
dem einen SchuBfaden mit einem Hilfsfaden gebildet wird.
Hier wird jedoch keine Hohlkante gebildet, sondern beide
SchuBf&den werden bis zum Rand des Gewebes gefihrt. Diese
Verdffentlichung gibt infolgedessen keine Lehre, wie zu
verfahren ist, wenn man bel gleichzeitigem Einfihren von
zwel SchuBnadeln eine Hohlkante bilden will, d.h. wenn beide

SchuBnadeln zwei sehr verschiedene Aufgaben zu erfillen haben.

Weiterbildungen der Erfindung

Nach Anspruch 2 lassen sich SchuBf&den unterschiedlicher
Feinheit verwenden. Man kann daher durch geschickte Zusam-

menstellung zweier SchuBmaterialien unterschiedlicher Fein-
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heiten Bdnder mit Cualiiiien erzielen, die nicht karcels-
iblichen Feinheiten entecrechen. Die Banddicke und cie
Quersteifigkeit kénner chne Anderung der Schucdicntie
durch Verwendung von zwei SchuBf&den unterschiedlicher

Starken beliebig gewdhlt werden.

Nach Anspruch 3 kann fir den zweiten Schufifaden ein Fonofil
verwendet werden. Oer zweite SchuBfaden dient zum Herum-
ziehen des einlagigen Randteils zur Hohlkante, dient aber
nicht zur Herstellung des Randteilgewebes. Monofile sind
harter als die normalerweise verwendeten Multifile. Durch
Weben mit Monofilen als Schullféden lassen sich daher EBa&nder
hoher Quersteifigkeit erzielen, was zum Aufwickeln in Auf-
rollautomaten sehr vorteilhaft ist. Monofile wirden anderer-
seits eine hdhere Scheuerwirkung auf Bekleidungssticke oder
Kdrperteile des Benutzers ausilben, wenn sie am Bandrand
hervortreten wiirden. Dies wird dadurch vermieden, dak der
Monofil nur fir die Herstellung des Mittelteils des Gurt-
bandes und zum Herumziehen der einlagigen Randteile verwen-

det wird, wdhrend diese selbst aus einem Multifil gewsbt werden.

Unter Verwendung eines relativ steifen Monofils fir den einen
der SchuBféden 18Bt sich mit einer geringeren SchuBizahl je cm
-‘Bandl&nge weben als bei Verwendung von zwei gleich starken
Multifilen als SchuBf&den. Hierdurch erzielt man eine h&here

Produktionsgeschwindigkeit.

Es ergeben sich prinzipiell verschiedene M&glichkeiten zur
Bildung der Maschenreihe. Man kann die beiden SchuBf&den
miteinander verhdkeln (Anspruch 4) oder man kann den einen

SchuBBfaden mit einem Fangfaden verhdkeln (Anspruch €). In
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beiden F&llen lassen sich die Maschenreihen durch einen
zusdtzlichen Sperrfader gegen Ausziehen sichern {(Anspriche

5 und 7).

Wird nach Anspruch 8 fir den Fangfaden ein dinneres Garn
verwendet als fir die SchuBf&den, so 18Bt sich die Stérke

der Maschenreihe noch weiter herabsetzen.

Nach Anspruch 8 lassen sich Fangfaden und Sperrfaden durch
ein und denselben Fadeneinleger zuflhren, was den Bauauf-

wand verringert.

Die ErFihdung bezieht sich ferner auf einen Fadeneinleger
fir eine Nadel-Bandwebmaschine zur Auslibung des Verfahrens
nach Anspruch 9. Durch einen einzigen Fadeneinleger, der
nach Anspruch 10 zwei zinkenartige Forts&tze haben kann,

lassen sich Fangfaden und Sperrfaden gemeinsam zuflhren.
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Erlduterung der Erfindung

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgencen

anhand

Fig. 1

Fig. 2

Fig., 4

Fig. 6

Fig. 7

der Zeichnungen beschrieben.

zeigt ein nach der Erfindung gewebtes Gurtband

im Querschnitt;
und 3 zeigen Verfahrensschritte beim Web- und
Wirkvorgang, wobei zweil SchuBf&den und ein Sperr-

faden miteinander verwirkt werden;

zeigt vor allem die Maschenbildung nac

h diesem
Verfahren bei auseinandergezogen dargesteliten
Schubschlaufen;

zeigt die zum Mittelteil des Gurtbandes und zu den

Randteilen gehdrige Patrone;

zeigt in einer Darstellung entsprechend Figur 4
einen Verfahrensschritt bei einem abgewandelten
Web- und Wirkverfahren, wobei eine Maschenreihe
aus einem Fang- und einem Sperrfaden gebildet wird

und die SchuBschlaufen in dieser Maschenreihe hé&ngen,

zeigt in Seitenansicht und in seiner obersten Betriebs-
stellung einen Fadeneinleger fir Fang- und Sperrfaden,

wie er flr das Verfahren nach Figur 6 verwendet wird.

Figur 1 zeigt im Querschnitt das herzustellende Gurtband

mit einer linken Hohlkante 21, einer rechten Hohlkante 22

und dem einlagigen Mittelteil 24. Die SchuBnadeln werden

in Richtung des Pfeils 26 eingefihrt und in Gegenrichtung

zurlickgezogen. Beide Hohlkanten werden zunachst als ein-

lagig gewebte Randteile 21' und 22’ hergestellt. An der
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freien Kante des Randteiles 22' wirc eine Maschenrsihe 28’
gebildet. Beide Hohlkanten wsrden durch Zug des SchuBfadens
geschlossen. Hierbei wird cdies Maschenreihe 28" an die Stelle
28" verlegt, wo sie im Gewebe des Gurtbandes verschwindet.
Un dies zu erreichen, werden Schlaufen aus der Maschenreihe
in den einlagigen Mittelteil gezogen, so wie es in der

Deutschen Offenlegungsschrift 27 15 382 heschrieben ist.

In der schematischen Darstellung der Figuren 2 und 3 sind
sowohl im Mittelteil 24, als auch ein den beiden Randteilen
21’ und 22' weniger Kettfaden dargestellt, als normalerwei-
se verwendet werden. Figur 4 zeigt nur die beiden 3uBersten
Randkettf&den 1a und 2a.

Zur Herstellung des einlagigen Mittelteils 24 wird nur ein
Fach bendtigt, das in der fir eine Kdperbindung an sich be- -
kannten Weise jeweils umgestellt wird. Die Patrone nach Fi-
gur 5 zeigt dies fir die Sch&fte Nr. 5 bis Nr. 12. Der Mit-
telteil kann jedoch auch unter Verwendung eines Doppelfachs

gewebt werden.

Fir die beiden &uBersten Kettfdden der beiden Randteile 21°'
und 22' wird durch die beiden Sch&dfte Nr. 1 und Nr. 2 je-
weils ein groBes Fach gebildet, das wie fir eine Leinen-
bindung umgestellt wird. Von der oberen SchuBnadel 30 wird
der obere SchuBfaden 31 in dieses Fach eingetragen. Er bin-
det abwechselnd mit dem &uBersten und dem zweitduBersten
Kettfaden 1a, Za des Randteils 22' ab.

Zur Herstellung des Gewebes der beiden Randteile wird ein
Unterfach 32b gebildet (Fig. 2 und 3). Jeweils die H&1lfte
der Kettfdden (4a) wird von den zugehfrigen Litzen nach
unten gezogen, wdhrend die andere H&lfte (3a) in neutraler
Lage, also in der Mitte, verbleibt. Die untere SchuBnadel
34 trigt den unteren SchuBfaden 35 in das Unterfach 32b

ein.
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ide SchuBnadeln werden glsichzeitig eingefihrt. Beli jedem

gide
chuBR wird von beiden SchuBRf&den der Mittelteil in K&perbin-

[92]

dung gewebt. Die beiden Randteile werden vom unteren SchufB-
faden 35 in Leinenbindung gewebt, wdhrend bei jedem Schul

der obere SchuBfaden 31 mit einem der beiden &uBersten Kett-

fiden beider Randteile abbindet.

Zur Herstellung der Maschenreihe wird die Wirknadel 37,

die an der Nadelbandwebmaschine beweglich angeordnet ist,
unterhalb der oberen SchuBnadel 30, und zwar zwischen die-
ser und dem vom Bandgewebe herkommenden SchuBfaden 31,
durchgefihrt. Die Wirknadel 37 wird dann oberhalb der un-
teren SchuBnadel 34 entlanggefihrt, und zwar so, daB sich

in ihren gedffneten Kopf def vom Gewebe kommende untere
Schufifaden 35 einlegt. Ein an sich bekannter und hier nicht
dargestellter Fadeneinleger kann dazu verwendet werden, den
unteren SchuBfaden 35 in den offenen Kopf der Wirknadel zu
flihren. AnschlieBend werden alle drei Nadeln 30, 34 und 37
in die Lagen nach Figur 3 zurickgezogen. Hierbei zieht die
Wirknadel 37 eine Schlaufe 35’ des unteren SchuBfadens 35
durch eine Schlaufe 31' des oberen SchuBfadens 31 und bildet
unter Abschlagen einer vom vorangehenden SchuBl auf ihr hén-
genden Schlaufe 35" eine Masche 28. Die Schlaufe 35” wurde aus
dem unteren SchuBfaden 35 gebildet.

Zus3tzlich kann ein Sperrfaden 41 in die Maschenreihe 28’
mit eingewirkt werden. Wie Figur 3 zeigt, wird der Sperr-
faden 41 von der Wirknadel 37 nur mit dem unteren Schuflifa-

den 35 verwirkt.

Die beiden Randteile 21' und 22' werden durch Zug am oberen
SchuBfaden 31 zu Hohlkanten geschlossen, was Figur 3 jedoch

nicht zeigt. Der linke Randteil 21’ wird jeweils beim Einfihren
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der oberen SchuBnadel 30 nach rechts zur Hohlkante geschlos-
sen, der rechte Randteil 22' beim Zurickziehen der aoberen
SchuBnadel 30 nach links. Bei dem letztgenannten Verfahrens-
schritt wird die Maschenreihe 28 an den rechten Rand des
Mittelteils 24 gezogen, und es wird vom oberen SchuBfaden

31 jeweils eine Schlaufe aus dem SchuBfaden 35 von der Ma-
schenreihe her in das einlagige Gewebe des Mittelteils 24

gezogen,

Die Wirknadel 37 ist schwenkbar um eine in SchuBrichtung
unterhalb des Gurtbandes verlaufende Achse angeordnet, und
zwar so, daB sie eine kreisbogenfdrmige Bahn geringer Krim-

mung beschreibt.

Statt wie in Figur 3 dargestellt, eine Schlaufe aus

dem SchuBfaden 35 durch eine Schlaufe aus dem SchuB-
faden 31 zu ziehen, kann man, bei sonst gleicher Funktion
beider SchuBfiden auch umgekehrt verfahren, alsoc eine
Schlaufe aus dem SchuBfaden 31 durch eine Schlaufe des

SchuBfadens 35 ziehen.

Figur 6 zeigt die Bildung einer Maschenreihe unter Verwen-
dung eines Fangfadens 51. Figur 6 zeigt nur die beiden
duBersten Kettf&den 1a und 2a mit den Schaftnummern 1 und

2 und zeigt sehr schematisch angedeutet die schon eingetra-
genen Schisse und zwei SchuBf&den 31 und 35, die gerade von
den beiden SchuBnadeln 30 und 34 eingetragen werden. Abgese-
hen von den im folgenden zu beschreibenden Besonderheiten

gilt auch flr diesen Teil der Erfindung das oben Ausgefihrte.

Zum gemeinsamen Zufihren eines Fangfadens 571 und eines Sperr-

fadens 41 wird ein Fadeneinleger 53 verwendet (Fig.7).



Der Fadeneinleger ist um eine bei 54 zu denksnde und in SchuB-
richtung verlaufende Achse schwenkbar. Figur 7 zeigt ihn in
seiner obersten Betriebsstellung. Der Fadeneinleger hat einen
Arm 56, der an seinem rechten Ende in zwei Fortsdtze 58, 60
ausl&uft, von denen jeder an seinem freien Ende ein Fadenauge

62, 63 hat. Das Fadenauge 62 dient zum Zuflhren des Fangfadens
das Fadenauge 63 zum Zuflhren des Sperrfadens 41. Der

Fortsatz 58 ist ann&hernd halbkreisformig gekrimmt,
wdhrend der Fortsatz 60 gerade ist und etwa in Richtung
eines Durchmessers zum halbkreisfdrmigen Fortsatz 58

verlduft.

Figur 7 zeigt die oberste Betriebsstellung des Faden-
einlegers 53 und der beiden SchuBnadeln 30 und 34. Wie

man sieht, umgreift der Fadeneinleger in dieser Stellung
beide SchuBnadeln. Er fihrt den Fangfaden 51 von unten

her zu, den Sperrfaden 41 dagegen von oben her, wie es
Figur 6 zeigt. Eine Schlaufe 51' aus dem Fangfaden wird
infolgedessen zwischen den beiden SchuBnadeln 30 und 34
einerseits und den beiden vom Gewebe herkommenden SchuB-
f&den 31, 35 andererseits von der Wirknadel 37 hindurch-
gezogen. Auf der Wirknadel hd&ngen vom vorangehenden Schul
noch eine Schlaufe 51" des Fangfadens und eine Schlaufe 41"
des Sperrfadens. Nachdem auch der Sperrfaden 41 selbst in
den offenen Kopf der Wirknadel 37 eingelegt ist, werden
die beiden Schlaufen 41" und 51" unter Bildung einer neuen

Masche 65 abgeschlagen.

Bei beiden Ausflhrungsformen muB die jeweils zugeflhrte L&nge
des SchuBfadens 35 gréBer sein als die des SchuBfadens 31.
Wahrend der SchuBfaden 31 im wesentlichen nur den einlagigen

Mittelteil 24 bildet, muBl der SchuBBfaden 35 zusatzlich die

51,
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Gewetbe der beiden Randteile 21’', 22' bilden. Bei

der ~usfihrungsform nach den Figuren 2 bis 4 muB

der SchuBfaden 35 zusé&tzlich lérger sein, da er auler-
dem die Maschenreihe 2B' bildet und aus dieser Maschen-
reihe heraus noch Schlaufen in den einlagigen Mittelteil

hineingezogen werden.

Flir die einwandfreie Herstellung der Gurtbénder ist es
infolgedessen erforderlich, beide SchuBf&den positiv zu-
zuflhren und hierbei fir unterschiedliche SchuBfadenl&ngen
je SchuB zu sorgen. Einrichtungen, die dies ermdglichen,

sind bekannt und brauchen hier nicht beschrieben zu werden.

s
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PATEILTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines Gurtbandes mit einem
einlagig gewebten Mittelteil (24) und zwei Hohlkanten
(21, 22) auf einer Nadel-Bandwebmaschine mit Wirknadel
(37), wobei ?olgende Verfahrensschritte ausgefihrt

werden:

a) Beide Hohlkanten werden in Form einlagiger Randteile
(21, 22') gewebt;

b) an der AuBenkante des einen Randteils werden mit
Hilfe der Wirknadel Maschen (28, 65) gebildet;

c) beide Randteile werden durch SchuBfadenzug zu Hohl-

kanten geschlossen;

d) aus den an den Rand des Mittelteils herangezogenen
Maschen heraus werden Schlaufen durch SchuBfadenzug
in den Mittelteil gezogen,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

e) Zwei SchuBfaden-Eintragnadeln ("SchuBnadeln”) (30, 34)

tragen gleichzeitig je einen Schull eins

f) zum Verankern des einen SchuBfadens an den AuBlenrdndern

der Randteile wird mindestens auf der Einschuliseite
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von den beiden &uBersten Randkettfi&den (1a, 2a)

fir beide -SchuBnadeln ein gemeinsames Fach ge-
bildet;

g) zum Weben der Randteile zwischen dem Mittelteil (24)
und den beiden &duBersten Randkettf&den (1a, 2a) wer-
den ein Ober- und ein Unterfach (32a, b) gebildet,
von denen das eine die das Randgewebe bildende erste
SchuBnadel (34), das andere die zweite SchuBnadel (30)
aufnimmt, deren SchuBfaden nur mit mindestens einem
der beiden &uBersten Randkettfaden (1a, 2a) abbindet;

h) die Wirknadel (37) zieht auBerhalb des einen Waren-
randes eine Schlaufe (35', 51') durch eine Schlaufe
mindestens eines der SchuBfaden (31, 35) und bildet

~eine Masche (28, 65); B

i) die beiden SchuBfaden (31, 35) werden positiv zuge-
flihrt, und die zugefihrte Lénge des ersten SchuBfadens
(35) ist mindestens um die Breite der beiden Randteile

(21, 22') grdBer als die zugefihrte L&nge des zweiten
SchuBfadens (31).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge ke nnzedilch -
net, dalBl die beiden SchuBf&den (31, 35) aus Garn unter-
schiedlicher Feinheit bestehen.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der erste SchuBfaden (35)

aus einem Multifil und der zweite (31) aus einem Monofil

bestehen.
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Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, g e -

kennzeilchnet durch folgende Merkmale:

a) Die Wirknadel (37) zieht eine Schlaufe des einen
SchuBfadens (31, 35) durch eine Schlaufe des anderen
SchuBfadens und bildet eine Masche (28) aus dem einen
SchuBfaden;

b) die zugefihrte L&nge des die Maschen bildenden SchuB-
fadens ist zus&tzlich zu der erforderlichen grdberen
L&nge fir die Randteile noch um ein Stick langer, das
zur Bildung der Maschen (28) und den daraus in den

Mittelteil gezogenen Schlaufen erforderlich ist.

(Figur 2 bis 4)

Verfahren nach Anspruch:4, dadurch ge ke nnzeilch-
net, daB die Maschen durch einen Sperrfaden (41) ge-
sichert werden, der mit dem einen SchuBfaden verwirkt

wird. (Figur 2 bis 4)

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Wirknadel (37) eine
Schlaufe (51') eines Fangfadens (51) durch Schlaufen bei-
der SchuBfaden (31, 35) zieht und eine Masche (65) aus dem
Fangfaden bildet. (Figur 6)

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge kennzeich-
net, daB die Maschen durch einen Sperrfaden (41) ge-

sichert werden, der mit dem Fangfaden verwirkt wird. (Fig.6)

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge ke nnzeich-
net, daB flir den Fangfaden ein dinneres Garn verwendet

wird als fir die SchuBf&den.
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Verfahren nach Anspruch 7, ge kennzeilchnet

durch folgende Merkmale:

a) Der Fangfaden (51) und der Sperrfaden (41) werden
mit Hilfe eines einzigen Fadeneinlegers (53, 58, 60)
zugefihrt, der beide Schufinadeln (30, 34) am Ende

ihrer Eintragbewegung umgreift;

b) der Fangfaden (51) wird dabei unterhalb und der Sperr-
faden (41) oberhalb der beiden SchuBnadeln zur Wirk-
nadel (37) gefihrt.

(Figur 6 und 7)

Fadeneinleger fir eine Nadel-Bandwebmaschine zur Ausibung
des Verfahrens nach Anspruch 9,~ig e kennzei¢c¢h-

net durch folgende Merkmale:

a) Der Fadeneinleger (53) hat einen Arm (56), der um eine
in SchuBrichtung verlaufende Achse (54) schwenkbar an-

geordnet ist;

b) der Arm (56) ist an seinem freien Ende in zwel zinken-
artige Fortsatze (58, 60) gegabelt, die an ihren Enden
je ein Fadenauge (62, 63) haben und zur Zufihrung des

Fang- bzw. Sperrfadens dienen;

c) die Forts&tze haben eine solche Form, daB sie in der
obersten Betriebsstellung des Fadeneinlegers beide
SchuBnadeln (30, 34) gemeinsam von vorn bzw. hinten

umgreifen.

(Figur 7)
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Fadeneinleger nach Anspruch 10 gekennzeich -
net durch folgende Merkmale:

a) Der den Sperrfaden (41) einlegende Fortsatz (58)

hat die Form eines Bogens von etwa 183°;

b) der den Fangfaden (51) einlegende Fortsatz (60)
verlduft in Richtung einer den Bogen lberspannenden
Geraden und hat etwa die halbe L&nge dieser Geraden.

(Figur 7)

[ .
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