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@ Vorrichtung zum Zubringen von gestapeiten Produkten auf die jeweilige Abbauhthe des Stapels.

€) Die einzelnen aneinandergebauten Hebeeinheiten

(7) auf. Jede Plattform (7) ist mit einem eigenen Hubme-

chanismus verbunden, der eine (ber der zugeordneten 6a 0a

(11a, 11b, 11c) befestigte Antriebseinheit (10a, 10b, 10c) 17 B

aufweist. Seitlich der an sich gegeniiberliegenden Seiten ) )

(12a, 12b, 12¢, 12d) angeordnet, auf denen die Horizontal- G (ﬂa i1 (11?, l ‘17 B e 7 §1d.
W™ trager (11a, 11b, 11c) abgestiitzt sind. In diesen Stiitzen a\ -
< welche mit an den Plattformen (7) angebrachten Muttern 15 o © A
‘o (16) in Eingriff stehen. In der einzigen zwischen benach- |
in

(6a, 6b, 6¢c) weisen je eine heb- und senkbare Plattform
0

Plattform (7) angeordnete, auf einem Horizontaltriger L - ‘ 0% ?c 10

L Op Hee
frei zugénglichen Plattformen (7) sind vertikale Stutzen — o B — L
(12a, 12b, 12c, 12d) verlaufen Gewindespindeln (15), 15 5 15

L-17d

barten Plattformen (7) angeordneten Stltze (12b, 12c,

12d) sind hintereinander zwei Gewindespindeln (15) un- b fo

W™ tergebracht, von denen je eine einer der beiden benach- 1
barten Plattformen (7) zugeordnet ist. An ihrem obern 7 1o fo-Bi

Y™ Ende sind die Gewindespindeln (15) mit Kettenradern :

QN (17) verbunden, die iber eine Kette (18) von der zuge- fa 128 7
ordneten Antriebseinheit (10a, 10b, 10c) angetrieben wird. -
Durch die Anordnung der Antriebseinheit (10a, 10b, 10c)
Uber der Plattform (7) und das Unterbringen der Gewinde- 7
spindeln (15) in den die Horizontaltrager (11a, 11b, 11c)

“ tragenden Stiitzen (12a, 12b, 12¢, 12d) wird eine in der

u Breite kompakte Bauweise erhalten.
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Vorrichtung zum Zubringen von gestapelten Produkten auf

die jeweilige AbbauhShe des Stapels

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zu-
bringen von gestapelten Produkten auf die jeweilige Abbau-
hdhe des Stapels gemdss Oberbegriff des Anspruches l. Eine
solche Vorrichtung eignet sich unter anderem fiir die Be-
schickung von Verarbeitungsmaschinen, z.B. Sammelhefter,

Zusammentragemaschinen und dgl.

Solche Vorrichtungen'dienen dazu, den sich auf der Plattform
befindlichen Stapel jeweils auf eine HOhe anzuheben, die es
der Bedienungsperson erlaubt, ohne grosse Mihe den Stapel
abzubauen, d.h. die Produkte vom Stapel mit m&glichst ge-
ringem Kraftaufwand an eine Verarbeitungsstation zu bef&r-

dern.

Eine Vorrichtung der vorstehend genannten Art mit einer
einzigen Plattform ist aus der GB-PS 671,258 bekannt. Da

bei dieser L&sung die Antriebseinheit iiber der Plattform
angeordnet ist und die Huborgane in den seitlich der Platt-~
form verlaufenden Stiitzen untergebracht sind, ist die Breite
der Vorrichtung im wesentlichen nur um die Abmessungen der

Stilitzen grdsser als die Breite der Plattform.

Wie bereits erwdhnt, ist jedoch nur eine Plattform vorhanden,
so dass mit dieser Vorrichtung nur eine einzige Verarbei-

tungsstation bedient werden kann. Es ist m&glich, bei
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mehreren nebeneinander liegenden Verarbeitungsstationen eine
entsprechende Anzahl solcher Einheiten nebeneinander anzu-
ordnen. Die Gesamtbreite =iner solchen Anordnung betrigt je-~
doch ein entsprechendes Mehrfaches der Breite einer Ein-

5 heit. In gewissen Fdllen ist diese Gesamtbreite im Ver-
gleich zur Gesamtbreite der zugeordneten Verarbeitungs-

stationen jedoch zu gross.

Der vorliegenden Eifindﬁng liegt nun die Aufgabe zugrunde,
10 eine Vorrichtung der éingangs genannten Art von méglichst
geringer Gesamtbreite zu schaffen, welche bei grdsst-
mbglicher Sicherheit flir das Bedienungspersonal ein unab-
hdngiges Bedienen jeder von mindestens zwei nebeneinander
liegenden Verarbeitungsstationen ermdglicht.
15 .
Diese Aufgabe wird erfindungsgemédss durch die Merkmale des

kennzeichnenden Teiles des Anspruchs 1 gel&st.

‘Durch das Anordnen der benachbarten Plattformen zﬁgeordneﬁem
20 Huborgane hintereinander in Jjeweils einer zwischen diesen be-
nachbarten Plattformen stehenden Stilitze, die diesen beiden
Plattformen gemeinsam ist, kann in der Breite Platz gespart
werden, was sich in einer entsprechend geringeren Gesamtbreite
auswirkt.
25
Im folgenden wird anhand der Zeichnung ein Ausfiihrungsbei-

spiel des Erfindungsgegenstandes ndher erl&dutert. Es zeigt:

Fig. 1 in Draufsicht schematisch eine Hebeein-
30 richtung fiir die Beschickung eines
Sammelhefters,
Fig. 2 eine Ansicht eines Teils der Hebeein-
richtung gemdss Fig. 1 von der Be-

schickungsseite her,
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Fig. 3 die Hebeeinrichtung gemdss Fig. 1 in Sei-
tenansicht,

Fig. 4 in einer der Fig. 2 entsprechenden Ansicht,
und

Fig. 5 in Draufsicht das Antriebsschema fiir die

einzelnen Plattformen.

In der Fig. 1 ist in Draufsicht eine Zubringvorrichtung

1 fir einen Sammeihefter 2 mit Schneideinrichtung darge-
stellt. Fig. 2 zeigt einen Teil dieser Zubringvorrichtung
1l in Richtung des Pfeiles B in Fig. 1, wdhrend in Fig. 3
die Zubringvorrichtung 1 in Seitenansicht dargestellt ist.
Der Sammelhefter 2 ist von bekannter‘Bauart und weist meh-
rere nebeneinanderliegende Anleger 3a - 3i auf, deren
Funktionsweise ebenfalls als bekannt vorausgesetzt werden
kann. Wie aus der Fig.r3 hervorgeht, ist jeder Anleger 3a-
3i mit einem Stapelschacht 4 versehen, in den die durch
den Sammelhefter 2 zu verarbeitenden Produkte von einer
Bedienungsperson eingefiillt werden miissen. Diese Bedie-
nungsperson steht auf einem entlang dér Anleger 3a - 3i
verlaufenden Podest 5, dessen Standfldche mit 5a bezeich-
net ist. Auf der den Anlegern 3a - 3i gegeniliberliegenden
Seite des Podestes 5 steht nun die Zubringvorrichtung 1,
welche eine Anzahl von nebeneinanderliegenden Hebeein-
heiten 6a - 6i aufweist, von denen jede einem der Anleger

3a - 3i zugeordnet ist, wie das aus Fig. 1 deutlich her-
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vorgeht.

Die Hebeeinheiten 6a - 6i sind im wesentlichen gleich auf-
gebaut und weisen eine Plattform 7 auf, die in Richtung
des Pfeiles A (Fig. 2 und 3) mittels eines noch zu be-
schreibenden Hubmechanismus heb- und senkbar ist. Wie aus
den Fig. 2 und 3 hervorgeht, kann jede Plattform 7 mit einer
Palette 8 beladén‘werden, auf der sich ein Stapel 9 wvon

zu verarbeiteﬁden Druckprodukten befindet. Die Abmessun-
gen jeder Plattform 7, insbesondere deren Breite, ent-

sprechen den Abmessungen einer Palette 8.

Es ist nun erwlinscht, jede Hebeeinheit 6a - 6i mit dem zu-
geordneten Anleger 3a - 31 auszurichten. Durch den Abstand
zwischen den einzelnen Anlegern 3a -'3i ist somit auch die
Breite der einzelnen Hebeeinheiten 6é ~ 61 festgelegt. Die
Breite dieser Hebeeinheiten ist andererseits ebenfalls
durch die Breite der Paletten 8 gegeben. Um nun das Ziel,
die Hebeeinheiten 6a - 6i mit den Anlegern 3a - 3i auszu-
richten, zu erreichen, ist es bei den erwdhnten gegebenen
Abmessungen erforderlich, den Abstand zwischen den be-
nachbarten Hebeeinheiten 6a - 6i, d.h. den Abstand zwi-
schen den Plattformen 7, m&glichst klein zu halten. Dies
wird durch ein entsprechendes Ausbilden und Unterbringen
der Hubmechanismen in einer Tragkonstruktion erreicht,

wie das im folgenden beschrieben wird.

Jede Hebeeinheit 6a - 6i weist eine Antriebseinheit 10a-
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10i (Elektromotor mit Getriebe ) auf, die iiber der zuge-
ordneten Plattform 7 angeordnet uﬁd an einem horizontalen
Trdger lla - 11i befestigt ist. Jeder dieser Trdger lla -
11i ist an seinen beideannden auf einer Stiitze 12a - 124
abgestiitzt, wie das insbesondere aus den Fig. 2 und 4 her-
vorgeht. Es ist darauf hinzuweisen, dass zwischen jeweils
zwei benachbarten Plattformen 7 nur eine einzige Stiitze
12b, 12¢ bzw. 124 vorhanden ist, die den beiden aneinan-—
derstossenden Hebeeinheiten 6a, 6b, 6c, 64  gemeinsam
ist. Mit Ausnahme der beiden &dussersten Stiitzen liegen so-
mit auf diesen Stilitzen 12 zwei Tré&ger 11 auf, wie das ins-

besondere anhand der Fig. 2 deutlich wird.

Wie die Fig. 5 zeigt, wird jede Stiitze 12 durch zwei U-
Profile 13 und 14 gebildet, die mit ginem ihrer Flanschen
einander gegeniiberliegend so angeordnet sind, dass die of-
fenen Seiten dieser Profile 13 und 14 nach entgegengesetz-
ten Richtungen schauen. Wie aus Fig. 5 hervorgeht, sind
die Profile 13 nach links und die Profile 14 nach rechts
offen. Die einzelnen Stiitzen 12 liegen sich gegeniiber,

so dass die Profile 13 auf der einen Seite und die Profi-
le 14 auf der andern Seite einer vertikalen Mittelebene D

(Fig. 5) liegen.

Wie aus dem Antriebsschema gemdss den Fig. 4 und 5 hervor-
geht, sind im Innern der Profile 13, 14 die Huborgane fiir
die einzelnen Plattformen 7 untergebracht. -Beim gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel sind diese Huborgane Gewindespindeln

15, die auf nicht ndher dargestellte Weise drehbar gela-
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gert sind. Die beiden Gewindespindeln 15 fiir jeweils eine
Plattform 7 sind dabei in denjenigen Profilen 13, 14 un-
tergebracht, die gegen die zugeordnete Plattform 7 hin of-
fen sind. Wie die Fig. 5 zeigt, verlduft somit eine die-
ser Spindeln 15 in einem Profil 14 und die andere dieser
beiden Spindéln in einem Profil 13. Die Spindeln 15 fiir
eine Plattform 7 sind somit beziglich der erwdhnten ver-
tikalen Mittelebene D gegeneinander versetzt. Mit den Gewin-
despindeln 15 stehen Muttern 16 in Eingriff, die mit den
Plattformen 7 verbunden sind. (Fig. 4). An ihrem obern En-
de.tragen die Gewindespindeln 15 ein Kettenrad 17. Die
beiden Gewindespindeln 15 einer Hebeeinheit 6a -~ 6i sind
mittels einer Kette 18 miteinander verbunden, die von der
zugeordneten Antriebseinheit 10 a - 10i angetrieben wird.
Die Kettenrdder 17 und die Ketten 18 §ind im Innern der
Horizontaltrdger lla - 1lli untergebracht. Es versteht sich,
dass_die Gewindespindeln 15 auch auf andere.

als die gezeigte Weise von den Antriebseinheiten 10 a - 10i

her angetrieben werden k&nnen.

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, ist jede Hebeeinheit 6a - 6i
auf der Beschickungsseite B mit einer feststehenden Halte-
rung 19 flir einen Steuerkasten 20 ausgeriistet. Dieser
Steuerkasten 20 weist eine Drucktaste ZOa auf, mit welcher
die zugeordnete Antriebseinheit 10 zwecks Absenken der
Plattform 7 in Betrieb gesetzt werden kann. Auf der Ent-
nahmeseite C ist jede Hebeeinheit 6a ~ 6i mit einer Stre-

be 21 versehen, an der ein weiterer Steuerkasten 22 ange-



10

15

20

25

-1 - 0021156

bracht ist, die drei Drucktasten 22a, 22b und 22¢ auf-
weist. Mittels dieser Drucktasten-kann durch Einschalten
der Antriebseinheit 10 die Plattform 7 gehoben und ge-
senkt werden. Die dritte Drucktaste erlaubt ein Stoppen

der Antriebseinheit 10 und somit ein Anhalten der Platt-

form in einer beliebigen HOhe.

Auf der Beschickungsseite B weist jede Hebeeinheit 6a - 6i
eine Auffahrtsrampe 23 fiir einen Handgabelhubwagen auf.

Jede dieser Auffahrtsrampen 23 liégt am einen Ende 23a auf

“dem Boden auf und ist an ihrem gegeniiberliegenden Ende 23b

federnd auf dem Boden abgestiitzt(Fig. 3). Diese Auffahrts-
rampe 25 dient nun sowohl als Sicherheitsschwelle wie auch
als Abschalteinrichtung fiir die zugeordnete Antriebsein-
heit 10 bei sich in ihrer untersten Endlage befindlichen
Plattform 7. Zu diesem Zweck wirkt die Plattform 23 mit
nicht dargestéllten Schaltern zusammen, die in Fussstre-
ben 24 untergebracht sind. Werden die Auffahrtsrampen 23
nicht belastet, so werden sie durch die erwd&hnten nicht
gezeigten Federn in ihrer obern,in der Fig. 3 dargestell-
ten Lage gehalten, in der sie ausser Wirkung mit den er-
wihnten Schaltern stehen. Wird jedochfeine Plattform 23
belastet oder durch die sich in die untere Endlage bewe-
gende Plattform 7 nach unten gedriickt, so wird die Platt-
form 23 entgegen der Kraft dieser Federn mit ihrem Ende
23b gegen den Boden gedrédngt, was ein Betdtigen der Schal-
ter und somit ein Abschalten der zugeordneten Antriebs-
einheit 10 zur Folge hat. Einerseits wird somit die An-

triebseinheit 10 abgeschaltet, wenn sich die Plattform in
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der untersten Endlage befindet, wdhrend andererseits die
Hub- oder Senkbewegung der Plattform 7 unterbrochen wird,
wenn die Plattform 23 beispielsweise durch eine Bedie-

nungsperson belastet wird.

Zum Abschaltén der Antriebseinheit 10 durch die sich in
ihrer obern Endlage befindliche Plattform 7 sind nicht
dargestellte Endschalter vorhanden.

Auf der Entnahmeseite C ist fiir- jede Hebeeinheit 6a - 6i
ebénfalls eine Sicherheitsschwelle 25 vorhanden, die sich
etwa auf der HOhe der Standfldche 5a des Podestes 5 befin-
det. Die Sicherheitsschwellen 25 sind auf nicht n#her dar-
gestellte Weise wippend gelagert und ebenfalls federbe-
lastet. Die Sicherheitsschwellen 25 wirken ebenfalls mit
nicht dargestellten Schaltern zusammen. Wird eine der Si-
cherheitsschwellen 25 belastet, z.B. durch eine auf dem
Podest 5 stehende Bedienungsperson, so wird die zugeordne-
te Antriebseinheit 10 ausser Betrieéb gesetzt und die Hub-
bzﬁ. Senkbewegung der Plattform 7 so lange unterbrochen,

als die Sicherheitsschwelle 25 belastet ist.

Durch die Sicherheitsschwellen 23 und 25 soll vermieden
werden, dass ein in die Bewegungsbahn der Plattform 7 hi-
neinragender Gegenstand, z.B. ein Fuss einer Bedienungs-—

person, durch die sich bewegende Plattform 7 erfasst wird.

Die beschriebene Zubringvorrichtung wird nun wie folgt ein-

gesetzt. Die einzelnen Plattformen 7 werden von der Be-
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schickungsseite B her beschickt, d.h. die sich in ijihrer
untern Endlage befindlichen Plattformen 7 werden mit Hil-
fe eines Handgabelhubwagens mit Paletten 8 beladen, auf
denen die Stapel 9 mit den zu verarbeitenden Druckproduk-
ten ruhen. Die auf dem Podest .5 stehende Bedienungsperson
hat nun die Aufgabe, die sich in den einzelnen Stapeln 9
befindlichen Druckprodukte in den Stapelschacht 4 des zu-
geordneten Anlegers 3a- 3i einzufiillen. Durch entsprechen-
des Betdtigen der Drucktasten 22a - ¢ kann nun die sich
auf der Entnahmeseite C befindliche Bedienungsperson die
einzelnen Plattformen auf die AbbauhBhe des Stapels 9 an-
heben, d.h. auf eine HBhe, welche dieser Bedienungsperson
ein m8glichst kraft- und wegsparendes Ueberfiihren von
Druckprodukten vom Stapel 9 zum Stapelschacht 4 ermbglicht.
Nach erfolgtem vollstandiqen Abbauen eines Stapels kann
die Plattform 7 mit der leeren Palet£e 8 entweder wvon der
Beschickungsseite B her durch Driicken der Taste 20a oder
von der sich auf der Entnahmeseite C befindlichen Bedie-
nungsperson wieder in die untere Endlage abgesenkt wer-
den, was nun ein erneutes Beschicken der Plattform 7 mit

einer beladenen Palette 8 m&glich macht.

Wie aus den vorstehenden Ausfiihrungen hervorgeht, ist das
Beladen der einzelnen Plattformen mittels einfachen Hand-
fahrgerdten, z.B. Handgabelhubwagen, mdglich. Einer ein-
zigen Beschickungsperson ist es mdglich, alle Hebeein-

heiten 6a - 6i zu beladen. Der sich auf der Entnahmeseite

C befindlichen Bedienungsperson wird nun das Einbringen
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der Druckprodukte in die einzelnen Stapelschdchte 4 derx
Anleger 3a- 3i dadurch erleichtert, dass sie die einzel-
nen Plattformen 7 jeweils auf die Abbauhthe der einzelnen
Stapel 9 anheben kann, so dass sich die dem Stapel 9 zu
entnehmenden Druckprodukte unabhdngig von der HShe des

Stapels immer auf derselben EntnahmehShe befinden.

Dadurch, dass sich die Gewindespindeln 15 benachbarter
Hebeeinheiten 6a-6i in Beschickungsrichtung B hinter-

einander in ein- und derselben Stilitze 12 untergebracht
sind, beanspruchen die einzelnen Hebeeinheiten 6a - 6i eine
minimale Breite, was sich auf die Gesamtbreite der gesam-

ten Zubringvorrichtung 1 vorteilhaft auswirkt.

Anstelle von Gewindespindeln 15 k&nnen auch andersartige
Huborgane zum Heben und Senken der Plattform 7 Verwendung
finden. Insbesondere ist es méglich,_in den Stiitzen 12,
d.h. in den U- Profilen 13 und 14, Ketten unterzubringen,
die mit den Plattformen 7 verbunden und auf geeignete

Weise durch die Antriebseinheiten 10 angetrieben sind.

Die gezeigte Zubringvorrichtung 1 l&sst sich selbstver-
stdndlich auch zum Beschicken von andern Maschinen als
von Sammelheftern 2 verwenden, so z.B. auch fiir Zusammen-
tragemaschinen und andere Einrichtungen in der Druckerei-
industrie. Die Zubringvorrichtung 1 kann aber auch zum Be-
schicken von andern Verarbeitungsmaschinen, sowie bei-

spielsweise von Werkzeug- und Verpackungsmaschinen dienen.
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PATENTANSPRUETCHE

1. Vorrichtung zum Zubringen von gestapelten Produkten auf

die jeweilige AbbauhShe des Stapels, mit wenigstens einer
einen Stapel aufnehmenden Plattform, die zur Beschichikung
bzw. Entnahme an sich gegeniiberliegenden Seiten frei
zugdnglich und mittels eines Hubmechanismus heb- und
senkbar ist, der eine iiber der Plattform an einer Trag-
konstruktion befestigte Antriebseinheit sowie von
letzterer angetriebene und mit der Plattform antriebsver-
bundene Huborgane:. aufweist, die in seitlich der Platt-
form angeordneten, aufrechtstehenden Stilitzen unterge-
bracht sind, auf denen die Tragkonstruktion abgestiitzt
ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehr neben-
einander angeordnete, jeweils einen Stapel (9) aufneh-
mende Plattformen (7) vorgesehen sind, von denen jede
einen Hubmechanismus (10a - i, 15 ~ 18) aufweist, und
dass jeweils die unmittelbar benachbarten Plattformen (7)
zugeeordnete Huborgane (15) in Beschickungs- bzw. Ent-
nahmericitung hintereinander liegend in dei zwischen
diesen Plattformen (7) angeordneten einzigen Stiitze

(12a - d) untergebracht sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die beiden Huborgane (15) jeder Plattform (7) be-
zliglich der durch die sich gegeniiberliegenden Stiitzen
(12) festgelegten vertikalen Mittelebene (D) versetzt
sind.

A 3144
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stiitzen (12) durch zwei zumindest
einseitig offene, mit ihren Oeffnungen auf gegeniiberlie-
genden Seiten angeordnete Profile (13,14), vorzugsweise
U-Profile, gebildet sind, in denen jeweils ein Huborgan
(15) einer Plattform (7) verl&duft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Huborgane Schraubenspindeln (15)

oder Ketten sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 - 4, dadurch ge-

kennzeichnet, dass obere und untere Abschalteinrichtun-

gen zur Begrenzung der Hebe-~ und Senkbewegung jeder Platt-

form (7) vorhanden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 - 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf jeder der frei zugdnglichen Sei-
ten jeder Plattform (7) Sicherheitsschwellen (23, 25)

vorhanden sind, die bei Betdtigung ein Abschalten der zu-

geordneten Antriebseinheit (10) bewirken.

Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die untere Abschalteinrichtung durch die
durch die Plattform (7) betdtigbare Sicherheitsschwelle
(23) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sicherheitsschwelle (23) auf der Be-
schickungsseite (B) jeder Plattform (7) ebenerdig und
die dieser gegeniiberliegende Sicherheitsschwelle (25)
auf der Entnahmeseite (C) auf der HShe der Standfldche

(5a) der Bedienungsperson angeordnet ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 - 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf der Beschickungsseite (B) Jjeder
Plattform (7) eine Auffahirampe (23) fir ein Fahrge-
rit angeordnet ist, welche als Sicherheitsschwelle

bzw. Abschalteinrichtung ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass filir jede Plattform (7) zumindest auf
ihrer Entnahmeseite (C) eine voﬁ Hand betdtigbare

Steuereinrichtung (22) zum Ein- und Ausschalten der zu-

geordneten Antriebseinheit (10) vorhanden ist.

Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch 1 zum Be-
schicken von Verarbeitungsmaschinen, insbesondere in der

Druckereiindustrie.

Verwendung nach Anspruch 11 zum Beschicken von Sammel-

heft- oder Zusammentragemaschinen.
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