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@ Haarbehandiungsvorrichtung mit elner im Bereich des Haarwickelabschnitts vorgesehenen katalytischen Heizelnrichtung.

6) Bei einer selbstheizenden Haarbehandlungsvorrich-
tung ist im Inneren eines hohlzylindrischen Haarwicklers
oder Heizstabs (14), ein schlauchférmiger Katalysator (30)
angeordnet, durch den wahrend des Aufheizvorgangs ein
Brenngas-Luftgemisch strémt und eine katalytische Oxy-
dation bewirkt. Zur Einleitung der Verbrennung ist am
einen Ende des Heizstabs (14) eine Z{indvorrichtung mit
einem Bedienglied (13) mit Feuerstein (68), Reibrad (65)
und Betifigungs-StoBel (63) angeordnet. Am anderen
Ende ist ein Brennstoffbehiiter (20) vorgesehen, aus dem
das Brenngas (iber eine Vergasungs- (41} und Ventilein-
richtung (38) mit Dise (40) und ein Venturi-Rohr (29)
abstromen kann, wobei der Brennstoffbehalter als Hand-
griff ausgebildet ist. Die Ventileinrichtung (38) wird in
Abhangigkeit von einem Temperaturfiihler (48) und einem
Hand-Betatigungsglied (35) gesteuert.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Haarbehandlungsvorrichtung
mit einer im Bereich des Haarwickelabschnitts vorgesehenen
katalytischen Heizeinrichtung.

Es sind bereits selbstheizende Haarbehandlungsvorrichtungen bekannt,
die mit einer katalytisch arbeitenden Heizeinrichtung ausge-
stattet sind und die einen Vorratsbehdlter flir den Brennstoff
aufweisen, wobei der Brennstoff nach den Ausstrmen aus dem
Brennstoffbehdlter mit Luft vermischt wird, um anschlieBend lber
einen Katalysator zu strimen, so dab eine katalytische Oxydation
erfolgt, wobei die dabei erzeugte Wdrme dem Aufheizen der Haarbe-
handlungsvorrichtung dient. Derartige VYorrichtungen sind beschrie-
ben im britischen Patent 412 825 und den US-Patenten 3 478 755

und 3 358 733.

Weiterhin beschreibt das US-Patent 2 997 863 eine Heizeinrichtung,
insbesondere fiir ein Bligeleisen, bei dem ein Platin-Katalysator
von vergasten Methanol umsplilt ist, wobei das Methanol in einem
besonderen Dehdlter drucklos gespeichert ist und Uber eine Diise
unvregegelt ausstrimt.

Die US-Patente 3 563 251 und 3 913 592 beschreiben selbstheizende
Lockenwickler, deren Heizeinrichtungen mit Hilfe einer elektrischen
Zindeinrichtung in Gang gesetzt werden. Dabei wird der fiir die Zin-
dung erforderliche elektrische Strom beim Gerdt nach der US PS

3 563 251 aus einer Trockenbatterie entuommen, und zwar widhrend

des Auftankens des Lockenwicklers mit flissigem Brennstoff.

Abgesehen von den Schwierigkeiten, die die Isolierung elekirischer
Bautcile mit sich bringt, ist die Benutzung dieser bekannten Vor-
richtung nicht ungefdhrlich, da das Brenngas unkentrolliert so
lange aus dem Brennstoffbechdlter ausstromt, bis dieser sich voll-
stindig entleert hat. Es besteht lediglich die Moglichkeit, das
Brenngas durch Uffnen des MNachfullventils nutzlos entweichen zu
Tassen,
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Beim selbsztheizenden Lockenwickler nach der US-Patentschrift

3 913 592 wird zum Aufheizen des Ketalysators ein piezoelek-
trischer Ziinder in den Brennraum des Lockenwicklers eingefiihrt.
Unabhidingig von der Tatsache, daB jeweils separate Vorrichtungen
zum Ziinden der bekannten Haarbehandlunasgerdte erforderlich
sind, sind diese Vorrichtungen auch nur mit Schwierigkeiten zu
handhaben, wobei insbesondere auch die Gefahr besteht, daB die
katalytische Oxydation unkontrolliert ablduft und dadurch zu
Verbrennungen flihrt.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfindung, wie

sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist, 16st die Aufgabe, cin
Haarbehandlungsgerdt, beispielsweise einen Lockenstab, vem
elektrischen Stromnetz vo1lig unabhdngig zu machen und so dem
Benutzer die Moglichkeit zu bieten, an jedem beliebigen Ort eine
Haarbehandlung vornehmen zu ktnnen, ohne daB zusdtzliche Vorrich-
tungen erforderlich sind. Die Haarbehandlungsvorrichtung soll ein
hohes MaB an Betriebssicherheit bieten, also im Betrieb vollstdn-
dig ungefdhrlich sein, und sie soll mit einem Brennstoff funktions-
fdhig sein, der liberall erhditlich ist.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im wesentlichen
darin zu sehen, daB wdhrend der Benutzung des Gerdtes eine genau
dosierte Warmeentwicklung stattfindet, die in engen Grenzen ein-
stellbar ist so, daB das Gerdt auBerordentlich problemlos zu
handhaben ist. Dariiber hinaus bietet das Gerdt auch dann ein Hochst-
maB an Sicherheit, wenn die Zufuhr von Frischluft unterbrochen ist
oder wenn das Gerdt in die Ndhe Teicht entflammbaren Materials gelangt.
Ein schwankender Gasdruck im Brennstoffbehdlter wird von der Regel-
einrichtung des Gerdts ebenso beriicksichtigt wie ein unbeabsichtigtes
Verschmutzen oder Unbrauchbarwerden der Diisen der Regeleinrichtung.
Eine Schutzhiille trdgt daflir Sorge, daB das Gerdt sich selbsttdtig
abschaltet, wenn es zum Zwecke der Aufbewahrung beiseitegelegt

wird.
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Im folgenden wird die Erfindung anhand von drei Ausflihrungs-

varianten darstellenden Zeichnungen ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 den Teil-Ldngsschnitt durch einen Lockenstab

Fig. 2 den Léngsschnitt durch den Lockenstab gemdf Fig. 1,
Jjedoch in einer um 90° gedrehten Position.

Fig. 3 den Schnitt nach den Linien A - A gemdB Fig. 2

Fig. 4 eine Regeleinrichtung (teilweise)

Fig. 5 eine weitere Regeleinrichtung (teilweise)

GemdB Fig., 1 ist der Lockenstab insgesamt mit 11 bezeichnet

und eine abnehmbare Schutzhiille mit 12, Die abnehmbare Schutz-
hiilTle 12, die beispielsweise aus Kunststoff gefertigt ist, wie
beispielsweise Polycarbonate, ist liber eine Taste 13 geschoben,
die am einen Ende des Heizstabs 14 vorgesehen ist. Die Taste 13,
die ebenfalls aus Kunststoff gefertigt sein kann, ist axial am
einen Ende des Heizstabs 14 angeordnet. Der Heizstab 14, der
vorzugsweise aus gut wdrmeleitendem Werkstoff, wie z.B. Aluminium
gefertigt ist, weist einen kreisformigen Querschnitt auf und be-
sitzt Luftlocher oder Uffnungen, die nebeneinander angeordnet
sind, um das Einstrdmen von Luft zu gestatteten. Dariiber hinaus
sind AuslaBtffnungen vorgesehen, um der verbrauchten Luft ein
Ausstrimen aus dem Heizstab 14 zu gestatten.

In das andere Ende des Heizstabs 14 ist mit PreB-Sitz ein Fihrungs-
korper 15 eingesetzt. Der Fihrungskrper 15 ist andererseits mit
einem Gehduseteil 16 verbunden und durch eine Schraube- 17 gesichert.
Das Gehduseteil 16 ist gegen Verdrehen gesichert durch PreB-Sitz
oder durch VerschweiBlen mit dem Behdlitcrgehduse 18 verbunden. Das
Behdltergehduse 18, das aus Nylon oder dergl. bestehen kann, weist
ein Nachfiillventil 19 auf, Das Nachfiillventil kann irgendeines

der bekannten Nachfiillventile sein, die geeignet sind, das Behdlter-
gehduse 18 mit Butan-Gas aus einem Nachfiillbehdlter aufzufiillen.
Der Brennstoffbehdlter 20 ninmt den Brennstoff in fliissiger Form
auf und bildet g]eichzeitig'den Handgriff des Lockenstabs 11.

-
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NatlirTich mub das Behdltergehiuse nicht zwangsldufig fest mit
dem Gehduseteil 16 des Lockenstabs 11 verbunden sein., Das Be-
hdltergehduse 18 kann auch am Lockenstab 11 abnehmbar angeord-
net sein, um eine austauschbare Gag-Kartusche aufzunehmen. Der
Brennstoffbehditer 20 enthdlt etwa 10 Gramm Brennstoff und
reicht mit dieser Fiillung TuUr mehrere Haarbehandlungen.

Im Inneren des Brennstoffbehdlters 20 des Behdltergehduses 18
ist ein Saugdocht angeordnet (teilweise dargestellt). Der Docht
21 kann auch als Auskleidung der Innenwand des Behdltergehduses
18 ausgebildet sein. SchiieBlich kann der Docht 21 auch so ver-
lédngert scin, daB er mit seinem einem Ende am Boden des Brenn-
stoffbehdlters 20 anliegt, um sicherzustellen, daB auch der
letzte Rest des Brennstoffs der Verbrennung zugefiihrt wird und
damit der Aufheizung des Lockenstabes dient. Der Docht 21, 76
wird zweckmdBigerweise aus faserigem Werkstoff, wie beispiels-
weise Filterpapier, textilem Material oder anderem saugfdhigen
HWerkstoff hergestellt.

An der AuBenseite des Lockenstabes 11 ist ein Klemmbiigel 22 an-
geordnet. Der frei bewegliche Arm des Klemmbligels ist so gewtlbt
ausgebildet, daB er sich der &uBeren Form des Heizstabs 14 an-

paBt. Das freie Ende 23 des Klemmbiigels geht in ein hinteres Ende

24 tiber, das als Griffleiste 25 ausgebildet ist, die jhrerseits
Uiber Befestigungsmittel, beispielsweise Schrauben 26, befestigt
ist. Das freie Ende 23 hebt sich vom Heizstab 14 ab, wenn die

Griffleiste 25 in Bewegungsrichtung 27 gegen das Behdltergehduse 18

niedergedriickt wird. Beide Teile 23, 24 des Klemmbiigels ktnnen
aus Kunststoff hergestellt sein. Die Griffleiste 25 ist eben-
falls mit Vorteil aus Kunststoff gefertigt. Der Klemmbiigel 22
ist liber eine Feder 28 in iiblicher Weise am Flihrungskorper 15
befestigt.
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Im Innern des Heizstabs 14 ist ein Venturi-Rohr 29 angeordnet,

die vorzugsweise aus Aluminium hergestellt ist. Das Venturi-Rohr 29
hat eine Ldngsbohrung, die fiir eine intensive Yermischung von

Luft und vergastem Brennstoff sorgt. Das Gemisch aus ver-

gastem Brennstoff und Luft stromt aus dem Venturi-Rohr 2% nach vorne
zu aus in das Innere des sch]auchartigen Katalysators. Das
Venturi-Rohr 29 miindet einerseits in den Katalysator 30 ein und

ist andererseits mit seiner Schulter 31 abgestiitzt. Der strumpfartige
Katalysator 30 aus katalytischem Werkstoff ist direkt vor der Gasaus-
1aBdffnung bzw. dem Venturi-Rohr 29 angeordnet.

Der Katalysator 30 ist vorzugsweise aus unbrennbaren Fasern ge-
webt oder gewirkt und hat die Form eines Strumpfes oder Schlauches.,
Der Katalysator 30 ist in einer der Rohrform des Heizstabs 14
angepaBten Weise angeordnet und ist mit einer Verbindung aus
Platin mit Palladium behandelt.

Das Ende 33 des Katalysators 30 ist dem Betdtigungsglied 13 (aus die
Warme schlecht leitendem Werkstoff) zugekehrt, die mit einem Ziind-
mechanismus zusammenwirkt, der spdter noch ngher beschrieben

wird. Das Ende 33 des strumpfformigen Katalysators 30 ist aus-
gefranst, wobei die aufgeldsten Fasern teilweise die Innenseite

des Heizstabs ausfiillen. Das Fasern enthaltende Ende 33 wirkt

als Flammenfdnger und erhtht auBerdem die Ziindféhigkeit erheb-

1ich. :

Bei dem in den Zeichnungen dargestelltes Lockenstab ist der
Brennstoffbehdlter am einen Ende und das Ziindsystem am anderen Ende
des Lockenstabs angeordnet. Diese beiden Aggregate konnen aber auch
ebenso gut nebeneinander angeordnet sein und auBerdem auch noch
zusdtzliche Funktionen aufweisen.
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Gemdp Fig. 2 ist die abnehmhare Schutzhiiile 12 vom Heizsiab 14
abgenommen und dann auf das Behdltergehduse 18 aufgesteckt, um
als Handstiick fiir den Lockenstab 11 zu diepen. Wenn das Gehduse-
teil 12 vom Heizstab 14 abgenommen ist, da$ bis dahin am iiber-
stehenden Ende 35 des Hebels 36 angelegen hat, wird der Gas-
durchfluf automatisch in Gang gesetzt. GemdB Fig. 3 verschiebt
die abnehmbare Schutzhiille 12 das liberstehende Ende 35 das Ventil-
Betdtigungshebels 36 beim Abziehen vom Heizstab 14, so daB es
sich in seine Ausgangsstellung um den Drehpunkt 37 bewegt. Ein
Ventilglied 38, das sich in einer Ausnehmung im Gehduseteil 16
bewegt und das einen Hauptdurchlial 39 und eine Diise 40 aufweist,
bewegt sich dabei von einem Sinter-Metallstopfen 41 weg, das im
AuslaB des Vorratsbehdlters 18 angeordnet ist. Der vordere Teil
des Ventilglieds 38 ist in einer Uffnung im Ventil-Betdtigungs-
glied 38 gehalten. Das Ventilglied 38 ist am Ventil-Betdtigungs-
hebel 36 angelenkt, indem es mit seiner umlaufenden Nut in diese
Offnung einfaft. Ein brennstoffundurchldssiger Gummistopfen 42,
der am Ende des Ventilglieds 38 anliegt, hebt sich infolge der
Bewegung des Ventilbetdtigungshebels 36 von der Brennstoffaus-
TaB6ffnung ab und der gasfdrmige Brennstoff kann durch den Haupt-
durchlaB 39 und die Ausstromdiise 40 ausstromen.

Durch das Abziehen bzw. Entfernen der Schutzhiille 1z vom Heizstab
14 wird also eine automatische Einschaltung der Heizeinrichtung be-
wirkt, indem der GasdurchfluB in Gang gesetzt wird. Sinngem3B wird
auch ein automatisches Ausschalten des Gerdts bewirkt, wenn das Ge-
Schutzhiille 12 wieder auf den Heizstab 14 aufgeschoben wird, wobei
entsprechend der GasdurchfluB unterbunden wird, da das gasundurch-
1dssige Gummistiick 42 den DurchlaB 39 verschlieBt, wobei das ab-

stehende Ende 35 wieder vom Gehduseteil 12 verschoben wird, und zwar
in Richtung auf den Brennstoffbehdlter 20 zu. Es ist selbstverstind-

1ich auch mbglich, eine Steuerung des Ventil-Betdtigungshebels und

damit den GasdurchfiuB zu bewirken, wenn das Gehduseteil die Schutz-

hiille vorschriftsmddig auf den Handgriff aufgesteckt ist oder aber
die Abschaltung des Gerdts zu bewerkstelligen, wenn die Schutzhliile
wieder vom Handgriff abgenommen ist.
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Das Ventilglied 38 mit seinem HauptdurchlaB 39 und seiner Diise 40
gestattet den BrenngasdurchfluB bis zur Uffnung des Venturi-Rohres
29 An der Uffnung des Venturi-Rohres 29 tritt ein Luftstrom in das
Innere des Lockenstabs 11 ein, und zwar durch mehrere Uffnungen,
wie dies durch die Pfeile 43 dargestellt ist. Die Luft flieBt zu
diesem Zweck durch Uffnungen 44 in den Fiihrungskorper 15,

Der gasformige Brennstoff hat auf seinem Wege vom Sinter-Metallstopfen
41 zur Diise 40 die Moglichkeit, um das Gummistiick 42 herumzustromen,
vorausgesetzt, das Gummistiick 42 1iegt nicht am Teil 41 fest an.
Bevor das Gas in den HauptdurchlaB 39 eintritt, muB das Gas zuerst
durch einen Brennstoff-Filter hindurchstrimen, der in der Vertiefung
45 am Ventilglied 38 angeordnet ist, Wenn der vergaste Brennstoff in
den HauptdurchlaB 39 einstromt, wird er beschleunigt. Der vergaste
Brennstoff wird auBerdem beschleunigt, wenn er aus der Diise 40 aus-
stromt. Die Austromdiise 40 kann aus einem Edelstein hergestellt sein,
der mit der passenden Dusen-Bohrung versehen ist, und der an der
Spitze des Ventilglieds befestigt ist, um eine Beschleunigung des
vergasten Brennstoffs und die bestmogliche Vermischung mit Luft in
das Venturi-Rohr zu ermbglichen.

Das Ventilglied 38, das im Gehduseteil 16 in axialer Richtung
verschiebhar ist, wird von einem "0"~Ring 47 umfaBt. Der "(0"-
Ring 47 trdgt dafiir Sorge, daB der vergaste Brennstoff nur
durch den DurchlaB 39 in die Diisendffnung 40 strimt.

In einer Vertiefung des Heizstabs 14 ist ein Bimetallstreifen
48 angeordnet, der eine Dicke von etwa 0,63 mm aufweist.
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Das cine Ende des Bimetallstreifens 48 ist am Arm 49 des Ventil-
Betdtigungshebels 306, beispielsweise durch Loten, befestigt.

Der Arm 49 ist einstlickig mit dem Ventilbetdtigungshebel 36 aus-
gebildet und ist im Bereich des Drehpunkts 37 rechtwinklig, eben-
so wie das Uberstehende Ende 35, abgebogen. Sobald die abzutastende
Temperatur im Inneren des Heizstabs 14 des Lockenstabs 14 eine
vorherbestimmte GroBe erreicht, beginnt sich der Bimetalistreifen
48 konvex nach auBen zu wolben, und zwar gegen die Innenseite

des Hejzstabs 14. In der Endphase erreicht der Bimetallstreifen 48
die Form, wie sie in der Zeichnung in punktierter Linie einge-
zeichnet ist und beginn eine Kraft auf den Arm 49 auszuiiben, und
zwar in Richtung des Pfeils 50.

Diese Kraft wird lbertragen auf den Ventil-Betdtigungshebel 36,
wobei infolge des Drehpunkts 37 eine Bewegung des Ventilglieds 38
in Richtung auf die Vergasungs- oder Verdampfungseinrichtung

(Sintermetallstopfen) 41 zu erzielt wird, was zur Folge hat, daB eine

zeit1iche Begrenzung und/oder eine Dosierung des Durchflusses
des vergasten Brennstoffs durch die Ausstromiffung der Verdampfungs-
einrichtung 41 erreicht wird.

Eine Einstellschraube 46, die zwischen dem Fiihrungskdrper 15
und dem Ventil-Betdtigungshebel 36 angeodnet ist, bewirkt eine
Einstellbarkeit der maximalen Temperatur.

Am freien Ende des Heizstabs 14 ist eine handbetdtigbare Ziind-
einrichtung angeordnet, die einen Funker 51 im Bereich des faseri-
gen Endes 33 des Katalysators 30 erzeugt. Bei Betdtigung wird das
Brenngas/Luftgemisch an dieser Stelle des Katalysators 30 entziindet,
wobei eine kleine Flamme kurzzeitig am Ende 33 im Inneren des
Lockenstabs 11 auflammen kann. Die Wdrme, die diese kleine Flamme
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erzeugt, setzt die katalytische Oxydation des vergasten Brennstoffs
in Gang, wobei der Oxydationsproze® auf den ganzen Katalysator 30
ibergreift. Die Ziindflamme oder der Ziindfunke wird automatisch zum
Verltschen gebracht, im Falle, daB kein Brenngas oder kein Sauer-
stoff am Katalysator vorhanden ist bzw. nicht mehr zu diesem ge-
langt. Das ausgefaserte Ende 33 des Katalysators 30 unterstiitzt
einerseits die Wirksamkeit der Ziindung und verhindert andererseits,
daB zeitweise Flammen auftreten und den vorhandenen LuftiiberschuB
beseitigen und so mbglicherweise den VerbrennungsprozeB zum Ver-
loschen bringen.

Selbstverstdndlich kann die Ziindung auch durch einen elektrisch
erzeugten Funken bewirkt werden, beispielsweise mit Hilfe eines
Piezo-Ziinders, einer Glithspirale oder dergl. Im beschriebenen
Falle wird der Ziindfunke mit Hilfe eines Feuersteins erzeugt.

Das Ziindsystem ist mit Vorteil am freien Ende des Lockenstabs
angeordnet und kann vom Benutzer jederzeit betdtigt werden durch
einfaches Niederdriicken des aus wdrmeisolierendem Werkstoff

axial verschiebbar hergestellten Betdtigungsglieds 13, etwa in der Art,
wie der Benutzer eines Dampflockenstabs die Taste zur Betdtigung

der Wasserdosiervorrichtung am freien Ende des Lockenstabs be-

tdtigen wiirde.

Wie Fig. 2 zeigt, besteht die Ziindeinrichtung im wesentlichen

aus einem Ratschen-Gesperre, das im Bereich des Betdtigungsglieds 13,
die in Ldngsrichtung des Lockenstabs 11 bewegbar ist, angcordnet

ist und einer Schraubenfeder 52, die zwischen dem Frontteil 53,

des Betdtigungsglieds 13 und einem Zapfen 54 das Stempels 55
vorgesehen ist. Der Stempel 55 mit seinem sich in Langsrichtung
erstreckenden Zapfen 54 kann aus Kunststoff, Messing oder dergl.
hergestellt sein und ist gegeniiber dem Bet&€tigungsglied 13 verschieb-
lich gelagert.
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Ein Bolzen 56 ist mit dem Stempel 55 verbunden, der einen An-
schlag 57 aufweist. Der Anschlag 57 rastet in seiner Rast-
Position in eine Ausnehmung 58 ein.

Das Halteglied 59 erhdlt seine Vorspannung von einer Haltefeder
60, die auf der Basisplatte 61 mit Hilfe einer Schraube 62 be-
festigt ist. Die Basisplatte 61 isi unverschiebbar im Inneren
des Heizstabs 14 in liblicher Weise angeordnet.

Un eine einwandfreie Relativ-Verschiebung der Einzelteile des
Ziindmechanismus zu ermbglicher, wenn der Benutzer das Betdtigungs-
glied 13 betdtigt, wird zundchst die Schraubenfeder 52 zusammen-
gedriickt, wenn sich das Betdtigungsglied 13 in Richtung auf den
Handgriff des Lockenstabs 11 zu bewegt. Das Zusammendriicken der
Schraubenfeder 52 mit Hilfe des Betdtigungsglieds 13 wird er-
moglicht, da die Schraubenfeder 52 zwischen dem Frontteil 53,

des Betdtigungsglieds 13 und der Frontfldche des Stempels 55
eingespannt ist, der seinerseits vom Halteglied 59 unverschiebbar

- tiber einen Bolzen 56, der am Anschlag 57 des Stempels 55 anliegt,

gehalten ist, Beim Zusammendriicken wird Energie in der Feder 52
gespeichert, bis das abgeschrdgte Ende 32 des Betdtigungsglieds 13
das Haltgeglied 59 beriihrt und dieses nach Oberwindung der Kraft

der Haltefeder 60 anhebt. Dieser Vorgang 10st den Anschlag 57

des Bolzens 56 und macht den Stempel frei, sich rasch in Richtung

auf den Handgriff des Lockenstabs 11 zuzubewegen, angetrieben von der
im Stempel 55 gespeicherten Energie.

Am einen Ende des Stempels 55 ist ein Stossel 63 befestigt, der
sich zusammen mit dem Stempel bewegt. Das freie Ende des Stdssels
63 liegt an einer Ratsche an. Die Ratsche weist ein Sperr-Rad 64
auf, das 5 Zdhne besitzt, die sich um Uhrzeigersinne drehen, wenn
es vom Stossel 63 bewegt wird, Mit dem Sperr-Rad 64 dreht sich ein
Reib-Rad 65. Das Sperr-Rad 64 und das mit diesen zusammenwirkenden
Reib-Rad sind auf der Basis-Platte 61 mit Hilfe einer Schraube 66
befestigt.

BAD ORIGINAL ﬁ



10

15

20

25

0021224

- 11 -

Mit der Basis-Platte 61 ist auBerdem ein Feuerstein-Halter 67
mit Feuerstein 68 befestigt. Ein Teil des Feuersteins 68 ist

so gehalten, daB die Drehung des Reibrads 65 einen Funkenregen
erzeugt. Der Feuerstein-Halter 67 und der dazugehdrige Feuer-
stein 68 sind mit Hilfe der Schrauben 69 an der Basis-Platte
befestigt. Eine Blattfeder oder Feuerstein-Feder 70 ist an

der Basis-Platte 61 mit Hilfe einer Schraube 71 so befestigt, daB
die Bewegung des Feuersteins in Richtung auf das Reib-Rad 65

zu sichergestellt ist. Der Feuerstein 68 kann ausgetauscht wer-
den, indem die Feuerstein-Feder 70 zur Seite gedriickt wird. Wenn
der Benutzer den Druck auf die Taste 13 unterbricht, dann driickt
eine Schraubenfeder 72 den Stempel 55 und die zugeordneten Teile
zuriick in die Ausgangsstellung.

GemdB Fig. 4 besteht die Ventileinrichtung aus einer Aluminium-
Hiilse 73, die in eine Uffnung des Gehduseteils 74 eingepreBt ist
und die Wand eines Druckbehdlters bildet, der mit Gas, beispiels-
weise Butan-Gas, gefiillt ist. In die Hiilse 73 sind ein Stopfen 75
aus gesintertem Metall und ein Docht 76 eingepreBt. Der Docht 76
ragt bis in den Behdlter 18 und transpertiert den Brennstoff aus
dem Behdlter zum Stopfen 75. Der Stopfen 75, der beispielsweise
aus rostfreiem Stahl hergestellt ist, arbeitet als Verdampfer,
wobei seine GroBe, seine Oberfldche und das verwendete Material
ausschlaggebend filir den Brennstoff-DurchfluB sind.

Ein Ventilglied 77 ist teilweise in das Gehduseteil 74 eingescho-
ben, Das Ventilglied 77 kann aus Kunststoff, Messing oder dhnli-
chem Werkstoff hergestellt sein. Es weist einen Durchla8 78 und
eine Diise 79 auf. Die Durchldsse 78 und 79 stelien die Verbindung
vom Stopfen 75 zu der Uffnung eines Venturi-Rohrs 29 her. Der
Durchmesser des Hauptdurchlasses liegt in der

Y
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Groftenordnung von 0,508 bis 0,762 mm und der Durchmesser der
Ditsendffnung in der Grébenordnung von 0,0762 bis 0,1016 mm.

Am vordercn Ende des Ventilgliedes 77 kann ein durchbohrter
Edelstein angeordnet sein, der als Dise wirkt. Das Ventilglied
77, das in Fig. 4 in seiner "0ffen"-Position dargestellt ist,
ist in L&ngsrichtung bewegbar in einer Ausnehmung in Gehduse-
teil 74 in Abhdngigkeit von der Kraft des Hebels 80. Der Hebel
80 wird von einem Bimetallstreifen, der in Fig. 2 ndher darge-
stellt ist, bewegt, wobei sich der Bimetallstreifen gegen die
Innenseite des Lockenstabs bewegt, wenn die Temperatur gesenkt
werden soll.

Am Ventilglied 77 ist im DruckmitteldurchlaB ein Stopfen 81,

der aus brennstoffunempfindlichen Gummi besteht, wie z.B. Viton,
angeordnet. AnschlieBend an den Stopfen 81 ist ein Brennstoff-
Filter 82 vorgesehen, das aus rostfreiem Stahl gefertigt sein kann
und das in das Ventilglied 77 eingepreft ist und die Filterung
des Butan-Brenngases sicherstellit. In Fig. 4 ist auBerdem ein
"0"-Ring 83 dargestellt, der das Ventilglied 77 gegeniiber dem
Gehduseteil 74 abdichtet, so daB das Gas nur durch die Diise 79 ab-
strdmen kann,

Wdhrend des Betriebs stromt das Gas durch den Stopfen 75 in

der mit Pfeilen in Fig. 4 eingezeichneten Richtung durch einen
Brennstoff-Durchlaf 84 um den Stopfen 81 herum, durch das Filter
82, durch den DurchlaB 78, zu der am duBersten Ende des
Ventilglieds angeordneten Dise 79. Der Stopfen 81 ist so aus-
gebildet, daB der gasformige Brennstoff ausstromt, wenn dieses

vom BrennstoffdurchlaB 84 abhebt. Wenn der Stopfen 81 auf dem
Brennstoff-DurchlaB 84 aufsitzt, kann dagegen das Brenngas nicht durch-
stromen. Wenn der Stopfen 81 den GasdurchlaB vollstdndig zu ver-
schlieBen beginnt, dann tritt zundchst eine Verringerung des Gas-
durchflusses durch das System ein. Die Regelung der Gasdurchflusses
wird durch eine Vorrichtung automatisch in Abhdngigkeit der Tempe-
ratur in der Brennkammer bewirkt.
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Wenn der DurchfluB des vergasten Brennstoffs unterbrochen wird,
bleibt die Funktion des Katalysators noch fiir eine bestimmte
Zeit erhalten. Wihrend dieser Zeit nimmt, vorausgesetzt, daB
vorher Brennstoff auf den Katalysator 30 geleitet wurde, in
Abhdngigkeit der dann in der Brennkammer herrschenden Temperatur
das Bimetallelement seine urspriingliche Gestalt wieder ein,

wobei eine axiale Bewegung des angekoppelten Ventilglieds bewirkt
wird. AnschlieBend kann das Brenngas erneut durch das Ventil auf
den Katalysator 30 stromen, wobei eine nochmalige Ziindung des
Brenngases nicht erforderlich ist.

rig. 5 zeigt ein Ventil, das nicht nur eine Ein-/Ausschaltung wie
das Ventil nach Fig. 4 ermiglicht, sondern dieses Ventil gestattet
auch eine abgestufte Dosierung des Durchflusses.

Danach ist im Gehduseteil 85, das Teil des Druckbehdlters ist, eine
Aluminium-Hiilse 86 eingepreBt, die einen Brennstoff-DurchiaB 87
aufweist. Am behdlterseitigen Ende der Hiilse 86 ist ein Docht 88
eingepreBt, der aus Fasern oder Gewebe besteht und der dazu dient,
den fliissigen Brennstoff in den DurchlaB 87 einzuleiten. Ein
Ventilglied 89 ist frei beweglich in einer Bohrung im Gehduseteil
85 gelagert und ist an einen Hebel 90 angelenkt mit Hilfe einer
Ringnut. Der Hebel 90 ist Teil des Temperatur-Kontrollsystems und
bewirkt eine axiale Bbwdrtskraft (in Richtung auf den Druckgehdlter

Zu), die er auf das Ventilglied 89 iibertrdgt, wenn die Temperatur in der

zugehdrigen Brennkammer eine unzuldssig Hohe erreicht hat.

Das Ventiiglied 89 weist eine Ringschulter 91 auf, die dafiir Sorge
trigt, daB sich das Ventilglied 89 nur um ein bastimmtes MaB axial
bewegen kann. Die Ventilbuchse 92 ist in die Gehdusewendung des
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Druckgeh&lters eingeschraubt, und zwar stabseitig. Sie dient
dazu, die Bewegung des Ventilglieds 89 zu begrenzen und ge-
stattet die genaue Einstellung des maximalen Gasdurchflusses.
Das eigentliche Verdampfungsteil besteht aus den beiden
schwammartigen Scheiben 93, 94, die beispielsweise aus einem

Schaumsteff (z.B. Polyether) gebildet sind.

Zwischen den beiden Scheiben 23, 94 ist eine Brennsteff-

sperre oder Kolben 95 mit einem sich in Richtung auf die Diise 99
zu erstreckenden Zapfen 96 im DurchiaB 97 des Ventilgliedes 89
angeordnet. Das Durchstromen des Brenngases erfolgt in der be-
schriebenen Weise in Pfeilrichtung vom DurchlaB 97 iiber den

HauptdurchlaB 98 zur Diise 99.

Ein "0"-Ring 100 ist auf die AuBenwandung des Ventilglieds 89
aufgeschoben, der den Austritt von Brennstoff an der AuBenwandung
vorbei verhindern soll. Die Schwamm-Scheiben oder Verdampfungs-
Scheiben 93, 94 bewirken eine Verdampfung des Butan-Gases aus
seinem flissigen Zustand heraus, wenn das fliissige Butan-Gas

die Poren, Zellen oder Kapillaren der Schwdmme passiert. Die

Menge des die Verdampfungsscheiben 93, 94 durchdringenden Butans
wird kontrolliert bzw. geregelt in Abhdngigkeit der Bewegung

des Ventilglieds 89, sie kann auch erforderlichenfalls per
Handeinstellung bewirkt werden. Vorzugsweise erzeugt das Butan,

das durch die Scheiben 93, 94 hindurchdringt, im Hauptdurch-

1aB 98 einen Druck von einigen Zoll Wassersdule. Dieser Druck

preBt das Gas durch die Diise 99 mit ihrem Durchmesser von maximal
0,1 mm und erzeugt einen Gasstrom von so hoher Geschwindigkeit,

daB er Luft in die Einstromoffaung des Venturi-Rohrs mit sich reift.
Natiirlich kann auch ein Rohr verwendet werden, das eine zylindrische
Bohrung aufweist anstelle des Venturi-Rohrs erfahrungsgemdf ist

das Venturi-Rohr jedoch vorzuziehen.
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Wie Fig. 5 zeigt, stromt das Gas in Pfeilrichtung - vorausgesetzt,
dab die Verdampfungs-Scheiben 93, 94 Uberhaupt einen DurchfluB
ermbglichen - um dann seitlich am Kolben 95 vorbei, durch die Ver-
dampfungs-Scheibe 94 hindurch, durch die Durchlidsse 97, 98 und durch
die Diise 99 hindurch den vergasten Brennstoff austreten zu lassen.
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Auflistung der Einzelteile

11 LocKenstab

12 abnehmbare Schutzhiilie

13 Betdtigungsglied (Bedienglied)
14 Heizstab

15 Fihrungskorper

16 Gehduseteil (Behdlterboden) i
17 Schraube :
18 Behdltergehduse

19 Nachfullventil

20 Brennstoffbehdlter

21 Docht

22 Klemmbiigel

23 freies Ende des Klemmbiigels
24 hinteres Ende des Klemmbiigels
25 “Griffleiste

26 Schrauben t
27 bogenformige Bewegungsrichtung I
28 Feder

29 Venturi-Rohr (Brenngasleitrohr) ,
30 (Katalytischer Korper) Katalysator ;
31 Schulter

32 abgeschrdgtes Ende

33 Ende des katalytischen Korpers

34 Schraube

35 Handbetdtigunsglied

36 Ventil-Betitigungshebel (Reglerhebel)
37 Drehpunkt

38 Ventilglied

39 DurchlaR (Bohrung)

40 Ausstromdiise

41 Sintermetall-Stopfen

42 undurchldssigey Stopfen

43 Richtungspfeile

44 Uffnung |
45 Vertiefung :
46 bFinstellschraube/Anschlag
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47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
54
65
66
67
68
69
70
71
72
72
74
75
76
77
78
79
8o
81
82
83

84

85
86

- {} -
0-Ring
Temperaturfihler (Bimetall-Streifen)
Hebel
Pfeilrichtung
Funken
Schraubenfeder
Frontteil
Zapfen
Stempel
Bolzen
Anschlag
Ausnehmung
Halteglied
Haltefeder  (Sperrfeder)
Basis-Platte
Schraube
Kraftibertragunsglied (Stossel)
Sperr-Rad
Reib-Rad fiir Feuerstein
Schraube '
Feuersteinhalter
Feuerstein '
Schraube
Feuerstein-Feder
Schraube
Schraubenfeder
Aluminium-Hulse
Gehduseteil

Stopfen (gesintert)

Docht

Ventilglied

DurchlaB (Ventilbohrung)

Diise

Hebel .

Stopfen (unempfindlich gegen den Brennstoff)
Filter (aus rostfreiem Stahl) :

"0"~Ring
Brennstoff-DurchlaB
Gehduseteil
AMuminium-Hiilse

© e e At ear o e sy o s ¢ o~ 4 s
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87 Brennstoff-Durchiaf (Ventilbohrung)
88 Filz-Docht

89 Ventilglied

90 Hebel

91 Schulter

92 Ventilbuchse

93 Verdampfungs-Scheibe

94 Verdampfungs-Scheibe

95 Kolben

96 Zapfen

97 DurchlaB (Bohrung)

98 HauptdurchlaB (Ventilbohrung)
99 Diise
100 O0-Ring

Nty
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Haarbehandlungsvorrichtung mit einer im Bereich des Haarwickel-
absciinitts vorgesehenen katalytischen Heizeinrichtung, gekenn-
zeichnet durch einen Brennstoffbehdlter (20) zur Aufnahme eines
vorzugsweise fliissigen Brennstoffs, einer Vorrichtung (41, 75, 93, 94)
zum Vergasen des Brennstoffs und einer Vorrichtung (28) zum Ver-
mischen des Brenngases mit Frischluft, einem in einer Brenn-
kammer angeordneten Katalysator (30) und einer Ventileinrichtung
mit Betdtigungsglied (36, 38, 89, 48) zum Regeln des auf den
Katalysators (30) stromenden Brenngas-Luftgemisches in Abhdngig-
keit der in der Brennkammer herrschenden Temperatur und einer
Zitndeinrichtung (52 - 72) mit Bedienglied (13) zum Einleiten
des Verbrennungsvorgangs.

Haarbehandlungsvorrichtung gemdB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Brennstoffbehdlter (ZQ) Teil des Handgriffs ist und die
den Katalysater (30) enthaltende Brennkammer im Bereich des
Haarwickelabscihnitis angeordnet ist, wobei die zwischen Brenn-
stoffbehdlter (20) und Katalysator (30) vorgesehene Regelvor-
richtung (41, 75, 93, 94) fiir den Brenngasstrom ein verschieb-
bares Ventilglied (28, 89) mit Duse (40, 79, 99) aufweist und

die Diise (40, 79, 99) der Einlaufoffnung eines den Brenngas-
strom auf den Katalysator leitenden Leitrohres, beispielsweise
eines Venturi-Rohrs (29), gegeniiberliegt und wobei ein Temperatur-
fithler (48) vorgesehen ist, der auf das verschiebbare Ventilglied
(38, 89) einwirki, das den Brenngasstrom regelt.

Haarbehandlungsvorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge~

kennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Vergasen des Brennstofs einen
Stopfen (41) aus gesintertem Metall aufweist.
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Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung
zum Vergasen des Brennstoffs eine Scheibe (93, 94) aus pordsem

. Werkstoff, beispielsweise aus Schaumstoff, aufweist.

Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Temperatur-
fiihler (48) bei Temperaturerhthung in der Brennkammer auf den
einen Arm (49) eines im Gehduse des Heizstabs (14) kippbar
gelagerten zweiarmigen Hebels (36) einwirkt, dessen anderer
Hebelarm am Ventilglied (38) angelenkt ist und bei Tempera-
turerhdhung das Ventilglied (38) in SchlieBrichtung bewegt.

Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,-daB der
Temperaturfiihler (49) bei Temperaturénderung in der Brenn-
kammer (38) auf den kippbar gelagerten Hebel (36) einwirkt
und bei Erreichen einer vorher bestimmten Temperatur den
Brenngasstrom unterbricht.

Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Temperaturfiihler (49) ein Bimetallstreifen ist, dessen eines
Ende an dem am Gchiduseteil kippbar gelagerten zweiarmigen
Hebel (36) angelenkt ist, wdhrend sich das freie Ende des
Bimetallstreifens ldngs der Innenwandung des Heizstiabs (14)
erstreckt und bei TemperaturerhShung sich an der Innenwand
abstiitzend den Reglerhebel (36, 49) verschwenkt.

Haarbehandlungsvorrichtung nach eincm oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein den
Brenngasstrom abdichtender Stopfen (41, 75) in den Brennstoff-
durchlaB zwischen dem Ventilglied (38, 77) und dem Geh3useteil

(16, 75) angeordnet ist, wobei bei axialer Verschiebung des Ventil-

glieds (38, 77) gegen den Stopfen (41, 75) der DurchlaB des
Brennstoffs zur Diise (40, 79) verschlossen ist.
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Haarbehandlungsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stopfen (41, 75) zur Verdampfung des
flussigen Brennstoffs aus gesintertem Metall und der brenn-
stoffundurchlédssige Stopfen (42, 81) aus Gummi besteht.

Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergelienden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in einer
Ventilkammer zwischen dem Ventilglied (89) und dem Brennstoff-
durchlaB (87) vom Gehduseteil (85) des Brennstoffbehdlters
(20) zum HauptdurchlaB (98) ldngsverschiebbar ein Kolben

(95) mit Zapfen (96) angeordnet ist, der der Anpressung

der Verdampferscheiben (93, 94) und der DurchfluBregelung

in Abhdngigkeit der achsialen Verschiebbarkeit des Ventil-
glieds (89) dient.

Haarbehandlungsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verdampferscheiben (93, 94) aus offenporigem
Schaumstoff bestehen.

Haarbehandlungsvurrichtung nach einem oder mehreren der vor-

gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB am Zem Hand-

griff abgekehrten Ende des Lockenstabs ein Betdtigungsglied (13)

zum Betdtigen einer Ziindeinrichtung angeordnet ist, wobei die
Ziindeinrichtung zwischen dem Katalysator (30, 33) und dem Betdtigungs-
glied (13) vorgesehen ist und der Einleitung des Oxydationsvorgangs
am Katalysator (30) dient.

Haarbehandlungsvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Betdtigungsglied (13) axial verschiebbar gelagert
ist und auf die Ziindvorrichtung einwirkt.
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Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren devr vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei

axialer Bewegung des Bet#tigungsglieds (13) dieses auf ein Kraft-
tibertragungsglied (63) einwirkt, das mit einem Sperrad (64)
zusamnenarbeitet, welches mit einem Reibrad (65) gekuppelt

ist, das bei einer Drehbewegung mit einem Feuerstein (68)

Funken erzeugt, die auf das faserige Ende (33) des Katalysators
(30) treffen.

Haarbehandlungsvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der austauschbare Feuerstein (68) gquer zur Be-
wegungsrichtung des Betdtigungsglieds (13) im Innenraum des
Heizstabs (14) gelagert ist, wobei das in Ladngsrichtung des
Lockenstabs bewegbare Kraftiibertragungsglied (633 54, 55)
gegen die Kraft einer Feder (72) bewegbar ist und in seiner
Ausgangsposition von einer Sperrfeder (60) gehalten ist.

Haarbzhandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Katalysator (30) aus einem nicht brennbaren, sich ldngs des
Innenraums des Heizstabs (14) erstreckenden manschetten- oder
schlauchartigen Teil besteht, das mit einem katalytischen
Herkstoff behandelt ist.

Haarbehandlungsvorrichtung nach Ansprucn 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der schlauchartige Katalysator (30) mit einer
Veruvindung aus Platin und Palladium behandelt ist.

Haarbehandlungsvorrichtung nach den Anspriichen 16 und 17,
dadurch gekennzeichnet, daB der manschettenartige oder
schlauchformige Katalysator (30) ein Gewebe ist, wobei das
eine Ende (33) des Katalysators (30) ausgefasert ist und
als Flammenbegrenzer wirkt und die Ziindfdhigkeit verbessert.
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Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergekenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Brenn-
stoffbehdlter als auswechselbare Kavrtusche ausgebildet ist,
die in den Handgriff einsetzbar ist.

Haarbehandlungsvorrichtung rach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Brenn-
stoffbehdlter (20) ein Nachfiillventil (19) aufweist, das dem
Wiederauffliilen des Behdlters (20) mit Brennstoff dient.

Haarbehandlungsvorrichtung nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der Heiz-

stab (14) im wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist, wobei

am einen Ende des Heizstabs (14) der als Handgriff ausgestalte-
te Brennstoffbehdlter (20) angeordnet ist und am anderen Ende

des Hejzstabs (14) die Ziindvorrichtung mit ihrem Betdtigungsglied
(13), wihrend der schlauchférmige Katalysator (30) etwa im mittle-
ren Teil des Heizstabs (14) untergebracht ist und ein Brenngas-
leitrohr (29) zwischen einem Dosierventil am Brennstoffbehdlter
(20) und dem Katalysator (30) vorgesehen ist, wobei die Aus-
strom6ffnung des Brenngasleitrohres (29) der Einstrimtffnung

des schlauchformigen Katalysators (30) gegeniiberliegt, wédhrend
die Einstromdffnung des Brenngasleitrohres (29) koaxial zur
Ausstromdiise (40) des Dosierventils angeordnet ist und wobei

ein von einem Temperaturfilhler (48) bewegter Reglerhebel (36)
mit dem Dosierventil gekoppelt ist und das Ventilglied (38) des
Dosierventils bei Temperaturdnderung verschiebt und wobei am
Heizstab (14) eine Uffnung (44) vorhanden ist durch die Frisch-
Tuft in die Einstromoffnung des Brenngasleitrohres (28) ein-
treten kann.
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22, Haarbchandlungsvorrichtung nach den vorhergehenden Anspriichen,
gekennzeichnet durch eine auf den Hejzstab (14) aufschiebbare,
"am Gehduseteil (16) festklemmbare, rohrformige Schutz-
hiille (12), mit einer Nase, die in auf den Heizstab (14)
aufgeschobener Position das eine Ende (35) des Ventil-Be-
tdtigungshebels 36 in Richtung auf den Brennstoffbehdlter zu
(18, 20) driickt und damit das Ventilglied (38, 89) in seine
SchlieB~Position verschiebt.
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