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@ Behaélterdeckel aus stelfem, verformbarem Flachmaterial.

@ Behalterdeckel aus verformbarem aber steifem Flach-
material, beispielsweise Karton, der zweiteilig ausgebiidet
ist. Das eine Teil besteht aus einem dem Behéiterquer-
schnitt angepassten Deckelteller, an dem ein nach unten
abstehender Rand angeformt ist. Das zweite Teil umfasst
diesen Rand beidseitig und versteift diesen und damit den
gesamten Behalterdeckel. Am zweiten Teil kann zusatzlich
am oberen Ende ein Bordelrand vorgesehen sein, der eine
weitere Aussteifung erbringt und das Ergreifen des Behél-
terdeckels erleichtert.
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Behdlterdeckel aus steifem, verformbarem

Flachmaterial

Die Erfindung betrifft einen Behdlterdeckel aus steifem,
verformbarem Flachmaterial beispielsweise Karton, der aus
einem Deckelteller und einem damit verbundenen Deckelrand
besteht, der einen unterhalb des Deckeltellers vorstehenden,

in den Behdlterrand einsteckbaren Ansatz aufweist.

Es sind Behdlterdeckel dieser Art bekannt, deren Deckelrand

aus zwei teleskopisch ineinanderliegenden Papphiilsen besteht

und deren Deckelteller zwischen der Stirn der inneren Papp-
hiilse und einer B&rdelung der duBeren Hillse gehalten ist. Die
Hiilsen solcher Deckel, die beispielsweise filir Zeichnungsbe-
h&lter verwendet werden, miissen aus dickem Material bestehen,
well sie betrdchtlichem Radialdruck des &duBeren Beh&dlters stand-
halten milissen, der fiir eine hinreichend sichere Verbindung von
Behdlter und Deckel erforderlich ist. Weil aus Pappe hergestell-
te Deckel verhdltnismdBfig teuer sind, werden sie von Plastik-
deckeln verdrédngt, die aber filir Massengiiter ebenfalls relativ

kostspielig sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Beh&dlterdeckel

der eingangs genannten Art zu schaffen, der aus verhdltnismdBig

20 diinnem Flachmaterial hergestellt werden kann, wie zum Beispiel
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aus den Kartonqualitdten, wie sie {iblicherweise fiir Papier-

becher verwendet werden.

Die erfindungsgemdBe L&sung besteht darin, daB der einsteck-
bare Ansatz des Deckels aus einer quer von dem. Deckelteller
abstehenden Zarge und den die Zarge auf der AuBenseite um-
schlieBenden und nach innen um sie herumgefalteten, mit ihr
verpreflten Deckelrand besteht. Somit besteht der einsteckbare
Ansatz wenigstens gr6Btenteils aus mindestens drei Material-
schichten, namlich der Zarge des Deckeltellers, der &uBeren
Mantelschicht und der nach innen herumgeschlagenen Schicht des
Mantels. Durch die Verpressung werden diese Schichten innig und
steif miteinander verbunden, so daB sie den von auBen einwirken-
den Krdften gut standhalten kOnnen. Man erzielt auf diese Weise
einen Beh&dlterdeckel, der ausreichende Steifigkeit des einsteck-
baren Ansatzes besitzt, obwohl er aus verhdltnismdBfig diinnem
Material besteht. Seine radiale Steifigkeit ist noch dadurch
verbessert, daB die an der Bildung des Steckansatzes beteiligte
Zarge mit dem Deckelteller verbunden ist, der die Zarge radial

versteift.

ZweckmiBigerweise steht der Deckelrand iiber den Deckelteller
nach oben vor, damit der Deckel bequem gegriffen werden kann.
Zu diesem Zweck und zu seiner Versteifung ist er vorteilhafter-

weise mit einer BSrdelung in Abstand vom Deckelteller versehen.

Damit man den Deckel auf den Behdlter leichter aufsetzen kann,
soll der Steckansatz nach der Erfindung an seinem freien Ende
einen reduzierten Durchmesser besitzen, das bedeutet, daB seine
Wand zumindest an seinem freien Ende zur Deckelachse hin geneigt
ist. Dies wird in der Praxis vorteilhafterweise so ausgefiihrt,
daB der einsteckbare Ansatz sich aus einem oberen, zur Anlage

an der Beh#dlterinnenfliche bestimmten ersten Bereich und einem
unteren, stdrker nach innen geneigten 2zweiten Bereich zusammen-
setzt. Dadurch erhdlt der Steckansatz im Schnitt ndmlich ein ge-
krimmtes oder gewinkeltes Profil, das bekanntlich gr&Bere Wider-

standsfdhigkeit aufweist. Ferner ist es in diesem Zusammenhang
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zweckmdBig, wenn der Deckelteller innerhalb des ersten Berei-
ches oder nahe diesem in die Zarge ibergeht, damit dieser Be-
reich, der unmittelbar von den radial nach innen drdngenden
Beh&dlterkrdften beaufschlagt ist, durch den Deckelteller ab-
.gestﬁtzt wird. Es bieten sich verschiedene Querschnittsformen
flir die genannte Profilierung des Steckansatzes an. Neben einem
gleichmédBig gekriimmten Profil, das wegen seiner leichten Her-
stellbarkeit bevorzugt wird, kommt auch ein Winkelprofil in

Frage.

Es ist gemdB der Erfindung auch vorteilhaft, am Ende des Steck-
ansatzes einen Wulst in der Art einer B&rdelung vorzusehen,
wobei nur der zwischen diesem Wulst und dem Deckelteller befind-

liche Ansatzteil in sich verpreBt wird.

Vorteilhafterweise wird der einsteckbare Ansatz gemdf der Er-
findung nach oben durch eine nach auBen gerichtete Stufe abge-
schlossen. Dies ist zwar bei den eingangs genannten Deckeln,
deren Randteil aus zwel Hiilsen zusammengesetzt ist, bekannt.

Im Zusammenhang der Erfindung hat dieses Merkmal jedoch beson-
dere Bedeutung, weil diese Stufe als Querprofilierung eine wei-
tere Versteifung des von den Radialkridften des Behdlters beauf-
schlagten Teils des Steckansatzes mit sich bringt. Die Stufe
wird in radialer Richtung zweckmdBigerweise so hoch ausgefiihrt,
wie es der Dicke des Behdltermaterials entspricht, damit der
Durchmesser des Deckels in seinem iiber den Behdlter hinausstehen-

den. Teil -etwa genauso groB ist wie der Durchmesser des Behdlters.

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gem&f der Erfindung das Ma-
terial des Deckelrandes auf der AuBenseite polymerbeschichtet
ist.

Eine solche Beschichtung hat den Vorteil, daB sich eine spéater
um den Deckel und Behdlter gewickelte Banderole, wie sie bel
Behdltern dieser Art hdufig Verwendung findet, leicht vom Deckel
l16sen 1&B8t, ohne den Druck zu zerstdren und den Deckel unan-

sehnlich zu machen.
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Die Erfindung wird im folgenden ndher unter Bezugnahme auf
die Zeichnung erldutert, die vorteilhafte Ausfihrungsbei-

spiele veranschaulicht. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht eines mit dem

erfindungsgemdfBen Deckel versehenen Behdlters,

Fig. 2 Deckelldngsschnitte in unterschiedlichen Herstellungs-

bis 6 stadien und

Fig. 7 abgewandelte Ausfiihrungsbeispiele in einer der
und 8 Darstellung gemdB Fig. 6 entsprechenden Fertigungs-

stufe.

In Fig. 1 ist ein Behdlter 1 durch einen Deckel 2 verschlossen,
der einen die Beh&dlter&ffnung iiberspannenden Deckelteller 3
von vorzugsweise ebener Gestalt und einen Deckelrand aufweist.
Der Deckelrand hat einen {iber den Behdlter 1 hinausragenden
Teil 4, der als Griff dient, sowie einen unteren Teil der als
steckbarer Ansatz 5 ausgebildet ist, dessen AuBendurchmesser
gleich dem Innendurchmesser des Behdlterrandes oder ein wenig
grb8er ist und der durch eine Stufe 6 von dem Teil 4 abgesetzt
ist.

Dieser Deckel wird in den im folgenden anhand der Figuren 2 bis -6
erlduterten Verfahrensschritten ausdliinnem Karton hergestellt,
wie er Ublicherweise fiir Papierbecher verwendet wird. Da die Her-
stellungstechnik derjenigen von Papierbechern bzw. Runddosen aus
Karton entspricht und analoge Werkzeuge benutzt werden, ist es
nicht erforderlich, Herstellungseinzelheiten sowie Herstellungs-

werkzeuge n&her zu beschreiben.

Es wird zundchst fiir den Deckelrand ein schwach konischer, ring-
formig geschlossener Mantel 7 gebildet. Dies geschieht dadurch,
daB ein Zuschnitt auf einen Dorn gewickelt und an seinen iiber-

lappenden Enden verklebt wird. Ferner wird der Deckelteller 3

" hergestellt, der durch Tiefziehen eines runden Zuschnittes mit



10

15

20

25

30

0021299

der Zarge 8 versehen wird. Der Deckelteller wird dann mit der
Zarge zum engeren Ende des Mantels 7 gerichtet derart in diesen
eingesetzt, daB der Zargenrand noch einen Abstand vom Mantel-

rand aufweist.

Danach wird der iberstehende Teil 17 des Mantels um die 2Zarge §
nach innen herumeschlagen. Dies geschieht zweckmdBigerweise
durch gemeinsames B&rdeln gemdB Fig. 2 und anschlieBendes ra-
diales Verpressen gemdB Fig. 4. Die Zarge 8 ist nun einge-
schlossen zwischen dem sie auBlen umgebenden und dem innen um
sie herumgeschlagenen Mantelteil. Die Verpressung- mit oder
ohne Klebmittel - fihrt zu einer innigen Verbindung, die der
dreischichtigen Einheit groBe Steifigkeit verleiht. Man erkennt
auch aus Fig. 4, daB der so gebildete Steckansatz 5 eine im
wesentlichen JgleichmdBige Profilkriimmung nach innen aufweist,
so daB sich zwei Abschnitte unterscheiden lassen, n&mlich ein
dem Deckelteller 3 ndher liegender Abschnitt 10, der sich an
die Innenfl&che des Behdlterrandes anlegen wird, und ein dem
freien Rand des Steckteils ndher liegender Abschnitt 11, der
einen reduzierten Durchmesser besitzt und daher das Einfiihren
des Deckels in den Behdlterrand erleichtert sowie den Abschnitt
10 als abgewinkeltes Profil versteift. Ferner erkennt man, daB
der Abschnitt 10 durch den in seiner Nachbarschaft in die Zar-

ge 8 ﬁbergehenden Deckelteller 3 versteift wird.

AnschlieBend wird gemd&B Fig. 5 durch ein in Pfeilrichtung
wirkendes, expandierendes Prefiwerkzeug (nicht dargestellt)

die Verbindung mit einem ebenfalls nicht dargestellten, den
Mantel 7 auf der AuBenseite abstilitzenden Formring, die Stufe 6
gebildet. Falls gewiinscht, kann durch diese Verformung die
Konizitdt des Randteils 4 im wesentlichen ausgeglichen werden.
Die Stufe 6 ist in diesem Beispiel im wesentlichen in der

gleichen Ebene wie der Deckelteller 3 vorgesehen.

SchlieBlich wird aus dem freien Randteil 4 des Deckels gemiB

Fig. 6 ein nach innen gerichteter B6rdelrand 14 gebildet,
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wodurch der Deckel 2 versteift wird und leichter ergriffen
werden kann. In dieser Figur 6 erkennt man auch die vorge-
sehene Lage des Deckels in Bezug auf den Behdlter 1 und daB
die Stidrke der Stufe 6 in Radialrichtung etwa der Dicke des

Behdlters 1 entspricht.

Fig. 7 zeigt die Profilausflihrung des Steckansatzes 5 mit
einem gegeniiber dem Profilabschnitt 10 scharf abgeknickten
Profilabschnitt 12, widhrend Fig. 8 eine Ausfihrung zeigt,

in welcher der Profilabschnitt mit reduziertem AuBendurch-
messer als bOrdelartiger Wulst ausgebildet ist. Diese Form
wird dadurch erzielt, daB das nach der BOrdelung gemdf Fig. 3
auf den Steckansatz einwirkende Prefwerkzeug nur einen schma-
len streifen des Steckansatzes benachbart dem Deckelteller 3

erfaBt, wdhrend der Wulst 13 unverpreBlt bleibt.

In Fig. 8 erkennt man auch die M&glichkeit, den Deckelteller 3
in einem gewissen Abstand 15 unterhalb der Stufe 6 vorzusehen,
so daB er in einem mittleren Bereich des Abschnittes 10 des

Steckansatzes diesen aussteift.
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Patentanspriiche

Behdlterdeckel aus steifem, verformbarem Flachmaterial,
beispielsweise Karton, der aus einem Deckelteller und
einem damit verbundenen Deckelrand besteht, der einen
unterhalb des Deckeltellers vorstehenden, in den Behdl-
terrand einsteckbaren Ansatz aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB derueinsteckbare Ansatz (5) aus einer quer
von dem Deckelteller (3) abstehenden Zarge (8) und dem
die Zarge auf der AuBenseite umschlieBenden und nach innen

um sie herumgefalteten, mit ihr verpreften Deckelrand be-
steht.

Deckel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Deckelrand mit einem freien Randteil (4) iiber den Deckel-
teller (3) nach oben vorsteht.

Deckel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der nach oben vorstehende Randteil (4) des Deckelrandes im

Abstand vom Deckelteller (3) als BOrdelrand (14) ausgebildet
ist. i

9
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Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn=-
zeichnet, daB der einsteckbare Ansatz (5) im Axialschnitt
zumindest an seinem Ende zur Deckelachse (16) (Fig. 4) hin

geneigt ist.

Deckel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
einsteckbare Ansatz (5) sich aus einem oberen, zur Anlage
an der Behdlterinnenfldche bestimmten ersten Bereich (10)
und einem unteren, stdrker nach innen gekriimmten zweiten
Bereich 11, 12, 13) zusammensetzt)und daB der Deckelteller
(3) innerhalb des ersten Bereiches (10) oder nahe diesem

in die Zarge (8) {iibergeht.

Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis.5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der einsteckbare Ansatz (5) nach oben durch

eine nach aufien gerichtete Stufe (6) abgeschlossen ist.

Deckel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Stufe (6) am Ubergang des Deckeltellers (3) in die Zarge

(8) angeordnet ist.

Deckel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Material des Deckelrandes auf der AuBen-

seite polymerbeschichtet ist.
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