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(54)  Nouveau  procédé  de  fabrication  de  poudres  propulsives  à  base  de  nitrocellulose  sans  déshydratation  préalable. 

La  présente  invention  concerne  la  fabrication  des  pou- 
dres  propulsives  en  grains  à  base  de  nitrocellulose  non  dés- 
hydratée. 

Le  procédé  selon  l'invention  consiste : 
1  -  à  mélanger  dans  un  malaxeur  la  nitrocellulose  non  dés- 

hydratée  en  présence  éventuellement  d'un  stabilisant 
avec  un  solvant  choisi  dans  le  groupe  constitué  par  la 
méthyl  éthyl  cétone,  l'acétate  d'éthyle  et  les  mélanges 
méthyl  éthyl  cétone  et  acétate  d'éthyle,  la  teneur  pondé- 
rale  en  solvant  étant  comprise  entre  50  et  100%  par  rap- 
port  au  poids  de  nitrocellulose  sèche, 

2 -  à  calandrer  à  froid  la  pâte  ainsi  obtenue, 
3 -  à  découper en  grains après  essorage  la  bande ainsi  obte- 

nue. 
Le  procédé  selon  l'invention  permet  la  fabrication  simple 

et  peu  couteuse  de  poudres  propulsives  fines  à  partir  de 
nitrocellulose  non  déshydratée. 



La  p résen te   i nven t ion   concerne  la  f a b r i c a t i o n   des  poudres  p r o p u l s i v e s  

en  grains   à  base  de  n i t r o c e l l u l o s e .  

Les  poudres  p r o p u l s i v e s   en  grains  à  base  de  n i t r o c e l l u l o s e   sont  ob-  

tenues  d'une  manière  généra le   par  g é l a t i n i s a t i o n   de  la  n i t r o c e l l u -  

lose  f ib reuse   et  découpage  en  grain  de  la  n i t r o c e l l u l o s e   a in s i   g é l a -  

t i n i s é e .   La  g é l a t i n i s a t i o n   de  la  n i t r o c e l l u l o s e   s ' e f f e c t u e   p a r  

malaxage  des  f i b r e s   de  n i t r o c e l l u l o s e   en  présence  de  so lvan ts   a p p r o -  

pr iés   et  par  e x t r u s i o n   de  la  pâte  a ins i   formée.  La  pâte  e x t r u d é e  

est   découpée  en  grains   et  les  so lvants   sont  é l im inés ,   souvent  p a r  

trempage  à  l ' e au   et  séchage  à  l ' a i r   des  grains   de  poudre  qui  s u b i s -  

sent  pour  f i n i r   d i f f é r e n t s   t r a i t e m e n t s   de  sur face   des t inés   à 

f i xe r   sur  la  sur face   du  grain  de  poudre  des  agents  modérateurs   de 

combustion  ( o p é r a t i o n   di te   de  " l i s s a g e " )   ou  du  g raph i te   dans  l e  

but  d 'empêcher  l ' a c c u m u l a t i o n   d ' é l e c t r i c i t é   s t a t i q u e   sur  le  g r a i n  

de  poudre  ( o p é r a t i o n   di te   de  " g r a p h i t a g e " ) .   Le  procédé  de  f a b r i c a -  

t ion  des  poudres  p r o p u l s i v e s   à  base  de  n i t r o c e l l u l o s e ,   encore  a p p e -  
lé  "procédé  avec  s o l v a n t " ,   est   très  bien  d é c r i t   dans  l ' o u v r a g e  

"Les  Poudres  e t   E x p l o s i f s "   de  Messieurs  VENNIN,  BURLOT  et  LECORCHE, 

paru  à  la  L i b r a i r i e   Po ly techn ique   Ch.  BERANGER  en  1932,  pages  578 

et  s u i v a n t e s .  

La  n i t r o c e l l u l o s e   f i b r e u s e   é t a n t  u n   corps  t rès   s ens ib l e   et  donc 

dangereux,  ce  p rodu i t   est   conservé  mouil lé  à  l ' e au   de  manière  à 

é v i t e r   tout  r i sque   de  p r i se   en  feu  pendant  sa  conse rva t ion   ou  son 



t r a n s p o r t .   Il  convien t   donc  avant  de  l ' u t i l i s e r   en  vue  de  la  f a b r i -  

ca t ion   d'une  poudre  p r o p u l s i v e   de  la  d é s h y d r a t e r .   La  d é s h y d r a t a t i o n  

de  la  n i t r o c e l l u l o s e   s ' e f f e c t u e   en  général   en  remplaçant   l ' e a u  

par  de  l ' a l c o o l   au  moyen  d'une  presse  à  d é s h y d r a t e r .  

Le  procédé  de  f a b r i c a t i o n   des  poudres  p r o p u l s i v e s   di t   "avec  s o l v a n t "  

est  t rès   performant   mais  p r é sen t e   un  i nconvén ien t   majeur  :   i l   e s t  

d'une  mise  en  oeuvre  complexe  et  par  là-même  est   r e l a t i v e m e n t   coû-  

teux,  ce  qui  l imi t e   son  i n t é r ê t   notamment  dans  le  cas  de  la  f a b r i -  

ca t ion   de  poudres  f ines   de  consommation  couran te ,   comme  les  poud re s  

de  chasse.   On  a  déjà  cherché  à  s i m p l i f i e r   les  procédés  de  f a b r i c a -  

t ion  des  poudres  p r o p u l s i v e s  à   base  de  n i t r o c e l l u l o s e ,   notamment 

en  t r a v a i l l a n t   sur  des  c o l l o d i o n s   de  n i t r o c e l l u l o s e   comme  d é c r i t  

par  exemple  dans  le  b reve t   f r a n ç a i s   1  145  114,  mais  même  dans  ce 

type  de  procédés ,   on  est  obl igé   de  passer   par  une  étape  de  d é s h y -  

d r a t a t i o n   p r é a l a b l e   de  la  n i t r o c e l l u l o s e .  

En  p r a t i que   on  ne  s a v a i t   pas,  j u s q u ' à   p r é sen t ,   g é l a t i n i s e r   c o r -  

rectement   une  n i t r o c e l l u l o s e   qui  n ' a v a i t   pas  été  au  p r é a l a b l e  

déshydra tée   au  moins  p a r t i e l l e m e n t .   Le  but  de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n  

est  de  proposer   un  procédé  simple  et  peu  onéreux  de  f a b r i c a t i o n  

de  poudres  p r o p u l s i v e s   f ines   à  base  de  n i t r o c e l l u l o s e   non  d é s h y d r a -  

t é e .  

Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   se  c a r a c t é r i s e   en  ce  q u e  :  
1 -  on  mélange  dans  un  malaxeur  la  n i t r o c e l l u l o s e   aqueuse  en  p r é -  

sence  é v e n t u e l l e m e n t   d'un  s t a b i l i s a n t   avec  un  so lvan t   c h o i s i  

dans  le  groupe  c o n s t i t u é   par  la  méthyl  é thyl   cé tone,   l ' a c é t a t e  

d ' é t h y l e   ou  les  mélanges  méthyl  éthyl   cétone  et  a c é t a t e  

d ' é t h y l e ,   la  teneur   pondéra le   en  so lvant   é t a n t   comprise  e n t r e  

50  et  100%  par  r appor t   au  poids  de  n i t r o c e l l u l o s e   s è c h e ,  

2 -  on  ca landre   à  f ro id   la  pâte  a ins i   o b t e n u e ,  

3 -   on  découpe  en  gra ins   après  essorage  la  bande  a i n s i   o b t e n u e .  

Grâce  à  un  choix  p a r t i c u l i e r   de  so lvan t s ,   on  dispose  d'une  t e c h n i q u e  



qui  permet  en  une  seule  o p é r a t i o n   de  ca landrage   à  la  fois  d ' é l i m i n e r  

l ' e a u   contenue  dans  la  n i t r o c e l l u l o s e   et  d ' a s s u r e r   la  g é l a t i n i s a t i o n  

de  ce t t e   d e r n i è r e .   Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   permet  a i n s i   l a  

f a b r i c a t i o n   simple  et  peu  coûteuse  de  poudres  p r o p u l s i v e s   f ines  à 

p a r t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   non  d é s h y d r a t é e .  

On  donne  c i - a p r è s   le  mode  de  r é a l i s a t i o n   d é t a i l l é e   de  l ' i n v e n t i o n .  

Comme  il  a  été  dit   plus  haut,   on  part   de  n i t r o c e l l u l o s e   aqueuse  que 
l ' on   mélange  dans  un  malaxeur  avec  un  so lvan t .   Le  choix  du  s o l v a n t  

est   e s s e n t i e l   pour  la  r é a l i s a t i o n   et  seuls  les  so lvan t s   c h o i s i s  

dans  le  groupe  c o n s t i t u é   par  la  méthyl  é thyl   c é t o n e ,  l ' a c é t a t e  

d ' é t h y l e   ou  leurs   mélanges  en  toutes   p r o p o r t i o n s   p e r m e t t e n t   d ' a t t e i n -  

dre  le  r é s u l t a t   visé  par  l ' i n v e n t i o n  :   à  s a v o i r ,   grâce  à  une  o p é r a -  

t ion  de  ca landrage   une  é l i m i n a t i o n   p a r f a i t e   de  l ' e a u   contenue  dans 

la  n i t r o c e l l u l o s e   a in s i   qu'une  bonne  g é l a t i n i s a t i o n   de  ce t t e   d e r n i è r e .  

La  demanderesse  a  a ins i   observé  que  des  so lvan t s   h a b i t u e l l e m e n t   u t i -  

l i s é s   dans  la  f a b r i c a t i o n   des  poudres  te ls   que  l ' a c é t o n e ,   la  méthy l  

i s o b u t y l   cé tone ,   l ' a l c o o l   é t hy l i que   ou  l ' é the r   é t h y l i q u e   ne  p e r m e t -  
tent   pas  d ' a t t e i n d r e   le  r é s u l t a t   visé  par  l ' i n v e n t i o n .  

La  demanderesse  a  au  c o n t r a i r e   cons ta té   avec  s u r p r i s e   que  seuls  l a  

méthyl  é thyl   cétone,   l ' a c é t a t e   d ' é t h y l e   ou  leurs   mélanges  p e r m e t -  

tent   de  façon  r e p r o d u c t i b l e   et  q u e l l e  q u e   so i t   la  n i t r o c e l l u l o s e  

de  dépa r t ,   d ' a t t e i n d r e   le  r é s u l t a t   visé  par  l ' i n v e n t i o n .  

La  teneur   des  so lvan ts   u t i l i s é s   est  en  général   comprise  entre   50% 

et  100%  en  poids  par  rappor t   au  poids  de  n i t r o c e l l u l o s e   sèche  e t  

selon  une  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é e   de  l ' i n v e n t i o n   en t re   60%  et  80%. 

Au  cours  du  malaxage,  on  a joute   de  p ré fé rence   un  s t a b i l i s a n t   t e l  

que,  par  exemple,  la  diphénylamine  ou  la  n i t r o - 2   diphénylamine  e t  

é v e n t u e l l e m e n t   un  p l a s t i f i a n t   comme,  par  exemple,  le  d i n i t r o   t o -  

luène  ou  la  c e n t r a l i t e .  

La  durée  du  ma laxage  e s t   en  général   vo is ine   de  deux  h e u r e s  e t  



demie.  La  pâte  a ins i   obtenue  est   a lo r s   passée  dans  une  c a l a n d r e u s e  

à  f ro id .   Au  cours  du  ca landrage   l ' e a u   contenue  dans  la  pâte  e s t  

expulsée   et  assure  par  là  même  occas ion  un  r e f r o i d i s s e m e n t   des  

rou leaux   de  la  c a l a n d r e u s e  ;   s imul t anémen t ,   le  passage  entre   l e s  

rou leaux   de  la  ca landreuse   provoque  la  g é l a t i n i s a t i o n   de  l a  

n i t r o c e l l u l o s e .  

La  bande  s o r t a n t   de  la  ca l andreuse   est  a lo r s   essorée   à  l ' a i r   à 

t empéra tu re   ambiante  et  découpée  en  p a i l l e t t e s   à  l ' a i d e   d'une  d é -  

coupeuse  c l a s s i q u e   pour  poudres  en  b a n d e s .  

Les  gra ins   de  poudre  a ins i   obtenus  sont  trempés  à  l ' e au   chaude 

pour  é l i m i n e r   les  so lvan ts   et  séchés.   I l s   sont  en su i t e   é v e n t u e l l e -  

ment  l i s s é s   de  manière  à  i n c o r p o r e r   à  leur   su r face   un  m o d é r a t e u r  

de  combustion  tel   que  le  camphre  par  exemple  et  enf in   i l s   s o n t  

g r a p h i t é s .  

On  o b t i e n t   a i n s i   des  grains  de  poudre  p r o p u l s i v e   qui  c o n v i e n n e n t  

bien  pour  toutes   les  a p p l i c a t i o n s   des  poudres  f ines   et  notamment 

pour  les  armes  de  p e t i t   c a l i b r e   ou  les  armes  de  chasse .   -  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   des  exemples  de  mise  en 

oeuvre  donnés  c i - a p r è s   à  t i t r e   non  l i m i t a t i f .  

Exemple  1 

Cet  exemple  concerne  la  f a b r i c a t i o n   de  gra ins   de  poudre  p r o p u l s i v e  
à  p a r t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   humide  et  d ' a c é t a t e   d ' é t h y l e   comme 

s o l v a n t .  

On  i n t r o d u i t   dans  un  malaxeur  128  kg  de  n i t r o c e l l u l o s e   ayant  un 

taux  d ' a z o t e   de  13,20%  et  moui l lée   à  l ' e a u   à  28%  (28  kg  d'eau  pour  
100  kg  de  n i t r o c e l l u l o s e   sèche) ,   65  kg  d ' a c é t a t e   d ' é t h y l e   et  2  kg 

de  n i t r o - 2   d iphénylamine.   On  l a i s s e   t ou rne r   le  malaxeur  p e n d a n t  

deux  heures   et  demie.  Après  malaxage  la  pâte  est   passée  dans  une 

c a l a n d r e u s e   dont  les  rouleaux  sont  é c a r t é s   de  0,15  mm.  La  bande 

s o r t a n t   de  la  ca landreuse   est  découpée  en  p a i l l e t t e s   de  1  mm  de 

cotés  après  une  demie  heure  d ' e s s o r a g e   à  t empéra tu re   amb ian t e ,  



Les  grains  de  poudre  a i n s i   obtenus  sont  trempés  dans  de  l ' e a u  

chaude  à  80°C  pendant  8  heures  puis  séchés  à  l ' a i r .   Enfin  les  g r a i n s  

sont  g raph i t é s   dans  un  d r ageo i r   en  u t i l i s a n t   2%  en  poids  de  g r a p h i t e  

par  rapport   au  poids  de  la  p o u d r e .  

On  ob t i en t   a i n s i   une  poudre  p r o p u l s i v e   ayant  un  p o t e n t i e l   de  964 

ca l /g ,   une  masse  volumique  apparen te   de  480  g/dm3,  une  teneur  pon-  
dérale   en  so lvant   r é s i d u e l   de  0,5%  et  une  r é s i d u e l l e   de  1,20% 

en  poids.   Par  a i l l e u r s ,   on  compte  pour  ce t te   poudre  5  000  g r a i n s  

au  gramme. 
Cette  poudre  a  été  t i r é e   dans  un  f u s i l   de  chasse  de  c a l i b r e   12 ,65 .  

Les  car touches   c o n t e n a i e n t   32  g  de  ploms  n°  6  et  une  bourre  en 

f e u t r e .   Les  r é s u l t a t s   de  t i r   ont  été  les  s u i v a n t s  :  

On  cons ta te   que  la  poudre  selon  l ' i n v e n t i o n   donne  des  p e r f o r m a n c e s  

b a l i s t i q u e s   tout  à  f a i t   s a t i s f a i s a n t e s .   Par  a i l l e u r s ,   la  demande- 

resse  a  observé  que  ce t t e   poudre  s ' a l l ume   très  bien,   cela  se  com- 

prend  eu  égard  au  nombre  élevé  de  grains   par  gramme  de  p o u d r e .  

Exemple  2 

Cet  exemple  concerne  la  f a b r i c a t i o n   de  grains   de  poudre  p r o p u l s i v e  
à  p a r t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   humide  et  d ' a c é t a t e   d ' é t h y l e   comme  s o l -  

v a n t .  

On  i n t r o d u i t   dans  un  malaxeur  127  kg  de  n i t r o c e l l u l o s e   ayant  un 

taux  d ' azo te   de  13,20%  et  moui l lée   à  l ' e au   à  27%  (27  kg  d'eau  pour  
100  kg  de  n i t r o c e l l u l o s e   sèche) ,   80  kg  d ' a c é t a t e   d ' é t h y l e   et  1 ,4  

kg  de  n i t r o - 2   d iphénylamine .   On  l a i s s e   tourner   le  malaxeur  p e n d a n t  

deux  heures.   Après  malaxage  la  pâte  est  passée  dans  une  c a l a n d r e u -  

se  dont  les  rouleaux  sont  é c a r t é s   de  0,10  mm.  La  bande  s o r t a n t   de 



da  c a l and reuse   est   découpée  en  p a i l l e t t e s   de  1  mm  de  cotés  a p r è s  

deux  heures  d ' e s s o r a g e   à  t empéra ture   ambiante.   Les  grains   de  poudre  

a in s i   obtenus  sont  trempés  dans  de  l ' e a u   chaude  à  60°C  pendant  48 

heures  puis  séchés  à  l ' a i r .   Enfin,   les  g r a i n s  s o n t   g r a p h i t é s   dans  

un  d rageo i r   en  u t i l i s a n t   2%  en  poids  de  g r a p h i t e   par  r appor t   au 

poids  de  la  p o u d r e .  

On  o b t i e n t   a i n s i   une  poudre  p ropu l s ive   ayant  un  p o t e n t i e l   de  972 

ca l /g ,   une  masse  vo lumique   apparente   de  524  g/dm3,  une  teneur   pon -  
dérale  en  so lvan t   r é s i d u e l   de  1,0%  et  une  humidi té   r é s i d u e l l e   de 

1,28%  en  p o i d s .  

Cette  poudre  a  été  t i r é e   dans  un  fu s i l   de  chasse  de  c a l i b r e   1 2 , 6 5 .  

Les  ca r touches   c o n t e n a i e n t   32  g  de  plombs  n°  6  et  une  bourre  en 

f eu t r e .   Les  r é s u l t a t s   de  t i r   ont  été  les  s u i v a n t s  :  

Exemple  3 

Cet  exemple  concerne  la  f a b r i c a t i o n   de  gra ins   de  poudre  p r o p u l s i v e  

à  p a r t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   humide  et  d'un  mélange  a c é t a t e   d ' é t h y l e ,  

méthyl  é thy l   cétone  comme  s o l v a n t .  

On  procède  comme  d é c r i t   dans  l ' exemple  2,  en  i n t r o d u i s a n t   dans  l e  

m a l a x e u r  :  

-  127  kg  de  n i t r o c e l l u l o s e   humide  (analogue  à  ce l l e   d e  l ' e x e m p l e   2) 

-  40  kg  d ' a c é t a t e   d ' é t h y l e  

-  30  kg  de  méthyl  é thy l   c é t o n e ,  

-  1,4  kg  de  n i t r o - 2   d i p h é n y l a m i n e .  

On  o b t i e n t   une  poudre  p r o p u l s i v e   ayant  un  p o t e n t i e l   de  967  c a l / g ,  

une  masse  volumique  apparen te   de  500  g/dm3,  une  teneur   p o n d é r a l e  

en  so lvan t   r é s i d u e l   de  0,60%  e t  une   humidi té   r é s i d u e l l e   de  1,32% 

en  p o i d s .  

Cette  poudre  a  été  t i r é e   dans  les  mêmes  c o n d i t i o n s   que  c e l l e s   de 

l ' exemple   2.  Les  r é s u l t a t s   de  t i r   ont  été  les  s u i v a n t s  :  



Exemple  4 

Cet  exemple  concerne  la  f a b r i c a t i o n   de  grains  de  poudre  p r o p u l s i v e  

à  p a r t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   humide  et  d'un  mélange  a c é t a t e   d ' é t h y l e ,  

méthyl  é thy l   cétone  comme  s o l v a n t .  

On  procède  comme  d é c r i t   dans  l ' exemple   1  en  i n t r o d u i s a n t   dans  l e  

m a l a x e u r  :  

La  durée  dumalaxage  est  de  2  heures .   Après  malaxage,  la  pâte  e s t  

passée  dans  une  ca landreuse   dont  les  rouleaux  sont  é c a r t é s   de  0,08  mm. 

La  bande  s o r t a n t   de  la  ca landreuse   est  découpée  en  p a i l l e t t e   de  1  mm 

de  cotés  après  une  demie  heure  d ' e s s o r a g e .   Les  gra ins   de  poudre  

sont  e n s u i t e   trempés,   séchés  et  g r aph i t é s   comme  d é c r i t   dans  l ' e x e m p l e  

1.  - 
On  o b t i e n t   a i n s i   une  poudre  dont  le  p o t e n t i e l   es t   de  965  c a l / g .  

Exemple  5 

Cet  exemple  concerne  la  f a b r i c a t i o n   de  grains  de  poudre  p r o p u l s i v e  

à  p a r t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   humide  et  de  méthyl  é thyl   cétone  comme 

s o l v a n t .  

On  procède  comme  d é c r i t   dans  l ' exemple   1,  en  i n t r o d u i s a n t   dans  l e  

m a l a x e u r  :  

La  durée  du  malaxage  est  de  deux  heures .   Après  malaxage,  la  p â t e  

est  passée  dans  une  ca landreuse   dont  les  rouleaux  sont  é c a r t é s   de 



0,08  mm.  La  bande  s o r t a n t   de  la  ca l andreuse   est   découpée  en  p a i l -  

l e t t e s   de  1  mm  de côtés  après  une  demie  heure  d ' e s s o r a g e   à  t e m p é r a -  

ture  ambiante.   Les  grains   de  poudre  sont  e n s u i t e   t rempés,   s é c h é s  

et  g r a p h i t é s   comme  d é c r i t   dans  l ' exemple   1. 

On  o b t i e n t   a i n s i   une  poudre  dont  le  p o t e n t i e l   est   de  988  c a l / g .  

Exemples  6  à  8 

Ces  exemples  sont  d e s t i n é s   à  montrer  l ' i m p o r t a n c e   dans  le  p r o c é d é  

selon  l ' i n v e n t i o n   de  la  na ture   du  so lvan t .   On  a  cherché  à  f a b r i -  

quer  par  ca landrage   une  poudre  p r o p u l s i v e   en  gra ins   à  p a r t i r   de 

n i t r o c e l l u l o s e   humide  en  employant  des  so lvan t s   c l a s s i q u e s   de  l a  

n i t r o c e l l u l o s e .  

Exemple  6 

On  a  cherché  à  u t i l i s e r   comme  so lvan t s   des  mélanges  é ther   é t h y l i q u e -  
a lcoo l   é t h y l i q u e   à  54  et  à  56°  Beaumé.  L e  c a l a n d r a g e   s ' e s t   a v é r é  

imposs ib le   pour  des  t eneurs   pondéra les   en  so lvan t s   comprises  e n t r e  

50  et  140%  par  r appor t   au  poids  de  n i t r o c e l l u l o s e   s è c h e .  

Exemple  7 

On  a  cherché  à  u t i l i s e r   comme  so lvan t   un  mélange  acé tone-   a l c o o l  

é t h y l i q u e   (40 :   30).  Le  ca landrage   s ' e s t   avéré  imposs ib le   pour  des 

teneurs   pondéra le s   en  so lvan t   comprises  en t re   50  et  100%  par  r a p -  

port   au  poids  de  n i t r o c e l l u l o s e   s è c h e .  

Exemple  8 

On  a  cherché  à  u t i l i s e r   comme  so lvant   la  méthyl,   i s o b u t y l   c é t o n e .  

Pour  une  teneur   pondéra le   en  so lvant   de  65%,  par  r appor t   au  p o i d s  
de  n i t r o c e l l u l o s e   sèche,   le  ca landrage   s ' e s t   avéré  t rès   d i f f i c i l e  

et  il  a  été  imposs ib le   d ' a s s u r e r   une  é l i m i n a t i o n   c o r r e c t e   du  s o l -  

vant  sans  d é g r a d a t i o n   chimique  de  la  p o u d r e .  



1.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  poudres  p r o p u l s i v e s   en  grains   à  p a r -  

t i r   de  n i t r o c e l l u l o s e   non  déshydra tée   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

a  -   on  mélange  dans  un  malaxeur  la  n i t r o c e l l u l o s e   aqueuse,   en  p r é -  

sence  é v e n t u e l l e m e n t   d'un  s t a b i l i s a n t ,   avec  un  so lvant   c h o i s i  

dans  le  groupe  c o n s t i t u é   par  la  méthyl  é thyl   cétone,   l ' a c é t a t e  

d ' é t h y l e ,   ou  les  mélanges  méthyl  é thyl   c é t o n e / a c é t a t e   d ' é t h y l e ,  

la  teneur   pondéra le   en  so lvant   é t a n t   comprise  entre   50  et  100% 

par  r appor t   au  poids  de  n i t r o c e l l u l o s e   s è c h e ,  

b -  on  ca l and re   à  f ro id   la  pâte  a i n s i   o b t e n u e ,  

c  -   on  découpe  en  grains   après  essorage   la  pâte  a ins i   o b t e n u e .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

teneur   pondéra le   en  so lvan t   au  malaxage  est   comprise  entre   60%  e t  

80%. 
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