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Collecteur frontal pour machine électrique équipant notamment les véhicules automobiles.

@ Ce collecteur frontal est caractérisé en ce que le disque de
cuivre formant la pluralité de lames collectrices (1), comprend
un moyeu tubulaire (5) et en ce qu’avant I'opération de mou-
lage du support isolant, les rainures radiales (7), formant des
nervures en saillie sur I'une des faces du disque, sont suppri-
mées, par poingonnage, au droit du diamétre extérieure du
moyeu tubulaire sur une longueur radiale telle qu'une cou-
ronne de matiére (6}, de largeur prédéterminée, soit obtenue
sur la périphérie du disque lequel moyeu tubulaire et laquelie
couronne sont supprimés au cours d'une phase ultérieure
d'usinage.
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Collecteur frontal pour mochine électrique.

La présente invention concerne un collecteur frontal pour machine
électrique équipant notamment les véhicules automobiles, collecteur
comprenant des lomes collectrices disposées rodialement sur un sup-
port isolont, en matidre moulée, par 1'intermédicire de moyens d'an-
crage ménogés sur la face postérieure des lomes collectrices.

11 est connu d'obtenir des collecteurs de ce type & partir d'un dis-
que découpé daons une plaque de cuivre,

Les lames collectrices radiales sont obtenues par une opération
d'emboutissage laissant subsister une falble épaisseur de matiére

en forme de pont et en saillie entre deux lames consécutives, lo-
quelle époisseur est supprimée au cours des opérations ultérieures
de finition. '

Les moyens d'ancrage sont obtenus par relévement de la matiére cons-
tituant la lome collectrice, & 1'aide d'un outil coupant.

Un moyey métallique de longueur inférieure & 1'épaisseur du support
isolant inséré lors de l'opération de moulage dudit support sert

de moyen de fixation du collecteur sur l'arbre d’induit.

Ce mode de réalisation présente l'inconvénient d'avoir de la matiére
isolante entre les lames collectrices au niveau de leur face fron-
tale de travail, laoguelle motidre isolante étant plus résistante &
1'érosion que le cuivre des lomes collectrices provoque des décolle-
ments des balais de la face de travail des lames collectrices, dé-
collements préjudiciables @ la constance des performances de la mo-
chine.

D'autre part, il o été constaté que la présence de matiére moulée,
au niveau de la face de travail du collecteur diminue notablement

la longéviié des bolais. 7

Lo présente invention o pour but de remédier & ces inconvénients,

et concerne a cet effet un collecteur frontal comprenant des lames
collectrices obtenues par emboutissage, daons un disque de cuivre,

de rainures raodicles laissant subsister une faible épaisseur de ma-
tiere entre chacune des lames, la pluralité desdites lames étant
ensuite disposée sur un support isolant, en matidre moulée, par
1'Zntermédiaire de moyens d'ancraoge, coractérisé en ce que le dis-
que de cuivre comprend un moyec tubuloire et en ce qu'avant moulage
du support isolant, les roinures radiales formant des nervures en
saillie sur 1'une des faces du disque sont supprimées, par poingon-
nage, au droit du diomdtre extérieur du moyeu tubulaire sur une

longueur radiale telle qu'un couronne de matidre, de largeur -
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prédéterminée, soit obtenue sur la périphérie du disque, lequel
moyeu tubuloire et loquelle couronne sont supprimés ou cours d'une
phase ultérieure d'usinage. ' 7

Le disque comportant les lames collectrices munies de leurs moyens
d'ancrage et les fentes radiales entre les lames, obtenues par
poingonnage, est positionnée, par l'intermédiaire de moyens d'in-
dexage, dans un dispositif de moulage du support isolant,lequel dis-
positif de moulage comporte un nombre de lames radiales correspon-
dant & la largeur, & la longueur et au nombre de fentes poingonnées
dans le disque, lesquelles lames, de hauteur prédéterminée, péné-
trent dans les fentes de fagon & éviter tout dépdt de matidre iso-
lante entre les lames collectrices au niveau de leur face de travail,
Les moyens d'indexage sont constitués par trois bossages espacés an-
gulairement de 120 degrés, lesquels bossages sont ménagés & la par-
tie périphérique du disque de cuivre. '
Lo description qui va suivre en regard des dessins onnexés fera mieux
comprendre comment l'invention peut €tre réalisée.

La figure 1 représente le disque de cuivre aprds emboutissage des
lomes collectrices, obtention des moyens d'ancrage et poingonnage
des fentes entre les lames collectrices. ' 7

Lo figure 2 est une vue fragmentoire ograndie et en coupe du disque
aprés l'opération d'emboutissage. '

La figure 3 est une vue en coupe du disque représenté par la fig.l.
La figure 4 est une vue en coupe du dispositif de moulage du sup-
port isolant. ,

La figure 5 est une vue fragmentaire agrandie et en coupe du dispo-
sitif de moulage dans une zone d'emplacement d'une des lames péné-
trant dans les fentes poingonnées. ,

Lo figure 6 est une vue fragmentaire ograndie et en coupe du collec-
teur oprés usinage de la face de travail. |
Selon un mode préféré de réalisation de l'invgntioﬁ, plus particu-
litrement adapté & la fabrication d'un collecteur frontal de démar-
reur électrique, de moteur & combustion interne, les lames collec-
trices 1 (voir fig. 1) sont obtenu s de fagon connue, par emboutis-
sage dans un disque de cuivre préaloblement décdupé dans une plague
de cuivre. L'opération d'emboutissage des lames collectrices 1,

aisse subsister une faible épaisseur de mutiéreZ(voir fig. 2), en-

tre deux lames consécutives, laquelle épaisseur de matidre se
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présente sous la forme de nervures en scillie sur une face du dis-
que. 7

Les points d'oncrage 3 des lames collectrices sur le support iso-
lant 4 (voir fig. 1,2 et 3) sont obtenus, de fagon connuve par rele-
vement de la matitre des lames collectrices, & l'aide d'un outil
coupant. '

Conformément & l'invention, le disque comporte un moyey tubulaireb
(voir fig. 3) obtenve par emboutisscge de lo partie centrale du
disque, 7 i

Les nervures en saillie formées por la faible épaisseur de matiére2
sont suppriméés, par poingonnage, ou droit du diométre extérieur

du moyeu tubuloire sur une longueur radiale telle qu'une couronne
de matiére 6, de largeur prédéterminée soit obtenuve sur lo périphé-
rie du disque {voir fig. 1 et 3), lequel moyeu tubulaire 5 et la-
quelle couronne 6, qui maintiennent les lames collectrices 1 entre
elles sont supprimées au cours d'une phase vltérieuvre d'usinage.

Le disque comportant les lames collectrices 1, munies de leurs mo-
yens &'ancrage 3, et les fentes radiales 7, obtenues par poingon-
nage des nervures en saillie est positionné, par l'intermédicire de
moyens d’indexage 8 (voir fig. 1) dons un dispositif de moulage du
support isolont, lequel dispositif de moulage comporte un nombre

de lames radiales 9 (voir figures 4 ef 5) correspondant & la lar-
geur, & la longueur et au nombre de fentes 7 poingonnées dans le
disque, lesquelles lames, de hauteur prédéterminée, pénéirent dans
les fentes 7 de fagon & éviter tout dépdt de matiére isolante en-

tre les lames collectrices 1 au nivecu de leur face de traveil 10
(voir fig. 6).

.Un moyeu tubulaire 11 de longueur inférieure & 1'épaisseur du sup-

port isolant 4 (voir fig. 4) est inséré lors de l'opération de
moulage du support isolant 4 et sert de moyen de fixation du col-
lecteur sur l'arbre de 1'induit de la machine électrique.

Les moyens d'indexage 8 disposés & lo périphérie du disque sont
constitués par trois bossages (voir fig. 1) espacés angulairement
de 120 degrés, cet espacement ongulaire ayant pour but d'accélérer

lo mise en ploce du disque dans le dispositif de moulage du support
isolant. '
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La couronne de matiére 6 et le moyeu tubulaoire 5 sont supprimés au
cours d'une phase ultérieure d'usinage, laquelle phase d'usinage
effectuée qvantrou aprés monfqge du collecteur sur l'induvit de la
machine assure loséporotion des lames collectrices les unes par
rapport aux autres. ' N
On congoit bien que par rapport & l'art antérieur, précédemment
cité, le collecteur objet,de 1'invention présente l‘uvantugelpur
le fait que la matiére isolante n'affleure pas les faces de tro-
vail des lomes collectrices, d'éviter tout décollement des balais
en cours de fonctionnement, en conséquence de quoi, la constance

des performances de lo mockine est considérablement améliorée.
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REVENDICATIONS

1 - Collecteur frontal pour machine électrique éguipant
notomment les véhicules automobiles, collecteur comprenant des
lames collectrices (1) obtenves par emboutissage, dans un disque de
cuivre, de roinures rodiales loissont subsister wne faible épaisseur
de matiére entre chacune des lames, lo pluralité desdites lomes
étant ensuite disposée sur un support isolunt, en motidre moulée,
par l'intermédicire de moyens d'oncrage (3), caractérisé en ce que
le disque de cuivre comprend un moyeu tubulaire (5) et en ce qu'
avant moulage du support isolant, les rainures radiales, formant
des nervures (2) en saillie sur l'une des faces du disque, sont
supprimées, por poingonnage, au droit du diaméire extérieur du moyeu
tubulaire sur une longueur radiaole telle qu'une couronne de matiére
(6), de largeur prédéterminée, soi't obtenve sur la périphérie du
disque, lequel moyeu tubulaire et laquelle couronne sont supprimés
ov cours d'une phase ulitérieure d‘usinage. 7

2 - Collecteur frontal selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le disque comportant les lames collectrices (1) munies
de leurs moyens d'ancrage (3) et les fentes radicles (7) entre les
lames obtenues par poingonnage, est positionné, par 1'intermédiaire
de moyens d'indexage, dans un dispositif de moulage du support iso-
lant lequel dispositif de moulage comporte un nombre de lames radia-
les (9) correspondant & la largeur, & la longueur et au nombre de
fentes (7) poingonnées dons le disque, lesquelles lomes, de havteur
prédéierminée, pénétrent dans les fentes de fagon & éviter tout
dépdt de matidre isolante entire les lames collectrices (1) au niveau
de leur face de travail.

3 - Collecteur frontal selon lo revendication 2, caractérisé
en ce que les moyens d'indexage sont constitués par trois bossages
(8) espacés ungﬁlairemént de 120 degrés, lesquels bossages sont

ménagés @ lo partie périphérique du disque de cuivre.
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