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@ Procédé et dispasitif pour e décaissage de récipients.

@ L'invention a pour objet un procédé et un dispositif pour
le décaissage de bouteilles formant un second lit de bouteilies
disposées & 'envers dans une caisse, entre les cols de bouteil-
les formant un premier lit de bouteilles disposées a I'endroit.

Suivant l'invention, on saisit la caisse, (2} on la retourne
en retenant d'une part les bouteilles formant un premier lit de
bouteilles disposées & I'endroit, d'autre part le second lit de
bouteilles disposées a {'envers, puis on libére le second lit de
bouteilles tout en continuant &8 maintenir dans la caisse les
bouteilles du premier lit. On retourne & nouveau la caisse (2)
qui ne contient plus que les bouteilles disposées initialement
a I'endroit.

L'invention s'applique au décaissage de bouteilles ou
autres récipients en verre ou en matiére plastigue.
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PROCEDE ET DISPDSITIF POUR LE DECAISSAGE DE RECIPIENTS

La présente invention concerne le décaissage de récipients

en verre ou en matidre plastique.

L *invention concerne plus particuligrement un nouveau pro-

cédé pour le décaissage de bouteilles en verre ou en matigre plas-

5 tique ainsi gu'un nouveau dispositif pour la mise en oeuvre de ce
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procéds.

lLes bouteilles vides sont généralement livrées ou stockeées
dang des caisses ou casiers dont il est nécessaire de les extraire
en vue du remplissage pour les aligner sur le convoyeur alimentant
les machines.

Généralement, les bouteilles sont disposées dans les cais-
ses & l'endroit, c'est-a-dire avec leur col orienté vers le haut ds
la caisse. Au poste de décaissage, un dispositif équipé par exemple
de boudins gonflables qui s'introduisent entre les cols vient saisir
simultandment l'ensemble des bouteilles pour les déposer sur ls con-
voyeur de la ligne de remplissage.

Dans d'autres cas, et pour obtenir un rangement plus com-
pact, il arrive que les caisses puissent contenir, lorsque la forme
des bouteilles s'y préte, non seulement un lit de bouteilles dispo-
sées 2 l'endroit, mais aussi un second lit de bouteilles intercaléss
en quinconce & l'envers, c'est-3-dire évec leur col orienté vers 1ls
bas de la caisse. Ainsi, par exemple, on peut avoir des caisses con-
tenant 39 bouteilles, 3 savoir un premier 1lit de 6 rangées de 4 bou-

teilles, ce gui fait 24 bouteilles & l'endroit et un second 1lit de

25 5 rangées de 3 boutsilles, ce qui fait 15 bouteilles en quinconce &
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2
l'envers, chacune de ces dernidres &tant placéé entre 4 cols de bou-
teilles & l'sndroit. Bien d'autres combinaisons utilisant ce type de
rangement sont possibles. '

I1 sst alors nécessaire,pour le remplissage,de décaisser
les bouteilles placées & l'envers avant de décaisser les bouteilles
placéss & l'endroit, Pour dviter un aécaissage manuel, travail long,
monotons et fatigant, on a déja proposérﬁn dispositif automatique
utilisant des moyens de préhension tels que des ventoﬁses qui saigisg-
sent le fond des bouteilles, puis des moyens de maintien qui ceintu-
rent les bouteilles saisies et les retournent pour les déposer sur
le convoyeur de la ligne de remplissage.

Ce dispositif présents plqsieurs inconvénisents. Il est en-
combrant. Il ne fonctionne avec efficacité gue lorsque le fond des
bouteilles est suffisamment propre pour pouvbir gtre saisi par les
ventouses, de sorte qu'il est nécessairerde nettoyer ces bouteilles
svant de lss sortir des caisses.

Lt'invention propose un nouveau mode automatigue de décais-

-sage de bouteillses, ce terme bouteille &tant pris dans le sens généd-

ral de récipients, disposdss & l'envers dans des caisses ou casiers
et ceci quelque soit leur état de propreté. Le débaissagé suivant
1'invention est rapide. Le dispositif qui le met en oeuvre est pseu
encombrant et s'inteégre facilement dans une lighe de remplissage.

Suivant lt'invention : on saisit la caisse pleine ds bou-
teilles, on la retourne tout en retenant d'une part le premier 1it de
bouteilles disposdes 8 l'endroit dans la caisse, d'autre part ls se-
cond 1lit de boutseilles disposées é'i'envers, puis on lib&re ce second
l1it de bouteilles tout en continuant & maintenir dans la caisse les
bouteillss du premier. On retourne & nouveau la caisse qui ne con-
tient plus que les bouteillss disposées initialement & l'endroit.

La caisse 3 retourner est généralement saisie & 1'arrdt en
position horizontale. Ells peut 8tre saisie,éu niveau du convoysur
d'amenée des casisses ou plus aVantaQBUSemént'é un niveau plus élevd,
apr&s avoir &té soulevés et ceci pour des raisons de simplification
du dispositif pour la mise en osuvre du procédsd. |

L'invention concerne encors un dispositif pour le décais-
sage ds bouteilles disposées 2 ltenvers, sntre les cols de bouteilles
disposées 2 l'endroit, dans une caisse ou casier.

Sous un des aspects de l'invention, le diépositif comprend

des moyens de préhension qui saisissent la caisse st gui la retour-
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nent, des moyens qui maintiennent le premier 1lit de bouteilles dans
la caiese lors du retournement, des moyens qui maintiennent dans 1la
caisse le ssecond 1it de bouteilles lors du retournement et qui aprds
retournement les libgrent vers le bas.

Sous un des aspects de l'invention, le dispositif comprend
une t8te de préhension de la caisse munie de plusieurs grilles per-

mettant le passage de bouteilles et des moyens de retournement de

la téte de préhension autour d'un axe de préférence horizontal.

Les grilles de la téte de préhension ont une structure et
uneg disposition telles gu'elles peuvent remplir plusieurs fonctions
et notamment une fonction de maintien de toutes les bouteilles dans
la caisse lors du retournement, une fonction de libération des bou-
teilles initialement disposées 3 l*envers et cela au moment voulu.

Ces grilles peuvent aussi avoir une fonction de centrage de
la té&te de préhension sur la caisse 2 saisir. Elles peuvent encore
jouer un r8le dans l'écartement des bouteilles & décaisser.

Avantageusement, la t&te de préhension du dispositif com-~
prend un cadre métalliqus formant support et deux grilles présentant
chacune un méme nombre de trous, de m&me diamdtre et répartis de la
méme facon, une grille intermédiaire coulissant : dans le cadre
métallique et une grille inférieure pouvant remplir le rdle de cen-
treur de-la téte de préhension sur la caisse et pouvant également
assurer le maintien des bouteilles & l'endroit. La grille coulis-
éants peut remplir dans cette réalisation une fonction de maintien
des bouteilles & l'envers ou au contraire elle permet leur passage,
cela suivant la position gqu'elle occupe vis-2-vis de la grille in-
férisurs. .

Dans une réalisation particuligrement avantageuse du dispo-
sitif, le cadre métallique formant support dans la téte de préhen-
sion est remplacé par une grille appelés par la suite grille supé-
risure, présentant le méme nombre de trous gue les deux autres, ces
trous étant disposés dans 1'axe des trous de la grille infériseure.
Dans cette réalisation, la grille supérieure exerce une fonction de
maintien latéral et de guidage des bouteilles lors de lsz dépose.
éetta structure assure une dépose correcte, sans risque de renvsrse-
ment des bouteilles sur le convoyeur et éventuellement autorise une
dépose sur un convoyeur mobils.

Abantageussment, la téte de préhsension, dans sa position

horizontale de prise, n'entrave pas la circulation éventuelle des
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caisses sur le convoysur et se situe & un niveau supérieur 3 celui
des caisses sur ce convoysur. Le dispositif comporte alors un or-
gane élévatsur qui amdne cette caisse au niveau de la t8te de pré-
hension pour en permettre la prise par celle-ci. il

D'autres avantages st caractérisfiques de lt'invention res-
sortiront de la dsescription suivante, faite en regard des dessins
annexes montrant & titre d'exemple non limitatif une réalisatian
d'un dispositif suivant lt*invention. '

Le dispositif décrit par la suite est €équipé d'une téte de
préhension & trois grilles. o 7

La figure 1 représente une vue en coupe partielle de l'an-
semble du dispositif de retournement dans une vue perpendiculaire &
1z ligns de convoyage pour 1ls décaissagef

La figure 2 représente ce méme énéemble dans une vue en
€lévation par rapport & la ligne:de'cbhvoyage pour le décaissags.

La figure 3 représente ce méme énsemble dans uns vue en
plan.

La figure 4 représente la grille supérisure de la téte ds
préhension. ' 7 '

La figure 5 représente la grille inférieurs de la té&te ds
préhension.

La fiqure 6 représente la grille intermédiaire de la t8&te
ds préhension, , 77,
’ Le dispositif swivant 1l'exemple sst utilisé pour le décais-
sage d'un maximum de 15 bouteilles dispuséeé & l'envers, entre les
cols ds 24 bouteilles disposées & 1'endroit. I1 s'appliqus au dé-
caissage de bouteilles disposées régulikrement, au contact l'uns de
1'autre et dont le ffit est de forme arrondie. Il s'applique par
sexemple au décaissage des bouteilles galbdes tellss les bouteilles
ORANGINA (DRANGINA étant'uheidénominatinn commerciale).

Sur les figures 1, 2 et 3, le dispositif est représenté
dans son ensembls, vis-ad-vis d'un cdnubyeur 1 d'amenés de caisses 2
pleines de bouteilles, en position de préhension d'une caissse. Le
convoyeur 1 peut &tre légdrement incliné et équipé de roulsaux fous
{01, de sorts que les caisses se déplacent par gravité. Le convoyeur
comprend deux guides 102 et 103 disposés au-dessus des roulsaux, qui
assurent le positionnement latéral des caisses.

Le dispositif présente un bati métalliqﬁe 3 porteur de deux

paliers 4 dans lesquels tourne un arbre horizontal de retournsment 5
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commandé par un vérin rotatif 104. Sur l'arbre horizontal 5 sont
fixés des bras 6 supportant la t8te de préhension 7 décrite en dé-
tail par la suits. Les figures représentent la t8te de préhension
en position de priss de la caisse 2 & retourner. L'arbre de retour-
nemont est 1ié 3 l'extrémité d'une manivells 8 per un manchon d'ac-
couplamsnt 9, Ligutre extrémité de la manivelle 8 est fixée & la
tige 10 d'un vérin incliné 11 appelé vérin dquilibreur fixé au bati,
qui compense le poids de lg caissse au cours du retournsment de la
t8te de préhensibn. La té8te de préhension comprend trois grilles
superposées, chacune d'elles comportant 15 trous correspondant au
passage des 15 bouteilles disposdes & l'snvers dans la caisse et
qui sont & décaisser.

La grille supérisure 12 forment chéssis support supporte
sur desux cBtés opposds quetre vérins de préhension 13 articulés au-
tour des axes horizontaux 14 et dont les tiges 15 sont relides 2
deux machoires de préhension 16 qui, commandées par les vérins 13

au moment de la préhension de la caisse, viennent se loger dens des

“ouvertures adéguates 17 présentées par la caisse.

La grille inférieure 18 présents un chanfrein 19 de quel-
ques millimdtres de largeur, s'stendant sur tout le pourtour de la

grille, permettant ds centrer exactement la caisse sur ls t8te de
préhension.

La grille intermédiaire 20 montée coulissante pour 8tre
éclipsable, est lide d'un cbté & un étrier 21 solidaire de la tige
22 d'un vérin 23 supporté per la grille supérieure 12 formant chés-
eis support. Ce védrin commande le mouvement de la grille intermé-
diaire gui peut se déplacer par rapport aux deux autres grilles, de
sorte que les trous 24 psuvent, soit 8tre dans l'axe des trous des
autres grilles pour permettre le passage des bouteilles & décaisser,
soit décalés de sorte gque les parties pleines de le grille obturent
partiellement le passage formé par lss trous des autres grilles afin

de maintenir les bouteilles & décaisser dans la ceisse lors du re-

'tournement.

Le dispositif selon l'invention peut sncore comprendre un
gldvateur 25 pour la caisse & saisir. Cet organe peut &tre formé de
deux T 26 gui, en position da repos, sont é&clipsés dans le convoyeur
et qui, au moment de leur emploi, s'éldvent entre les rouleaux du
cngOyeur-pour venir supporter et lever la caisse & retourner. Le T

aval est dquipé de deux plagues formant butées 105 sur lesquelles
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6
butent les caisses. 7 7

Les deux tiges verticales 27 des T sont fixées & ung tra-
verse 29 solidaire d!'un vérin vertidal 28 de la tige duguel 1l'asx-
trémité en forme de chape est 1liée 3 un axe horizeontal 31 porté par
le bati. Ce vérin commande le mouvement de 1'élévateur qui monts la
caisse au niveau de la t8te de préhension. Les deux tiges des T cou-
lissent dans des douilles 2 billes verticales 106 montées sur des
traverses du b&ti 3. 7

L 'organe #lévatsur comprend encore deux tiges guides verti-
cales 32 vissées dans leur partie supérieure sur les parties hori-
zontales, profiléses en U par exemple, des T'etrqui coulissent dans
des bagues portées par des pigces de liaison 33 solidaires du b&ti.
Ces tiges guides verticales maintiennent les tiges en T en position
transversale par rapport au coﬁuoyeur.

Le dispositif peut encore présenter avantageusement un ca-
pot en tdle 34 couvrant le parcours de la t&te de préhension lors
du retournement. On évite ainsi des projections de bouteilles ou de
liquide en cas d'incident.

La figure 4 représente la grille supéfiéure'furmant chéssis
support, formée essentiellesment d'une plaque métallique, par exemple
en duralumin d'environ 20 mm d'épaisseur. Cette plague est percés
dang sa partie centrale 35, amincie d'environ 5 mm, de 15 trous
fraisés 36 dont les axes sont distants d'un mBme écartement d, par
éxemple de 83 mm, chaque trou ayant un diamdire d'environ 79 mm.

Ces dimensions sont bien entendu fonctidn du diametre des boutéilles
2 décaisser, ici 77 mm, ainsi gue de leur espacement dans les cals-
ses. La grille présente encore des orifices de forme oblongue 37
pour l'attache des vérins de préhension 13, non représentés ici, sur
des axes 3 placer dans les trous 38. Les deux cétés suivant la lar-
geur de la plagque présentent une découpe convenable et des trous 39
pour leur fixation sur les bras 6, non représentds ici, supportant
ltensemble de la t&te des préhension. D'autres alésages 40 sont pré-
vus pour le passage des axes de rotation des dsux michoires de pré-
hension. | 7 '

N La figure 5 représenis la grille inférieurs formée essen-
tisllement d'une plaque métalligqus, par exemple en duralumin de 20
nm d'épaisseur environ, percée de 15 trous fraisés 41 dont les axss

sont distants d'un mé@me écartement d, de m8me que dans la grille

~supérieurs.
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Les dimensions de la grille inférisure sont fonction ds
celles de la caisse & retournsr, et, dans cet exempls, sa découpe
extériesurs en encoches 42 et les dimensions de celles-ci corrsspon-
dent 3 une structurs particuligre de cette caisse & retourner.

Cette grille présente sur toute sa périphérie un chanfrein 19 gui
sert au centrane de la t8te de préhension sur la caisse & saisir.

ia figure 6 représente la grille intermédiaire coulissants
20 formée essentiellement d'une plague meétallique, par exemple en
acier de 4 mm d'dpaisseur. Cette grille est percés de 15 trous frai-
sés 43 espacds les uns des autres d'un écartement d, Le diamétre des
trous est identigque & celul des trous des deux autres grilles préa=
lablément décrites. La grille 20 présente, d'un cdté, deux languet-
tes 44 percdes chacune de deux trous 45 pour la fixation sur 1l'étrier
de commands 21 non représenté ici. Ses dimensions permettent a 1la
érille intermédiaire de coulisser sntre les deux grilles extérieures
dans la région amincie de la grille supérieure. Cette grille inter-
médiaire est représentée dans la figure 4 en trait mixte en position
décalée, c'est-d~dire dans sa position au moment de la préhension ds
la caisse et lors de son retournement,

Le fonctionnement du dispositif est le suivant :

te dispositif est placé dans la position de préhension,
c'est-a-dire avec la t8te de préhension disposée horizontalement 2
1'aplomb du convoyeur 1 d'amenés des caisses. La grille intermédi-
aire eét en position dBcalés par rapport aux deux autrss grilles
dont les trous sont en coincidencs.

Les caisses pleines de bouteilles, & savoir 24 bouteilles
disposées & l'endroit et 15 bouteilles disposées & l'snvers entre
les cols des 24 autres arrivent, entraindes par gravité, sur le
convoysur 1. La premiére caisse est repérée par un détecteur qui ac-
tionne le vérin 29 qui monte 1'élévateur jusqu'a l'apparition des
butéss 105 au-dessus du niveau des rouleaux, les T restant éclipsés
entre les rouleaux. Cette position intermédiaire est maintsenue jus-
qu'd ce gue la caisse vienns au contact des butdes 105. Pendant ce
temps les caisses suivantes sont bloguées par une butée transversa-
le annexe. On actionne alors une deuxidme fois le vérins 29, ce qui
provogue la montée des dseux tigesren T de 1'6lévateur. Les parties
hu;izontales des T arrivent au contact de fond de la caisse puils
souldvent cette dernidre pour venir la placer face & la téte de pré-

fiension. Le centrage précis de la caisse sur la téte s'effectue
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grace au chanfrein extérieur 19 de la grille inférisure 18.

On actionne les vérins 13 des machoires de préhension et
celleg-ci viennent se refermer des deux cftés de la caisse en s'sn-
gageant en partie dans les deux ouvertures latérales 17 présentéas
par la caisse. Cette opération termine le mouvement d'approche ds
la caisse. Dans la position de préhension, les bouteilles ne sont
généralement pas au contact de la grille inférieurs..

On actionne le vérin rotatif 104 gui provoque, autour de
ltarbre de retournement 5, le retournement de la caisse, laquells,
disposée initialement suivant l1'axe A se place alors suivant l'axs
B. Durant le retournement, les bouteilles du second 1lit, disposdes
initialement & l'envers, viennent sous l1'effet de leurs poids s'en-
gager dans les ouvertures de la grille inférisurs. Grice 2 la .
disposition des trous de 1la grille inférieure séparés d'une distance
d supérieure au diamdtre des bouteilles et aussi grfce 2 la forme
partisllement arrondie du ff@it des bouteilles, celles-ci s'écartent
légerement les unes des autres lors du retournement, l'épaisseur ds
la grille inférieure étant suffisante pour permetire 1l'écartement
des bouteilles. Les fonds des bouteilles du second 1it disposées
initialement & l'envers viennent buter contre les partiss pleines ds
la grille intermédiaire décalée. Les bouteilles du premier 1it ini-
tialement disposées & l'endroit viennent buter par leur goulot sur
les parties pleines de la grille inférieure 18.

' Apres retournement complet, la t&te de préhension étant en
position de dépose dans l1l'axe B, on actionns ls vérin 23 qui provo-
que le coulissement de la grille intermédiaire 20 dans la partis
amincie de la grille 12 désormais placés veré le bas. Le coulisse-
ment de 1la grilie intermédiaire a pour effet de placer ses trous
dans l'axe des trous correspondants de la grille supérieure st de

la grille inférisure. Ceci a pour effet de libérer les bouteillss

du second lit disposées initialement a l'envers et qui, apr&s avoir
été guidées par 1lss trous de la grille supérisure, ss retrouvent

par retournsment disposées & l'endroit sur le convoyeur d'évacuation
en mouvement. Celui-ci les entralne alors par exemple au poste de
¥emplissage pendant que, par action du vérin rotatif 104, on retour-
ne & nouveau la caisse contenant toujours les bouteilles du premisr
1it disposées initialement & l'endroit.

La caisse revient dans l'axs A, au dessus de 1'élévatsur.

On actionne les vérins 13 dont les tiges repoussent les méchoires
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de préhension qui lib&rent la caisse. Par action sur le vérin 29,
on descend l'élévateur qui dépose la caisse sur les rouleaux du
convoyeur. Celle-ci, entrainéé par son poids, s'en va vers le poste
de décaissage des bouteilles du premier 1it disposé & 1l'endroit.
Pour dvitsr que la caisse reste sur place apré&s avoir été redéposée
sur le convoyeur, on peut équiper ls dispositif d'un vérin dont le
rfle est de donner 1'impulsion nécessaire au démarrage de la caisse.

le décaissapne des bouteilles du 1it disposé & 1l'endroit
gteffectue ensuite de fagon connue, par exemple en utilisant un
dispositif équipé de boudins gonflables.

Le détecteur ayant repéré l'éloignemént de la premigre

" caisse déclenche le mouvement de la suivante sn la libérant de sa

butée.

Et 1le cycle de décaissage recommence et ainsi de suite
pour les caisses suivantes.

La durée totale de l'opéfation suivant 1'invention est de

l'ordre de guelques secondes. On traite ainsi environ 6 & 10 cais-

ses par minutes.
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- REVENDICATIONS

1. Procédé de décaissage de boutsilles ou récipients for-
mant un seceond 1lit de bouteilles disposées & l'envers, entre les
colg de bouteillss formant un premier 1it de bouteilles disposées
a4 l'endroit dans une caissse ou casisr, caractérisé en ce que :

- on salsit la caisse pleine de bouteilles, on la retourne
sn retenant d'une part 1le premier 1it de bouteilles disposées &
1'endroit dans la caisse; d'autre part le second 1lit de bouteilles
disposées & l'envers, on lib&rs les bouteilles de ce second 1lit
tout en continuant & maintenir dans la caisse les bouteilles du
premier, on retourne & nouveau la caisss qui ne contient plus que
le premier 1it de bouteilles dispnsées initialement & 1l'endroit.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'avant le retournement de la caisse, on lui fait subir un mouve-
ment de translation vertical.

3. Dispositif pour le décaissage de bouteilles formant un
second 1it de bouteilles disposées & l'envers, entre les cols des
bouteilles formant un premier lit, disposées & l'endroit dans une
caisse ou casier, caractérisé en ce gu'il comprend des moyens de
préhension qui saisissent la caisse et gqui la retournent, des moyens
qui maintiennent le premier 1it de bouteilles dans la caisse lors
du retournement, des moyens gui maintiennent dans la caisse le se-
cond lit de bouteilles lors du retournement de la caisse et qui,
éﬁrés retournement, lib&rent celles-ci vers le bas.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce
qu'il comprend une téte de préhension munie de plusiesurs grilles
permettant le passage des bouteilles, et des moyens de retournement
de cette t8te de préhension autour d'un axe horizontal.

5. Dispositif selon une des revendications 3 ou 4, carac-
térisé en cs quse la t8te de préhension est munie de trois grilles
superposées, percées chacune d'un méme nombre de trous correspondant
au nombre de bouteilles & décaisser du second lit, disposédes initia-
lement & l'envers, une de ces trois grilles étant coulissante de
sprte gue ses trous peuvent &tre décalés ou dans le prolongement des
trous correspondants des deux autres.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la grille coulissante est la grille intermédiaire.

7. Dispositif selon une des revendications 5 & 6, caracté-

Tisé en ce que la grille coulissante est commandés par un vérin.
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8. Dispositif selon une des revendications 3 & 7, caracté-
rigd en ce qu'il comprend un &lévateur (25) qui place la caisse au
contact de la t8te de préhension.

9. Dispositif selon une des revendications 3 & 8, caracté-
risé en ce que lss moyens de retournement sont commandés par un vé-
rin rotatif (104).

10. Dispositif selon une des revendications 4 2 9, caracté-
risé en ce que la grille inférieure orientde vers la caisse 3 sai-
sir présente un chanfrein (19) sur un pourtour pour le centrage de
la caisse.

11. Dispositif selon une des revendications 4 a 10, carac-
térisé en ce gue la grille infériseure a une épaisseur suffisante

pour pouveir modifier l1'écartement des bouteilles lors du retourne-

ment.~
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Fig.2

3 ] 8
L 4 » L —
Y |
5 0% B 10
1}n . )
1
25/;1, '55
0/\\ ,/j‘ Va |~ a2y
11N I L O = 1l
271-lit 32 :_lf]
HiE .
T )
33 3 || XL
-~y 27
I
s 106 J,.F%‘
) |
b 1 \ I 14
] o/
/
28 '\\3

Y L L



0021988

3/6
Fig 3
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