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54)  Procédé  de  fabrication  d'un  panneau  de  revêtement  décoratif  et  panneau  obtenu  par  ce  procédé. 

(57)  Ce  procédé  est  caractérisé  en  ce  qu'on  applique  un  fond 
coloré  sur  une  plaque  de  matière  plastique  rigide  ou  souple 
constituant  le  support  de  base  du  panneau,  on  sèche  le  sup- 
port  de  base  ainsi  coloré,  on  applique  ensuite  sur  le  support 
coloré,  au  moyen  d'un  pistolet,  une  poudre  métallique  diluée 
au  moyen  d'un  diluant  approprié,  on  estompe  la  poudre 
métallique  diluée  de  manière  à  déplacer  et  à  nuancer  à 
volonté  la  poudre  pour  la  formation  du  motif  décoratif  désiré 
sur  le  fond  coloré  et  on  fait  sécherlemotif  formé  parla  poudre 
métallique. 

On  peut  utiliser  soit  directement,  comme  panneau  de 
*T  revêtement  décoratif  final,  le  panneau  sur  lequel  a  été  formé 
^   le  motif  désiré  au  moyen  de  la  poudre  métallique  estompée, 

soit,  comme  modèle  devant  servir  à  la  reproduction  d'un 
grand  nombre  de  panneaux  identiques  présentant  le  même 
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C e   procédé  est  caractérisé  en  ce  qu'on  applique  un  fond 
coloré  sur  une  plaque  de  matière  plastique  rigide  ou  souple 
constituant  le  support  de  base  du  panneau,  on  sèche  le  sup- 
port  de  base  ainsi  coloré,  on  applique  ensuite  sur  le  support 
coloré,  au  moyen  d'un  pistolet,  une  poudre  métallique  diluée 
au  moyen  d'un  diluant  approprié,  on  estompe  la  poudre 
métallique  diluée  de  manière  à  déplacer  et  à  nuancer  à 
volonté  la  poudre  pour  la  formation  du  motif  décoratif  désiré 
sur le fond  coloré  et  on fait  sécher le  motif formé  parla  poudre 
métallique. 

On  peut  utiliser  soit  directement,  comme  panneau  de 
revêtement  décoratif  final,  le  panneau  sur  lequel  a  été  formé 
le  motif  désiré  au  moyen  de  la  poudre  métallique  estompée, 
soit,  comme  modèle  devant  servir  à  la  reproduction  d'un 
grand  nombre  de  panneaux  identiques  présentant  le  même 
motif. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  d e  f a b r i c a t i o n   d'un  panneau 
de  r evê tement   d é c o r a t i f   et  un  panneau  obtenu  par  ce  p r o c é d é .  

On  conna î t   déjà  d ivers   panneaux  d é c o r a t i f s   souples  ou  r i g i d e s   comprenant  

un  support   de  base  en  ma t iè re   p l a s t i q u e   sur  l equel   sont  t r acés   des 

mot i fs   d é c o r a t i f s .   Ces  panneaux  ne  donnent  pas  toute   s a t i s f a c t i o n   à 

l ' u s a g e   car  i l s   ex igen t   géné ra l emen t ,   pour  leur  découpage,   l ' e m p l o i  

d ' o u t i l s   spéc iaux ,   i l s  p e u v e n t  ê t r e   rayés  a i sément ,   ce  qui  se  t r a d u i t  

par  une  a l t é r a t i o n   de  leur  aspect   et  i l s   ne  peuvent  généra lement   pas  
ê t re   t h e r m o - c o n f o r m é s .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   v ise   à  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s   en  p r o c u r a n t  

un  procédé  t r è s   simple  à  met t re   en  oeuvre  et  p e r m e t t a n t   d ' o b t e n i r   des  

panneaux  d é c o r a t i f s   d ' e x c e l l e n t e   q u a l i t é .  

A  cet  e f f e t ,   ce  procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'un  panneau  de  revêtement   déco-  

r a t i f   comportant   un  support   de  base  c o n s t i t u é   par  une  plaque  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   r i g i d e   ou  souple ,   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  appl ique  un 

fond  coloré   sur  la  plaque  de  mat iè re   p l a s t i q u e   c o n s t i t u a n t   le  s u p p o r t  
de  base  du  panneau,  on  sèche  le  support   de  base   a i n s i   co lo ré ,   on  a p p l i -  

que  e n s u i t e   sur  le  support   co lo ré ,   au  moyen  d 'un  p i s t o l e t ,   une  poudre  

m é t a l l i q u e   d i luée   au  moyen  d'un  d i l u a n t   a p p r o p r i é ,   on  estompe  la  poudre  

m é t a l l i q u e   d i l u é e   de  manière  à  dép lace r   et  à  nuancer  à  vo lon té   la  pou-  
dre  pour  la  fo rmat ion   du  motif   d é c o r a t i f   dés i r é   sur  le  fond  coloré   e t  

on  f a i t   sécher   le  motif   formé  par  la  poudre  m é t a l l i q u e .  



Suivant   une  première   forme  d ' e x é c u t i o n   du  procédé  su ivan t   l ' i n v e n t i o n ,   on 

u t i l i s e   d i r e c t e m e n t ,   comme  panneau  de  revêtement   d é c o r a t i f   f i n a l ,   l e  

panneau  sur  l equel   a  été  formé  le  motif   dés i ré   au  moyen  de  la  poudre  

m é t a l l i q u e   estompée.  A  cet  e f f e t ,   on  appl ique  sur  le  panneau  po r t an t   l e  

motif   formé  par  la  poudre  m é t a l l i q u e ,   un  ve rn i s   que  l 'on   f a i t   e n s u i t e  

s éche r ,   puis  on  app l ique   à  chaud  s o u s  p r e s s e   un  f i lm  de  ch lo ru re   ou  de 

f l u o r u r e   de  p o l y v i n y l e ,   et  enf in   on  r e f r o i d i t   le  p a n n e a u .  

On  u t i l i s e ,   comme  support   de  base,   une  plaque  de  m a t i è r e   p l a s t i q u e   t e l l e  

que  ch lo ru r e   de  p o l y v i n y l e   ( r i g i d e   ou  soup le ) ,   f l u o r u r e   de  p o l y v i n y l e ,  

ABS  e tc ,   ayant  une  é p a i s s e u r   a l l a n t   de  0 , 4  à   3  mm.  On  appl ique  sur  ce 

suppor t   le  fond  co loré   so i t   en  u t i l i s a n t   un  p i s t o l e t   de  p e i n t u r e   conven-  

t i o n n e l l e ,   so i t   en  f a i s a n t   appel  au  procédé  d ' é c r a n   s é r i g r a p h i q u e ,   avec 

une  encre  s p é c i a l e   adaptée  à  la  ma t iè re   p l a s t i q u e   c o n s t i t u a n t   le  s u p p o r t .  

Le  séchage  du  fond  co loré   s ' e f f e c t u e   so i t   à  l ' a i r   ambiant  so i t   dans  un 

tunne l   de  s é c h a g e .  

L ' a p p l i c a t i o n   de  la  poudre  m é t a l l i q u e   devant  c o n s t i t u e r   le  motif   déco -  

r a t i f ,   par  exemple  de  la  poudre  d ' o r ,   s ' e f f e c t u e   après  d i l u t i o n   au  moyen  
d'un  d i l u a n t   s y n t h é t i q u e   ou  d ' a l c o o l   à  b r û l e r .  

L 'es tompage   de  la  poudre  m é t a l l i q u e   d i luée   est  r é a l i s é   à  l ' a i r   comprimé, 

au  moyen  d 'une  s o u f f l e t t e ,   p e r m e t t a n t   de  dép lacer   et  de  nuancer  c e t t e  

poudre  su ivan t   l ' e f f e t   r e c h e r c h é .   On procède  e n s u i t e   à  un  estompage  de 

l ' e n s e m b l e   au  tampon,  en  u t i l i s a n t   de  la  ouate  de  c e l l u l o s e  à   sec.  Le 

séchage  subséquent   s ' e f f e c t u e  à  l ' a i r   ambiant  et  on  procède  à  un  nouveau 

séchage  dans  un  tunne l   a f in   d ' é l i m i n e r   complètement  les  s o l v a n t s .  

On  app l ique   e n s u i t e   sur  le  panneau  un  ve rn i s   s é r i g r a p h i q u e   (par  exemple 

c e l u i   connu  sous  le  nom  de  "base  170"  f ab r iqué   par  la  Soc ié té   Nazdar )  

so i t   au  p i s t o l e t   so i t   par  un  procédé  s é r i g r a p h i q u e   ( é c r a n ) .   Le  s échage  
de  ce  v e r n i s   est   assuré   par  passage  dans  un  tunne l   c h a u f f é .  

On  app l ique   e n s u i t e   à  chaud,  à  une  t empéra tu re   a l l a n t   de  140°C  à  165°C, 

le  f i lm  de  c h l o r u r e   de  p o l y v i n y l e   ou  d e  f l u o r u r e   de  p o l y v i n y l e   a y a n t  

une  é p a i s s e u r   a l l a n t   de  50  microns  à  180  microns.   Le  f i lm  est  m a i n t e n u  

en  t e m p é r a t u r e   sous  p r e s se   pendant   une  pér iode   de  temps  a l l a n t   de  15  à 

30  minu te s .   Le  panneau  décoré   r e c o u v e r t   du  f i lm  p l a s t i q u e   est  e n s u i t e  



r e f r o i d i   n a t u r e l l e m e n t   ou  par  une  c i r c u l a t i o n   d ' a i r   forcé  j u s q u ' à   une 

t empéra tu re   à  40° .  

Le  procédé  su ivant   l ' i n v e n t i o n   permet  d ' o b t e n i r   un  panneau  de  r e v ê t e m e n t  

d é c o r a t i f   p r é s e n t a n t   un  d é c o r  c o n s t a n t ,   sans  p o s s i b i l i t é   de  r ayures .   Ce 

panneau  peut  ê t re   aisément  découpé  sans  f a i r e   appel  à  des  o u t i l s  

spéc iaux ,   par  exemple  au  moyen  d'une  p a i r e   de  c iseaux.   Il  est  t rès   l é g e r ,  

car  son  poids  va  de  365  g/m2  à  2.300  g/m2.  On  peut  donner  au  panneau  

a ins i   obtenu  tou te   forme  appropr iée   en  le  conformant  à  chaud.  

Les  panneaux  obtenus  par  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  suivant   l ' i n v e n t i o n  

sont  conformes  aux   r é g l e m e n t a t i o n s   en  v igueur   dans  les  s ec t eu r s   de  l ' a é r o -  

nau t ique   et  du  bâ t iment   en  ce  qui  concerne  l ' i n f l a m m a b i l i t é .  

Suivant   une  v a r i a n t e   d ' e x é c u t i o n   du  procédé  su ivan t   l ' i n v e n t i o n ,   on 

u t i l i s e   le  panneau  su r   lequel   a  été  formé  par  estompage  le  motif   en  

poudre  m é t a l l i q u e ,   comme  modèle  devant  s e r v i r   à  la  r e p r o d u c t i o n   d ' u n  

grand  nombre  de  panneaux  i d e n t i q u e s   p r é s e n t a n t   le  même  motif .   A  c e t  

e f f e t ,   on  r é a l i s e ,   à  p a r t i r   du  panneau  p o r t a n t   le  motif  en  poudre  m é t a l -  

l ique ,   un  c l i ché   au  t r a i t ,   en  u t i l i s a n t   un  a p p a r e i l   de  r e p r o d u c t i o n  

conven t ionne l   et  on  i n so le   le  c l i ché .On   procède  e n s u i t e ,   au  moyen  de  ce  

c l i c h é ,   à  une  i m p r e s s i o n , p a r   s é r i g r a p h i e ,   de  panneaux  en  mat iè re   p l a s t i -  

que  r i g i d e   ou  souple  p o r t a n t   déjà  un  fond  co lo ré .   Cette  impress ion   p a r  

s é r i g r a p h i e   peut  ê t r e   r é a l i s é e   en  une  ou  p l u s i e u r s   couleurs .   On  p e u t  
r é a l i s e r   des  combinaisons   du  motif   por té   par  l ' é c r a n   c o n s t i t u a n t   l e  

c l i ché   en  déca l an t   c e t  é c r a n   ent re   des  impre s s ions   success ives   ou  e n c o r e  

en  le  r e t o u r n a n t .   On  peut  o b t e n i r   des  cou leu r s   combinées  aux  po in t s   de 

cro isement   de  deux  mot i f s   é l é m e n t a i r e s   r é a l i s é s   en  deux  couleurs   d i f f é -  

r e n t e s .  

Une  fois   l ' i m p r e s s i o n   e f f e c t u é e ,   on  a p p l i q u e ,   comme  dans  la  p r e m i è r e  

forme  d ' e x é c u t i o n   du  procédé,   un  ve rn i s   que  l ' on   f a i t   ensu i t e   s é c h e r ,  

puis  on  appl ique   à  chaud  un  f i lm  de  c h l o r u r e   ou  de  f l uo ru re   de  p o l y -  

v iny le   et  enf in   on  l a i s s e   r e f r o i d i r   chaque  panneau  obtenu.  Ce  p r o c é d é  

permet  de  r e p r o d u i r e   en  grande  s é r i e   et  à  un  f a i b l e   prix  de  r e v i e n t   des  

panneaux  d é c o r a t i f s   p r é s e n t a n t   tous  le  même  motif   ou  bien  des  m o t i f s  

d i f f é r e n t s   mais  d é r i v a n t   d'un  même  c l i c h é .  



1.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'un  panneau  de  revê tement   d é c o r a t i f   compor- 

tant   un  support   de  base  c o n s t i t u é   par  une  plaque  de  mat iè re   p l a s t i q u e  

r i g i d e   ou  s o u p l e ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  appl ique   un  fond  co loré   sur  la  plaque  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   c o n s t i t u a n t   le  suppor t   de  base  du  panneau,  on  sèche  le  s u p p o r t  

de  base  a ins i   co lo ré ,   on  app l ique   e n s u i t e   sur  le  support  co lo ré ,   au 

moyen  d'un  p i s t o l e t ,   une  poudre  m é t a l l i q u e   d i l uée   au  moyen  d'un  d i l u a n t  

app rop r i é ,   on  e s t o m p e  l a   poudre  m é t a l l i q u e   d i l uée   de  manière  à  d é p l a c e r  

et  à  nuancer  à  vo lon té   la  poudre  pour  la  fo rmat ion   du  motif  d é c o r a t i f  

dés i r é   sur  le  fond  co loré   et  on  f a i t   s é c h e r  l e   mo t i f  fo rmé   par  la  poudre  

m é t a l l i q u e .  

2.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   1 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu 'à   p a r t i r   du  panneau  p o r t a n t   le  motif   formé  par  l a  

poudre  m é t a l l i q u e   on  t i r e   un  c l i ché   a u  t r a i t ,   on  i n so le   ce  c l i ché   et  on 

u t i l i s e   le  c l i ché   pour  e f f e c t u e r   une  impres s ion ,  pa r   s é r i g r a p h i e ,   en  une 

ou  p l u s i e u r s   c o u l e u r s ,   d ' a u t r e s   p l a q u e s  d e   ma t i è r e   p l a s t i q u e   r i g i d e   ou 

souple  p o r t a n t   un  f o n d  c o l o r é .  

3.  Procédé  su ivan t   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o n . d i l u e   la  poudre  m é t a l l i q u e   au  moyen  d ' u n  

d i l u a n t   s y n t h é t i q u e   ou  d ' a l c o o l   à  b r û l e r .  

4.  Procédé  su ivan t   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  estompe  la  poudre  m é t a l l i q u e   d i luée   à  l ' a i r  

comprimé  au  moyen  d 'une  s o u f f l e t t e .  

5.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   4 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' a p r è s   l ' e s t o m p a g e   à  l ' a i r   comprimé  on  procède  à  un 

estompage  de  l ' e n s e m b l e   au  tampon.  

6.  Procédé  su ivan t   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   sèche  le  mot i f   formé  par  la  poudre  m é t a l l i q u e  
d ' abord   à  l ' a i r   ambiant  puis  dans  u r r  t u n n e l  c h a u f f é .  

7.  Procédé  su ivan t   l ' u n e  q u e l c o n q u e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6 ,  



c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   app l ique   sur  le  ou  les  panneaux,  après  l a  

format ion   des  mot i fs   d é c o r a t i f s ,   un  v e r n i s   que  l 'on   f a i t   en su i t e   s é c h e r  

puis  on  appl ique  à  chaud  sous  p resse   un  f i lm  de  ch lo ru re   ou  de  f l u o r u r e  

de  po lyv iny le   et  enf in   on  r e f r o i d i t   le  p a n n e a u .  

8.  Procédé  suivant.   la  r e v e n d i c a t i o n   7 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   app l ique   sur  le  panneau  un  vern is   s é r i g r a p h i q u e  

au  p i s t o l e t   ou  par  un  procédé  s é r i g r a p h i q u e   et  on  sèche  le  ve rn i s   par  p a s -  

sage  dans  un  t u n n e l .  

9.  Procédé  su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   7 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  m a i n t i e n t   le  fi lm  de  ch lo ru re   de  po lyv iny le   ou 

de  f l u o r u r e   de  p o l y v i n y l e ,   ayant  une  é p a i s s e u r   a l l a n t   de  50  microns  à  

180  microns,   sous  p resse   à  une  t empéra tu re   a l l a n t   de  140°C  à  165°C, 

pendant  une  pér iode   de  temps  a l l a n t   de  15  à  30  m i n u t e s .  

10.  Panneau  de  r evê tement   d é c o r a t i f   obtenu  par  le  procédé  suivant   l ' u n e  

quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  9. 
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