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@ Métier a tricoter circulaire.

@ Métier a tricoter circulaire, simple fonture, multichutes,
du type comportant un cylindre divisé (1) rotatif, destiné au
guidage et au maintien des aiguilles (2}, et un cercle divisé {6),
également rotatif, pour le maintien et le guidage des platinet-
tes (7) déplagables orthogonalementppar rapport aux aiguilles
{2).

Le métier selon I'invention se caractérise par le fait:

- quele cercle divisé (6) portant les platinettes (7} est monté
sur une couronne fixe (20) qui lui sertd'élément de guidage et
de positionnement,

- que les platinettes {7) sont guidées a la fois par les divi-
sions prévues & cet effet dans le cercle (6}, ainsi que par des
divisions (31) formées dans la partie supérieure du cylindre
(1,

- que!'entrainement en rotation du cercle (6) est obtenu par
action directe du cylindre {1) sur fes platinettes (7).
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METIER A TRICOTER CIRCULAIRE.

La présente invention concerne un métier & tricoter
circulaire, simple fonture, & aiguilles a palettes ou &
aiguilles & bec, métier qui dans la suite de la description
sera désigné par 1l'expression "métier jersey".

Les métiers jersey, qu'ils soient & aiguilles & palet-
tes ou a aiguilles @ bec, sont connus depuis fort longtemps
et sont constitués essentiellement d'un b&ati supportant :

- a) les éléments de tricotage proprement dit consti-
tués essentiellement, d'une part, d'une fonture ou cylindre
rotatif, présentant des rainures ou divisions dans lesquel-
les sont guidées et maintenues les aiguilles et , d'autre
part, un cercle de platinettes entrainées en rotation en
synchronisme avec le cylindre, les platinettes &tant dépla-
gables orthogonalement entre les aiguilles et &tant desti-
nées a favoriser la distribution des f£ils sur les aiguilles,
la formation des mailles et le maintien du tricot lors de
la montée des aiguilles; le déplacement des aiguilles et
des platinettes est obtenu au moyen de cames fixes, le
métier comportant en général une pluralité de tels jeux de
cames sur sa ﬁériphérie, chague jeu, désigné couramment
par l'expression "chute" ou "systéme" permettant de réali-
ser une rangée de mailles,

- b) des moyens de distribution des fils aux aiguilles,

- c) des moyens d'appel et d'enroulement du tricot en-
trainés en rotation en synchronisme avec les aiguilles,

- d) un moteur et des moyens de transmission permet-
tant de provoquer la rotation du cylindre et des moyens
d'enroulement.

Actuellement, les organes de tricotage proprement dit,
sont montés et commandés ainsi que cela est représenté sché-
matiquement & la figure 1. Selon ce mode de réalisation
classique, le cylindre rotatif 1 portant les aiguilles 2
est monté sur un plateau circulaire, solidaire du bati 3,
et est entrainé au moyen de pignons moteurs non représentés
sur cette figure. Les déplacements des aiguilles 2 sont
obtenus par l'intermédiaire de cames 4 monté&es sur un sup-

port fixe 5.
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Pz ailleurs, un plateau divisé 6 (cercle) portant
les rlatinettes 7 est solidarisé avec le cylindre 1 au
moven de brides 8 et est donc entrainé en synchronisme avec
ce dernier. Les déplacements des platinettes 7 entre les
aiguilles, en synchronisme avec les déplacements de ces
derniéres, sont obtenus au moyen de cames 9 fixes. Ces ca-
mes 9 sont également portées par une couronne 10 solidari-
sée avec le bati du métier 3 au moyen de colonnes 1ll.

En plus de ces organes, les métiers a triéoter jersey
& aiguilles & bec comportent des presseurs individuels, dé—
placables en synchronisme avec les aiguilles et les plati-
nettes, destinés 3 fermer le bec des aiguilles au moment
opportun lors de la formation du tricot. Récemment, la De-
manderesse a proposé dans sa demande de brevet frangais
n? 79/12 531, déposée le 11 Mai 1979, un métier jersey &
aiguilles & bec, de conception simple, dans lequel les

rresssurs sont mont&s sur un cercle divisé portant les pla-

+ttes et sont guidés latéralement par ces derniéres.

0}

————k

Dans ces deux types de métier, bien que cela soit at-

(i

nué dans celui faisant l'objet de la demande de brevet
1% 79/12 531, la bourre et les duvets de fibres ont ten-
dance 3 s'accumuler dans l'espace 13 compris entre le cy-
lindre 1, les platinettes 7 (et &ventuellement les pres-
seurs dans le cas d'un métier & aiguilles a bec), le cer-
cle divisé 6 et les pattes de fixation 8. Cela nuit a la
bcnne marche du métier et entraine des opérations de net-
oyage longues et délicates a effectuer.

De plus, la solidarisation du cylindre 1 avecle cer-
cle des platinettes 6 au moyen de pattes de fixation 8,
complique notablement la structure et la réalisation du mé-
tier.

De nombreuses autres solutions ont également été en-
visagées, et ce depuis longtemps, pour réaliser de tels

métiers & tricoter. Ainsi, la premiére addition n2 10673

au brevet francais n® 387 168 décrit un perfectionnement

J
't
Pd

orté aux tricoteuses comportant des aiguilles vertica-

o)
i
n

déplagables dans un cylindre divisé et des platinet-

i
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n

déplacables orthogonalement par rapport auxdites
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aiguilles. Dans ce mode de réalisation, l'entrainement
en rotation des platines en synchronisme avec les aiguil-
les est obtenu par une commande & engrenage.

De méme, le brevet des Etats-Unis d'Amérique n2
2 069 155 décrit une solution selon laquelle l'entraine-
ment en rotation des platines est obtenu en prévoyant 3 la
périphérie de la couronne supportant ces platines un sec-
teur denté qui vient s'engrener avec les divisions prévues
dans le cylindre.

Compte-tenu de ces méthodes d'entrainement, il est
évident que de telles solutions sont complexes et néces-
sitent une trés grande précision dans le montage et 1'usi-
nage des différents organes constituant le métier. Enfin,
dans le brevet des Etats-Unis d'Amérique précité&, on se
trouve toujours confronté au probléme de l'accumulation de
la bourre dans une zone comprise entre le dessous des pla-
tines, les aiguilles et la couronne supportant lesdites
platines,

Or, on a trouvé, et c'est ce qui fait 1'objet de la
présente.invention, un perfectionnement aux métiers 3 tri-
coter jersey;'qu'ils soient & aiguilles a palettes ou &
aiguilles & bec du type précité, qui surmonte les inconvé-
nients des métiers antérieurs et qui, d'une part, simpli-
fie notablement le montage du cercle divisé portant les
platinettes et d'autre part, €limine 1l'accumulation de la
bourre et des duvets en dessous desdites platinettes.

D'une maniére générale, l'invention concerne donc un
métier 3 tricoter circulaire, simple fonture, multichutes,
d aiguilles & palettes ou a bec, du type comportant un cy-
lindre divisé rotatif, destin& au guidage et au maintien
des aiguilles, et un cercle divisé, é&galement rotatif,
pour le maintien et le guidage des platinettes déplagables
orthogonalement par rapport aux aiguilles et destinées &
favoriser la formation des mailles et & maintenir le tri-
cot lors du déplacement des aiguilles, métier dans lequel
les déplacements des aiguilles et des platinettes sont ob-

tenus au moyen de deux séries de cames fixes, caractérisé
par le fait :
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- gue le cercle divisé portant les platinettes est
monié str une couronne fixe qui lui sert d'élément de gui-
dave et de positionnement,

- gue les platinettes sont guidées & la fois par les
divisions prévues a cet effet dans le cercle, ainsi que
par des divisions formées dans la partie supérieure du cy-
lindre,

- et que l'entrainement en rotation du cercle est ob-
tenu par action directe du cylindre sur les platinettes
et ce sans utilisation de tout autre élément motéur.

L'invention et les avantages qu'elle apporte seront
cependant mieux compris grdce aux exemples de réalisation
donnés ci—ap;és et qui sont illustrés par les figures an-
nexées dans lesquelles : N

- la figure 1 illustre, comme dit précédemment, la
structure des principaux organes de tricotage d'un métier
jersey conventionnel 3 aiguilles a palettes,

- la figure 2 est une coupe partielle des principaux

organes de tricotage d'un métier 3 aiguilles a palettes

selon 1'invention,

- la figqure 3 est également une coupe partielle des
principaux organes d'un métier 3 aiguilles & bec, du type
décrit dans la demande de brevet francais n? 79/12 531
mais quli est réalisé& conformément a la présente invention,

- la figure 4 est une vue partielle agrandie, en pers-
pective, montrant plus en détail le passage des extrémités
de deux platinettes dans la partie supé&rieure des cylindres
portant les aiguilles.

Dans la suite de la description, les mémes références
gue celles utilisées @ la figure 1 seront employées pour
désigner les mémes organes.

La figure 2 illustre schématiquement en coupe les
principaux organes d'un métier jersey @ aiguilles a palet-
tes.

Ce métier est constitué essentiellement d'un bati 3
conventionnel supportant un cylindre divisé 1 rotatif des-
tiné & guider et & maintenir les aiguilles 2. Ce cylindre

1 est entrain& en rotation par l'intermédiaire de pignons
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reliés & un moteur (éléments non représentés).

Par ailleurs, des platinettes 7 dont le montage et la
commande, conformément & 1'invention, seront vus plus en
détail dans la suite de la description, contribuent en com-
binaison avec les.aiguilles 2, a la formation des mailles.

Un tel métier comporte une pluralité de chutes de tri-
cotage, chaque chute étant équipée de cames 4 permettant
de former une rangée de mailles. Chaque chute comporte &ga-
lement des moyens (guides 26) permettant de distribuer le
fil 27 aux aiguilles 2, ce fil provenant d'un support dis-
posé en général au-dessus du métier.

Sur cette figure, un seul fil a été représenté mais
il est évident qu'il y en a autant qu'il y a de chutes au
métier.

Par ailleurs, le tricot formé 12 est tiré et enroculé
de maniére conventionnelle au moyen d'é@léments entrainés
en rotation en synchronisme avec le cylindre rotatif 1.

De maniére connue, un cercle divisé 6 est disposé en
regard des aigquilles et porte les platinettes 7 déplagables
entre les aiguilles sous l'action de cames 9.

Conformément & 1l'invention, le cercle 6 est monté sur
une couronne fixe 20 qui lui sert d'éléments de guidage et
de positionnement. Cette couronne est solidaire du bati
par l'intermédiaire de colonnes 11, réparties sur la péri-
phérie du métier.

Avantageusement, la couronne 20 comporte une partie
en relief 21 continue, une partie &vidée 22 complémentéiré
étant prévue dans la base du cercle 6. La partie en relief
21 peut éventuellement servir de rail de guidage, mais a
essentiellement pour fonction de jouer le rdle d'une chi-
cane permettant d'une part, de retenir l'huile de lubri-
fication, et d'autre part, d'empécher les duvets et bourre
de rentrer dans le chemin de glissement.

L'entrainement en rotation du cercle 6 portant les
platinettes 7 est obtenu conformément & l'invention direc-
tement par action du cylindre sur les platinettes et sans
aucune liaison, tel que par exemple des pattes de fixation,

avec le cylindre 1 ou utilisation de moyens d'entrainement
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additionnels. Cet entrainementest communiqué directement
par les platinettes 7 qui sontguidées dans des rainures
prévues dans le cercle ainsi que dans des rainures corres—
pondantes 31, pratiquées a la partie supérieure du cylin-
dre 1 (voir figure 4). Les platinettes 7, lors de la rota-
tion du cylindre 1, entrainent donc &galement le cercle 6.
De maniére surprenante, on constaté que la transmission
du mouvement se faisait parfaitement et gu'il n'y avait
pas d'usure anormale de l'extrémité des platiﬁettes 7.

Avantageusement, le cercle des platinettes est réali-
sé en acier traité et le support 20 est réalisé& en fonte.

Par ailleurs, la lubrification est assurée par le trop
plein d'huile de graissage des fontures, huile pouvant &tre
récupérée en partie au moyen de petits réservoirs disposés
sous le plateau (&léments non représentés aux figures an-
hexées).

La figure 3 illustre un mode de réalisation conforme
a l'invention pour un métier jersey & aiguilles 3 bec du
type décrit dans la demande de brevet francais n® 79/12531.

La seule différence par rapport au mode de réalisa-—
tion avec aiéﬁilles a palettes réside dans le fait que des
presseurs individuels 30 sont prévus entre chaque platinet-
te 7 pour permettre la fermeture des aiguilles 2 en temps
opportun, ces presseurs é&tant guidés latéralement par les
platinettes 7.

Un tel mode de ré&alisation ne sera donc pas décrit en -
détail. '

Les deux exemples de réalisation précé&denis montrent
bien les avantages apportés par l'invention. En effet, l'es-
pace 13 situé en dessous des platinettes est, contrairement
aux métiers antérieurs dans lesquels la liaison avec le cy-
lindre &tait obtenue au moyen de bridés de fixation, totale-
ment libre vers 1l'ext&rieur. De la sorte, les bourres ne
peuvent pas s'accumuler et au contraire, elles ont tendance
d etre entrainées en dehors du métier.

Cette &vacuation des bourres peut encore étre facili-
tée, ainsi que cela est bien illustré& aux figures 2 et 3
en réalisant des biseaux 32 et 33 sur les bords de la
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couronne fixe 20 et du cercle des platinettes 6.

Par ailleurs, la constructipn d'un tel métier se
trouve simplfiée par la trés grande simplicité du cylindre
et du cercle des platinettes par le fait qu'aucun élément
moteur complémentaire n'est nécessaire pour entrainer le
cercle des platinettes.

De plus, il faut noter que l'entrainement conformément
a l'invigtion a également pour conséquence de donner un
auto—ceﬁfrage du cercle divisé portant les platinettes.

Bien—-entendu, l'invention n'est pas limitée au mode
de réalisation décrit précédemment, mais elle en coﬁvre
également toutes les variantes réalis€es dans le méme es-

prit.
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REVELDICATIONS

-~

1/ Métier & tricoter circulaire, simple fonture, mul-
tici.ates, du type comportant un cylindre divisé (1) rota-
tif, destiné au guidage et au maintien des aiguilles (2),
et un cercle divisé (6), également rotatif, pour le main-
tien et le guidage des platinettes (7) déplagables ortho-
gonalement par rapport aux aiguilles (2) et destin&es & fa-
voriser la formation des mailles et & maintenir le tricot
(12) lors du déplacement des aiguilles (2), métier dans
lequel les déplacements des aiguilles (2) et des platinet-
tes (7) sont obtenus au moyen de deux séries de cames fi-~
xes (4)-(9), caragtérisé parle fait :

- que le cercle divisé (6) portant les platinettes
(7) est monté& sur une couronne fixe (20) qui lui sert 3d'é-
lément de guidage et de positionnement, 7 7

- gue les platinettes (7) sont guidées 3 la fois par
les divisions prévues & cet effet dans le cercle (6), ainsi
gue par des divisions (31) form&€es dans la partie supérieu-
re du cylindre (1),

- gque l'entrainement en rotation du cercle (6) est ob-
tenu par action difecte du cylindre (1) sur les platinet-
tes (7). 7

2/ Métier & tricoter selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que la couronne fixe (20) servant d'é-
l&ment de guidage et de positionnement au cexrcle divisé
(6) portant les platinettes” (7) comporte une partie en re-
lief continue (21), la base du cercle (6) présentant une
partie évidée (22) complémentaire, ces deux.é&léments (21),
(22) formant chicane permettantla retenune de l'huile de
graissage et empéchant le duvet de rentrer dans le chemin
de glissement. ‘

3/ Métier & tricoter circulaire selon les revendica-
tions 1 et 2, caractérisé par le fait gque les aiguilles
sont des aiguilles a palettes.

4/ Métier a tricoter circulaire, selon les revendica-
tions 1 et 2, caractérisé par le fait gue les aiguilles
sont des aiguilles & bec, des platines de presse (30) étant

disposées entre chaque platinette (7) et guidées latéralemen’

-
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par ces derniéres dans le cercle divisé (6).
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