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@ Vorrichtung zum Einwickeln eines von einer Palette getragenen Stapels in eine Bahn aus Kunststoffolie.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ein-
wickeln eines von einer Palette (3) getragenen Stapels (4) in
eine schmale, den Stapel in einer Schraubenlinie umgebende ? B 1 B TZBR __m 7
Bahn (9) aus Kunststoff-Folie. Die Vorrichtung besteht debei N \\ ! /' / oY At

aus einem die Palette mitsamt Stapel auf seiner Oberseite \ _- i 12b
aufnehmenden, um eine vertikale Drehachse rotierend L \ i —

antreibbaren Drehtisch (1) und einem neben diesem ange- a ' |

ordneten Gestell {§), in dem ein Schlitten (6) vertikal auf- und
abschiebbar gefiihrt ist, auf dem eine Folienvorratsrolie (10)
um eine vertikale Achse abrolilbar abgestitzt ist und der eine

Klemmvorrichtung (15) trégt, welche das freie Ende der
- Kunststoff-Folie fur einen an einem Schwenkarm (12) befe-
< stigten Kiemmgreifer bereithélt, der die Kunststoff-Folie von
- der Folienvorvatsrolie abzieht und dem Stapel zum Anlegen
0 zufihrt. Der Schwenkarm ist an einem am Gestell angeordne-
] ten Ausiegerarm (13) befestigt und fihrt die Kunststoff-Folie — 5
- oberhalb des Stapels in den Bereich einer Druckplatte (16), die NN S B —
die Kunststoff-Folie auf die Oberseite des Stapels driickt und ZTN = - / Fig1
g\ dort festhalt. = ! /
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Vorrichtung zum Einwickeln eines Stapels in eine Bahn aus
Kunststoff-Folie

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ein-
wickeln eines von einer Palette getragenen Stapels in
eine schmale, den Stapel in einer Schraubenlinie umge-
benden Bahn aus Kunststoff-Folie. Die Vorrichtung be-
steht dabei aus einem die Palette mitsamt Stapel auf
seiner Oberseite aufnehmenden, um eine vertikale Dreh-
achse rotierend antreibbaren Drehtisch uns einem neben
diesem angeordneten Gestell, in dem ein Schlitten ver-
tikal auf- und abschiebbar gefithrt ist, auf dem eine
Folienvorratsrolle um eine vertikale Achse abrollbar
abgestiitzt ist und der eine Klemmvorrichtung trigt,
welche das freie Ende der Kunststoff-Folie flir einen
an einem Schwenkarm befestlgten Klemmgreifer bereit-
h&8lt, der die Kunststoff-Folle von der Folienvorrats-
rolle abzlieht und dem Stapel zum Anlegen zufiihrt.

Es ist eine derartige Vorrichtung aus der DE~0S 27

17 647 bekannt, bel der der Schwenkarm mit dem Klemm-
greifer an einer Seite des Drehtisches angeordnet ist,
wobel der Schwenkarm mittels eines Antriebes aus einer
Ausgangsstellung unterhalb der Stapelstandfléche in
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eine Folienlibernahmestellung hoch -~ und aus dieser iiber
eine zwischenllegende Haltestellung im Stapelbereich in
die Ausgangsstellung zurilickschwenkbar ist.

Nachtellig bei dieser Vorrichtung ist, daB nur Stapel
einer Breite eingewickelt werden kdnnen. Da der Schwenk-~
arm an der Seite des Drehtisches angeordnet ist, muB8 die
Breite des Stapels ungefidhr der Breite des Drehtisches
entsprechen, um die durch den Schwenkarm von der Folien-
vorratsrolle abgezogene Kunststoff-Folie zum Anliegen an
den Stapel fiihren zu konnen, welches unbedingt zum ord-
nungsgemdBen Elnwickeln erforderlich ist. Bei Stapel mit
geringerer Breite 1ist diese Erfordernis jedoch nicht er-~
fiillt, da die Schwenkebene des Schwenkarmes und damit
auch die abgezogene Kunststoff-Folie vom auf dem Dreh-
tisch befindlichen Stapel einen gewissen Abstand aufweist,
wodurch das Anwickeln der abgezogenen Kunststoff-Folie
an den Stapel gefdhrdet ist. '

Ein welterer Nachteil ist, daB fiir den Schwenkarm, der
aus elner Ausgangsstellung unterhalb der Stapelstand-
flédche in eine Folienilibernahmestellung hoch - und aus
dieser iiber elne zwischenliegende Haltestellung in die
Ausgangsstellung zuriickschwenkbar ist, eine aufwendige
Mechanik erforderlich ist.

Da das Anwickeln der Kunststoff-Folle an den Stapel
nicht im Bereich der Palette, sondern dariiber im unte-
ren Drittel des Stapels erfolgt, muB der Schlitten nach
dem Anwickelvorgang zwecks Einwickeln auch des unteren
Bereichs des Stapels und der Palette zuerst nach unten
gefahren werden, um von dort-aus unter Umsteuerung nach
oben das Einwickeln des gesamten Stapels zu besorgen.

-3 -
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Durch diesen Bewegungsablauf beim Einwickeln ist
ein bestimmter Zeitbedarf erforderlich, was eine
Zeltverztgerung beim Einwickeln der Stapel zur Fol=-
ge hat.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Er-
findung, wie sie in den Ansprilichen gekennzeichnet
ist, lost die Aufgabe, eine Vorrichtung zum Ein-
wickeln eines von einer Palette getragenen Stapels
in eine schmale, den Stapel in einer Schraubenlinie
umgebenden Bahn aus Kunststoff-Folie zu schaffen,
die es ermdglicht, Stapel unterschiedlicher Breite
in zeitlich schneller Folge einzuwickeln, wobei der
Schwenkarm in einfacher Weise angeordnet sein soll.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind

im wesentlichen darin zu sehen, daB nunmehr auch
Stapel umwickelt werden konnen, die von der Breite
her-gesehen unterschiedlich ausgebildet sind. Die
abgezogene Kunststoff-Folie wird nicht mehr an einer
Seite des Stapels angelegt, sondern ohne Riicksicht
auf die GroBe dss Stapels in den Bereich oberhalb
des Stapels gefihrt und durch Druckmittel auf die
Oberfliche des Stapels gedriickt und dort festgehal-
ten. Das Einwickeln des Stapels erfolgt dann nicht
mehr von unten nach oben, sondern umgekehrt von oben

- nach unten, wobei nur ein Bewegungsablauf erforderlich

ist. Der damit verbundene Zeltgewinn schlédgt sich in
einer groBeren Lelstung nieder.

Durch die erfindungsgemdBe Anordnung des Schwenkarmes
ist auch mbglich geworden, nur den oberen Teil des
Stapels einzuwicleln, wenn verbraucherseitig lediglich
eine auf die Verbesserung der Standfestigkelt des

-l -
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Stapels abgezielte Einwicklung erfolgen soll. Da dies
vorher nicht mdglich war und fir diesen Zweck der ganze
Stapel eingewickelt werden muBte, ist eine Einsparung
an Kunststoff-Folle die Folge.

Des welteren ist der Schwenkarm nur aus der Schwenk-
stellung in die Folieniibernahmestellung und zurilick in
die Schwenkstellung schwenkbar, da eine dazwischen-
liegende Haltestellung nicht erforderlich ist, so daB
der mechanische Aufwand zum Schwenken des Schwenkarmes
gering gehalten ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich
elnen Ausfilhrungsweg darstellenden Zeichnungen mehr
erlidutert. Es zelgt

Figur 1 eine Ansicht der Vorrichtung, wobei die
strichpunktiert gezéichnete Darstellﬁng
des Schwenkarmes diesen in Schwenkstel-
lung zeigt, -

Figur 2 elne Draufsicht auf die Vorrichtung ge-
Figur 1.

Die Vorrichtung besteht aus einem Drehtisch 1, der
sich im Uhrzeigersinn in Richtung des Pfeiles A dreht
und der mit Laufrollen 2 versehen ist.

Die Laufrollen 2 beftrdern in Verbindung mit einer
nichtdargestellten Transportvorrichtung elne Palette
3 mit dem darauf befindlichen Stapel 4 auf den Dreh-
tisch 1. Die GroBe beziehungsweise Breite oder Lénge
der Palette 3 beziehungsweise des Stapels 4 spielt
dabel keine Rolle.

_5._
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Neben dem Drehtisch ist ein Gestell 5 angeordnet,

an dem ein Schlitten 6 befestigt ist, der in Rich-
tung der Pfeile B von einem Hubmotor 7 vertikal auf-
und abbewegt wird.

An dem Schlitten 6 ist eine Halterung 8 befestigt,

die die Kunststoff-Folle 9 in Form einer Folienrolle
10 aufnimmt. Eine Klemmvorrichtung 11, die ebenfalls
am Schlitten 6 befestigt ist, h#lt die von der Folien-
rolle 10 abgezogene Kunststoff-Folie 9 fest.

zZum automatischen Anlegen der Kunststoff-Folie 9 an
den Stapel 4,und zwar auf die Oberseite 4a des Stapels
4 ist ein Schwenkarm 12 vorhanden, der an einem am Ge-
stell 5 angebrachten Auslegerarm 13 mittels einer
Schwenkachse 14 angeordnet ist. Der Schwenkarm 12 ist
um die Schwenkachse 14 in Richtung der Pfeile C von
einer Schwenkstellung D in eine Folieniibernahmestel-
lung im Bereich der Klemmvorrichtung 11 und zuriick-
schwenkbar.

Der Schwenkarm 12 besteht aus einem waagerecht ange-
ordneten Stab 12a und einem an dem Stab l2a im rechten
Winkel befestigten, zum Boden welisenden Stab 12b, der
am Ende mit einem Klemmgreifer 15 versehen ist.

An der Schwenkachse 14 ist auBerdem eine Druckplatte
16 angeordnet, die zugleich mit dem Auslegerarm 13
und dem Schwenkarm 12 vertikal auf- und abbewegt
werden kann. Die HChenbeweglichkelt des Auslegerarms
13 wird durch eine Kolben-Zylinder-Einheit 19 bewirkt,
widhrend dle Schwenkbewegung des Schwenkarmes 12 mit-
tels elnes Motors 17 liber einen zwischen Schwenkachse

14 und Motor 17 angeordneten Kettentrieb 18 vorgenom-
men wird.

-6 -
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Die wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende:

Die einzuwickelnden Stapel 4 werden dem Drehtisch

1 {iber eine angetriebene Rollenbahn (nicht darge-
stellt) zugefiihrt. Ist die Palette 3 mit dem Stapel

4 in der Mitte des Drehtisches 1 angelangt, erfaBt
der Klemmgrelfer 15 die Kunststoff-Folie 9, die

sich mit ihrem Anfangsbereich in der Klemmvorrichtung
11 befindet.

Die Kemmvorrichtung 11 gibt dann die Kunststoff-
Folie 9 frei und der Schwenkarm 12 schwenkt dann
in Schwenkstellung D (strichpunktiert gezeichnet),
wobei die Kurgtstoff-Folie 9 oberhalb des Stapels 4
von der Follenrolle 10 abgezogen wird.

Der Auslegerarm 13 und somit auch der Schwenkarm

12 und die Druckplatte 16 und der Schlitten 6 mit
der Klemmvorrichtung 11 senken dann gleichzeitig
ab, so daB sich die zwischen Klemmgreifer 15 und
Folienrolle 10 gespannte Kunststoff-Folie 9 auf die
Oberseite 4a des Stapels 4§ legt, wobel die weiter
absenkende Druckplatte 16 die Kunststoff-Folie 9
auf den Stapel 4 festklemmt.

Nach dlesem Vorgang offnet der Klemmgreifer 15 und
148t die Kunststoff-Folie 9 los, deren Ende aus
dem Klemmgreifer 15 herausfdllt und sich entlang
der Seite 4b an den Stapel 4 anlegt.

Nunmehr beginnt der Einwickelvorgang, wobel der
Schlitten 6 unter gleichzeitiger Drehung des Dreh-
tisches 1 nach unten f&hrt und dabei das entlang
der Seite 4b héngende Ende der Kunststoff-Follie 9
mit einwickelt.

-7 -
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Der Schlitten 6 wird mit einer nach der gewiinschten
Steigung sich richtenden Geschwindigkeit wvon der obe-
ren in die untere Stellung bewegt, wobel der Stapel
4 mit der Kunststoff-Folie 9 bandartig in Schrauben-
linie bis zur Palette 3 eingewickelt wird. Mittels
einer automatisch arbeitenden Vorrichtung (nicht dar-
gestellt), die am Schlitten 6 angeordnet sein kann
(siehe DE-AS 28 36 590), wird die Kunststoff-Folie 9
am umwickelten Paket 4 befestigt und derart durchge-
trennt, daf die lbrige Kunststoff-Folie 9 im Bereich
der Klemmvorrichtung 11 verbleibt und fiir einen neuen
Einwickelvorgang bereitgehalten wird.

Hiernach fdhrt der Schlitten 9 in die obere Stellung
zuriick und der Schwenkarm 12 schwenkt aus der Schwenk-
stellung D in die Folieniibernahmestellung, wobei der
Klemmgreifer 15 in den Bereich der Klemmvorrichtung

11 eingreift und eine neue Kunststoff-Folie 9 iiber-
nimmt.

Die Vorrichtung ist nunmehr zu einem neuen Einwickel-
vorgang bereit.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Einwickeln eines von einer Palette
getragenen Stapels in eine schmale, den Stapel in
einer Schraubenlinie umgebenden Bahn aus Kunststoff-
Folie, bestehend aus einem die Palette mitsamt Sta-
pel auf seiner Oberselte aufnehmenden, um eine ver-
tikale Drehachse rotierend antreibbaren Drehtisch
und einem neben diesem angeordneten Gestell, in dem
ein Schlitten vertikal auf- und abverschiebbar ge-~
fihrt ist, auf dem eine Folienvorratsrolle um eine
vertikale Achse abrollbar abgestiitzt ist und der
eine Klemmvorrichtung trédgt, welche das freie Ende
der Kunststoff-Folie filir einen an einem Schwenkarm
befestigten Klemmgreifer bereithdlt, der dle Kunst-
stoff-Folie von der Folienvorratsrolle abzieht und
dem Stapel zum Anlegen zufiihrt,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Schwenkarm (12) an einem am Gestell (5) an-
geordneten Auslegerarm (13) befestigt ist,

daB der Auslegerarm (13) hthenbeweglich am Gestell
(5) angeordnet ist,

daB am Auslegerarm (13) elne Andriickvorrichtung (16)
angeordnet ist, die mit dem Auslegerarm (13) vertikal
bewegbar ausgebildet i1st und die dle Kunststoff-Folie
(9) auf die Oberseite (4a) des Stapels (4) driickt und
dort festhilt.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Schwenkarm (12) in waagerechter Ebene
schwenkbar ist.



0022135

-2 -

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schwenkarm (12) aus einem
waagerecht angeordneten Stab (12a) und einem dazu
im rechten Winkel angeordneten, zum Boden weisen-
den Stab (12b) besteht und daB am Ende des zum

Boden welsenden Stabes (12b) der Klemmgreifer (15)
angeordnet 1ist.
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