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@ Procédé et dispaositif pour I'obtention d'un fil présentant sur sa longueur des z6nes de torsion alternativement de sens

inverse.

() L'invention concerne un procédé pour I'obtention d'un fil

(7) & torsion alternée, obtenu en faisant varier de fagon inter- -

mittente la longueur de remontée de torsion en amont d'un
organe de fausse torsion (5).

Le procédé seion l'invention se caractérise par le fait :

— quelavariation de longueur de remontée de torsion est
réalisée sans freinage du fil et est obtenue au moyen d'un
bloqueur (8} agissant de fagon intermittente en un point situé
le plus pres possible de I’élément communiquant la fausse
torsion (5).

— et que la durée d'action du blogueur (8) correspond
sensiblement a la durée que met un point considéré du fil (2)
pour franchir la distance D comprise entre I'organe délivreur
(2) et I'organe de fausse torsion {5).
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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR L'OBTENTION D'UN FIL PRESENTANT
SUR SA LONGUEUR DES ZONES DE TORSION ALTERNATIVEMENT DE
SENS INVERSE. )

La présente invention concerne un procédé perfection-
né pour l'obtention d'un fil présentant sur sa longueur
des zones de torsion alternativement de sens inverse ; elle

concerne également un dispositif pour la mise en oeuvre de

ce procédé, ainsi que son application & l'obtention de fils
autotordus.

-

La technique qui consiste & communiquer & un fil,
qu'il soit & base de filaments continus ou de fibres dis-
continues, une torsion alternativement de sens S et Z est
connue depuis longtemps.

La plus ancienne gqui est utilisée notamment en wvue de
conférer de la résistance & une méche de fibres lors de la
filature, consiste 3 soumettre ladite mé&che & l'action d'un
élément frotteur, agissant transversalement par rapport au
sens de déplacement de la méche, alternativement de droite
d gauche, puis de gauche & droite.

I1 a également été proposé, notamment dans le brevet
des Etats-Unis d'Amérique n® 3 225 533 de soumettre un fil
multifilamentaire & l'action d'un jet d'air dirigé tangen-
tiellement par rapport au déplacement du fil, alternative-
ment d'un cdté et de 1l'autre de celui-ci, de telle sorte
que l'on obtienne des zones successives de sens S et Z.

Par ailleurs, de nombreux documents décrivent 1‘'uti-
lisation de broches de fausse torsion, dans des conditions
particuliéres, afin de communiger une telle torsion alter-
née. S'il est bien connu que les broches de fausse torsion,
gu'elles soient par friction interne, c'est-&-dire par con-
tact avec la surface de douilles, ou par friction externe,
c'est-a-dire par contact avec la surface extérieure de dis-—
ques, ou par tout autre moyen, tel que par exemple & l'aide
de courroies, permettent dans des conditions normales de
traitement, d'obtenir une torsion vraie en amont de'la
broche, le fil & la sortie de cette derniére n'ayant pas

de torsion, il est possible,par exemple, en faisant varier
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la vitesse de rotation de ladite broche, ou la vitesse de
passage du fil, ou la longueur de remontée de torsion en
amont de la broche, d'obtenir des fils gui &8 la sortie pré-
sentent des torsions alternées.

Ainsi, le brevet américain 3 415 048 décrit l'utilisa-
tion d'une telle broche de fausse torsion permettant de
communiquer une torsion alternée 3 un fil multifilamentai-
re continu, la broche tournant 3 vitesse constante et la
torsion alternée étant obtenue en faisant varier la lon-
gueur de remontée de torsion en amont de la broche au moyen
d'un frein agissant par intermittence au voisinage de la-
dite broche ou dont la zone d'action est déplacée.

Les procédés permettant de communiguer une torsion
alternée a un fil en mouvement présentent cependant un cer-
tain nombre d'inconvénients. Tout d'abord, ceux gui font
appel a une action intermittente de 1l'organe tordeur ou &
une inversion de son sens d'action ne permettent pas des
vitesses élévées, et sont d'une réalisation mécanique com-
plexe.

Par ailleurs, si dans la technique décrite dans 1'USP
3 415 048, on peut utiliser une broche de fausse torsion
conventionnelle tournant & vitesse constante, la torsion
alternée é&tant obtenue par variation de la longueur de re-
montée de la torsion, il est possible de travailler & des
vitesses nettement plus élevées, cette technique présente
cependant encore un certain nombre d'inconvénients. En ef-
fet, dans le cas ol l'on désire traiter non pas un f£il mul-
tifilamentaire & filaments continus, mais unrfilé de fibres
ou une méche, l'action des freins destinés 3 bloguer la re-
montée de torsion peut entrainer la rupture desdits filés
ou l'accumulation des fibres au niveau du frein et, dans
le cas de fils & ame, un fagottage des fibres autour de cet-
te ame.

Or, on a trouvé, et c'est ce qui fait 1'objet de la
présente invention, un perfectionnement & ce procédé qui
en surmonte les inconvénients et permet de traiter aussi

bien des fils 3 filaments continus, que des filés de fibres,
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voire des méches, le taux de torsion dans chaque zone de
sens S et Z étant par ailleurs nettement plus &levé que
dans les procédés antérieurs. -

De plus, le procé&dé selon l'invention convient par-
ticuliérement bien pour la réalisation de fils autotordus,
c'est-d-dire de fils produits selon la technique qui con-
siste, d'une maniére générale, & réunir au moins deux fils
dont 1'un au moins présente une torsion alternée, de telle
sorte qu'ils s'enroulent 1l'un autour de l'autre. De préfé-
rence, les deux fils sont & torsion alternée de telle sor-
te gu'ils s'enroulent 1l'un autour de 1l'autre, les zones
de torsion de méme sens &tant soit en phase, soit légére-
ment déphasées l'une par rapport a8 l'autre. Une telle
techniquerest décrite dans le brevet francais 1 405 219
(usp 3 225 533), et ne sera pas décrite en détail.

Dans cette application particuliére, 1'invention per-
met d'obtenir des fils autotordus présentant par rapport
aux fils antérieurs de nombreux avantages tels gue notam-
ment une plus grande vitesse de production, des possibili-
tés de faire varier facilement la longueur du cycle d'in-
version de torsion, de régler simplement le déphasage entre
les deux fils & torsion alternée destinés a former le fil
autotordu.

D'une maniére générale, l'invention concerne donc
un procédé pour 1l'obtention d'un fil qui présente sur sa
longueur des zones de torsion alternativement de sens S et

Z qui consiste, de maniére connue :

=

& délivrer positivement un fil élémentaire,

- & communiquer a ce fil une fausse torsion au moyen
d'une broche située & une distance éloignée des orgares dé-
livreurs de fil,

- & faire varier, de fagon intermittente, la longueur
de remontée de torsion en amont de 1l'organe de fausse tor-
sion, de telle sorte gue, & la sortie de cet organe, le fil
€lémentaire présente une torsion alternée sur sa ldngueur,

- a renvider le fil ainsi formé,

et il se caractérise par le fait que :
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- la variation de la longueur de remont&e de torsion :

. est réalisée sans freinage du fil,

. est obtenue au moyen d'un blogueur agissant de
fagcon intermittente en un point situé le plus.
prés possible de 1'élément communiguant la
fausse torsion,

- la durée d'action du blogueur correspond sensible-
ment &8 la durée que met un point considéré du fil pour
franchir la distance comprise entre l'organe délivreur et
1'organe de fausse torsion.

De préférence, la torsion alternée communiquée au fil
est stabilis&e en aval de 1'organe de fausse torsion, et
ce, dans une zone situ@e au voisinage de la sortie du fil
dudit organe. .

Grace aux conditions particuliéres du procédé confor-
me 3 l'invention, on a constaté gue 1l'on obtenait un fil
a torsion alternée, qui, par rapport aux fils produits an-
térieurement, présente un meilleur rendement de torsion
alternée sur le f£il produit, pour une valeur déterminée de
fausse torsion communiquée au fil.

Un tel procédé permet de réaliser des fils unitaires
présentant une torsion alternée sur leur longueur, ces fils
pouvant étre & base de filaments continus ou de fibres et
étant éventuellement associés & une ame lors de leur obten-
tion.

Dans ce cas, la stabilisation de la torsion alternée
communiquée au fil est obtenue 3 l'aide de moyens conven-
tionnels, tels qu'une buse d'entrelacage, un traitement
d'encollage, disposés le plus prés possible de la sortie
de l'organe communiquant la fausse torsion.

Le procédé selon l'invention est cependant particulié-
rement bien adapté& pour la production de fils autotordus.
Dans cette application particuliére, le procédé selon 1l'in-
vention se caractérise, outre les points qui précédent, par
le fait :

- que l'on délivre positivement au moins deux fils

élémentaires maintenus séparés,

”»
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- que l'on communigue 3 au moins 1l'un de ces fils une
fausse torsion,

- gue l'on fait varier la Iongueur de remontée de tor-
sion en amont de l'organe de fausse torsion sur au moins
1'un des fils, de telle sorte qu'a la sortie de cet organe
le ou les fils ainsi traités présentent une torsion alter-

née sur leur longueur,

-~ et enfin, que 1l'on juxtapose les deux fils de manie-
provoguer leur autotordage.

o

re

Dans ce cas, 1l'opération de stabilisation de la tor-
sion alternée que présente le fil produit est obtenue non
pas par un traitement complémentaire (entrelacgage, encol-
lage) effectué a la sortie de 1l'organe de fausse torsion
mais correspond & l'opération de juxtaposition des deux
fils afin de provogquer leur autoretordage, cette juxtapo-
sition étant &galement effectuéé & proximité immédiate de
la zone de sortie du fil de l'organe de fausse torsion,
voire méme & l'intérieur de cet organe lorsque celui-ci
est une broche & friction interne.

Dans cette application, si un seul des fils peut re-
cevoir une torsion alternée conformément & l'invention,
il est cependant avantageux de communiguer une telle tor-
sion alternée aux deux fils élémentaires, cette torsion
étant communiquée de préférence au moyen d'un seul organe
de fausse torsion Dans ce cas, bien entendu, il est néces-
saire de maintenir les deux fils séparés dans l'organe de
fausse torsion.

L'invention et les avantages qu'elle appofte seront
cependant mieux compris grace aux exemples de mise en oeu-
vre donnés ci-aprés, & titre illustratif, mais non limita-
tif, et gui sont illustrés par les figures annexées dans
lesguelles :

- la figure 1 est une vue schématigque en perspective
d'une installation permettant 1'obtention d'un f£il & tor-
sion alternée unitaire,

- la figure 2 est &galement une vue schématique en

perspective d'une installation permettant 1l'obtention
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d'un fil autotordu, obtenu 3 partir de deux fils unitaires
3 torsion alternée réalisés conformément & l'invention,

- la figure 3 est une vue en perspective agrandie d'un
organe de fausse torsion et d'un élément permettant de fai-
re varier la longueur de remontée de torsion en amont de
cet organe,

- la figure 4 est une vue de détail en perspective
d'un dispositif permettant de faire varier la longueur de
remontée de torsion en amont de la broche, cette derniére
n'étant pas représentée par mesure de simplification,

- la figure 5 illustre schématiquement en vue de c&té
une variante concernant la position de la broche par rap-
port & 1'élément permettant de faire varier la remontée
de torsion.

Dans la suite de la description, l'invention sera dé-
crite plus particuliérement pour 1'obtention d'un £il 3
torsion alternée ou d'un fil auvtotordu a partir de méches
de fibres, et ce, directement lors de l'opération d'étira-
ge de ladite méche, une ame pouvant &tre ou non incorporée
d la méche avant sa sortie de la zone d'é@étirage.

I1 est évident que cela n'est pas limitatif et que
1'invention peut &tre appliquée a des filaments continus,
éventuellement directement lors de leur fabrication, par-
exemple & la suite des opérations de filage, extrusion et
étirage.

La figure 1 montre un exemple de mise en oeuvre de
l'invention pour l'obtention d'un fil unitaire & torsion
alternée.

L'installation utilisée comporte dans l'ordre :

- un support 1 de stockage de la matiére 2 3 traiter,
dans le cas présent une méche de fibres,

- un délivreur positif 3 dudit fil &lémentaire cons-
titué par la derniére paire de cylindres d'appel d'un train
d'étirage conventionnel 4 & double manchon,

- d'une broche de fausse torsion 5 entrainée en xota-
tion & vitesse constante,

- d'élément de renvidage 6 du £il formé 7.



10

15

20

25

30

35

0022421

_.’7..

Dans ce mode de réalisation, la broche de fausse tor-
sion 5 est une broche a friction interne, mais il est évi-
dent que l'on pourrait utiliser tout autre type de broches,
par exemple une broche & friction externe, une ou plusieurs
courroies de friction...

Conformément a8 l'invention, le délivreur 3 est disposé
d une distance relativement importante de l'organe de faus-
se torsion. 5.

Par ailleurs, & proximité immédiate de l'entrée de 1la
broche de fausse torsion 5, est disposé un &€lément 8 qui
permet de faire varier la longueur de remontée de torsion
sans freinage du fil. Cet &lément, désigné par 1'expression
"blogueur" dans la présente description, est constitué dans
un mode de réalisation par un délivreur positif qui agit
de facon intermittente sur le fil de telle sorte que pen-
dant une durée sensiblement &gale au temps que met un point
considéré du fil pour franchir la distance D comprise entre
1'organe délivreur 3 et l'organe de fausse torsion 5, la
torsion communiquée par la broche 5 soit arr&tée par le blo-
gueur 8 alors que, lorsque le blcqueur n'agit pas, la tor-
sion remonte librement jusqu'au délivreur 3.

Si dans la suite de la description, 1'invention sera
décrite plus particuliérement avec utilisation d'un blo-
queur agissant sur le fil par intermittence, pendant des
durées égales de blocage de remont&e de la torsion et de
non blocage, il est évident que l'on pourrait, sans sortir
du cadre de l'invention, avoir des durées différentes bour
ces deux actions.

Dans l'exemple de réalisation illustré par les figures
annexées, ce blogueur est constitué par un délivreur posi-
tif qui comporte un cylindre 9 supé@rieur présentant une sur-
face lisse, réalisé par exemple dans un matériau commercia-
lisé sous la marque "Vulkolan", ce cylindre 9 prenant appui
sur un cylindre 10 en acier qui présente, sur une partie
de sa périphérie, des rainures. Le fil passant entre ces
deux cylindres, lorsgue la zone rainuré&e vient en regard

du cylindre 9 il n'est pas délivré et la torsion peut
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remonter jusqu'au délivreur 3. En revanche, dans les zones
pleines, le fil est entrainé positivement et la torsion
ne peut pas remonter. Il est donc possible de faire varier
ainsi la longueur de remont&e de torsion. La longueur des
parties pleines et des rainures de ce cylindre 10 doit étre
telle que le fil soit délivré positivement pendant une du-
rée sensiblement éguivalente 3 celle gue met un point con-
sidéré dudit fil pour franchir la distance comprise entre
l'organe délivreur 3 de fil élémentaire, et 1l'organe de
fausse torsion 5.

Dans un tel mode de réalisation, le diamé&tre du cy-
lindre 10 est tel que le périmétre dudit cylindre soit
sensiblement &gal 3 deux fois la distance D entre la bro-
che 5 et le délivreur 3. Dans les figures annexées, les
proportions entre le diamétre du cylindre 10 et la dis-
tance D n'ont pas été& respectées afin de les rendre plus
claires.

Le cylindre 10 comporte sur la moitié de sa périphérie
une encoche et est entrainé & une vitesse périphérigque sen-
siblement égale 3@ la vitesse de déplacement du fil 2. De
cette maniére,il est donc possible de bloquer la remontée
de torsion alternativement entre un point situé le plus
prés possible de 1l'organe de fausse torsion 5 et un point
relativement &loigné constitué par le délivreur 3, et ce,
pendant une durée sensiblement €gale au temps que met un
point du fil pour franchir 1'espace D.

On a constaté qu'en opérant de cette maniére, le fil
8 torsion alternée produit & la sortie de la broche pré-
sentait, par rapport aux fils antérieurs, un niveau de tor-
sion alternée beaucoup plus é&levé pour une fausse torsion donnée.

I1 est évident que l'invention n'est pas limitée au
seul type de blogueur de torsion décrit précé&demment, mais
qu'elle peut étre utilisée avec tout dispositif équivalent.
Ainsi, on pourrait par exemple utiliser comme organe blo-
gueur permettanf de délivrer le f£il, un délivreur constitué
de 'deux rouleaux entrainés positivement, 1'un de ces rou-

leaux &tant monté& sur un support associé a des moyens
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permettant de l'amener par intermittence en contact

avec le second.

Par ailleurs, dans le cas de l'obtention d'un fil sim-
ple a torsion alternée, 1l'installation comporte, immédia-
tement 3 la sortie de la broche de fausse torsion 5, un
organe 21 conventionnel permettant de stabiliser la tor-
sion, cet organe pouvant &tre constitué par exemple par
une buse & air comprimé d'entrelacage, ou un systéme d'en-
collage des fils.

Une telle installation peut également &tre utilisée
pour produire des filés de fibres comportant une ame in-
terne. Dans ce cas, 1l'ame est de préférence amenée en amont
des cylindres étireurs 3, cette ame 22 étant représentée
en pointillé sur la figure 1, soit en dessus , soit en des-
sous de la méche 2, mais le plus prés possible de la par-
tie centrale de celle-ci.

Par ailleurs, afin d'éliminer les bourres et les du-

vets qui peuvent se produire, des moyens d'aspiration peu-

vent &tre associés & l'installation, ces moyens étant cons-

titués par exemple par des pipettes conventionnelles dis-
posées de préférence au voisinage de la sortie du délivreur
3.

Enfin, notamment lorsqu'une ame doit &tre incorporée
& la méche, l'installation peut &galement comporter un or-
gane de fausse torsion 23, tel que par exemple une buse

pneumatique qui facilite l1l'enroulage des fibres autour de

1'ame et le centrage de cette derniére, cet organe de faus-

se torsion étant disposé & proximité de la sortie du déli-
vreur 3.

De plus, des condenseurs peuvent &tre disposés en
amont du train d'étirage 3 afin, également, de favoriser
le centrage de 1l'ame dans la méche.

Les fiqures 2, 3 et 4 illustrent une installation
réalisée conformément & l'invention, permettant de traiter
simultanément deux fils gui sont ensuite, avant renvidage,

réunis par autotorsion.

Par rapport & 1'autotorsion décrite précédemment, et
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qui est illustrée par la figure 1, les seules différences
résident dans le fait qu'elle comprend un deuxiéme systéme
d'alimentation 1, 3, 4 de fil 2, et que, le blogueur inter-
mittent 8 est constitué par un délivreur, du méme type due
celui décrit précédemment, mais qui permet d'agir simulta-
nément sur les deux fils.

Un tel délivreur, dont un mode particulier de réalisa-
tion est décrit plus en détail a la figure 4, comporte
comme précédemment, un cylindre lisse 9 par exemple en
Vulkolan, et un cylindre 10 en acier présentant des rainu-
res sur sa pé€riphérie. Ce c¢ylindre 10 est avantageusement
réalisé en deux parties 31, 32, juxtaposées, comportant
chacune dans leurs zones centrales, des rainures 33, 34.

Le périmétre du cylindre 10 et la longueur des rainures
33,et 34, seront déterminés de la méme maniére que précé-
demment, mais il est possible, dans un tel mode de réalisa-
tion de déphaser de maniére simple les zones de torsion
alternée produites sur les deux fils &lé&mentaires 2, en dé-
calant ces deux rainures 33, 34, l'une par rapport & 1'au-
tre.

Bien entendu, des guides, par exemple des doigts en
céramique 35 et 36, sont prévus en amont du bloqueur inter-
mittent 8 pour maintenir les deux fils paralléles.

Dans ce mode de ré&alisation, la stabilisation de la
torsion alternée communiguée aux deux fils est obtenue par
l'auto retordage de ces deux éléments 1l'un sur l'autre.

Lorsgue 1l'on utilise, ainsi que cela est illustré dans
les schémas annexés, comme élément de fausse torsion, une
broche & friction interne, il est avantageux de prévoir un
guide séparateur 11 épousant la surface de cette broche
dans la zone de friction, de maniére 3 maintenir les deux
fils séparés jusqu'au point ol 1l'on effectue 1'autoretor-
dage.

Par ailleurs, ainsi que cela est représenté& plus en
détail & la figure 3, lorsqu'on utilise une broche & fric-
tion interne, celle-ci présentera avantageusement une

surface externe concave lui permettant d'épouser le pourtour
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du cylindre 10 et par suite de rapprocher au maximum le
bord de cette broche de la zone d'action du délivreur in-
termittent sur le fil, c'est-a-dire de la ligne de tan-
gence entre les cylindres 9 et 10.

Enfin, ainsi que cela est illustré par la figure 5,
il peut étre envisagé de disposer la broche 5 3 un niveau
légérement inférieur du plan P déterminé par la ligne de
tangence entre les cylindres du délivreur 3 et celle entre
les cylindres 9 et 10, mais légérement au dessus du fond
des gorges du cylindre 10. Cela facilite encore la libre
remontée de la torsion communiquée par la broche 5 lors-
gue le délivreur 8 n'agit pas, car on élimine tout con-
tact éventuellement nuisible avec le cylindre 9.

Les rainures prévues dans le cylindre 10 doivent
avoir une largeur suffisante pour éviter de pincer les
fibres sur les bords.

Exemple 1

Sur une installation du type de celle illustré a la
figure 1, on traite une méche 2 38 base de fibres de laine
(longueur moyenne 62 millimétres), NM 2 (5 000 décitex),
le taux d'étirage donné en 4 étant de 20 et la vitesse des
cylindres de sortie 3 de 200 métre s par minute. Comme bro-
che de fausse torsion, on utilise une broche & friction
interne 5, présentant une surface externe concave, entrai-
née 3 une vitesse de 1 800 tours par minute.

La vitesse de renvidage du fil produit-7 est de 207
métres par minute.

Conformément & l'invention, le délivreur 3 est dispo-
sé & une distance relativement importante de 1'organe de
fausse torsion 5, cette distance étant dans le cas présent,
égale a 27 centimétres.

Par ailleurs, & preoximité immédiate de 1l'enitrée de la
broche de fausse torsion 5 est disposé un second délivreur
8 qui agit par intermittence sur le f£il 2 et qui permet
de faire varier la longueur de remont&e de torsion en amont

de la broche.

Ce délivreur est constitug d'un cylindre supérieur 9



10

15

20

25

30

35

0022421

- 12 -
présentant une surface 10, en Vulkolan, et dont le diamétre
est de 5 centimétres.

Ce cylindre 9 prend appui sur un cylindre inférieur
10, ayant un diamétre &gal & 10 centimétres, c'est-a-dire
ayant un périmétre égal sensiblement &8 2 fois la distance
B entre la broche 5 et le délivreur 3.

Le cylindre 10 comporte sur la moitié de sa périphé-
rie une encoche et est entrainé 3 une vitesse de 384 tours
par minute, sa vitesse périphérique étant donc d'environ
205 métres par minute. Par ailleurs, a la sortie de la bro-
che de fausse torsion 5 est disposé un dispositif de col-
lage 21 permettant de stabiliser la torsion alternée pro-
duite.

Dans ces conditions, on obtient un filé de fibres de
NM 40 (250 décitex) qui présente des zones de torsion al-
ternée sur sa longueur, alternativement de sens S et Z,
chagque zone ayant une longueur d'environ 27 centimétres
et une torsion de 75 tours (dans chagque zone).

Exemple 2

On répéte l'exemple 1, mais on incorpore immé&diate-
ment avant l'entrée dans le délivreur 3, une 3me 22 cons-
tituée par un fil polyester texturé par fausse torsion,
de 72 décitex 33 brins.

Comme mé&che de fibres 2, on utilise une méche de lai-
ne (longueur moyenne 62 millimétres) ayant NM de 3 (3 300
décitex), le taux d'é&tirage donné en 4 est de 35.

A la sortie de la broche de fausse torsion, on Ob-
tient un f£il a &me dont la couverture de fibres présente
une torsion alternée, ce fil ayvant un titre de NM 60 (167
décitex) .

Exemnple 3

Cet ensemble est illustré par les figures 2 et 4 qui
montrent 1'obtention d'un fil autotordu par traitement si-
multané de deux fils conformément & l'invention.

Par rapport & l'exemple 1 précédent, les seuls 4dif-
férences résident dans le fait que l'installation comprend

un deuxiéme systéme d'alimentation 1, 3, 4 de fils 2 et



10

15

20

25

30

35

0022421

._.13_.
gue le délivreur intermittent présente deux rainures paral-
léles 33, 34 permettant de traiter séparément les deux fils
2. Par ailleurs, des ¢:ides séparateurs 35, 36 sont dispo-
sés en amont de l'organe délivreur 8 et un séparateur 11
est disposé 3 proximité de la broche 5 (figure 3) de ma-
nieére a bien maintenir les deux fils séparés et 3 définir
le point de réunion ol s'effectue 1l'autotorsion dans une
zone qui correspond & la fin de l'action de la surface de
friction 5.

En travaillant de la méme maniére qu'&d l'exemple 1,
deux méches 2 identiques, on obtient a la sortie de 1la
broche 5 un fil autotordu de NM 20 (500 décitex) présen-
tant des zones de torsion alternée de 27 centimétres de
longueur.

Un tel fil peut &tre utilisé tel quel et est parfai-
tement stable.

Exemple 4

On répéte l'ensemble 3, mais on incorpore a l'entrée
de chaque cylindre d'appel 3, un fil d'ame 40 constitué
par un fil polyester texturé par fausse torsion de 72
décitex - 33 brins.

Comme méche de fibres, on utilise des méches de laine
(longueur moyenne 62 millimetres), ayant un NM de 3 (3300
décitex). Le taux d'étirage donné en 4 est de 35. A 1la
sortie de la broche 5, on'obtient un £il assemblé par au-
totorsion dont chacun des constituants a un titre de NM
60 (167 décitex).

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée 'aux exem-—
ples de réalisation qui précédent, mais elle en couvre é-
galement toutes les variantes. Ainsi, il est possible d'ob-
tenir des fils fantaisie, en faisant varier les vitesses
d'alimentation et/ou de renvidage du ou cdes fils.

Par ailleurs, comme dit précédemment, notamment dans
le cas ol l'on désire ré€aliser des filés & ame, il peut
8tre avantageux de communiquer une fausse torsion au fil
immédiatement & la sortie du délivreur 3, par exemple au

moyen d'une buse pneumatique,
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D'autres variantes du procédé pourraient &galement
étre envisagtes, par exemple de combiner aux fils produits
“un fil 12 (figures 1 et 2) amené directement dans 1'axe
~de la broche de fausse torsion 5. Enfin, le renvidage du
fil obtenu peut &tre réalisé de toute maniére connue en

lui communiquant ou non une torsion complémentaire.
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REVENDICATIONS
1/ Procédé pour l'obtention d'un fil gui présente sur
sa longueur des zones de torsion alternativement de sens

S et Z qui consiste, de maniére connue :

- & délivrer positivement un fil élé&mentaire (2),
- & communiquer & ce fil (2)une fausse torsion & l'ai-
de d'une broche (5) disposée a une distance D éloignée des
organes (3) délivreurs de fil,

- & faire varier de fagon dintermittente la longueur
de remontée de torsion en amont de l'organe de fausse tor-
sion (5),de telle sorte qu'd la sortie de cet organe le fil
&lémentaire (2) présente une torsion alternée sur sa longueur,
- 3 renvider le fil (7) ainsi formé&,

caractérisé par le fait :

- gue la variation de longueur de remontée de torsion

. est réalisée sans freinage du fil,

. est obtenue au moyen d'un blogueur (8)agissant
de facon intermittente en un point situé le
plus prés possible de 1'élément (5) communi-
guant la fausse torsion,

- et que la durée d'action du blogueur (8) correspond
sensiblement a la durée gue met un point considéré du £fil (2)
pour franchir la distance D comprise entre l'organe déli-
vreur {(3) et l'organe de fausse torsion (5).

2/ Procédé selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que l'on stabilise la torsion alternée communiquée
au £il en un point situé le plus prés possible de la sor-
tie de 1'élément (5) communiguant la fausse torsion.

3/ Procédé selon l'une des revendications 1 et 2,

caractérisé par le fait :

- gue l'on délivre positivement au moins deux fils
(2) élé&émentaires séparés,

- que l'on communique au moins & l'un de ces fils (2)
une fausse torsion, et que 1l'on fait varier la longueur
de remontée de torsion en amont de l'organe de fausse tor-

sion (5) conformément & la revendication 1, de telle sorte

qu'3d la sortie de cet organe {5) le ou les fils ainsi traités
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présentent une torsion alternée sur leur longueur,

- et enfin, que l'on juxtapose les deux fils de manié-
re a provoquer leur autoretordage.

4/ Procédé selon l'une des revendications 1 & 3, ca-

5 ractérisé par le fait que la fausse torsion est communi-
quée par friction sur une surface mobile.

5/ Procédé selon 1l'une des revendications 1 & 4, ca-
ractérisé par le fait que l'on incorpeore une ame (40) lors
traitement du ou des fils €lémentaires, cette incorpora-

10 tion &tant effectude en amont de 1'organe délivreur (3) du
ou desdits-fils. (2).

6/ Procédé selon l'une des revendications 1 3 5,ca-
ractérisé par le fait gque l'on soumet le fil & l'action
d'un organe de fausse torsion (23) disposé 3 proximité de

15 la sortie de l'organe délivreur (3) distant de l'organe de
fausse torsion (5).

7/ Procédé selon l'une des revendications 3 3 6, ca-
ractérisé par le fait gue l'autoretordage des fils (2) est
est effectué 3 proximité immédiate de la zone de sortie de 1'81é-~

20 ment de fausse torsion (5).

8/Procédé selon l'une des revendications 3 a 7, ca-
ractérisé par le fait que l'on communique une torsion al-
ternée a deux fils élémentaires (2) au moyen d'un seul organe
de fausse torsion (5),1es deux fils (2) étant maintenus séparés

25 & leur entrée dans l'organe de fausse torsion.

9/ Dispositif pour la mise en oceuvre du procédé selon
l1'une des revendications 1 & 8, comprenant des moyens (3) d'a-
limentation en fil (2), des moyens permettant de communiquer

une fausse torsion 3 au moins un fil (2) en mouvement,et des
30 movens (8) permettant de faire varier la remontée de torsion

en zmornt de la broche de fausse torsion (5), caractérisé gar le

le fait :

- que 1'élément de fausse torsion (5) est une broche a

friction, .
35 - et que 1'€lément (8) permettant de faire varier la lon-
‘ gueur de remontée de torsion ne provogque aucun freinage du

fil (2) et est constitué par un blogueur formé par un

BAD ORIGINAL.
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délivreur positif (9),(10) agissant de fagon intermittente sur le
fil, pendant une durée €gale au temps gue met un point
considéré du fil (2) pour franchir la distance D comprise
entre l'organe délivreur du fil et l'organe de fausse torsion.

10/ Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
par le fait que le délivreur (8) fommant bloqueur est constitué
dedeux rouleaux (9), (10) entrainéspositivement 1l'un de ces
rouleaux é&tant ménté sur un support 1l'amenant par inter-
mittence en contact avec le second. )

11/ Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
par le fait gue le délivreur (8) formant blogueur de torsion
est constitué par deux cylindres (9),(10) dont 1'un comporte,sur
une partie de sa périphérie, des rainures (32), (34)pour le gui-
dage du fil,de telle sorte que le fil (2) passant entre ces-deux
cylindres ne soit pas délivré lorsqu'il est dans la rai-~
nure et inversement en dehors de cette rainure.

12/ Dispositif selon 1'une des revendications 9 a 10,
caractérisé par le fait qu'il comporte en outre un organe
de fausse torsion (23) disposé & proximité de 1' organe
délivreur de fil (3) situé en amont des moyens (8) permet-

tant de faire varier la remontée de torsion.
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