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€9 Vorrichtung zum Absaugen von festen und/oder fliissigen und/oder gasférmigen Schadstoffen, insbesondere von Abgasen

aus Verbrennungsmotoren.

@ Bei einer Vorrichtung (1) zum Absaugen von festen
und/oder flissigen und/oder gasférmigen Schadstoffen,
insbesondere von Abgasen aus Verbrennungsmotoren,
mit einem stationdr verlegten Absaugkanal (2) mit an die-
sem verfahrbar angeordneten Schlauchwagen (23) mit
Abgasschlauch, wobei die Schiauchwagen (23) mit Be-
reichen (12) in den Absaugkanal (2) durch einen mit Dicht-
elementen versehenen Saugschlitz (6) eingreifen und die
Dichtelemente durch den Schiauchwagen (23) von einer
den Saugschlitz (6) abdichtenden in eine den Saugschlitz
(6) freigebende Stellung bewegbar sind, soll mit wirt-
schaftlichen Mitteln erreicht werden, daB sie insbesondere
auch bei sehr hohen Schadstofftemperaturen eingesetzt
werden kann, wobei die Saugkanalabdichtung keinem
VerschleiB unterworfen ist und eine sehr dichte Folge von
Schlauchwagen (23) ermoglicht wird. Dies wird dadurch
erreicht, daB die Dichtelemente des Saugschlitzes (6) als
miteinander verbundene am Saugkanal (2) gefiihrte Glie-
derelemente (7) aus hitzebestandigem Material ausgebildet
sind, wobei insbesondere die Gliederelemente (7) in ihrer
Langsrichtung verschieblich miteinander verbunden sind.
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BEZEICHNUNG 7 .
siehe Titeiseite
Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung zum Absau-

gen von festen und/oder fllissigen und/oder gasférmigen
Schadstoffen, insbesondere von Abgasen aus Verbrennungs-
motoren, mit einem stationir verlegten Absaugkanal mit

an diesem verfahrbar angeordneten Schlauchwagen mit Ab-
gasschlauch, wobei die Schlauchwagen mit Bereichen in

den Absaugkanal durch einen mit Dichtelementen versehenen
Saugschlitz eingreifen und die Dichtelemente durch den
Schlauchwagen von einer den Saugschlitz abdichtenden in

eine den Saugschlitz freigebende Stellung bewegbar sind.

Bekannte Vorrichtungen dieser Art (z.B. nach Prospekt der
Firma Nordfilter-Anlagenbau GmbH, Liibeck) werden in der
Regel in Kfz-Werkstidtten oder Fahrzeugdepots eingesetzt
und bestehen aus im Bereich der Hallendecke verlegten,
mit einem Abluftgeblise in Verbindung stehenden Saugka-
nidlen, die in ihrem Inneren eine Schiene aufweisen, an
denen Schlauchwagen verfahrbar angeordnet sind. Die den
Durchtritt der Schlauchwagen erlaubende Unterseite der
Saugkansle ist als von im Winkel zueinander stehenden
Dichtlippen abgedichteter Saugschlitz ausgebildet, wobel
bel Verfahren der Saugwagen die Dichtlippen auseinander
bewegt werden und sich nach Passieren des Saugwagens

wieder aneinander anschmiegen sollen.

Derartige Vorrichtungen haben insbesondere den Nachteil,

daB nach lingerem Gebrauch die aus -einem gummiBihnlichen
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Werkstoff bestehenden Dichtlippen ermiiden und die Dicht-
wirkung verloren geht, so daB das Abluftgeblidse im Laufe
der Zeit mehr und mehr Fremdluft ansaugt, so daB die An-
lage wirkungslos wird. Hinzu kommt, daB die Dichtlippen
in der Regel nur in einem sehr begrenzten Rahmen wirme-
widerstandsfihig sind, die Anlagen also fiir Hochleistungs-
priifsténde od. dgl. nicht geeignet sind. Auch haben die
bekannteh Vorrichtungen den Nachteil, daB bei rdumlich
sehr nah aufeinander folgende Schlauchwagen zwischen den
Schlauchwagen die Dichtlippen nicht mehr vollstiéndig
schlieBen, so daB selbst bei intakten Dichtlippen eine

unzureichend hohe Menge von Fremdluft angesaugt wird.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Ldsung,

mit welcher mit wirtschaftlichen Mitteln eine Vorrichtung

geschaffen wird, die insbesondere auch zum Einsatz bei

sehr hohen Schadstofftemperaturen geeignet ist, wobeil
die Saugkanalabdichtung keinem VerschleiB unterworfen
ist und eine sehr dichte Folge von Schlauchwagen ermdg-

licht wird.

Bei einer Vorrichtung der eingangs bezeichneten Art wird
diese Aufgabe gemiB der Erfindung dadurch geldst, daB

die Dichtelemente des Saugschlitzes als miteinander ver-
bundene am Saugkanal gefiihrte Gliederelemente aus hitze-

besténdigem Material ausgebildet sind.

Mit den erfindungsgem#Ben Gliederelementen ist in einfacher
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Weise eine sehr wirksame Abdichtung des Saugkanales mdg-
lich, wobei gleichzeitig das schlauchwagenbedingte Offnen
und SchlieBen des Saugschlitzes besonders leicht und wir-

kungsvoll vorgenommen werden kann.

Wesentlich filir die L&sung der gestellten Aufgabe, d.h. fir
die Vermeidung der durdh Dichtlippen entstehenden Probleme,
ist die Abdichtung durch miteinander verbundene Gliederele-
mente, die je nach Ausbildung, aus den entsprechendenMate-
rialien herstellbar sind, die jedoeh nicht nur reine Dicht-
funktionen aufweisen milssen, sondern auch die Bewegbarkeit

der gesamten Dichtung gewdhrleisten miissen.

In fir die Erfindung wesentlicher Ausgestaltung ist vorge-
sehen, daB die Gliederelemente in ihrer Lingsrichtung ver-
schieblich miteinander verbunden sind, wobei in weiterer
Ausgestaltung vorgesehen sein kann, daB eine Lingsstirn-
seite des Gliederelementes als den korrespondierenden
stirnseiten Bereich des Nachbarelementes hintergreifend
ausgebildet ist. Diese Gestaltung ermdglicht eine Saug-
schlitzabdeckung, die praktisch das Einstrdmen von Fremd-

luft ginzlich verhindert.

Als zweckmiBig hat es sich erwiesen, daB die Gliederele-
mente mit je einer von einer Kulissenfliche am Schlauch-
wagen beaufschlagbaren Laufrolle ausgeriistet sind. Diese

Laufrolle wird von einem Teil am Schlauchwagen derart be-
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aufschlagt, daB sich die einzelnen Gliederelemente bei
Vorbeifahren eines Schlauchwagens zur Freigabe dessen

Ansaugbffnung heben und senken.

Um die Hebung und Senkung der Gliederelemente zu ermdglichen
ist nach der Erfindung auch vorgesehen, daf der Schlauch-
wagen mit einer Flihrungsschiene zur Zwangsfiihrung der Lauf-
rbllen an den Gliederelementen auséérﬁstet ist. Diese Fiih-
rungsschiene kann als einzelnes Bauteil ausgebildeft sein,
sie kann aber auch integrierter Bestandteil einer zum Inne-
ren des Kanales ragenden Abdeckflidche des S<chlauchwagens
gestaltet sein, in die die Laufrollen an den Gliederele-

menten eingreifen.

Nach der Erfindung kann auch vorgesehen sein, daf die
Gliederelemente an ihrer FuBseite so gestaltet sind, daB
sie in der VerschluBlage nur mit einem kleinen Bereich in
ihrem Flhrungsprofil anliegen, was zweckmdBig durch An-
fasen der Unterseite erfolgt, so daB ein entsprechendes
Gliederelement Linier bzw. Punktberiihrung hat, wodurch

Schieflauf u. dgl. vermieden wird.

Die-Erfindung eignet sich insbesondere filir die Endlosfiih-
rung von Schlauchwagen, was beispielsweise bei Priifstidn-~
den von Technischen Uberwachungsvereinen oder bei anderen
Fertigungs- bzw. PriifstraBen vorteilhaft ist, bei denen

das zu priifende Fahrzeug in einér Richtung in eine Priif-
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straBe einféhrt und diese an der anderen Seite wieder ver-
188t, so daB die mitgefihrten Schlauchwagen bei Eingang
des Fahrzeuges in die entsprechende StraBSe aufgeklemmt wer-
den kdénnen, mit dem Fahrzeug mitgefilihrt werden und dann
nach Verlassen des Absaugkanales frel gzurilick an den Aus-

gangspunkt fihrbar sind.

Die Erfindung sieht zu diesem Zweck vor, daB zur Pixie-
rung der Gliederelemente im Kanal mindestens die am Kanal-
eingang bzw. -ausgang angeordneten Gliederelemente mit ei-
ner Filihrung ausgeriistet sind, wobel es zweckmiBig sein
kann, die Fiihrung als eine in den Hohlraum des hohlprofi-
lierten Gliederelementes eingreifende Fihrungsstange aus-

zubilden.

Als abgewandelte Ausfiihrungsform sieht die Erfindung vor,
daB8 die Dichtelemente des Saugschlitzes als miteinander
gelenkig verbundene am Saugkanal geflihrte Gliederelemente

aus hitzebestdndigem Material ausgebildet sind.

Prinzipiell ist es méglich, den Saugschlitz an jeder Seite
des Absaugkanales anzuordnen, beispielsweise wie beim
Stand der Technik an der Unterseite und die Dichtelemen-
te von zwei Ketten aus Gliederelementen zu bilden, die
ggf. gegen Federkraft vom Schlauchwagen bewegt werden.
Jedoch sieht die Erfindung in Ausgestaltung vor, daB der

Saugschlitz in einer seitlichen im wesentlichen senkrech-
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ten Wand des Saugkanales angeordnet ist. Diese Ausbildung
hat den Vorteil, daB lediglich eine Kette aus Gliederele-
menten zum Abdichten des Absaugkanales herangezogen zu

werden braucht, die von Elementen am Schlauchwagen unter-
fahren wird und gegen die Schwerkraftsrichtung angehoben

werden.

In Ausgestaltung sieht zu diesem Zweck die Erfindung vor,
daB der Schlauchwagen mit einem ins Innere des Schlauch-
kanales ragenden Saugstutzen zum Verschieben der Glieder-

elemente versehen ist.

Besonders zweckm#Big ist es, wenn, wie dies die Erfin-
dung vorsieht, der Saugstutzen mit die Reibung gegeniiber

den Gliederelementen vermindernden Mitteln versehen ist.

Diese Mittel kdnnen gem#B der Erfindung entweder aus
einer Mehrzahl von am Saugstutzen in den entsprechenden
Bereichen angeordneten kleinen Rollen oder aber von ei-
ner am Saugstutzen drehbar angeordneten Laufkette ge-
bildet sein. Die Erfindung ist aber nicht auf diese spe-
ziellen, die Reibung vermindernden Mittel beschrénkt. In
gleicher Weise kdnnen hier beispielsweise Kunststoff-
gleitlager od. dgl. vorgesehen sein oder aber der ins
Innere des Saugkanales ragende Saugstutzen kann selbst
drehbar in dem HuBeren Teil des Schlauchwagens gelagert

sein.
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Bésonders vorteilhaft ist es nach der Erfindung, daB die
Gliederelemente als gelenkig miteinander verbundene, in
Flihrungselementen des Saugkanals verschiebbar angeordne-
te, im wesentlichen kreisfdrmige Platten ausgebildet sind.
Die Kreisform der Gliederelemente beglinstigt in besonde-
rem MaBe die Flexibilit&t und damit das leichte Anheben
des Dichtsystemes, insbesondere dann, wenn, wie dies die
Erfindung auch vorsieht, der Saugstutzen querschnittlich

etwa kreisabschnittférmig ausgebildet ist.

In abgewandelter Ausfiihrung sieht die Erfindung vor, daB
die Gliederelemente als gelenkig miteinander verbundene,
in Pluhrungselemente des Saugkanals verschiebbar angeord-
nete, im wesentlichen biberschwanzfdrmige Platten ausge-
ristet sind, eine Ausgestaltung, die insbesondere bei

kreisférmigem Saugstutzen vorteilhaft ist.

Die Vorrichtung nach der Erfindung l4Bt sich insbesonde-
re auch bel Priifanlagen der technischen Uberwachungsver-
eine einsetzen, wobei dann ein Umlauf der Schlauchwagen
ermdglicht werden muB8. Durch laufendes Einfahren von
Schhuchwagen in unterschiedlicher Abstandsfolge besteht
prinzipiell die Gefahr, daB sich die Kette aus den Glie-
derelementen soweit seitlich verschiebt, daB das Einfah-
ren nachfolgender Wagen nicht mehr mdglich ist. Dem trigt
die Erfindung dadurch Rechnung, da8 die Gliederelemente

beidseitig am Ende des Absaugkanales elastisch gelagert

W
(O
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sind. Diese elastische Lagerung, die beispielswelse durch
Spiralfederelemente od. dgl. herbeigefiihrt werden kann,
bedingt ein Zuriickfedern des Systemes nach jedem Einfah-

ren eines Schlauchwagens.

Nachdem der durch das Anheben der Gliederelemente entste-
hende Kurvenzug in der Regel einen geringfligig gréBeren
Biegeradius hat als der Saugstutzen, der diese Bewegung
bewirkt, entstehen zwischen Saugstutzen und unterer Kante
der benachbarten Gliederelemente Uffnungen, durch die
prinzipiell Fremdluft mit angesaugt werden koénnte. Die
Erfindung sieht daher vor, daf der Schlauchwagen mit ei-
ner parallel zum Saugschlitz verfahrbaren, die durch das
Anheben der Gliederelemente entstehenden Offnungen abdek-
kende Dichtscheibe versehen ist, wobei der Saugstutzen
durch diese Dichtscheibe hindurchgefiihrt ist. Dieée Dicht-
scheibe verhindert also das Einstromen von Fremdluft, so
daB die volle Saugleifung des Systemes unabhingig von Po-

sition der Schlauchwagen. gewidhrleistet bleibt.

Besonders zweckmif8ig ist es, wie dies die Erfindung eben-
falls vorsieht, wenn die Dichtscheibe Lager zur Aufnahme

der Laufrollen des Schlauchwagens aufweist.

Diese Laufrollen sind auf Laufschienen verfahrbar, die
sich zweckmdBig oberhalb und unterhaldb des Saugschlitzes

befinden. Die Gliederelemente sind in oberen und unteren
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Fihrungsprofilen gefilhrt, die eine solche GréBe aufweisen,
daB die sich nicht {liberdekenden Bereiche benachbarter Glie-
derelemente von Profilstegen liberdeckt sind. ZweckmiBig
sieht die Erfindung hier vor, daf die Fihrungsprofile fir
die Glieder-elemente und die diesen zugeordneten Laufschie-
nen flir die Schlauchwagen von je einem oberen und unteren
am Absaugkanal befestigten Profil gebildet sind. Bei-
spielsweise kann der Absaugkanal selbst aus Stahlblech od.
dgl. sein, widhrend die Fiihrungs- und Laufprofile aus Alu-

minium od. dgl. gebildet sind.

Zum Aus- bzw. Einfahren der Schlauchwagen in den Absaug-
kanal sind die Absaugkanalenden mit einer Einlauf- bzw.

Auslaufkammer ausgeriistet.

Als besonders zweckmiBig hat es sich erwiesen, den Ab-
saugkanal aus Aluminiumprofilen zu fertigen, die mit
Klemmprofilen zum Kanal zusammensetzbar aneinander fest-
legbar sind. Durch diese Gestaltung aus eingelnen Profi-
len, die mit Klemmprofilen ohne andere Hilfsmittel zu-
sammenfiigbar sind, 188t sich eine sehr schnelle und
zweckmiBige Fertigung erreichen. So ist es z.B. mdglich,
daB die Riickwand bildende Kammerprofile je nach ge-~
winschter Querschnittsgréfe in unterschiedlichen U-f&r-
migen Abmessungen bereitzuhalten und je nach gewiinsch-
tem Produkt bei gleichprofilierten Laufwagen- und Glie-

derelement-Flihrungsprofilen unterschiedliche Kanalquer-

0022455
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schnitte zu erstellen sind.

Die Erfindung ist nachstehend antmd der Zeichnung bei~

spielsweise niher erliutert. Diese zeigt in

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1 in perspektivischer Darstellung einen Ausschnitt
aus einem Absaugkanal mit daran verfahrbar ange-
ordneten Schlauchwagen in vereinfachter Darstel-

lung,

2 einen Schnitt durch den Absaugkanal mit angedeute-

tem Abluftgeblidse und Laufwagen,

3 eine Ansicht auf den Saugschlitz mit im wesent-

lichen kreisférmigen Gliederelementen,

4 eine Ansicht gemdB Fig. 3 mit biberschwanzf&rmi-

gen Gliederelementen,

5 in perspektivischer Darstellung einen Ausschnitt
aus einem Absaugkanal mit daran verfahrbar ange-
ordnetem Schlauchwagen in vereinfachter Darstel-

lung einer abgewandelten Ausfiihrungsform,

6 eine Aufsicht auf die Gliederelemente nach einem

weiteren Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung,
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Fig. 7 die Ansicht auf durch den Schlauchwagen angehobe-
ne Gliederelemente gemiB Fig. 6 in schematischer

Darstellung.

Die in den Figuren allgemein mit 1 bezeichnete Vorrich-
tung zum Absaugen von Schadstoffen besteht im weséntlichen
aus einem beispielsweise im Bereich der Werkhallendecke
einer Autoreparaturwerkstidtte montierten Absaugkanal 2

mit im wesentlichen rechteckigem Querschnitt, der {iber
eine Ansaugdffnung 3 mit einem Abluftgeblédse U4 verbunden

ist.

In der senkrechten Wand 5 ist der Absaugkanal 2 mit ei-
nem Saugschlitz 6 ausgeriistet, der von im wesentlichen
kreisférmigen Gliederelementen 7 bzw. im wesentlichen bi-
berschwanzférmigen Gliederelementen 8 (Fig. 4) verschlos-
sen ist. Die scheibenfbrmigen Gliederelemente 7 bzw. 8
sind jeweils wechselseitig liberlappend angeordnet und

bei 9 bzw. 9' drehbar miteinander verbunden, beispiels-
weise durch eine Niete od. dgl., wobei die Gliederelemen-
te als Scheiben aus Metall bzw. Asbestzement oder einem

anderen hitzebestindigen Material gefertigt sind.

Zur Flhrung der Gliederelemente 7 bzw. 8 ist die senk-
recht verlaufende Seitenwand 5 in der aus den Fig. 1 und
2 ersichtlichen Weise profiliert, d.h. an ihrem Boden

befinden sich zwei kurze Filhrungsstege 10, wihrend im
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Kopfbereich zwei lange. Fiihrungsstege 11 vorgesehen sind,
in denen die Gliederelemente, wie sich insbesondere aus
Fig. 3 und U4 ergibt, soweit angehoben werden kdnnen, das
unter ihnen ein Saugstutzen 12 bzw. 12' verschoben werden

kann, wie weiter unten noch niher beschrieben werden wird.

Zusitzlich zu den kurzen Filhrungsstegen 10 ist eine nach
auBen'und oben gerichtete Laufschiene 13 im unteren Be-
reich bzw. im oberen Bereich der Wand 5 eine nach auBen
und unten gerichtete Laufschiene 14 einstiickig ange-
formt. Auf den Laufschienen 13 und 14 laufen in Lager-
bdcken 15 angeordnete Laufrollen 16 (Fig. 2). Die Lager-
btcke 15 sind an einer in der Ebene der senkrechten Wand
5 {iber die Laufrollen 16 verschiebbaren Dichtscheibe 17
befestigt, wobei der Saugstutzen 12 bzw. 12' durch die
Dichtscheibe 17 hindurch in Innere des Absaugkanales 2

gefiihrt ist, wie sich aus Fig. 2 ergibt.

Der ins Innere des Absaugkanales 2 ragende Tell des Saug-
stutzens 12, der sich in der Gebrauchslage an Kanten der
Gliederelemente 7 bzw. 8 anlegt, ist mit reibungsvermin-
dernden Elementen versehen, beispielsweise mit kleinen
Rollen 18 (Fig. 2) bzw. mit einer nicht niher dargestell-
ten Kette 19 (Fig. U).

Der Saugstutzen 12 selbst kann, wie in Fig. 3 dargestellt,

im wesentlichen querschnittlich kreissegment férmig bzw.
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wie in Fig. 4 dargestellt, kreisf8rmig ausgefiihrt sein.
Er fihrt z.B. liber eine Sammelkammer 20 (Fig. 1) bzw.
einen Rohrkriimmer 21 (Fig. 2) zu einem nur andeutungs-
weise dargestellten Abgasschlauch 22, der im Fall des
Einsatzes bei Pkw's oder Lkw's am Auspuff des jeweiligen

Verbrennungsmotores anschlieBbar ist.

In Fig. 3 ist noch dargestellt, daB die Gliederelemente
7 bzw. 8 jeweils am Ende des Absaugkanales 2 elastisch
gehalten sind, beispielsweise liber eine dort andeutungs-
welse gezeligte Feder 24. Strichpunktiert ist in Fig. 2
weiter dargestellt, daB die Laufschienen 13 bzw. 1k {iber
den Saugkanal hinausgefiihrt sein k®nnen und ggf. zuran-
deren Seite in Form einer Schleife fithrbar sind, so daB
ein kontinuierliches Durchfahren durch den Absaugkanal

2 von mehreren Schlauchwagen (in Fig. 1 allgemein mit 23

bezeichnet) mdglich ist.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist dabel die folgen-
de: Wird beispielsweise ein Schlauchwagen 23 in Fig. 3
von links dem Absaugkanal 2 zugefiihrt, so wird das erste
der Gliederelemente 7 durch die Auflaufkante am Saug-
stutzen 12 leicht angehoben und innerhalb der Stege 11
nach oben verschoben. Das weitere Einfahren des Schlauch-
wagens 23 bedingt ein weiteres Anheben eines Gliederele-
mentes und durch die Kopplung benachbarter Gliederelemen-

te aneinander auch das Anheben benachbarter Gliederelemente.
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Die einzelnen Positionen sind in Fig. 1 gestrichelt dar-

gestellt, ebenso wie in den Fig. 3 und 4.

Durch das Anheben der Gliederelemente wird oberhalb der
Oberkante der Stege 10 ein gewisser Bereich (in Fig. 3 mit
25 bezeichnet) frei, durch den ggf. Fremdluft einstromen
kénnte. Um dies zu verhindern, ist die Dichtscheibe 17 ge-
fade so groB, daB diese Bereiche abgedeckt sind, wie sich
aus Fig. 1 ergibt. Durch die elastische Anfangs- und End-
lagerung 24 der Gliederelemente 7 bzw. 8 ist ein Verklem-
men einzelner Elemente aneinander bzw. ein Verschieben
der Elemente zu einem Paket in einer Richtung nicht mdg-
lich, so daB unterschiedliche Schlauchwagen 23 in sehr
kurzen Abstidnden hintereinander in den Saugkanal 2 einge-

schoben werden k&nnen.

Die Stirnseiten des Absaugkanales 2 kdnnen, was nicht n&-
her dargestellt ist, verschlossen sein, wobei lediglich

die das Ein- bzw. Austreten dés Saugstutzens 12 ermdglichen-
den Ausschnitte, beispielsweise mit Blirsten od. dgl., ab-
geschlossen sind, was jedoch ebenfalls nicht niher darge-

stellt ist.

In den Fig. 5 - 7 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung dargestellt. Die gegeniiber den Fig. 1 - 4
gleichen Elemente sind mit denselben, gestrichenen Be-

zugszeichen versehen.
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Die Gliederelemente 7' sind jeweils wechselseitig inein-
ander eingreifend mit einer schwalbenschwanzfdrmigen
Lingsseite 28 einerseits und einer darin eingreifenden
Lingswulst 29 andererseits lingsverschiebbar miteinan-
der verbunden, wie sich insbesondere aus Fig. 6 ergibt,
wobeil die Gliederelemente aus Metall, Asbest-Zement qder
einem anderen hitzebestidndigen Material gefertigt sind.
Im dargestellten Beispiel handelt es sich um Aluminium-

Hohlprofile.

Zur Fihrung der Gliederelemente 7' ist die senkrecht ver-
laufende Seitenwand 5' in der aus Fig. 5 ersichtlichen
Weise profiliert, d.h. an ihrem Boden befinden sich zwel
kurze Flihrungsstege 10', widhrend im Kopfbereich zwei lan-
ge Fiihrungsstege 11' vorgesehen sind, in denen die Glie-
derelemente, wie sich insbesondere aus Fig. 7 ergibt,

so weit angehoben werden k®nnen, daB hinter ihnen ein

Saugstutzen 12' verschoben werden kann.

Zusdtzlich zu den kurzen Flihrungsstegen 10' ist eine nach
auBen und oben gerichtete Laufschiene 13' im unteren Be-

reich bzw. oberen Bereich der Wand 5' eine im wesentlichen

C-formig ausgebildete Laufschiene 14' einstiickig angeformt.

In den Laufschienen 13' bzw. 14' ist ein Schlauchwagen
23' verschieblich mit Hilfe von Laufrollen und Fiihrungs-

rollen gefiihrt, was nicht niher dargestellt ist. Der
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Schlauchwagen 23' weist eine Dichtscheibe 17' auf, mit
der im Inneren des Saugkanals eine Fiihrungsscheibe 30 in
Verbindung steht, die mit einer Fiihrungsschiene 31 aus-

geriistet ist.

Wie sich insbesondere aus Fig. 2 ergibt, ist jedes Glie-
derelement 7' mit einer ggf. kugelgelagerten Laufrolle
32 versehen, die zum Inneren des Kanales 2' gerichtet
ist. Wird der Schlauchwagen 23' und damit die Fiihrungs-
scheibe 30 im Inneren des Kanales verschoben, so kommen
die Laufrollen 32 nacheinander mit der Flihrungsschiene
31 in Eingriff und bewirken durch ihre Zwangsfiihrung das
in Fig. 7 dargestellte Anheben und Absenken der seitlich
gefihrten Gliederelemente 7' in Richtung des Doppelpfei-

les 33 in Fig. 7. Die Gliederelemente 7' sind im unteren

~Bereich winkelftrmig ausgebildet, so daB8 ein Auflagebe-

reich 34 als Spitze entsteht. , .

Das jewells letzte Gliederelement 7" ist mit einer Fiih-
rungsstange 35 am Saugkanal gehalten, derart, daB es sich
zwar in Richtung des Doppelpfeiles 33 bewegen kann, je-
doch eine Verschiebung in Richtung der Fahrtbewegung des

Schlauchwagens 23' verhindert.

Zur weiteren Abdichtung gegen Fremdlufteinbruch sind im
dargestellten Beispiel an der Dichtscheibe 17' noch Dicht~

rollen 36 vorgesehen, deren Breite der Breite des Saug-
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schlitzes 6' entspricht.

In Fig. 5 ist noch dargestellt, daB8 der Gesamtkanal 3' aus
einzelnen Profilen gebildet ist, wobei das in seiner

GrdBe den jeweiligen Erfordernissen anpa8bare, ggf. aus
Aluminiumblech jeweils zu fertigende Riickwandprofil 37
tiber Klemmprofile 38 an den bei allen Ausfiihrungen gleich-

gestalteten Schienenprofilen 39 bzw. 40 festlegbar ist.

Der Saugkanal kann mit Ein- und Auslaufschleusen 41 aus-
geriistet sein, die eine Endlosbewegung mehrerer Schlauch-

wagen ermdglichen, was nicht ndher dargestellt ist.

Natiirlich sind die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele
noch in vielfacher Hinsicht abzudndern, ohne den Grund-
gedanken depErfindung zu verlassen. So ist die Erfindung
insbesondere nicht auf die gewdhlte Aufhingung des
Schlauchwagens beschrinkt und auch nicht auf eine spe-
zielle Form der Gliederelemente. In gleicher Weise kidn-
nen auch bei horizontaler Anordnung des Saugschlitzes
zwel Reihen von federbeaufschlagten Gliederelementenrez-
hen fiir die Abdichtung des Saugkanales herangezogen wer-
den. Diese Variante ermdglicht auch ein Verlegen des Ab-
saugkanales im FuBboden. Auch ist die Erfindung nicht
auf die dargestellte Schwalbenschwaz/Wulstverbinduné'der

einzelnen Elemente eingeschrinkt. Hier ist jede Art von



00224%6

- 18 -

die Léngsverschiebbarkeit der Dichtlamellen erméglichende

Verbindung mit umfasBt.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Absaugen von festen und/oder fliissigen
und/oder gasfdrmigen Schadstoffen, insbesondere von Ab-
gasen aus Verbrennungsmotoren, mit einem stationidr ver-
legten Absaugkanal (2) mit/an diesem verfahrbar angeord-
neten Schlauchwagen mit Abgasschlauch, wobei die Schlauch-
wagen (23) mit Bereichen (12) in den Absaugkanal (2)
durch einen mit Dichtelementen (7,8) versehenen Saug-
schlitz (6) eingreifen und die Dichtelemente (7,8) durch
den Schlauchwagen (23) von einer den Saugschlitz (6) ab-
dichtenden in eine den Saugschlitz (6) freigebende Stel-
lung bewegbar sind, daddrch gekennzeichnet, daB die
Dichtelemente des Saugschlitzes (6) als miteinander ver-
bundene, am Absaugkanal (2) gefiihrte Gliederelemente (7,

8) aus hitzebestindigem Material ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Gliederelemente (7) in ihrer Lingsrichtung verschieb-

lich miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB eine Lingsstirnseite jedes Gliederelementes (7)
als den korrespondierenden stirnseitigen Bereich des

Nachbarelementes hintergreifend ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, daB die Gliederelemente (7) mit je

N,

€
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einer von einer Kulissenfliche (31) am Schlauchwagen

(23) beaufschlagbaren Laufrolle (32) ausgeriistet sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Schlauchwagen (23) mit ei-
ner Fiihrungsschiene (31) zur Zwangsfithrung der Laufrollen

(32) an den Gliederelementen (7) ausgeriistet ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB zur Fixierung der Gliederele-
mente (7) im Kanal (2) mindestens die am Kanaleingang
bzw. —ausgang angeordneten Gliederelemente mit einer Fiih-

rung (35) ausgeriistet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Dichtelemente des Saugschlitzes (6) als miteinander
gelenkig verbundene am Saugkanal (2) gefilhrte Gliederele-
mente (7,8) aus hitzebestindigem Material ausgebildet

sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Saugschlitz (6) in einer
seitlichen im wesentlichen senkrechten Wand (5) des Saug-

kanals (2) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, daB der Schlauchwagen (23) mit ei-
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nem ins Innere des Saugkanales (2) ragenden Saugstutzen
(12) zum Verschieben der Gliederlemente (7,8) versehen

ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daf der Saugstutzen (12) mit die
Reibung gegeniiber den Gliederelementen (7,8) vermindern-

den Mitteln (18,19) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Gliederelemente als gelen-
kig miteinander verbundene, in Fiihrungselementen (10,11)
des Saugkanales (2) verschiebbar angeordnete, im wesent-

lichen kreisférmige Platten (7) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Gliederelemente als gelen-
kig miteinander verbundene, in Fihrungselementen (10,
11) des Saugkanales (2) verschiebbar angeordnete, im we-
sentlichen biberschwanzfdrmige Platten (8) ausgebildet

sind.
Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Gliederelemente (7,8) beid-

seitig am Ende des Saugknales elastisch gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-

Ui
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durch gekennzeichnet, da8 der Schlauchwagen (23) mit ei-
nef parallel zum Saugschlitz (6) verfahrbaren die durch
das Anheben der Gliederelemente (7,8) entstehenden Uff-
nungen (25) abdeckenden Dichtscheibe (17) versehen ist,
5 wobei der Saugstutzen (12) durch diese Dichtscheibe (17)

hindurchgefiihrt ist.

15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Ansprliche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Dichtscheibe (17) Lager
(15) zur Aufnahme der Laufrollen (16) des Schlauchwagens
(23) aufeist.

10 16. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennmichnet, daB die Fihrungsprofile (10 bzw.
11) fiir die Gliederelemente (7,8) und die diesen zuge-
ordneten Laufschienen (13 bzw. 14) flir die Schlauchwagen
(23) von je einem oberen und unteren am Absaugkanal be-

15 festigten Profil gebildet sind.

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schlauchwagen (23) auf ei-
ner Endlosschiene unter Zwischenschaltung des mit Ein-
und Ausgangsschleusen versehenen Absaugkanales (2) ge-

20 fiihrt sind.

18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, daB der Absaugkanal (2) aus Alumi-
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nium-Profilen gefertigt ist, die mit Klemmprofilen zum

Kanal zusammensetzbar aneinander festlegbar sind.
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